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[Fig 3]
Caractéristiques physiques des films matériaux non tissé a base de PP
0,05%Ti02 | 0,19%Ti02 | 0,27%TiI02 | 0,50%Ti02 | 0.8%Ti02 1,5%Ti02 2%Ti02
moyenne moyenne moyenne moyenne moyenne maoyenne moyenne
Resistance Sens 45 8,2 35 34 3,2 1,9 0,8
N marche
en Traction
[kN/m] . Sens 46 3.4 3 29 28 1,7 0,9
ransverse
Sens
4 17,2 1,2
Allongement | marche 61,5 07 323 292 253 , )
[%] Sens
133 345 28,2 272 243 18,2 12,5
Transverse
Déchirure Sens
[mN] marche 13622 3041 8263 8560 5523 2342 1621
Fig. 3
[Fig 4]
Quantité |Température| Force de Scellage Emgrgim; sur 'e:‘m Sensation a l'ouverture
de de Scellage [N15mm] é:fpoﬁr;(%";ngu; (coupon 5 x 15 cm? et Commentaires
TiO2 [%] [°C]  |(coupon 5 x 15 cm?) pochette de la figure 1) pochette de la figure 1)
150 31 transparentisation Moyenne-guelques soulevement des fibres | Ouverture non aseptigue
09 - "
T,é"z 155 34 transparentisation Mauvaise-soulévements de fibres Ouverture non aseplique
160 40 transparentisation Mauvaise-soulévements de fibres Ouverlure non aseplique
. 150 31 transparentisation Moyenne-guelgues soulevement des fibres | Ouverlure non asepligue
OT?QSZ/G 155 38 transparentisation Mauvaise-déchirure Quverture non asepfique
160 41 transparentisation Mauvaise-déchirure Quverture non aseplique
. 150 19 Bonne, blanche et homogéne Bonne
O-i—:gz/o 155 25 Bonne, blanche et homogéne Bonne
160 29 Bonne, blanche et homogéne Bonne
150 19 Bonne, blanche et homogéne Bonne Barriére bactérienne OK
0,27% N {selon ASTM F2101)
Tio2 155 2.3 Bonne, blanche et homogéne Bonne LRV OK (selon ASTM
160 27 Bonne, blanche et homogene Bonne F1608)
Conformité avec EN 868
050 150 1.8 Bonne, blanche et homogéne Bonne (partie 5 ot partie 9)
'i‘iOZa 155 21 Bonne, blanche et homogéne Bonne
160 24 Bonne, blanche et homogéne Bonne
150 1,8 Bonne, blanche et homogéne Bonne
80%
oﬁof 155 18 Bonne, blanche et homogéne Bonne
160 21 Bonne, blanche et homogéne Bonne
150 1 non homogéne Mauvaise Non gonforme a
. 1,5% " - I'EN 868 partie §
F;g 4l T2 185 11 non homogéne Mauvaise Force de
160 1,2 non homogéne Mauvaise scellage faible
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