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1. A serial impact printer comprising;
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emem Betrag x in dem Bereich 0,5 < mm hinausrag
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3. Serieller Anschlagdrucker nach Anspruch 1, bei welchem der Endabschnitt (202) liber den tangentialen
Weg mit einem Betrag x in dem Bereich 1 < x < 2,5 mm hinausragt.

4. Serieller Anschlagdrucker nach Anspruch 1, 2 oder 3, bei welchem sich zwei oder mehr Spannrollen (2)
55 eine gemeinsame Achse und ein oder mehrere Flihrungselemente (20) teilsn, derart, daB jedes
Fihrungselement (20) zwischen benachbarten Spannrolien (2) angeordnet ist.
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55 dudit cylindre d'impression qui sont amenées en contact avec ladite fouille.

7. Imprimante série & percussion selon la revendication B8, caractérisée en ce que lesdits roulsaux de
tension ont une vitesse périphérique supérieure & celle dudit cylindre d'impression.
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