The met hod
producti on of netal
powder

powder ,

invention relates to a nethod for the
al | oy powder
havi ng an average particle dianmeter
(1270WEH DS VERFRAG UBIORDIENINTERNATBINADD WU SYMMENA RBE.

and conposite
D50 of no
T2AUFAYEYEGEBIET DES

t han RASENEHEESHAP tHCE) %EWFEWWHTW@E%TIQM@§NWLPH¥G

initial powder are processe

(19) ﬁfﬁl%%anis&hoﬁl ft&g@s‘ ﬁilge%mé

LN a deforrmtlon step |n

LATEter o @S dIIIIHIIIIIIHI IIHIIHHIIHIiHIIiIHkHHH|I|||II||||I|II|||||||I|||II| LT
thereof | s betvveen 10 1 ¥iaiy00: 1. The
43) ﬂlﬁe@ﬁa%hr%tles &%cﬂ 06% latilny dgo{r;]@e‘)mlﬁ&gadoﬂal& V@offenthchungsnummer
al | Sélg pomderé;%hcor)mgy tePSI]\Ader [ snggglmmo‘7327 A2
(51) Internationale Patentklassifikation’: B22F 9/04 Murg (DE). SPIEKER, Christian [DE/DE]; Lindenmat-
(21) Internationales Aktenzeichen:  PCT/EP2004/007365 ten 24, 79713 Bad Sackingen (DE). DINH, Lam, Ngo

(22) Internationales Anmeldedatum:
6. Juli 2004 (06.07.2004)

(25)
(26)
(30)

Einreichungssprache: Deutsch

Veroffentlichungssprache: Deutsch

Angaben zur Prioritiit:

103 31 785.6 11. Juli 2003 (11.07.2003) DE

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme
von US): H.C. STARCK GMBH [DE/DE]; Im Schleeke

78-91, 38642 Goslar (DE).

(72) Erfinder; und

(75) Erfinder/Anmelder (rur fiir US): SCHOLL, Roland
[DE/DE]; Im Weiherfeld 3, 79733 Goérwihl (DE). FIS-
TER, Dietmar [DE/DE]; Zechenwihlstrasse 1, 79730

[FR/DE]; Schlesierstrasse 1, 79713 Bad Séckingen (DE).

(74) Anwalt: PETERS, Frank; Bayer Chemicals AG, Law &

Patents, Patents and Licensing, 51368 Leverkusen (DE).

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH,
CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES,
FI, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL,, IN, IS, JP, KE,
KG, KP, KR, KZ, L.C, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD,
MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG,
PH, PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM,
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM,
ZW.

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,

0570073277 A2 |V 00 00O RO

=
=

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: METHOD FOR THE PRODUCTION OF FINE METAL POWDER, ALLOY POWDER AND COMPOSITE POWDER

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG FEINER METALL-, LEGIERUNGS- UND VERBUNDPULVER
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(57) Abstract: The method invention relates to a method for the production of metal powder, alloy powder and composite powder
having an average particle diameter D50 of no more than 25 um from an initial powder having a larger than average particle diameter.
The particles of the initial powder are processed in a deformation step in order to form platelet-shaped particles. The ratio of the
particle diameter to the particle thickness thereof is between 10: 1 and 1000: 1. The platelet-shaped particles are communited in the
presence of a grinding aid, and the metal powder, alloy powder and composite powder is obtained.
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dffentlichen nach Erhalt des Berichts

(57) Zusammenfassung: Verfahren zur Herstellung von Metall-, Legierungs- und Verbundpulvern mit einem mittleren
Partikeldurchmesser D50 von hochstens 25 um aus einem Ausgangspulver mit groBerem mittleren Partikeldurchmesser, wobei die
Partikel des Ausgangspulvers in einem Deformationsschritt zu pléattchenférmigen Partikeln verarbeitet werden, deren Verhiltnis
von Partikeldurchmesser zu Partikeldicke zwischen 10 : 1 und- 1000 : 1 betrédgt, und die plittchenformigen Partikel einer
Zerkleinerungsmahlung in Gegenwart eines Mahlhilfsmittels unterworfen werden, und so erhiltliche Metall-, Legierungs- und
Verbundpulver.



