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produits & emballer.

Alafigure 5b, le conteneur est composé de deux
flasques latéraux 71 et 72 a travers lesquels passe un
axe 73 monté sur des paliers 73a et 73b. L'axe 73 por-
te & l'intérieur du volumie limité par les deux flasques
71 et 72 un moyen d"accrochage du ruban 74. Le ru-
ban 74 dessiné 2 la figure 7a est enroulé en spires
jointives, la contreforme 3 s’encastrant dans la gorge

. 2 de la céle dessinée a la figure 1. Afin de permetire

le chargement du conteneur, 'un des flasques 71 ou
72 est amovible. Une extrémité du ruban "cale” estin-
troduite & travers les rouleaux de. compression 76 et
77 et tirée jusqu'a 'engagement dans les moyens de
fixation de I'axe 73.

Dans un mode de réalisation préféré, les deux

' flasques sont réunies par une forme circulaire solide

destinée & conserver comprimée la bande enroulée &
I'intérieur de son conteneur. Une telle forme est réa-
lisée par une tdle d’acier de forme générale cylindri-

. que dont les couvercles sont les flasques 71, 72.

En phase de dévidage, le bas du conteneur
comporte une ouverture 75 & travers laquelle se tire
une longueur désirée de céle sous forme ruban. La

fagon & adapter automatiquement la longueur de
extraite du conteneur 9 aux besoins de la caisse et du
produit qui se présentent dans la zone de condition-
nement. Dans un mode de réalisation, les moyens de
découpe comportent un ciseau 11 motorisé et une en-
chime 12 sur laquelle s"applique {a base du ruban..
Dans la zone de conditionnement, un tapis rou-
lant améne une caisse 13 qu'un automate, non repré-
senté mais & la portée des moyens techniques de

I’homme de métier, maintient ouverte par ses rabats |

14. La caisse 13 repose par gravité sur le tapis roulant
et son ouverture est dirigée vers le haut.

Au-dessus d'slle, la céle est disposée de telle
sarte qu'elle est préte 2 entrer en bonne position dans
la caisse sans manipulation supplémentaire. Au-des-
sus de I'ensemble, transporté par un autre moyen de
transfert non représenté mais réalisable par I'homme
de métier, est amené un produit 15 de forme généra-
lement parallélépipédique. (I est déposé par gravité
dans la gorge 8a dans la direction des fléches dessi-
nées 15a-15d.

La dépose peut étre guidée par le robot de mani-
pulation de fagon & améliorer ie rendement de la chaf-
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On remarque qu'elles comportent une partie centrale §. Cale selon la revendication 4, caractérisée en ce

formée en arc de forte courbure et latéralement deux que chaque découpe est réalisée sur toute la lar-
bords linéaires dans la masse de la cale qui permet- geur disponible de la cale et qu'elle affecte la for-
tent d"éviter de renvoyer les tensions internes dues2 45 me d'un té,
la forte courbure sur les bords extrémes de la cale. '

D’autres formes de cales peuvent &tre imaginées 6. Cale selon I'une des revendications précédentes,
de fagon & permettre d'adapter l'invention 2 toutes caractérisée en ce que la gorge (91) comporte
sortes de conditionnement de produits simples ou des moyens (92, 93) destinés a recevoir des as-
multiples, de formes parallélépipédiques ou non. - 50 " pérités fragiles du produ it en contact avec la cale

En particulier, 2 la figure 6, on a représenté en (90). .
coupe diverses formes possibles de cales avec le '
produit installé ou non. La premiére cale 80 comporte 7. Cale selon I'une des revendications 2 3 6, carac- i
deux gorges 81 et 83 qui répondent a des contrefor- térisée en ce que la contreforme (3) lorsqu'elle
mes 82 et 84. Une telle cale peut recevoir deux pro- 55 existe est constituée tout le long de la cale (7).
duits c6te-a-cote. '
La seconde cale 85 comporte une gorge 88 de forme 8. Conteneur destiné & recevoir une cale en continu
concave qui répond a la contreforme réciproque 87. selon 'une des revendications 1 a 7 comportant
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hi nges 8b artﬁ]‘tg o t hese bein ections th ers;'sim
7 ln this mann&f e?ﬁﬁ?'ﬁ"l"%ﬁ?}em l°(':]uct in the gr ove

instals the pr
wi tthout requir, "er .ﬂmI

t e boI ster 8

ﬁgrauggg t By ust SEnTllgb% n\ﬁMnﬁm'd@ﬁArﬁﬂu&h@Q bists; Ba-

hﬁﬁl tdid,nQ. At t difeh QekbnReichiR @88 bib REmplérhehtar-
face 8c of the,Qfbst e iaaome omnns he beafaphisshotanien dtsiohibertiage-
faces 8e and § soaéﬁcao RinleRfeR@mBaiibgel (78 t hr ee Sdafhfe LaRdeldér Exilage () estresit. 13,
whiich are keptdeﬁp@pm;mﬂefp@g@tdggs@i:am he bol ster is still vertical, but the
bolist er havi ng aGs@mk RprddliCddna@leomdi dé Gscag-€a s a 8 Olubiltec aur Autmahpe | eitee dlurbmelielnéqy
148} then the fib@@a)kéa a8 eiendembiapié-produite upper Eislage nadh einbredes Ausgtiiche TbisTemitaly
i ntlo the cont idassrdsmeit tembeilaBe(18y) t he free part ek baweglichan|Ahse (73) zwischen zwei Flan-

- enfin & fermer (14, 14a) I'élément d’embal- schen (71, 72), wobei diese beiden Fiansche, wo-

Do lage (13). von wenigstens einer entfernbar ist, mittels einer

N~ ' 40 kreisrunden festen Form zusammengesetzt sind,
die dazu bestimmt ist, den aufgewickelten Strei- -

Patentanspriiche fen zusammengedriickt zu halten, wobei der Be-

hélter Mittel zum Zusammendriicken und zum Ab-

1.

Verpackungseinlage zum Halten und Schiitzen
eines Erzeugnisses in seiner Verpackung, wobei
diese Einlage (21) einteilig aus Kunststoffmateri-
al in Form eines kontinuierlichen Streifens aus-
gebildet ist, der auf die gewilinschte Abmessung
geschnitten werden kann, um das Erzeugnis (19)
wenigstens teilweise zu umgeben, wobei léngs
des gesamten Streifens der Einlage eine U-formi-
ge Nut (8a) gebildet ist, die zur Aufnahme und
zum Halten des Erzeugnisses bestimmt ist.

Einlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

‘net, daR die Stiitzfliche, die von derjenigen Fl&-

che der Einlage abgewandt ist, welche mit der
Nut (8a) versehen ist, komplementér zu dieser

rollen der Einlage nach Bedarf aufweist, die
durch zwei Druckrollen (76, 77) gebildet sind,
welche einerseits das Zusammendriicken der
Einlage bei ihrer Einfiihrung in den Behéiter.er-
mdglichen, wobei die Einlage eingezogen wird,
bis sie in den Mitteln zur Festlegung der beweg-
lichen Achse (73) in Eingriff kommt und dann auf
dieser beweglichen Achse aufgerollt wird, und an-
dererseits das Halten der Einlage im zusammen-
gedriickten Zustand erm&glichen, wahrend sie
nach Bedarf abgerolit wird, unter Vermeidung ei-
ner Dehnung der Einlage vor ihrem Austreten aus
dem Behéilter.

9. Behdlter zur Aufnahme einer Menge von Einla-
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a agmg products using a bolste

i nt e ngg& acgo%ﬂag to rt}|tancr)n 1C %tlrlatrgc?etrlze At he aocordmg to one of claims 1 to 7, comprising:-

that the contact face opposite the face of the bol- 40 - placing a bolster of predetermined length in
ster carrying the groove (8a) is of a mating shape a packing zone;
‘of this upper face, in such a way as to permit im- - placing a product (15) to be packaged above
proved stacking of the bolsters in storage. a reception region (8a) of the bolster;
. - placing a packaging element (13) intended
8. A bolster according to claim 1, characterized in 45 to receive the product in its bolster in the pack-
* thatitis in the form of a continuous band, the low- _ ing zone and beneath the bolster;
er portion of which intended to come into contact - installing the product in the reception zone
with the inside walls of the package (13) carries ' (8a) of the bolster and installing the bolster
pivoting means facilitating its folding at the time of and product assembly in the packagmg ele- '
the surrounding of the product. . 50 " ment (13); '
: : - finally, closing (14,14a) the packagmg ele-
4. A bolster according to claim 3, characterized in . ment(13).

that the pivoting means comprise slits (4-6) made
in the solid material from the contact face (3).

5. A bolster according to claim 4, characterized in
that each slit is made over the entire available
width .of the bolster, and that it takes the form of
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of the pack (13), carries pivoting means facilitating its folding when the
product is surrounded. 4. A bolster according to Claim3, characterised in
that the pivoting nmeans are conposéd of ¢ STits (4-6) -in the solid nmass, nade
fromthe contact face (3). 5. A bolster.according to Claim4, characteri @y
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product (15) t geskitesysatifdérivitdove a recei W ng Aaeinsdhef E@)dtooﬁgaselﬂentbb*mm?ﬂs -
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the receiving area (8a) of bolster, and the béa,,gfaeg, .d@ft g, b@;g,gﬁ |n t e
packi ng el ayreNvolstérks holding aﬁdpfbvdcdnyapreduam Ng (14 contefha) the packl ng el errent

y |IdS

(13). a package, said bolster (21) being made of a sin-
gle piece of plastic material in the form of a con~ 9. A container intended to receive a group of ready
tinuous band that can be cut to the desired dimen- cut bolsters according to one of claims 1 to 7, in-
sion in such a manner as to at least partially sur- cluding a plurality of sectors filled with com-
round the product (19), and comprising along the 35 pressed bolsters, which are kept in this state by
entire length of the bolster a U-shaped groove lids (53 to 55) fixed by fixing means (59).

(8a) intended to receive and hold the product. )
40. A method of packaging products using a boister

E---x. A bolster according to claim 1, characterized in according to one of claims 1 to 7, comprising:-
that the contact face opposite the face ofthe bol- 40 - placing a bolster of predetermined length in
ster carrying the groove (8a) is of a mating shape a packing zone;
of this upper face, in such a way as to permit im- - placing a product (15) to be packaged above
proved stacking of the bolsters in storage. a reception region (8a) of the bolster;
' - placing a packaging element (13) intended
3. A boister according to claim 1, characterized in 45 to receive the productinits bolsterin thepack-
that itis in the form of a continuous band, the low- ing zone and beneath the bolster;
er portion of which intended to come into contact - installing the product in the reception zone 1
with the inside walls of the package (13) carries (8a) of the bolster and installing the boister !
pivoting means facilitating its folding at the time of and product assembly in the packaging ele-
the surrounding of the product. 50 ment (13); ;
- finally, closing {14,14a) the packaging ele- i
4, A bolster according to claim 3, characterized in ment (13).

that the pivoting means comprise slits (4-6) made
in the solid material from the contact face (3).

55
5. A bolster according to claim 4, characterized in
that each slit is made over the entire available
width of the bolster, and that it takes the form of
6 [ —
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