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SUMVARY OF THE INVENTION It is a basic object of the present invention to
provide a process for producing fibers forned of a conductive sem -netallic
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EP 0 137912 Bl The tank 18 is also provided with a line 132 and punp 134
t hrough which electrolyte is punped to a nmanifold 128 that delivers the
electrolyte to the spray nozzle 130 above the contact rollers 100. As shown
in more detail in Figure 13, the fibers 2 pass over the contact rollers 100

and around idler rollers 112 Iocg&e&hgapégéi 'ty to the bottom of the
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EP 0137 912 Bl titaniumdue to the nature of the high voltage environnent
and the electrolyte. The high voltage has been found to renpove the surface
of the titaniumwhich is normally a [err] layer that protects the anode
basket 110 fromthe el ectrol yte. The contact rollers 100 are shown in
detail in Figures 17- 19. Each contact roller 100 is located in close 5
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tank by passage around the overflow dans 258. The fluid accumul ated in tank
256 will reach a | evel above [err] separation wall 259 between tank 256 and
tank 254 and pass to tank 254. Simlarly, when the l-evel in tank 254 is
greater than the level, of the separation wall 251, the fluid will pass
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al i gnement avec |l es cylindres de contact pour |e passage de la fibre
autour; un redresseur; une barre collectrice allant du 3! -. -seur au
reservoir d'eIectonte et une barre conductrice de |'electricite allant de
|l a barre collectrice au cV.infjre de cor.'act; une s6rie de doigts
cdhducteurs allant de ladite barre conductrice jusqu'a |l engagenent avec |e
cylindre de contact, et un noyen pour |le refroidissenment de |a fibre entre
| e point de contact et |'electrolyte. 43. Appareillage de |a revendication
42, dans lequel la serie de doigts conducteurs est constituee de 40 deux
rangees de doigts elastiques. |la rangee |a plus proche du cylindre de
contact etant d' une longeur plus courte que |'autre rangee, |les extremtes
des deux rangi es s'appuyant contre le cylindre de contact. 44. Appareillage
de la revendication 42. dans |equel |le noyen de refroidissenent de la fibre
cqpsiste en un noyen pour diriger |'electrolyte vers les cylindres de
contact au point ou la fibre s engage sur lesdites cylindres de contact. 45
so 55 60 65

&5

e ]

Lepe ure G A IS IO e



