wo 2022243081 A1 | A0 0 TR0 0 N O

(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE
BREVETS (PCT)

(19) Organisation Mondiale de la
Propriété Intellectuelle
Bureau international

=

(10) Numéro de publication internationale

(43) Date de la publication internationale = WO 2022243081 Al
24 novembre 2022 (24.11.2022) WIPO | PCT
(51) Classification internationale des brevets : (71) Déposant GAZTRANSPORT ET TECHNIGAZ
B23K 9/02 (2006.01) B23K 37/053 (2006.01) [FR/FR] ; 1 route de Versailles, 78470 SAINT-RE-
B23K 9/028 (2006.01) F17C 3/02 (2006.01) MY-LES-CHEVREUSE (FR).
B23K 37/02(2006.01) B23K 101/12 (2006.01) (72) Inventeurs : PRIOLEAU, Rémy ; GAZTRANSPORT
(21) Numéro de 1a demande internationale : ET TECHNIGAZ, 1 route de Versailles, 78470 SAINT-
PCT/EP2022/062458 REMY-LES-CHEVREUSE (FR). PESQUET, Fabien ;
(22) Date de dépot international : GAZTRANSPORT ET TECHNIGAZ, 1 route de Ver-
: 09 mai 2022 (09.05.2022) sailles, 78470 SAINT-REMY-LES-CHEVREUSE (FR).
o DETAILLE, Geoffrey ; GAZTRANSPORT ET TECHNI-
(25) Langue de dépot : frangais GAZ, 1 route de Versailles, 78470 SAINT-REMY-LES-
.. , CHEVREUSE (FR). SORREGUIETA-ADER, Bruno ;
(26) Langue de publication : francais GAZTRANSPORT ET TECHNIGAZ, 1 route de Ver-
(30) Données relatives a la priorité : sailles, 78470 SAINT-REMY-LES-CHEVREUSE (FR).
FR2105198 18 mai 2021 (18.05.2021) FR " (74) Mandataire : LOYER & ABELLO ; 9 rue Anatole de la

Forge, 75017 PARIS (FR).

(54) Title: METHOD FOR CLOSING A SEALING MEMBRANE FOR A SEALED AND THERMALLY INSULATED TANK

(54) Titre

THERMIQUEMENT ISOLANTE

[Fig. 4]

e

b5

PROCEDE DE FERMETURE D'UNE MEMBRANE D'ETANCHEITE POUR CUVE ETANCHE ET

(57) Abstract: The invention relates to a method for closing a sealing mem-
brane (24, 26) comprising the following steps: providing a tank wall compris-
ing a thermally insulating barrier (23, 25) and a sealing membrane (24, 26), the
thermally insulating barrier (23, 25) comprising an end portion (232), attach-
ing a metal connection bracket (30) to the insulating end block (232), the met-
al connection bracket (30) comprising a first flange (31) and a second flange
(32), the first flange (31) being welded using a weld bead to a component of
the load-bearing wall, the second flange (32) being connected to the sealing
membrane (24, 26), wherein the welding step is performed using an automat-
ic welding machine (40) that travels on a welding support (50), the welding
support (50) comprising an attachment surface and a support surface (53), the
welding machine (40) comprising a welding torch (43), and wherein the at-
tachment surface of the welding support (50) is attached to the end portion
(232) during the manufacture of the weld bead.

(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de fermeture d'une membrane
d'étanchéité (24, 26) comportant les étapes suivantes : fournir une paroi de
cuve comportant une barriére thermiquement isolante (23, 25) et une mem-
brane d'étanchéité (24, 26), la barri¢re thermiquement isolante (23, 25) com-
portant une portion d'extrémité (232), fixer une corniére de raccordement (30)
métallique au niveau du bloc isolant d'extrémité (232), la corniere de raccor-
dement (30) métallique comportant une premicre aile (31) et une deuxi¢éme
aile (32), la premiere aile (31) étant soudée a l'aide d'un cordon de soudure a
une piece de la paroi porteuse, la deuxieme aile (32) étant raccordée a la mem-
brane d'étanchéité (24, 26), dans lequel 'étape de soudage est réalisée a l'aide
d'une machine de soudage (40) automatique se déplacant sur un support de
soudage (50), le support de soudage (50) comportant une surface de fixation
et une surface de support (53), la machine de soudage
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(40) comportant une torche de soudage (43), et dans lequel lors de la réalisation du cordon de soudure, la surface de fixation du support
de soudage (50) est fixée sur la portion d'extrémité (232).



