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Form handelt, die wiederum erst durch geeignete MaBnahmen verflissigt werden missen.
- Fette und Ole mit einer hohen Viskositit erlauben nur eine oberfléchliche Fettung von Leder, so daB
die Gefahr der Fettfleckigkeit auf dem so behandelten Leder gegeben ist. Ein qualitativ hochwertiges
Leder muB duch Fett niedrigerer Viskositdt gefettet werden, was wiederum die Einstellung einer

45 bestimmten Viskositét erfordert.

- Fur die technologische Weiterverarbeitung von Fetten flir Lederfettungsmittel ist es h#ufig erforder-
lich, da8 Doppelbindungen in den Fettsiuremoleklilen vorhanden sind (z.B. zur Durchflihrung der
Sulfonierung). Ausgangsprodukie solcher Art stehen bisher nur in den natlirlichen Olen, die zudem
relativ teuer sind, zur Verfligung.

50 - Auf der anderen Seite sind mehrfach ungeséttigte, d.h. entsprechend dlnnfllissige Ole flir die
Lederfetiung unerwilnscht, weil hier aufgrund des hohen Gehaltes an ungeséttigten Doppelbindungen
die Gefahr der Verharzung besteht.

Viele Jahrzehnte war das fllissige Produkt Spermdl aus den o.g. technischen Grlinden das Mittel der

Wahi flir die lederverarbeitende Industrie. Sperm8l verleiht dem fertigen Leder auBergew&hnliche Ge-

55 schmeidigkeit und wurde seit eh und je flir die Produktion von Leder h&chster Qualitét verwendet. Darliber

hinaus konnten die Eigenschaften von Leder niedriger Qualitit durch die Behandlung mit Spermdl so
verbessert werden, da8 es ebenfalls hohen Qualititsansprlichen genligie.

Als Folge der Bemihungen zum Schutz des Pottwals, dem Lieferanten des Spermdls, vor der
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_ J\,/ entscheidend beeinfluBt. Zur Erkldrung sei darauf hingewiesen, daB unter Spreitvermdgen die Eigenschaft

eines Stoffes verstanden wird, sich auf der Oberfléche eines festen oder fliissigen Stoffes in monomolekula-
rer Schicht auszubreiten. Je gréBer das Spreitverm8gen, desto geringer ist die jewsils erforderliche
Substanzmenge. Es fehlen leider bisher noch Untersuchungsergebnisse. Giber den EinfluB des unterschiedli-

40 chen Spreitvermbgens der emulgierten Anteile eines Fettungsmittels auf den Fettungseffekt. Mit ein Grund
daflr ist die aufwendige und komplizierte MeBtechnik. Dazu kommt, daB die emulgierenden Anteile eines
Fettlickers das Spreitverm&gen der emulgierten Anteile stark beeinflussen k&nnen.

Dem Praktiker ist geliufig, da8 Menge und Art des Fettungsmittels die Flille, die Narbenfestigkeit und
den Griff des Leders beeinflussen. Was die Flllwirkung betrifft, so beruht ihre Beurteilung fast immer auf

45 subjektiven Beobachtungen. In besonderen Féllen ist die Flille jedoch durch Messung der Dickenzunahme
des Leders objektiv erfagbar.

Bei dlinnen Ledersorten bis zu einer maximalten Dicke von ca. 1,2 mm - flir GroBviehh#ute - wird die
Flllwirkung von Fettungsmitteln besonders deutlich. Es ist mbglich, bei richtiger Auswahl der Produkte und
gof. durch erhdhien Einsatz die sonst notwéndige Menge an Nachgerbstoff zu reduzieren oder auf eine

50 Nachgerbung sogar ganz zu verzichten.

Das Erzielen einer guten Narbenfestigkeit ist bei Weichledersorten {iber 1,2 mm Stéirke oft ein schwierig
zu l&sendes Problem. Der- Hauptgrund flir sinen "losen Narben" ist der unterschiedliche histologische
Aufbau von Narbenschicht - Papillarschicht - einerseits und Retikularschicht andererssits.

Sehr oft aber wird der "lose Narben" durch die falsche Auswahl des Fettungsmittels oder eine

§5 ungeeignete Fettungstechnologie verursacht. Zur Vermeidung dieses die Qualitiit besintrédchtigenden Leder-
fehlers kommt es darauf an, eine Fetiverteilung Uber den Lederquerschnitt anzustreben, die sicherstellt, daf
die mechanischen Eigenschaften, insbesondere die Weichheit der Narben und Retikularschicht, im kriti-
schen Grenzbereich der beiden Schichten anndihernd gleich ist.
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greases. Frequently, distinction is also drawn between synthetic and native
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KJ zugefligtem Emulgator Uberlegen smd (die Bezeichnung "Sulfierung” wird hier als gemeinsamer Oberbe-

il griff flir die Einfllhrung von Sulfatgruppen und Sulfonsiuregruppen verstanden, die entweder durch

Behandlung mit konzentrierter Schwefelsdure oder auch durch oxidierende Sulfitierung in das Fettmoleklil
eingefilhrt werden).

40 Zu den erfindungsgemé8 als Ausgangsmaterialien verwendbaren Fetten gehSren grundsétzlich alle Trigly-
ceride und deren Abmischungen mit freien Fettséuren, Mono- und/oder Diglyceriden. Von besonders
praktischer Bedeutung ist die Umwaridiung von bei Raumtemperatur festen Fetten bzw. Olen mit einem
Trlibungspunkt oberhalb dem des Larddls.

Die folgende Tabelle 1 zeigt die gaschromatographlsch ermittelte Zusammensetzung von 2 Beispiolen

45 flr erfindungsgem&B zu verwendende Fette (Fett 1 und Feit 2) im Vergleich zu LardSl:
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pr.operty of a substance to spread over the surface of a solid or liquid
subst ance in a nono-nol ecul ar | ayer eater the spreadability, the
smal l er the quan- tity of substance rTequired in each instance. Unfortu-
nately, up to now there has been a | ack of test data concerning the

i nfluence of varying spreadability of the enulsified fractions of a fat

| i quor on the fabell@uard ng and greasing effect. One reason for this is the
conpl i cated and expensive nmeasuring technique that is invol ved.
Furthernore, there is the fact that the emulsifying fractions of a fat

| i quors can have a de- cisive ef fexfiindinngsgem@ficadabil it Wegiglteiehenul sifi ed
fractions. gl tylhdloner i ang | i Wt h the fact (fhafsit he quantity
and type of th??’ggﬁ@?&lﬁrgoaffeg}%ﬁﬁh?fﬁt} nztess, grain thl ht nless and the
handl e of the leather. As far as%he fil{%)ng effect is cdierned,
assessnent thereof is alnost always baseg , g subjective abgerva- tions. In
speci 8 cases, \ﬁever, full ness can be ﬂe- term ned objectively by
measuring the inNdrdease in thicknéss of t e eather. The fi | 1ing effect of
fat liquors andf(grse'ases is par- tG,&ularly,&vident in theOd@se of thin

| eat her types qut 0 a maxi mum of, approxiyg@tely 1.2 mm (fgyg cattle hides).
It is1 ossi bl e, By proper sel ectidn and,” dp- tionally, increased use of the
product, to redfgg.tshe normal Iy rdduired %fount of retand.&y material or
even di spense widh retanning altogefher. 4 ip the case of gpfg |eather types
t\hat are more tha 1.2 mmthick, it is oft'en difficult tq achieve good
grain tight ness.C1Ee main reasof&or a-"1Pdse grain" is tzmaar’ vari abl e
\hi-/stolngi cal st rmlcst.t}re of the grai, 0| ay&2,0the papillarysé ayer on the one
hand, and the recli cul ar | ayer on ot hezr 0 Very often, Vgver, grain

pi peyness is cauddtdy in- correct’’sel ecti’‘on of the fat Il'quor and grease
or by an .unsuitly.g fat |iquorify3and grledsi ng techni quéd,3n order to
avoid this fauldc in the |eather, gy ch rgy gluces its qualgtsgy, one has to
strivesfor a fat Id stri- bution oVer the cross-section of the |eather,

whi ch ensures t&atg t he mechani cal2 4 opertdss, in particuld® the softness of
the grain and t eticular layerg,sare raughly uniformin the critical
boundary area hetdeen the two | ayers. 8 Utimately, the "handle" of the
(eather is al sC¥FHEFESTt on the type, quantity, and characteristics of
the fa@ |iquor ppmktgr(as)k: used. Zis car@®t be neasured objectively and is
extrenely diffi _define. Softness and tightness of the grain are only
parts of what the expert understands by the term There is, for exanple, a
"round" handl e punkta (€13 d" handte, and-only the speciali®&t is in a
positign to assess the handle of a |eather correctly. The physical
properties of the |eather, surface for subsequent finishing are influenced

décVsi vel y by 1 tungasftdigtemdntailenuors and greases that are

Es ist nicht unbedingt erforderlich, Fette bestimmter Herkunft einzusetzen, sondern z.B. Fett 1 und 2
40 aus Tab. 1 als Mischung einzusetzen. Oder bspw. k&nnen Mischungen aus Knochenfett und Schwartenfett
verwendet werden.

Die verwendbaren Fette kdnnen auch teilweise aufgespalten sein, so daB neben Mono- und Diglyceri-
den auch freie Fettsiure vorliegt. Die SZurezahl der Fette ist nicht kritisch, wie Oxalkylierungsversuche
unter Zusatz von freier Fettséure gezeigt haben.

45 Die Oxalkylisrung kann in Gegenwart von geringen Mengen Wasser, wie sie in natlrlichen Fetten
vorkommen, bzw. durch wiBrige Katalysatorlésung mit eingebracht werden, durchgeflihrt werden.

Als 1,2-Epoxide werden Ethylenoxid, Propylenoxid, Butylenoxid, Styroloxid, 1,2-Epoxibutadien, 1,2-
Epoxicyclohexen eingesetzt. Verwendet man mehr als ein Epoxid, so knnen diese sowohl nacheinander
wie auc h als Gemisch mit den Fetten umgesetzt werden. Bevorzugt fiir die Oxalkylierung wird Propylen-

50 oxid. :

Als Katalysatoren flir die Umsetzung der Alkylenoxide mit den Fetten dienen basische Verbindungen
wie Natrium- und Kaliumhydroxid in fester Form oder als w&Brige L&sung, Natriummethylat oder die
Alkalisalze von Fettséuren, wobei Kaliumhydroxid bevorzugt wird.

Die Umsetzung erfolgt nach bekanntem Verfahren bei erhShter Temperatur. Um eine zligige Abreaktion

55 der Alkylenoxide zu erreichen, hat sich eine Reaktionstemperatur im Bereich von 150 bis 170°C, z.B. von
160° C als zweckmi#Big erwiesen.

Je nach Konsistenz der Fette werden 5 bis 100 Gew.-% Alkylenoxid, bevorzugt 10 bis 25 Gew.-%
Alkylenoxid, bezogen auf die Fettmenge, angelagert.



used. This applies, above all else, to the suction be- haviour of the

| eat her surface, which is so iq@p % %% nodern finishing nmethods. It has
al ready been ex- plained that c é ﬁ? fat liquors consist of an

enmul sifying and an emulsified fraction. It is the enulsifying conponents
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start i sofiematDiEr Setfiesunt aabry mitalonzeatienter fckwefalsfud keb Raymteraperatys rkisy leight grhéhter
conpr i gempprate] (vors cor 3036) iflt dinigec Stuades , vorganastnes werdapg PieaMpnge| 44 F%F?‘E‘e’ter

quant i (Sckvsfeistiere foetrgt vrrtgihats 45 bin SRrverzyasyeiter 2007s 30, Fow2hy beme"c%'h ‘H‘E%e
st ar - produkt.nditemativakanqn, Sulfansgy 9’131"?’?*1: Pé’??[‘d"ff‘&rfﬁ'é lNatf' ‘E.‘Js“"'t ' ﬁl
whi ch, Lifpaaminh pieggfuhs waicey. n' é" "’ °<‘EL ane”
si mul t £REYE Even maﬁ'ﬁ%f '“%R: @ e§,1tj ﬁ,:id
whi ch, Snaesiaihrlr e Ul E:g '°,5§r§1"

gr easeé“??ﬂ’” f38§{° %‘r"" %"e' : u(‘:'?es achl aved ellr oc'ggs g'gcor ng

claith f’ tLon

dideRt ifd P{n gleiﬁ;lg erﬁ’rﬁrvo%@nomm‘ﬁ wWRfeh aldbsi MleWxakicfe

Oxal kylll%ﬁ (eg%%ég %Iﬁ sgIJl Eheh SNg'l bl weiferdh |Msffll{rlﬁf§sf&fn &t tErihBung

oxalk |[§ n F \B d@rr §ulfeﬂﬂe Sxicidrt. 'DRA UahrBuf Mekdhnta | Waldec BB, @i des -

| s | s%se Bé;wg,@ von ArleisSfaBure g,@mdérre 2, page 37). DE-AS 12 70 542
SChl RRvord ﬁqucﬁaG%heﬁlerﬁrfg filoerh [58% NAktGonfidzh infk eiivth Génakibid 2818 VOREMSOs bei
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products, but the industrial applica- tion properties of these products as

| eat herBelgpidlfi a- ries are even i rrpr oved, | f t he fat s that have been re-

Qcted with alklene OXIde are suI d n
. gac zaap ?at
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j ﬁrt nPb 91(15’315 1%5(: hlt

al koxg' 5?3 H°xt we s%“i@&fﬁ %ﬁ{tﬁ Vil 86 oo 7 eer@o"@péﬁ o
accop :E: al:t ryckabral b kpréBﬁé RetC B &tlicke Fait iR '

emul Si q Ge Méas ongﬁ\ﬁa*r‘ﬁ Faet .’ﬂ %Q&rlﬁﬂrma'h @0 QM) \bEINiBD € Adchieddierérl qUOT S
am;l/‘gr etﬁiﬁ %§lpw Ja $hd Erﬁérm(rfgh&cl'@mchtlger Anteile. Nach der Neutralisation bei ca.

40° C mit konzentrierter Schwefelsﬁure wird ein bei 20° C schwach tribes Ol gewonnen, das bei ca. 11°C
erstarrt. JZ = 48,7.

O

-Beisplel 2:

2000 g dunkelbraunes Tierkdrperfett minderer Qualitit mit den Kenndaten: SZ = 10; JZ = 55 VZ =
197; EP. = 23°C werden in einem temperierbaren Rlhrautoklaven mit 40 g 30%iger Natriummethylatis-
45 sung versetzt und wihrend des Aufheizens auf 120°C durch abwechseindes Evakuieren auf ca. 20 mbar
und Belliften mit Stickstoff von Sauerstoff und fllchtigen Anteilen befreit. Bei einer Reaktorinnentemperatur
von 160° C werden, wie in Beispiel 1 beschrieben, 354 g Propylenoxid zudosiert. Nach der Neutralisation
des Reaktionsgemisches mit konzentrierter Essigsdure wird ein opales Ol gewonnen, das bei ca. 12°C
erstarrt.
50
Belspiel 3:

Ein Rindertalg mit den Kenndaten: SZ = 2,0; JZ = 45; VZ = 198; EP. = 34°C wird wié in Beispiel 1
beschrieben, aber mit 25 Gew.-% Propylenoxid umgesetzt. Nach der Neutralisation mit p-Toluolsulfonsiure
55 erhilt man bei 20° C tribes Ol.

Beisplel 4:



pression "sul phation" is here understood to be a com non generic termfor
the introduction of sul phate gr oygs 25 édoggfoni c acid groups that are
introduced into the fat nol ecul e el? er reatnent with con- centrated
sul phuric acid or by oxidizing sul phita- tlon) Fundanental | y, al
triglyceri ¢ego @nekkdpétiott ni deh Kérm8atei: WassbigbiRit F=06,5a%6; EfetaftBngspiRkC= 28T 621= 10;

di gl ycer vdes 18v;eo8z4RDer $16 @i W@Sh BolRpiell At 3503) POPYlenbd UMGsdetdts Nadhasriolgtg
mat er i al abraskian demghnbad ah lver pruckkaidtand MY Redkiod A werdbn Pe55 bis QB0 ‘AT urjdr évin M.

i mMpor t an@eaktichsdrik o W ®ars178ng Ethyfeadxial portionswese zudsipe.C Nact eAbygaktioh i veskdearieichs ol i d
at room fightigerAntefié dureh Amego aines Untardiracksl verocan20 mbay eetferritadas Bbakliausptodukt auf dedhe

f ol | owi n@0 Txdbigekiiilt undaitcSehwelelsdle ngdwlisisitr omat o- graphi cal ly det erm ned
conposi tion of two exanples of fats that can be used according to the

present inven- tionAgsséhdn adeli F20°@) | N KOIPEIFBYLd 0 188 choi | : Table 1
According to Conparison C-distripution . breesent invention Fat
1 at 2 lard oil (% (9 trubes °1(% [err]

1.5 2.5 1.5 [err] 1.5 [err]

0.5 0.5 5 [err] 26. 5 26.0 23
[err] pH-Hesk: 9.5 4.8 35 [err] 1.0
1.0 0.5 [ €% 28.% 6 3.0 2.5 [err]
31.0 52.0 oa-Zar516 {onzi: 49,4 4.5 2.0 9.0
[err] z? 1.0 0 5 [err] 0.5
0.5 0.5 [ &1 2.6 05 2.0 [err]

0. - Solidg3i cation point [err] 159 23 d oud

poi nt zperr] - visk. aturated fractions It
i's not absol utely necessary to use fats ofe "%Ptﬁécrkr}%f cts origin, but, for

exanple, Fat 1 and Fat 2 from Table 1 can be used in adm xture. O, for

exanple, it is possible to use m xtures of bone fat and skin fat. The

useabl e BelplebRy al so be partially split, so that, in addition to nono- and

diglyeerides, there is also free fatty acid. The acid nunber of the fats is

not 12 depfr led‘é'lpeffe&g”'m'a§°iﬁl@@r+ wirH oia-in Bgispist 4 ImihArepyleppridaing Ethylenonid ymgesstzt,

i nvol vin 9( it dep Mednaarme. GaB gip Alkylenowide, night |"€Fhe“'m‘€°"o§9a1"1€ plg %W"H?"‘%‘éw%s&r'?l ed

out in tAY Paek¥siesiort yerden,Mach der fufarheftyng erhgh map.ginbei 20" G Ipjeh trikes " i n nat ur al
s, or which are introduced by aqueous catalyst so- lution. Ethylene

oxi de,* pr opyl ene oxi de, butyl ene oxide, sty- rene oxide,

1, 2- epoxybut adi ene, 1% §aepoxycl ycl ohexene nmdy2be used as 1, 2-epoxides. |f

nore than one epoxi depyg;used, then these cgg'ge react ed successively or as

J2: 43,4
% vZ:
o : 158
Visk.: 910 mPas (25°C)
40

Belspiel 6:

2000 g des in Beispiel 1 eingesetzten Feites werden in einem Druckreakior vorgelegt und mit 20°g
45%iger Kalilauge versetzt. Wihrend des Autheizens wird sorgfiiltig mit reinst Stickstoff gespiilt. Bei einer

45 Temperatur von 160° C werden 354 g Ethylenoxid portionsweise zugesetzt, so da die Reaktionstemperatur
gehalten werden kann und ein Druck von max. 8 bar nicht Uberschritten wird. Nach Abreaktion des Epoxids
wird der Ansatz abgekithlt und mit Schwefelséure auf pH = 5 eingestellt. Gewonnen wird ein gelbes, triibes

Ol
50
SZ: 4,2
OHZ: 51,2
vVZ: _ 166,6
% Visk.: 85 mpPas (25°C)
J2: 45,5



a mxture with the fats. Propylene oxide is preferred for the oxal kyl ati on.
Al kal i ne conpounds, such as sod assium hy- droxide in solid form
or as aqueous sol utions, sodi umhﬁr?tﬁ?%ggg' or the alkaline salts of fatty
acids are used as catalysts for the reaction of the al kyl ene oxides with
the fatgeisghiitzassi um hydroxi de being the preferred one. The reaction takes
pl ace by Kmown processes at an ele- vated tenperature. In order to achieve
a rapi d r em@0g dok BBakbdnsprodikialalsy BaspRl 0 wbideSbei da. 30 6C it@O0 § RETR&IrRE6H SBhwetelt he
range odiurd>3hiend 8 880 &lifodert) Nachoder Nedalisatidnasit d0s@ger dlimaugecaubpH X @E elire bis.
Depemrdi Supwassert dbgeteont sinds éie fildsyigest rotbrepndsaklges Sulforat Jeddhten.v@ehaliodn adakiydebn®0:0X1 de,
preferablsy%l0 to 25% w . al- kylene oxide, relative to the quantity of fat,
i s added. Ciithmgegprkigxmit aflandiohems synthetinghenyend Hatzgerbsiofirriachgegeritte, gefartorfichuialer-

pr essurledepforygn. 2gnm (Falpdirke aus Rirghfiutent wasden | bRioY0y CaASi iR it 100% Fiptiegund e dést h a
pl ur al i arialteyen Prog ‘%@kroeesauf tFRlaapwichih geligkerthip Lipder watden indiblicher Weise gettopk@elot her
Wi t h7a Hd dartigaestelity Man, pridlt sghr wejcge Leslaipit kphenfgstnashiokets und FathegalifBt. wi t h a mi xture
of the epoxides. If the reaction is carried out with nore than one 1, 2-ep-
oxi de, Eﬁﬁ!&u is pref erred that propyl ene oxi de and et hyl ene oxi de be
used. S“bEmQ Ic;mtot

von aLLon r K WePhded f?,—,tess resulphated by
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vicinity of the neutral point (e.g., pH6.5), this is suitably effected
w th acBedepiel 9al kal i . For sul pha- tion, the al koxyl ated fats obtained in the
firses step of the process may be m xed with hydrocarbons and/or further
unsat ur at Eige fMigchungf VQ‘aTODé? ﬂg@m@ﬁ@# 8usc Reigpie! 2 und @Qa%lres Kohleriwasserplefi-
sul phatGegyischegyden dleteniéngeco Ji gret¥ APk pinerhZ 0:&{'F’a“!ai“'ﬁ)|'5f"kai'’F’l""\/\/n| ch
connect\feﬁﬂ"‘i'h HR‘QS’P \Qt B¢ ‘dfzoéué"taé Wfowﬁé?’“ﬂf@@@x'f’d“ IFeogneyt ¥enefmeisensdyred ng

a_f PP ““69 GHY ?’b"é@?ﬁ zelgh’i')%ﬂ‘i"‘faagé"er%é ggjtpginete Fyqb
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'ar e ¥ ?gg 2 o QQ:I Vi oy d%rc achr n ner '
pr gf erv;é.:aléq E]e?ﬁ a'i:ne et%re un?g?{jr%% uis%w‘ éﬁ}%}%l ate ; tron|ﬂl?% % ks ll 'j@c?%l s

cont er]tW zuPQer uft6 e§ it ¥ 5%8@:13 éas@r{ §HWI e

advapt agegidfe b geFé r6tb 'I\QEpaQHQ' ts§h len werden mit synthetischen und/oder -

'\_/, Polymer- undfoder Harzgerbstoffen nachgegerbt und bei 50°C 60 Min. mit 200% Flotte und 12% des

' erhaltenen Produktes (bezogen auf Falzgewicht) gelickert. Man erhdit nach der Ublichen Fertigstellung
weiche Nappaleder mit rundem Giriff, guter ZUgigkeit, geringer Losnarbigkeit und hoher Lichtbesténdigkeit.

40 Vergleichesbeispiel 1:

560 g des in Beispiel 1 verwendeten Knochenfettes mit dem Erstarrungspunkt von 25°C werden
entsprechend Beispiel 4 mit 240 g eines Kohlenwasserstoff-Gemisches der Kettenldnge Cig bis Cse und
200 g Olein vermischt und sulfoniert. Das nach der Aufarbeitung gewonnene Sulfonat ist inhomogen und

45 nicht zur Herstellung fliissiger Produkte geeignet, die sich als Lederfettungsmitiel verwenden lassen.

Beispiele 10 - 12

Als Ausgangsmaterial wird ein bei Raumtemperatur triilbes, dunkelbraunes Fisch8] mit starkem Boden-
s0 satz und typisch unangenshmem tranigen Geruch und folgenden Kenndaten verwendet:
SZ: 21,7; JZ: 161; VZ: 184
Klarpunkt: bis 100° C nicht klar.
Dieses Produkt wird gem#B Beispiel 1 umgesetzi, so daB im Endprodukt 5, 10 und 15 Gew.-%
Propoxigruppen enthalten sind:
55



| i berated fromreadily volatile corrponents (e.g., by distillation,
optionally in a vacuum. The maj glﬁ]g?e of the process according to
the present invention lies in the ?act | ow-quality, dark coloured fats
that are normally characterized by an increased fraction of free fatty
acids, e.g., 5 to 15% can be used. Despite this, relatively light col-
oured, | ow odour products ar e obt al ned Exanpl e 1 20 g of 45% pot assi um
hydr oxi deBe . JoqE w vat ue

by z -’ 2
(A V.) = val ue (1. V) = 54; sa onl?lcalon vaIue(SV) = 198;
solidsfi c%‘?l on D(SI ntﬁ)SJ) ) = 250C cont ai né&gn a he¥f8bl e agitator

autocl ave, and carefully purged with nitrogen. After heating to 1600C, 354
g of propydene ogide wasseddes] 4l iis2l e17y1dibht hkeures, as t 0 TBidAtaiAnide
reactor tenperature in the range of 155& bg\r,\éij and™8B that the pressure
of 4 bar was not exceeded. Prior to eacHFB addi tion of epoxide the
react’on was allowed to settle down, which could be noted by a drop in
pressure 1b norifll. Thé&.33 ne76:équ13|8ed165dﬁlar% ginndt- \43]. aBelim toanigf t he
nononer anmounted to 1.5 hours. Subsequengl,ygy the reaction was allowed to
continue for 30 mnutes at 1600C and the reaction mxture was stripped to
remove highly volatile fractions. After neutralization at approximtely
400C Wi t h1Zoncenbr at ed 0836 ph8@.6c Rdi dS3klaves, di&m-ot;{.lgknedamhtrﬂmg/as

sli ght |y 15 cl oudy at 200C and which &l ¥dified at approximately [err]

\I/V = 48.7. Exanple 2 In a tenperature controlled stirred autoclave, 40 ¢
'\? 30% sodi um net hyl'ate solut1on was adde 0 g o ar rown ani mal
arcaps fat of lowquality with the follow ng characteristics: A V. = 10;

l.V. =55; S V. =197, s.p. = 230C and then freed from oxygen and vol -

atile fBalspiemrIs daring heating to 1200C by alternating evacuation to :
approxi mately 20 nbar and ventilation with nitrogen. At an internal reactor
t enper at urédo gf (73064 0@ppoSitiettes) FisthShausxeh deispigan tiebind® wadde ih eineopiamp@iedgren
descrz b Sdfiarkplbpy, oty | reit Ankepgiresr und eTronfiri¢hiter causagstatist ist.heorgelealc U e Trerftrientani t h
concent wardeiing 8id; bei ginpid Tempgralyip 49n. 325 Co\8P G022 9) 97Prige Sehwefelsaurecuntes kréftigem

appr oxi Fratren sug F] ZufNgchieaklion 4384 ayn bEx‘? I°§‘°3”°B%’é1st‘!“éﬁ T“BW‘ V\!?Ud’cf‘i‘ 4ugabe von

fol | owi Alyeigeriaeniaige. s‘Yqu'sd‘e IP“VPe'a‘“' puigga. YOG ansteigh; -wird, glor en he“d°34 0oC

(e ve o dor Emyls 456 el g Aty
of Sp%gg M"‘ig%:’“ﬂﬁ% %{%@W%ﬁf«mmwdgﬁ ﬂfanaﬁa"%dﬁ (s?ﬁs rodapn " o

oil tha qdﬂ? Wt 200C was obt ai ned. Exanpl e 4 2000 g of aninmal carcass
fat with characterlstlcs wa- ter content = 0.58% s.p. = 230C. A. V. = 10;

S.V. 197; V : i
Exanm BA ns%dﬁsgi%qg‘? Rhed er! %éé %ﬁo AuBSSHEN enewé?&b{jé‘ehas in

e 1. After co eac- ti recogni zabl e by the
Ust ant i!?ieég'ﬂ%s Gew.-% Gew.-3  20°C Gew.-%
13 10 20 3,5 klares 01 22
w 1 10 30 5,0 tribes 51 22,7
15 1 20 3,4 klares U1 20,7
16 1" 30 ' 4,9 " " 21,2
* 12 20 3,5 W 20,1

18 12 30 4,7 " " 20,3

50

Geruchsheurteilung der Produkte aus den Beispielen 13-18:

55 Kaum wahrnehmbarer traniger Geruch bei 20% H2S04-Angebot
Traniger Geruch bei 30% H>SOs-Angebot nicht feststelibar

Belsplel 19



16 the'reactor - 176 g of ethylene oxide was added in portions at 155 to
1600C and a maxi num reaction pr&f02347 %0981 4 par. After conpletion of the
reaction, high- |y volatile fractions Were rem)ved by a vacuum of ap-

pr oxi mat e the rtela? q} pr aod gpay xa!t rratg s\é {err]
t1 =% alz ew1 t) mer n ung e ulfonat aus Beispie
Flndhneu g%é%i V@ 555 und \%é % er v‘?}d ﬁcrm mgegerbtes, it eun

g L ¢ |on| he Pol ﬂ éff n%l:f% b 1%8 *C in 150% Flotte wéhrend 1 Stgz'
3' 6 Cﬁ und Fertigstellung _? 1t4n (r é:vg 6 CS g schmeu?nge Mobel!]eedea rmt e car cass
fat as |n Exarrpl e 4 is reacted W|th propyl ene oxi de and et hyl ene oxide as
i N Exangdrgiertnsdipietkt h the difference that the alkyl ene oxides are not
dosed ome after—the other, but are added to the reactor as a mixture little
by litt] epashhides BEsSelonCRSSd TWveridnddé Fiséhdadird chns MorBidtigh Ymedtaung ynitertropaéxid S
ob- tcai én@PrecHdnd/den Beispielen 13 bis 18 mit 97%iger SchvlefdsanieCultiary indravigbabeitet: 50. 2
l.V.: 43.4 S. V. : 158 Vi scosity:

ves. addbd Sa Rl ] THE P Soeg or

or.
Duri ng ; ! 354
g of et hyl ene ¥i de wgs added 4brtionw pe at a2Q rrperat
that the¢ react¥%n tengerature ul d be pmintai ¥ and a|pres®re of a
figi mum of 6 bar was not exceeded. After reaction of the epoxide, the batch
1S C00| egbnwnebdueliyny: adjsilicRdadio 5 wi th sul phuric acid. A yellow cl oudy
(o]% was 0 bisabmizchung\nach Beispiel 19 ergibt kein klares Lederfettungsittély dr oxyl val ue:
51.2%s. V. : 166. 6 viscosity: 85 nPas
(250C) Ratantanspriiche " 45.5 Exanple 7 1000 g of the reaction
product obtained in Exanple 1 was sul phonated at approxi nmately 300C with
300 9 of evrheentzaontHergeling ven bei Raypleniparajyr Missiganrbzw. Hiphiahigen Dgdvatep aon patfifion
Wi t h,:30% $bRT Eaiteh el Slendwohsh mae jeinRaumtempgiatuy, fastecbzyr festecAntailp @nthaliepde\Batier was
separ at ed 9889 G&"’Is ;ti mlﬁlfrd'ef' SqUs3HBRhrMenpe pdiaden Dighyepsiden §"19!3*9&.Tﬁea°ratqfﬁe fton

fent of gty i g g gren
ent of oy ipPgsprade it e’?"%&'ﬁ’?ﬁh%""ﬁﬁf’%ﬁﬂe@é&‘? an

t?medé/_vl e&bAng t tlc g{ | apen red. at
i T
560 Caof oF rfaégeg E lge 20IC r}a& fgp ng)x g@urg? V\@aot é{{'ﬁ% ren im
(relative to the s aved me ea ers WETr e drled and fini shed
3. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 2, dadurch gekennzelchnet. daB8 5 bis 100 Gew.-% 1,2-
Epoxid, bevorzugt 10 bis 25 Gew.-% 1,2-Epoxid bezogen auf die Menge an eingesetztem Fett

angelagert werden.

q0
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) " 4. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als 1 .2-Epoxide Ethylen-
oxid, Propylenoxid, Butylenoxid, Styroloxid, 1 2 -Epoxibutadien und/oder 1,2-Epoxicyclohexen eingesetzt

werden.

“ 5; Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Oxalkylierung in
Gegenwart von Natriumhydroxid, Kaliumhydroxid, Natriummethylat oder Alkalisalzen von Fettsduren
vorgenommen wird. '

pu 6. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB bei Oxalkylierung mit mehr

als einem Epoxid die Epoxide nacheinander oder im Gemisch mit den Fetten umgesstzt werden.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf die Oxalkylierung mit
Propylsnoxid und/oder Ethylenoxid vorgenommen wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Oxalkylierungsprodukte
ggf. im Gemisch mit Kohlenwasserstoffen und/oder ungeséttigten Fettsduren auf an sich bekannte
Weise mit konzentrierter Schwefelsiiure oder Natriumdisulfit-und Luftsauerstoff sulfiert und die erhalte-
nen Reaktionsprodukte neutralisiert werden.

% 9 Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die Oxalkylierungsprodukte

vor der Sulfierung epoxidiert werden.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB man als Ausgangsmateria-
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18 in the usual way. Very soft |eathers w tg a hi ghI de-8 %rlmuumrmmﬂ IH,
ti ghtness and of even col our 2 Lhed. Exanpl e !ﬂi
ofgreaction product from Examv)\?éelgg%g-flaé%g 9 of a hydrocarbonm xtune *
chain Iength [err] to C30 was oxidized at 90 to [err] with air until the
decr ease Min10 Gév. 40 GoidGorvaf Bzganioni) didel kibren Ridctingladsibd G PR Bufidnatdub BBispist! ue
had i nas,esss Gelv.isy WeliRs!, B Eawigator- urldi 181 GpW.a6l \WdssshasirdSei Rhtbrhgederdles, /it bRe300C by
t he addnienischenrPolyie@tostaitinachgegerstes Oberibdar 86160 t &) it 506d jFusté @dhréra 1p$td.Gelickart. t h
ammoni Alachider Giotknbmgwing fertigstetiymg| ertiezitl noan rsetax twei2h) Gosalrasidigst Ml belsder niiheiravandfieR N _ned
and @yem Geaeck.l e hide, retanned with an- ionic polyner tanning agent, with a
fold thickness of 0.8 to 1.0-mm was |liquored at 500C in 150% fl oat for 60
m nut ed® shejspi t he obtai ned product (relative to the shaved wei ght).
After conventional drying and finishing, very soft flexible gar_rrent and
furniture® ga?ﬂﬂeﬁe P_'ﬁ'a’gj‘h s 12 wv{eggdg?/éﬁc | wird-ohae, vorherign Umsetpupg Wk Propyleroyt

f ast’he 8USRIEPI SRR Beispislen 12Pis 15 mit 9g%iger Schyelpisdurgsuliigsipng aujgeaphgitet i on pr oduct
fromExanple 2 and 300 g of a hydrocarbon nmixture of chain length Clo to
C30 wi t[h Angebgt ay97%iger tlmbah..g\db.see G6w. 26 )\h Wasseyshdt (Geel-%) | hussenagezo- pef oxi de
in the |pr e&8AcBew?) f of mi ¢ acid accordi hg to known procpsses (see .
Houhgn-[VeyT, yeT ume T2 paggs o48). A Ler se Jarton pr Uie JEreoTt phase,
the waghed anggdri ed panple digpl ayed [he fol g4 OW ng fhar gﬁ? eristics: AV,
= 5.0; H—~—=344—5+—=e 10—ex-de—edrgen——I1—1%—Sul-bhat i on was—calrri ed
but by carefu intlroductio_n of 100 g of concentrated sul phu- ric acid at a

( maxi mum 9F puriRing: E&‘fﬂf &2 2 hours. For purposes of subsequent

\?%aeoi on,D'q FRmiscyng "§‘i“?qp g SF‘;{'EQ"?"IJW’??&P"WQQ?'“%OOC and then adjusted to
pPH 5. 5p *t@ns%ﬁ%hé()di um hydroxi de sol ution. After washing with 1000 g of 20%
sodi um chl'orr'de sol ution, a yellow enulsifiable oil was obtained, the pH
val ue of yhbidh WrhoRRidg VGt bdi RabinBmbdlat r'stéi%&n %Evg%ﬁel‘éﬂﬁﬂigmn%rﬁgtgn \%nenlaﬁlrlil-l f S'
Whi te OF Sy FothuRI®idna WOIH md BHORAuARAGraidr Tobio! B obib AbloAL oothahinal S e

Wi t B syntdagshi geniiieRld Rt flafh HIRLEuRA MdNb- bricibidH gf}fmh&g OGRS Renc ihpelafifliFd at
S00C for digderiWai Vértsasivénbriiatdhadfoloh A Wonigitds didora P.b-EPSBRI REIBMHSH dnd Al ortladndS d

(rel ati veunisstziingepredumy,e@getBhepialls) nach EdoRilliomy) ¥ Bn sitH KWRAMte WeNeSHisBd. SOft nappa
leathers with a-round handl e, good el ongation, |ow grain plpeyness, and

\ht ghy, | 2-giVertéreentnacisAnspraeh 1 lihdikohelkenfeiohridt, BaBmiin dlo Dxdlkylbrig Beixrompératired.ine 1 560
g o ° t he Beoioh vorat50 lisd@o, ivorzigeeeissl 165 Bis W65° I, wrmimrhi di - fi cati on poi nt of 250C
was mxed as in Exanple 4 with 240 g of a hydrocarbon m xture of a chain

| engt h3-ofVeffayan] ngph sineyo dey Asfsprijthe | Inbis Acidadirein gekeinzéichnelt dap. 5 Tia & 0 Gowltts t1,2-

obt ai ned ERPfid rbepraig 38 ey 25 Sew - Hdbamgd - bereagu autadid Wenge i dingissetrtdmo Fett he
progsict i GRIAEeT vefdany

\_/ 4 Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als 1,2-Epoxide Ethylen-
oxid, Propylenoxid, Butylenoxid, Styroloxid, 1,2-Epoxibutadien und/oder 1,2-Epoxicyclohexen eingesetzt
werden. '

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennze'ichnet. daB die Oxalkylierung in
Gegenwart von Natriumhydroxid, Kaliumhydroxid, Natriummethylat oder Alkalisalzen von Fettsiuren
vorgenommen wird. :

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzsichnet, da8 bei Oxalkylierung mit mehr
als einem Epoxid die Epoxide nacheinander oder im Gemisch mit den Fetten umgesetzt werden. '

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Oxalkylierung mit
Propylenoxid und/oder Ethylenoxid vorgenommen wird.

80 8. Verfahren nach einem der Anspriliche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Oxalkylierungsprodukte

ggf. im Gemisch mit Kohlenwasserstoffen und/oder unges3ttigten Fettsiiuren auf an sich bekannte
Weise mit konzentrisrter Schwefelsiiure oder Natriumdisulfit und Luftsauerstoff sulfiert und die erhalte-
nen Reaktionsprodukte neutralisiert werden.

55

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Oxalkylierungsprodukte
vor der Sulfierung epoxidiert werden. '

10. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 9, dadurch gekennzsichnet, da8 man als Ausgangsmateria-
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products that can be used as fat |iquor and grease for: ' | es 10
to 12 A dark-brown fish oil wth edi nent , at a'
Ego%@geﬁ Eﬁgﬁ

odour of train oil, a cloudiness room tenperat ur e,c an

the follow ng charac- teristics, was used as starting material: A V. =
21.7; 1. V. jign i Fetio v, O ﬁﬁéneﬂ?*@ﬁdnbﬁbuﬁk@bkﬁhﬂb@% TrobuB@dpunkids fvéh 120351 dinséiai. S
product was reacted as in Exanple 1 so that 5, 10, and 15% w . of propoxy |
gr oups WAl &efdhrth aiaéreéindni) dérhvhsOche I 1§16, tdadireh gekbiinzalahndteddB die Uxalkylendhy doely |

. V. S V. Dnikgpaas abardis 10 bakknkchgefiirtwird.) nunber 200C 100C
10 55 0.39 62.4 152 174 slightly slight cloudy, cloudy
odour t h2nModafireachach einém odel Anspriiche 1 bis Aft .ndaginich peékennzeitiinet, daf) dig3Sulfipging mit 133
163 cl ear korizbritiierter Sphwefeisduse ity Mangsd vori 15 bi$ 8% voraugpwaiseA0rbispi0) Gepp %, bezogpn auf (o 36
82.6 124 die Meng@an @jalkylierungspfopukt d%@a?f@@l"ﬁfdbodi ed oil clear any trai n oi I
Exanples 13 to 18800 g (750 of . propoxylated fish oil of

12 weite He Verabisadeeeinem der Apspricks 1 B‘I‘i%&iﬂéﬁtﬁﬂ% EE{? @ ped
with an an(,sf?dF“f@P’f“F‘?he’P" SipRIn Gensft S g/ ihA® ™ megratBRisE 00 98
160 9 (225 "Q"?% sul phur| c acid was added drop by drop fromthe dropp| ng

funnel s .Ou erival Sc?n r? rlcﬁen I]-; rpun b Cﬁgms
[err] 1 fﬁ{ r@ ?Eézﬁ:& |e e?ntﬂal GRW | (teFeasi;) di;:lgx &%"

ue of eE'n‘H{‘wé}ﬁgst%QsA)

sodi Um hydr BE it de % seEpOXIdIeI% Qﬁlal &ntmﬁﬁﬁdéﬁﬁdtfkﬁﬁﬁd tafkchlie-

Rppr oxi mat % r)ﬁe[s‘?:ﬁlén[m g, be%@rﬁﬁlQﬁﬁ BEish HhiPKdhlohwiRserdidrBh amkis uAgkdatBgien Fensiuer

ré- sulted gy g l{oﬁ]z%ntﬁéﬂé ShHWafeREurs loadt idiEimaieul®t URE QXS udde Néutraiibitn algtieous

\p‘ﬁasezyvas refHaunePradtliel he sul phation product was adjusted to pH 8.3 with
45% sodi um hydrox- ide solution. Ex. Prop. fish 97% [err] org. bond.

Appear ants Vertahvéiit f Fétiuhg fonOlder, inShevdndgre zur LSkerfeftOngytiadurch gai@Or2eichnet, dafOmarn .

Exanpl e das Leder mit sinem Produkt nach Anspruch 14 behandelt. 9% wt. 13 10 20
3.5 clear oil 22 14 10 30 5.0 cl oudy oil
22.7 %5 16. Vefflahren nach Anspifch 15, dadurcly gekennzeichnet, d48cdig Feftimg in wéBriger/Flofig mit 3 hig 1

30 f3e9.-% Fettungsmittel, bezogen auf das Falzgewichtdes zu fetyenden Leders erfojgt. 3.5

20.1 18 12 30 4.7 20. 3 dour
assessnef@IME the products from Exanples 13 to 18:

b.

s0 1. A process for the production of derivatives of natural fats and oils being liquid or flowable at room
temperature, respectively, whereby that fats that are solid at room temperature or contain solid
fractions, mixtures of these with free fatty acids,mono- and/or diglycerides are oxalkylated at elevated
temperatures in the presence of basic catalysts with at least one 1,2-expoxide, and the obtained
reaction products are sulphonated, optionally after epoxydation, in a manner known per se.

Do ‘2. A process according to claim 1, characterized in that the oxalkylation is carried out at temperatures in
N the range from 150 to 170, preferably 155 to 165° C.

3. A process according to any one of claims 1 or 2, characterized in that 5 to 100%-wt of 1,2-epoxide,
40 preferably 10 to 25%-wt of 1,2-epoxide, relative to the quantity of fat used are added.

4. A process according to any one of claims 1 to 3, characterized in that ethylen oxide, propylene oxide,
butylene oxide, styrene oxide, 1,2-epoxy butadiene and/or 1,2-spoxy cyclohexene are used as 1,2-
epoxides.

5. A process according to any one of claims 1 to 4, characterized in that the oxalkylation is carried out in
the presence of sodium hydroxide, potassium hydroxide, sodium methylate or alkaline salts of fatty
acids.

so 6. A process according to any one of claims 1 to 5, characterized in that during oxalkylation with more
than one epoxide, the epoxides are reacted one after the other or in admixture with the fats.

7. A process according to any one of claims 1 to 6, characterized in that th oxalkylation is carried out with
propylene oxide and/or ethylene oxide.

8. A process according to any one of claims 1 to 7, characterized in that the oxalkylation products,

optionally in mixture with hydrocarbons and/or unsaturated fatty acids, are sulphonated with con-
centrated sulfuric acid or sodium disulfite and atmospheric oxygene in a manner known per se, and the

11



Scarcely perceptible odour of train oil at 20% H2SO4 of. train oil at
30% [err] not detectable Exan'pélg éb one tanned,ﬂ Bﬁ ’ﬂﬂwmbanned.
wi th an anionic polynmer tanning agent was |iquored at uor
for one hour with 10%w. (relative to the shaved weight) of a clear

m Xt ure Cébfiried tdabtdn lodit4re Wutraligadl phat ed product from Exanple 18, 35% w .
white oil, 2% enulsifier, and 13% w. water. After drying and finishing .
t hi s r @sUA p@dess Rcardingrty asyobrie drEINsUIPPI 8 claticRiized e thaiethé balkylatfon peiiicicire odour .
22 Conpar eppxidizediprieripsuiphgnaidre fi sh oil used in Exanples 10 to 12 was

sul phat ed and processed with 97% sul phuric acid w thout being previously

r eact ed0-wi Piecess egepiding do anyjope oferlainesr titorfy chacBrizard i that sdig faty orl@s wiuautbidity of
Org bond. point above g fughiditygeinte lard oﬂAﬁp@%@tm@émmm{a@rr] S03 (% wt .)

(% w.) at [err] (%w.) 2 20. 3

cl oudy 1%i # pregpss according to any ope of claims 1 to 10, charactetjizpd dp that the oxalkylation i canipd opt at

asse’gsrrerﬂress%{"?jfi'%'ﬂpﬂftm Bks0r of tra| n 0|I The ni xture accordl ng to Exanpl e

19 did,pof result in cl ear ase for eat 23 CL A
15' proce rd*n ?f c s[ ar; %? &g > ?lpl}? tion lﬁrcarlneq: d
IOI s th t%l‘lh %f: %C c%d 8I?url ?(ild ngﬁnl og % é)fefer éo t%lgt)g ver}Bg\egfnﬁ ,S an

wher,gby fats at are SO|Id or corrprlse solid fractlons at room

t enper 48 UK Brocddh $4cbiiiRg td 4hG 'oRSt clints th 11 e é&tgr}ée@ﬁt'tﬁﬁ’ the gﬂ%n i/ Qﬁ'led out
di gl ycer i g%n 8bgaiPmituleianicortontk ﬁ'ﬁlﬁrﬁ% of tolripbratire! rkhgb aﬁﬁ gnce of
asic catalysts with at | east one 1, 2-epoxi e, and t he obt ai ned reactlon
(producta 1aqul & Wbwdbit delvativeie tof Adkaal lidts é’ﬁcdtdﬂ§ oBiBRabITBY festion bffatslorFad '&&ﬁpriﬁﬁ@wn per
e. 22. Thelipratiess re3pacioly| Rixtires 6fl 1Hés8 with 8 FaIBC hdids] mMORb- iaRd/brhdiflydshid®
oxal kyl atdlevated Bmperatuies th tisLiresabceto bgsie [cathlystimaving attidast ohé Mgepdxide, r&maB.ﬁuoﬁauy 170,
pr ef er abl epoddiZationoof [tieer expliadatioT hedystscbeihed awicsubsbiqueyt $ulpheration) tystiodly il aimis 1 t O
2, char acttre ity bydirgcarberis and/& unsatutdaditfatiyt acide withlcoRcentpated sulifuric peidbresoditoh yisdi@e t 0
25% wt . ofnd atmpsphgrindxyigene and) nautfaizationeof thh eroduetarblaingd.of fat used, are added. 4.
The #rocess according to any .one of calins 1 to 3, characterized in that
et hyl ei® dRPeqss fopthe faiing sad Bllinypeng of P@ﬁ@e‘ét?!’vﬁfa“@t’%m@r?éaf@ﬁtﬂ"w in habthe poxy
but adi end®@heniE tedl"”' aétS?S’kﬁ“E(j'&'F‘G‘l't Wé“are used as 1, 2-epoxides. 5. The
oces ccordl n o 4, characterjzed in that the
\EXaI kyl§ iy E;{.i? U‘t% fharagie é’% 8%9 f"qgﬂqﬁ I8 5 ip; aqueou, f9ab s s i ym
hydox- i é VA a"do"?r % 4P 2yl weight of the; Igathier do- bery, o

process acc I'ng to any one of clains 1 to 5, characterlzed I n that t he

epoxi dRsveRlBaticnact ed one

35 1. Procédé de préparation de dérivés de graisses et huiles naturelles, liquides ou fluides 2 la température
U ambiante, dont on soumet des graisses solides ou contenant des fractions solides ou des mélanges de
: celles-ci et d'acides gras libres, de monoet{ou) de di-glycérides & des températures accrues, en
présence de catalyseurs basiques, 3 une alcoxylation avec au moins un 1,2-poxyds, puis les produits
réactionnnels obtenus, éventuellement aprds une époxydation, d'une maniére connue en soi 4 une

40 sulfurisation. .

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que I'alcoxylation est réalisée 4 des températures
comprises entre 150 et 170 et de préférence entre 155 et 165°C.

45 3. Procédé suivant I'une des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que I'on fixe par addition 5 & 100 et
de préférence 10 a 25 % en poids de 1,2-époxyde par rapport & la proportion de graisse mise en
oeuvre.

4. Procédé suivant |'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que les 1,2-6poxydes sont choisis
50 parmi I'oxyde d'éthyléne, I'oxyde de propyléne, I'oxyde de butylgne, I'oxyde de styréne, le 1,2-poxy-
butadi&ne et{ou) le 1,2-poxy-cyclohexéne.

8. Procédé suivant I'une des revendications 1 & 4, caractérisé en ce que I'alcoxylation est réalisée en
présence d'hydroxyde de sodium, d'hydroxyde de potassium, de méthylate de sodium ou de sels de
55 métaux alcalins d'acides gras.

6. Procédé suivant |'une des revendications 1 & 5, caractérisé en ce que, dans le cas d'une alcoxylation
par plus d'un époxyde, on fait réagir les époxydes I'un aprés I'autre ou en mélange avec les graisses.
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-+24 after the other or in adm xture with the fats i
oxal kylation is effected with m)rEF ot%ﬁ%oﬁ%q epoxi de. r‘mum:]"mﬂﬂmm
according to any one of clains 110 aracterized ih that tMe s

oxal kylation is carried out with propyl ene oxi de and/ or ethyl ene oxi de. 8.
The pr oces Proaédsayuitarid Yurie Wed Feveriditationd 1 &leabdikcislisd 6h dbo que h’ﬁléoﬁﬂ&t@ﬁ lodtG8hILE3 ddtat

t he oxal Kylredyieods popyBucsdidu) I0Ryde smddel y i N adm xture w th hydrocarbons
and/or unsat- urated fatty acids, are sul phated with concentrated sul phuric
aci d or &odragédécuisant fing ties reveddications I (A caractstisd/apae quéledprioduits 8¢ I'didogidtor At Se
and tlsat t lseumishtieaimaniée roornue ieo rsoip Fedudiementres midange aver ziesl hydiocarbtres pca) 6eS
accor di ng ©gdesrapasdnetuss, acing iswifurisetiancpaglacige aulfarisue concerdrs ion partiabistlikede sodium

oxal kyl at i GH%W@M’!‘%SP%"SU%E@R"P@W E?demebrfoméﬁ &ant prisuitei neviralist®. The process
accordin ny one of clains 1 tqQq 9, characterized in that solid fats or
oils wt ngmeé &H' bi ils d%?dﬁ‘(?éd'?%sdlécﬁJEP’W'?ﬁew e legipraduits de kalogxydatongsont
start g mEPRYIeSPENt iq su ”'ﬁ'@?"process accordl ng to any one of clains 1 to 10,

char act ey.i oxa k is carried ou ressures from 1
bar to 1 %’ oéde sglvarg%‘une ralz)s %tu cun % cgnggg B%E % EH gt i
characteri gy( {3} ST PASE: 3VeTUn RO 49 Frqu fleuni2y Roint A Iravie dg Thyle

sul phyric aci °n quantities of 15to 35, preferably 20 to 30% w .

r el ati Vert Brobki@ s Al Bls VeRkkIbRL { e
accordi ng b.:gss?d;\;dpngarqe1oq1,§| m 1 to éi{% Emﬁgy%cetnecre |q§%%l‘%ﬁﬂatt'€1”;{st {aﬁlg&é&s
W phation is carried out with a S03/air m xture having a content of up to
\TSI% vol . 12f PRR&SistivantiFunt @eeeVeRbibHiibhs! 191 O chctéhiss brPcoi8fe suffdtisatioh B4 irdhiiddh par
ree-fol oW nEja dRetide pickerente 20 a 0% i Pbidd dﬂﬁiodﬁiﬂde KR cosylati6hd' RidB 8tMufiguB YorlcEa@!t | on
of fats or fats com prising solid fractions, respectively, mxtures of

t hese witBhPfocdé suisant Yur@cded Severdinations aridA rcaudathlsy @R Ich GBS laddulidisativi b ddalisée

t enper at ur ewirej28 et HiE Co¥ Eaivlervtie neflangen80Pscaircaméc unaltgnsdrsn\8iok powdbnt ki@ Risqu'a 8 % en

1, 2- epoxi d¥olumspt | onal epoxi dation of the oxal kyl ation products obtained,

and s¥bsequent sul phation, optionally in adnm xture with hydrocarbons and/ or
unsat ur dfeBéjvés fapidss P'dﬂ“'d%qergfﬂt%?ﬁ:@rh“ﬂ%tf@@feﬂ‘iﬁ pouwnt £ire; okteriugl parr la séadion rrle

di sul phi t e9ies 4 "IW?§)p nfongnk °s "s aﬂﬂewuf’esan lgnges damcalips-di leb dpeideg otass
_.ot?t al ned. joees, ﬂ @“)f??r d'L "EPF”aF“ée& gqerpes, pRy PRESPNCe @ -catplyseumsor
\tat |jquor T?olg”:sﬁ " b[ 'P‘??" p°’f’ﬂ vaniyglie des pPF‘é‘étdééf iactiop daleoxysduct
as C| al me d l1 urls IO en gtu 8[}1 ap ngl ¥§? drocarbures et-
characteri %& éh@at '"sag;g rgjéi‘; @squr of gu é’éﬂ"f'ﬁeeq? W ¢
aqueous floa W guor's %ind greases, relative to the

shaved wgj grlaééd@fde tgl"é‘i“sségg Hod dirs| Qrabrids %‘l 1b cg Yed g Lufbd trgi{éeﬁgce% produit suivant la

35 revendication 14.

16. Procédé suivant la revendication 15, caractérisé en ce que le graissage est effectué en bain aqueux
avec 3 & 15 % en poids de produit graissant par 15 rapport au poids au drayage du cuir & graisser.

40
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