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¥EP 0 355 600 BL TABLE | Additions (grans) Hydri de pol ysil oxane (gramns)
GT (m n) Density g/[err] (Ib/cu-ft) CS(mm 5

PVHS( 1. 0) 4 EPO0355600B80 (19.2) PVHS(2.0)

-3 0.22 (13.8) 0.45 [err]-H(2.0) .-

--- PWHS/[err]-H (1.5/0.5) %ABLEI 0.20 (12.5) 0. 47
PVHS/ D4-H (0. 5/ 1. 5) [err] 30 0.16 (10.1) 10 [err](0.2)
PWVHS/ [ ert}=H (05,1 5) Lerr] 30 Ol (7 5 Terrl(0 2)
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PVHS/ %err] -_J_'l( 1.5/0.5 PMHS(1.0) 2.5 0 15 (9 %0%2) D. 89 ’
[err](0.[2) . PMHS/ pgfsdoH (1. 25/0.F5) 3 3.022 (13.8) 0| 16.49. 8)
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1. A foamable composition comprising by weight,
{A) 100 parts of a vinyl-terminated polydiorganosiloxane,
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Althcugh the above examples are directed to only a few of the very many variables whnch can be used
50 in the practice of the present invention, it should be understood that the present invention is directed to a
much broader variety of vinyl terminated polydiorganosiloxane, hydridepolysiloxane, hydroxylated material

and platinum catalysts as set forth in the description preceding these examples.
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1. A foamable composition comprising by weight,
(A) 100 parts of a vinyl-terminated polydiorganosiloxane,
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to 85% by weight of a substantially linear hydride polysil oxane and 15%to
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2. Schiaumbare Zusammensetzung nach Anspruch 1, worin das Vinylendgruppen aufweisende Polydiorg-
anosiloxan ein Vinylgruppen aufweisendes Polydimethylsiloxan ist.

3. Schdumbare Zusammensetzung nach Anspruch 1, worin das hydroxylgruppenhaitige Material eine
45 Mischung von Methanol und Wasser ist.

4." Schiaumbare Zusammensetzung nach Anspruch 1, worin der Platinkatalysator ein Platmvmyldlsﬂoxan
ist.

s0 §. Schdumbare Zusammensetzung nach Anspruch 1, worin das cyclische Polyhydridosiloxan ein Cycloh-
ydridotetrasiloxan ist.

6. Verfahren zum Herstellen von Siliconschaum mit einer verringerten Schaumdichte, umfassend das
Rihren einer Mischung von Bestandteilen, umfassend, bezogen auf das Gewicht,

¢

85 (A) 100 Teile eines Vinylendgruppen aufweisenden Polydiorganosiloxans,
(B) 0,5-50 Teile eines Polyhydridosiloxans, bestehend im wesentlichen aus einer Mlschung von 20
bis 85 Gew.-% eines im wesentlichen linearen Polyhydridosiloxans und 15 bis 80 Gew.-% eines
cyclischen Polyhydridosiloxans, :
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‘-'5'5 ’ (A) 100 Teile eines Vinyl endgruppen aufwei senden

Pol ydi organosi | oxans, (B) O, 5- 50 Jeil'e eines Pol yhydri dosi "ﬁ " F
g mwesent|ichen aus einer M schurﬁf 3PP 9 Bl s 85 Gew. - % eJmmlm,l ﬂl" m
fwesent|ichen |inearen Pol yhydridosiloxans und 15 bis 80 Gew. - % ekne% s

cycl i schen Pqtybydé itdssihdl Br%x)guppenhalu en Matenals bi stehend uQ w hte a8 2in800 Bi
| 111111 111Midchdnbdddo diddd es O -s-AMnols tind 60(tis 108 f ! NES
Ihydr oxyl gr uppendalvikgme MyRjeasres biatinkiifyshgizend lmvvesent Ichen aus ei ner
Mchung von 0 bis 40 Gew.-% eines C(1_8)-Al kanols und 60 bis 100 Gew. -

"WAssers uRavkengications " (D) ei-ne wirksame Menge eines .Pl atinkat al ysat ors.
-5 Revendi cations 1. Conposition noussabl e conprenant, en poids, A 100
parties d: ufermpretitodimeugsaiosmiperant @n aoigs. oupes term naux vinyles, B) de 0,5 a
* 50 parties dAn0ppdiendiel Reydibganesioxane A grdupasderaibavinkled. | ement d' un nel ange de
20 % a 85 10 B)de 0.5 ag3) eprtigssiunderonelysiloyane pnstityss pssenieliamens A m%lawa?mlanﬁau re
et de 15 % a "B(PNoROEA 438i Rydroeplysipxerpdpratisueryest lirgrismet dey % A0 €)endeoids, Pug 10
parties d' uné‘yﬁ’FﬁRq’V ljogang, G¥eidRy | 6e constituee essentiell ement d' un nel ange de
0 %a 40 % e} §BP42 1§ pﬁ esa‘f ‘E‘&ﬂﬁf'e’%ﬁyd(ﬂ‘y'ge ganstifuge gepenfipllomeny ug,melanggfedt %@ eau,
et D) une quqﬁt?? °'d’" %ké% ﬁ’l.ﬁ?oa("ﬂ‘a@éjsﬂéauplaatl ne. 15 2.
Conpositi on o U2 AT e(f:f(ﬁ?l‘?gr”?réat yﬁeg{ﬁ LIRRFNE on 1, dans laquelle le

pol ydi'or ga o%p Sebd n\%us%abge{ &Hfgl%s Ig Fe%n%%%%n \{I &X Q \%Me i ﬁ{?anos¥wane Y (froupes.

pol ydi n6t hyf, S
conforne a la revenﬁl catl on ﬁfét Eirogl e a et rere hydr oxyl 6e est un *

20 8] agHPoskRdn HHLEENE korfdmé! aqaueveéu.casaanp%hst uaaiaumm@rblhsdrs,gaag Qi a la
revend_.bcat|,Q§pan§edglaé}§anb@qwgdul e le catal yseur a base de platine ést un
conpose Vi nyl - di sil oxane de platine. 25 5. Conposition noussabl e conforne
a |l a revendidepbditon mbussekitcontoatiiR lld @vénbiyalio® P,0dais ladueNeid atalyssli X bie @8 fpiatiHd

cycl Ohydl’Oteettl‘n&ﬁinbﬁ&&ihﬁ-disiﬁ:xan?ld@ﬁlﬁﬁiﬁ de fabrication d" une npusse de silicone
a densit6 de nousse reduite, qui conporte le fait d' agiter un nel ange

d' i ngrz6dBe ritompesitiop monssattie, coplormpod BypveBdcation 1, dank) ladlBi® Iprirspolgsiloxihaltyclique est

pol ydi or ganosy¢idyeetéragiogneupes t erm naux vinyles, B) de 0,5 a 50 parties

d' un hydropol ysi| oxane constitu6 essentiellement d' un nblange de 20 % a 85
% en poi &s RO £/ pisaion Pune awesse dpsiiedne dedoesié deimrusge réduiie. adiccomBortiy i B0 9%
en poi ds d'4A99yRIFSiERge Péioregientm eompRIPIAAPOdE) de 0,2 a 10 parties d une _
mat i er’® hydr§g< 5@“ &i@WWﬂ%@"&%’%’@m?E’PF‘@Wmﬂ“ iviete | ange de 9 %2

35 7 revenc Al e yger%ai/@e)d%%ﬁ 485 ds

d' eau, et D) qﬁpol Htu?tér%‘}c’i‘yf'(?é@% PEPURTPER: FYre et % a!Sn%s SR E a0 45

ane cycliqu
: so 7 C) de 0,2 2 10 parties d'une matiére hydroxylée constituée essentiellement d'un mélange de 0 % 2
35 40 % en poids d'un alcanol en Cy-g et de 60 % A 100 % en poids d'eau, et

D) une quantité efficace d'un catalyseur 2 base de platine.

40

45

50

K
|

i




