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Description 

L'invention conceme un entoilage thermocollant biphasique. 
be maniere generale, les entoilages therrnocollants doivent pouvoir 6tre stockes apres que le support textile ait 

re9u la couche de polymeres et ils sont destines, par l'effet de la variation d'un parametre exterieur, a devenir collants 
permettant ainsi leur adhesion sur un autre tissu. 

Les produits thermocollants sont maintenant couramment utilises dans l'industrie textile par example comma tissus 
de renfort, leur application sur las doublures ou sur las draperies permettant de modifier las caracteristiques des tissus 

ameliorant leur tenue et leur nervosite. Les supports textiles mis en oeuvre sont tres varies. lls peuvent Atre tisses, 
tricotes ou non tisses. 

Les modalites d'application de la couche adhesive sur son support sont nombreuses. Pour de nombreux usages, 
une application par points perrnettant de conserver une grande souplesse auxtissus est preferee alors qua pour d'autres 

usages, une couche continue d'adhesif permet mieux d'atteindre les proprietes recherchees. 
Dans le cas de tissu de renfort, le support textile est enduit avec la substance therrnocollante. Actuellement, cette 

enduction est le plus souvent une enduction par points realisee a l'aide d'un cylindre grave. Les polymeres thermocollants 
initialement sous forme de poudre ou de pate sont portes a une temperature qui leur perrnet d'entrer en fusion et d'ad­
herer au support. Selon une autre technique, l'enduction est realisee par transfert, c'est-a-dire qua las polymeres ther­
mocollants sont deposes sous forme de points par. un cylincfre de gravure sur un tapis traits pour 6tre non adhesif ; ces 
points sont alors transferes a une temperature plus faible sur le support textile. 

L'entoilage thermocollant ainsi obtenu est ensuite stock9 a temperature ambiante. II est alors necessaire que les 
differentes couches de ce produit, en contact, n'adherent pas les unes avec les autres. L'entoilage thermocollant ne 
dolt pas presenter un effet poisseux et des proprietes adhesives a temperature ambiante ("tack"). 

Au cours de ce stockage, ii est egalement necessaire que le processus de vieillissement du produit n'entrave pas 
ses proprietes d'adhesion necessaires au contrecollage ulterieur. 

L'entoilage thermocollant est alors utilise par les confectionneurs qui l'appliquent contra d'autres tissus, draperies 
OU doublures, et realisent.ainsi le collage du tiSSU de renfort SUr la draperie a l'aide d'une presse a des pressions de 
quelques decibars a quelques bars pendant des temps relativement courts de l'ordre de 10 a 30 secondes et a des 

temperatures generalement superieures a 100°C. Au cours de cette phase, las polymeres de l'entoilage thermocollant 
doivent retrouver leur propriete d'adhesion. Toutefois, ils ne doivent pas avoir une trop faible viscosite pendant un temps 
trop long lors de cette operation car sinon les polymeres traversent le support textile ou la draperie causant des proble­

mes de retour et traversee qui rendent les produits obtenus peu attractifs et souvent inutilisables. 
Enfin les v6tements termines et done en particulier les draperies ou doublures munies de tissus de renfort doivent 

supporter les differents modes d'utilisation, le lavage, le repassage, etc. Le collage realise a l'etape precedente dolt 
done resister a des ambiances difficiles. 

De nombreuses tentatives ont ete faites pour realiser des produits bien adaptes aux differentes contraintes resultant 
de !'ensemble des phases mentionnees plus haut. 

Ainsi, ii a ete propose par example de realiser un adhesif constitue de deux ou plusieurs couches de polymeres de 
caracteristiques physiques differentes. En choisissant convenablement la viscosite et la temperature de fusion de ces 
differentes couches, on peut ainsi limiter les traversees ou les retours (documents FR-A-2 318 914, DE-A-2 461 845, 
FR-A-2 576191). Toutefois, la mise en oeuvre de ces techniques revele soit un manque de cohesion mecanique des 
deux couches de polymeres, soit des difficultes de mise en oeuvre delicates a surpasser, soit une mauvaise regularite 
de la deuxieme couche. 

Le document FR-A-2 023 354 decrit une triplure therrnosoudable constituee d'une structure textile rev6tue sur au 
moins une de ses faces d'un polymere ou d'un melange de polymeres essentiellement non reticule au moment de 
!'application. Au moins une fraction de cette enduction est transformee par chauffage en matiere plastique insoluble et 
presente, au moins au moment du therrnosoudage une structure poreuse ou de mousse. 

Plus recemment, le document US-A-3 937 859 decrit une composition thermoplastique/thermoreticulante dans la­
quelle la partie thermoplastique est un copolymere d'olefine et de chlorure de vinyle. La presence de chlore, site de 

polymerisation hyper-reactif, engendre des problemes quant au oontrOle du cheminement de la reaction de reticulation 
et a pour consequence un mauvais vieillissement du produit textile. 

Le document EP-A-0 329 493 concerne un produittextile therrnocollant comprenant un support textile et une couche 
adhesive comportant un polymere therrnoadhesif et un agent de reticulation activable par la chaleur. De telles caracte­
ristiques permettent d'eviter le contrecollage du produit textile thermocollant sans retours ni traversees mais le probleme 
du vieillissement d'un tel produit n'est pas envisage. 

11 ressort que la mise en oeuvre des entoilages thermocollants est confrontee aux problemes suivants : 

interpenetration des deux couches, lors de l'enduction, par melange de la base du point de la couche superieure 
avec le sommet du point de la sous-couche ; 
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durcissement du textile lorsque l'enduction est trop importante en poids ; 

contrOle difficile de la vitesse et du degre d'avancement de la reaction de reticulation du systeme reactif ainsi que 
du vieillissement de l'entoilage thermocollant au moment du stockage. 

Un premier objet de la presente invention est done de proposer un entoilage thermocollant qui, d'une part, permet 
de pallier les inconvenients mentionnes ci-dessus· et, d'autre part, ne transperce pas la draperie et ne produit pas de 
retour, c'est-8-dire ne transperce pas le support textile de l'entoilage ; dont la force de collage est augmentee d'un facteur 
important et qui presente un vieillissement nettement ameliore au cours du temps. 

10 Plus particulierement, le but de la presente invention est de proposer !'utilisation d'une couche adhesive unique 
presentant une structure biphasique entrant dans la structure de l'entoilage thermocollant et assurant une bonne force 
de collage, !'elimination des traversees a la vapeur, une bonne tenue du complexe therrnocollant-draperie aux cycles 
de vaporisage-nettoyage a sec, une bonne tenue au lavage a haute temperature. 

Un deuxieme objet de !'invention est de proposer un procede de fabrication d'un complexe thermocollant-draperie. 
15 A cet effet, !'invention propose tout d'abord un entoilage thermocollant comportant un support textile associe a une 

couche adhesive unique, destine a Atre contrecolle sur une draperie. 
Salon !'invention, la couche adhesive associee au support textile presente une structure biphasique comportant : 

i 20 
(i) au moins un systeme collant sous la forrne d'une poudre thermoplastique de granules denses dont la fonction 
principale est d'assurer !'adhesion de l'entoilage thermocollant sur la draperie au moment du contrecollage ; 

\,_;· 

25 

30 
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(ii) au moins un systeme reticulable comportant au moins une resine reticulable et au moins un durcisseur, sous la 
forme d'une matrice homogene, dont la fonction principale est d'enrober les granules de poudre therrnoplastique 
du systeme collant. 

Le ou les durcisseur(s) du systeme reticulable est (sont) choisi(s) dans le groupe incluant les resines melamines 
modifiees sous forme de prepolymeres. 

Les prepolymeres de resines melamines modifiees sont choisies dans le groupe incluant les prepolymeres ayant 
un degre de polymerisation compris entre environ .1 et 3. 

Selon un premier mode de realisation possible, les resines melamines modifiees sont choisies dans le groupe 
incluant les resines melamines modifiees partiellement alkylees avec un taux eleve de fonction imine : 

-N 

CH20R 
I 

\ 
H 

dans lesquelles le radical R est choisi dans le groupe incluant les radicaux methyle, ethyle, propyle, butyle, isobutyle. 

v 40 
Salon un deuxieme mode de realisation possible, les resines melamines modifiees sont choisies dans le groupe 

incluant les resines melamines modifiees completement alkylees : 

45 

dans lesquelles les radicaux R1 et R2 sont identiques ou differents et choisis dans le groupe incluant les radicaux methyle, 
ethyle, propyle, butyle, isobutyle. 

50 La resine reticulable du systeme reticulable est choisie dans le groupe incluant les polymeres solubles a l'eau OU 

en milieu solvant. Notamment, la resine reticulable est choisie dans le groupe incluant les resines epoxydes, resines 
alkydes, resines polyester, les resines acryliques, seules ou en melange entre elles. 

En outre, le systeme reticulable peut comprendre un catalyseur de reticulation notamment choisi dans le groupe 
incluant l'acide paratoluene sulfonique, l'acide oxalique, l'acide phosphorique, le chlorure d'ammonium, le chlorure de 

55 magnesium. 
La poudre therrnoplastique du systeme collant, quant a elle, est constituee de un ou plusieurs polymeres thermo­

plastiques thermo-adMsifs choisis dans le groupe incluant les polyamides, les polyesters, seuls ou en melange entre 
eux, les polymeres etant notamment choisis dans le groupe incluant les polymeres ayant un point de fusion compris 
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entre 80°C et 130°C, la poudre thermoplastique ayant une granulometrie comprise entre environ 1 et 100µm. 
L'invention propose egalement un complexe thermocollant-draperie, dans lequel las chaines de polymeres ther­

moplastiques du systeme collant sont emprisonnees dans un reseau reticule forme par la resine reticulable et le ou las 
durcisseur(s) du systeme reticulable, formant ainsi des reseaux polymeres semi-interpenetres. 

5 L'utilisation d'une couche adhesive presentant une structure biphasique comportant un systeme collant sous forme 
de poudre thermoplastique et un systeme raticulable sous forme de matrice homogene offre plusieurs avantages : 

Les grains de la poudre thermoplastique, parfaitement enrobes et lies par le systeme reticulable, jouent le rOle d'une 
charge permettant de maintenir !'ensemble a une viscosite suffisamment elevee afin d'eviter sa penetration dans 

10 le support textile. 

15 

Le sechage de l'entoilage thermocollant a une temperature inferieure a la temperature de reticulation permet de 
ramollir legerement la poudre thermoplastique qui reste sous forme de granules et d'accrocher suffisamment la 
couche adhesive sur le support textile. · 

La forte presence de fonction imine (-NH) dans la melamine modifiee, a cOte des groupes reactifs (hydroxyle, car­
boxyle, etc.) de la resine reticulable confere au systeme reticulable de la couche adhesive de l'entoilage thermo­
collant une grande reactivite. 

( ! 20 Or, ii est bien connu qua la force de collage est directement liee au degre d'avancement de la reaction de reticulation. 

G 

25 

30 

35 

Plus la reactivite du systeme reticulable dans la couche adhesive est grande, plus !'augmentation de cette force de 
collage apres reticulation est importante. 

L'efficacite de cette reaction de reticulation se traduit par : 

!'augmentation de la force de collage ; 

!'elimination des traversees a la vapeur ; 

une bonne tenue du complexe thermocollant-draperie aux cycles de vaporisage-nettoyage a sec sans le moindre 
cloquage; 

une bonne tenue au lavage a haute temperature superieure OU egale a 45°C. 

D'autres caracteristiques et avantages de !'invention apparaitront a la lecture de la description detaillee et des 
examples qui suivront. 

L'entoilage thermocollant salon !'invention comporte un support textile associe a une couche adhesive unique. II 
est destine a etre contrecolle sur une draperie. Le support textile mis en oeuvre peut-etre de differentes natures. II peut 
etre tisse, tricote au non-tisse. 

La couche adhesive est done associee au support textile, ce qui signifie qu'elle est en contact avec le support textile. 
La couche adhesive unique est en matiere plastique et est essentiellement constituee de deux systemes dent las 

fonctions attendues sent differentes. 
Plus particulierement, la couche adhesive unique presente une structure biphasique comportant : 

au mains un systeme collant sous la forme d'une poudre thermoplastique de granules denses dont la fonction 
45 principale est d'assurer !'adhesion de l'entoilage thermocollant sur la draperie au moment du contrecollage ; 

50 

au mains un systeme reticulable comportant au moins une resine reticulable et au moins un durcisseur, sous la 
forme d'une matrice homogene, dont la fonction principale est d'enrober las granules de poudre thermoplastique 
du systeme collant. 

Selan !'invention, le systeme collant est done sous forme de poudre thermoplastique de granules denses. 
On appelle granules denses des granules qui au contact de la matrice homogene reticulable ou lorsqu'ils sent 

soumis a une temperature de sechage inferieure a celle du declenchement de la reaction de reticulation, ne se dissolvent 
pas, gardent un degre de compactage sensiblement identique a celui initial. 

ss La poudre therrrioplastique de granules denses a une granulometrie comprises entre environ 1 et 100µm. 
Elle est constituee generalement d'un seul au d'un melange de polymeres thermoplastiques thermo-adhesifs. 
Ces thermoplastiques de structure chimique lineaire ne contiennent pas de fonctions chimiques reactives suscep­

tibles de provoquer une transformation chimique, a savoir une reticulation. 
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lls se ramollissent sous l'effet de la chaleur et durcissent a froid, ceci de fai;on reversible. 
La poudre thermoplastique du systeme collant est constituee de un ou plusieurs polymeres thermoplastiques ther­

mo-adh9sifs choisis dans le groupe incluant las polyamides, las polyesters, seuls ou en melange entre eux. 
Les polymeres de la poudre thermoplastique sont choisis dans le groupe incluant les polymeres ayant un point de 

fusion compris entre 80°C et 130°C. 
La couche adhesive unique presentant une structure biphasique comporte egalement un systeme reticulable dont 

la principale fonction est d'enrober las granules denses de poudre thermoplastique. 
Ce systeme reticulable est destine a reagir sous l'effet de la chaleur et de la pression provoquant un durcissement 

de la couche adhesive. 
Ce systeme, une fois reticule, limite las traversees a la vapeur, voire mAme les elimine et confere au complexe 

thermocollant-draperie une_ bonne resistance a !'usage, particulierement aux agents de nettoyage des vAtements et au 
lavage a haute temperature superieure OU egale a 45°C. 

Le systeme reticulable comporte au moins une resine reticulables et au moins un durcisseur sous la forme d'une 
matrice homogene. 

la resine reticulable du type de !'invention est choisie dans le groupe incluant les polymeres solubles a l'eau OU en 
milieu solvant. 

Plus particulierement, la resine reticulable du type de !'invention est choisie dans le groupe incluant les resines 
epoxydes, resines alkydes, resines polyester, les· resines acryliques, seules OU en melange entre elles. 

Ces chaines polymeriques, solubles a l'eau ou en milieu solvant, contiennent des groupements carboxyliques, 
hydroxyliques ou amides leur permettant de subir une reaction chimique irreversible, dite reaction de reticulation, quand 
ils sont chauffes a une temperature bien precise, dite temperature de reticulation ou de durcissement. 

Ce processus est generalement provoque et accelere par !'addition d'un durcisseur et d'un catalyseur. 
Le ou les durcisseur(s) ou agent(s) de reticulation est (sont) choisi(s) dans le groupe incluant las resines melamines 

modifiees sous forme de prepolymeres. 
Les prepolymeres de resines melamines modifiees sont choisis dans le groupe incluant las prepolymeres ayant un 

degre de polymerisation compris entre environ 1 et 3. 
On appelle degre de polymerisation le nombre moyen d'unite triazine par molecule. 
Les resines melamines modifiees du type de celles utilisees dans la presente invention ont la formula generale 

suivante 
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EXEMPLE DE STRUCTURE DE MELAMINE. 

Differentes resines melamines modifiees ont ate utilisees dans la presente invention. 
Salon un premier mode de realisation, les resines melamines modifiees sont choisies dans le groupe incluant les 

resines melamines modifiees partiellement alkylees avec un taux eleve de fonction imine : 

dans lesquelles le radical R est choisi dans le groupe incluant les radicaux methyle, ethyle, propyle, butyle, isobutyle. 
Salon un deuxieme mode de realisation, les resines melamines sont choisies dans le groupe incluant les resines 

melamines modifiees completement alkylees : 

dans lesquelles les radicaux R1 et R2 sont identiques ou differents et choisis dans le groupe incluant les radicaux methyle, 
ethyle, propyle, butyle, isobutyle. 

La nature et le degre d'alkylation ont beaucoup d'influence sur la vitesse de la reaction de reticulation du systeme 
reticulable ainsi que sur le vieillissement de l'entoilage thermocollant fini au moment du stockage. 

Le systeme reticulable peut comprendre en outre un catalyseur de reticulation. 
Celui-ci est choisi dans le groupe incluant l'acide paratoluene sulfonique, l'acide oxalique, l'acide phosphorique, le 

chlorure d'ammonium, le chlorure de magnesium. 
L'invention concerne egalement un complexe thermocollant-clraperie qui est tel qu'il est constitue d'un entoilage 
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thermocollant du type decrit ci-clessus dans lequel les chalnes de polymeres thermoplastiques sont emprisonnees dans 
un reseau reticule forme par la resine reticulable et le ou les durcisseur(s) du systeme reticulable. 

On assiste ainsi a la formation de reseaux polymeres semi-interpenetres. 
L'invention conceme enfin un procede de fabrication de complexe thermocollant-draperie, dans lequel un support 

5 textile reyoit une enduction par points d'une couche adhesive a l'aide d'un cylindre grave (cadre serigraphique et cylindre 
heliographique). 

Dans ce procede : 
On prepare un systeme reticulable comportant au moins une resine reticulable et au moins un durcisseur, sous la 

forme d'une matiere homogene. 
10 Puis, on prepare la pate d'enduction en dispersant une poudre thermoplastique dans ladite matrice. 

15 

A la suite de quoi, on applique la pate d'enduction ainsi preparee sur un support textile par enduction par point au 
cadre rotatif. 

On soumet alors !'ensemble (support textile + pate d'enduction) a une temperature de sechage inferieure a celle 
du declenchement de reticulation. 

Cetta etape du procede permet d'evaporer l'eau et eventuellement les solvants, de ramollir la poudre thermoplas­
tique sans que la matiere thermoplastique la constituant n'entre en fusion complete, ceci afin d'accrocher suffisamment 
la couche adhesive sur le support textile. 

( 20 

Les granules de la poudre thermoplastique se ramollissent sous l'effet de la temperature de sechage. On comp rend 
done que la poudre thermoplastique reste sous forme de granules apres l'etape de sechage, seule la consistance des 
granules est un peu moins dense qu'initialement. v Les granules de poudre thermoplastique utilises dans la presente invention ont en fait deux rOles : 

d'une part, ils permettent l'accrochage de la couche adhesive sur le support textile ; 

25 d'autre part, ces granules de poudre thermoplastique, parfaitement enrobes et lies par le systeme reticulable, jouent 
le role d'une charge permettant de maintenirce systeme a une viscosite suffisamment elevee pour eviter et minimiser 
sa penetration dans le support textile. 

30 
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La couche adhesive, apres secl'lage, presente une structure biphasique, avec des granules denses en matiere 
thermoplastique dans une matrice homogene constituee du polymere reticulable, du durcisseur ou agent de reticulation 
et eventuellement du catalyseur. 

L'entoilage textile thermocollant obtenu dans cette premiere etape peut alors &tre stoctce a temperature ambiante. 
Par la suite, on declenche, au moment du contrecollage du thermocollant sur la draperie, la reaction de reticulation 

par passage sur une presse en continue chauffee a une temperature de l'ordre de 130°C, sous une pression de quelques 
bars et pendant un temps relativement court de l'ordre de 15 secondes. 

Salon une caracteristique importante de !'invention, on complete la reaction de reticulation par passage du complexe 
thermocollant-draperie dans un four chauffe a une temperature de l'ordre de 150°C pendant un temps compris entre 
de l'ordre de 30 a 60 secondes. 

Suite a la preparation de la pate d'enduction par dispersion de la poudre thermoplastique dans la matrice homogene, 
on peut egalement epaissir la pate au moyen d'un agent epaississant. 

Le produit de la presente invention necessite un melange precis de resine, de durcisseur et de catalyseur. 
Le temps necessaire a la reticulation depend alors de la temperature appliquee, de la quantite et de la nature du 

durcisseur et du catalyseur introduits dans le systeme reticulable, et peut varier de quelques secondes a quelques 
minutes. 

A titre d'exemples non limitatifs, on peut mentionner les resultats experimentaux suivants obtenus pour un entoilage 
thermocollant dont la couche adhesive a la formulation type suivante : 

Resine acrylique 20 
% 

Melamine modifiee 6% 
Catalyseur 1% 
Polyamide 30 

% 
Eau + adjuvants 42 

% 
Epaississant 1% 
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le poids d'enduction est generalement compris entre 10 et 30 gtm2. 

EXEMPLE 1 

Les resines melamines modifiees donnees dans cet example, dont le degre de polymerisation est de l'ordre de 2 
a 3, sont partiellement alkylees avec un taux eleve de fonction imine (-NH) · 

I 
-N 

\ 

CH OR. 2 

H 

dans lesquelles le radical R est choisi dans le groupe incluant le methyle, l'ethyle, le propyle, ou l'isobutyle. 
Le poids d'enduction est de l'ordre de 15 gtm2. 
Les resultats sont indiques dans le tableau ci-dessous.: 

Force de collage Trevers•es vepeur Force de col I ege Trsversns 

( 20 (IJ/cm) evsnt event r•tlculetlan eprts r6ticuletlon vepeur spres 

reticulation <1/cm) 1' ii 150°C r•ticuletian 
\.....; 

(_,; 

25 

30 

35 

40 

<Siem> (g/cm) 

Avant VleflllsslllllSllt 250 50 500 D 

Apres Vieil l lss.-nt 125 20 150 10 

3 111Dis ii 25°C 

Chute X SOX 70X 

La forte presence de fonction imine dans la melamine modifiee, a cote de callas des groupes reactifs (hydroxyle, 
carboxyle, etc.) de la resine acrylique conferent au systeme reactif (systeme reticulable) de la couche adhesive de 
l'entoilage thermocollant une grande reactivite. 

La reaction de reticulation de ce systeme reactif est declencMe au moment du contrecollage de l'entoilage ther­
mocollant sur la draperie qui est realisee sur une presse en continue chauffae a une temperature de l'ordre de 130°C, 
sous une pression de quelques bars et pendant un temps relativement court, de l'ordre de 15 secondes. 

Cetta reaction de durcissement sera completae en passant le complexethermocollant-draperie dans un four chauffe 
par example a 150°C pendant un intervalle de temps compris entre 30 secondes et 60 secondes. 

En effet, au cours de ce contrecollage, la poudre thermoplastique entre en fusion complete permettant aux chaTnes 
polymeres du polyamide de s'interpenetrer avec celles de la rasine acrylique tout en s'accrochant mecaniquement sur 
les fibres textiles. 

La reaction de reticulation de la resine acrylique en presence de la melamine modifiee et du catalyseur renforce 
cet accrochage macanique, ce qui explique !'augmentation de la force de collage apres reticulation du systeme reactif. 

On assiste alors a la formation de reseaux polymeres semi-interpanatres, c'est-a-dire que les chaines du polymere 
thermoplastique (polyamide) sent emprisonnaes dans un reseau reticule forme par la resine acrylique et la melamine 
modifiae. 

45 Comme ii a ate dit plus haut, cette augmentation de la force d'adMsion est directement liee au degre d'avancement 

50 

de la reaction de reticulation. 
Plus la raactivite du systeme reactif dans la couche adhesive est grande, plus !'augmentation de la force apres 

reticulation est importante (voit tableau ci-dessus et example 2). 
L'efficacita de cette reaction de reticulation se traduit par : 

!'augmentation de la force de collage qui passe 250 g/cm a 500 g/cm ; 

!'elimination des traversees a la vapeur ; 

55 la bonne tenue du complexe draperie-thermocollant au cycle de vaporisage suivi d'un nettoyage a sec sans le 
moindre cloquage (20 cycles) ; 

la bonne tenue au lavage a haute temperature SUparieure OU egale a 45°C. 
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Mais, cette grande reactivite du systeme reticulable dans lacouche adhesive du therrnocollant accelere le process us 
de vieillissement et rend le produit thermocollant presque inutilisable apres un temps relativement court de l'ordre de 
trois mois a temperature ambiante (25°C). 

Ce mauvais vieillissement au cours du temps se traduit par une chute de la force de collage de 50% sur un produit 
5 non reticule, de 70% sur le meme produit avec reticulation et de !'apparition de nouveau des traversees a la vapeur 

meme sur le complexe apres son passage dans le four de reticulation. 
L'entoilage thermocollant decrit dans cet example est done plutOt destine au cas ou le stockage de cet entoilage 

est de l'ordre de trois mois. 

10 EXEMPLE 2 

15 

Les resines melamines modifiees donnees dans cat example, dont le degre de polymerisation est compris entre 
1,6 et 2,9, sont completement alkylees : 

\ , 20 

v 

i 

v 

25 

30 

35 
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45 

dans lesquelles las radicaux R1 et ~ peuvent etre identiques ou differents et sont choisis dans le groupe incluant le 
methyle, l'ethyle, le propyle, le butyle, OU l'isobutyle. 

Le poids de l'enduction est de l'ordre de 15 glcm2. 
Les resultats sont indiques dans le tableau ci-dessous : 

Force de collage 1ravers6ea vapeur Force de col l•I• Tl"avers6es 

(g/CID) avant avant l"•ticulatlon apres ,..ticulation vapeur apres 

1"6tlculatton (9/cm> 1' i 150•c r6ticulatton 
(9/cm) Cg/cm) 

Avant vtefll ia11-t 250 60 400 0 

Apr•s vtellllssement 250 60 400 0 

3 mots i zs•c 

Aprea vteillissement 200 40 360 0 

1 an .. 2s•c 

I Chute X 2DX 10X 

Les resines melamines completement alkylees de l'exemple 2 donnent des produits therrnocollants aussi perfor­
mants qua ceux realises avec les resines partiellement alkylees de l'exemple 1 mais avec un vieillissement nettement 
ameliore au cours du temps. 

Dans l'exemple 2, las chutes des forces de collage (20% sur un collage avant reticulation et 10% sur un collage 
apres reticulation) apres un an de vieillissement a temperature ambiante (25°C) ne sont pas significatives car le produit 
thermocollant garde pratiquement toutes ses performances de collage et de tenue au traitement une fois contrecolle 
sur une draperie. 

Revendlcatlons 

50 1. Entoilage thermocollant comportant un support textile associe a une couche adhesive unique, destine a etre con­
trecolle sur une draperie, caracterise en ce qua la couche adhesive presente une structure biphasique comportant : 

(i) au moins un systeme collant sous la forme d'une poudre thermoplastique de granules denses dont la fonction 
principale est d'assurer !'adhesion de l'entoilage thermocollant sur la draperie au moment du contrecollage ; 

55 (ii) au moins un systeme reticulable comportant au moins une resine reticulable, au moins un durcisseur et un 
catalyseur de reticulation, sous la forme d'une matrice homogene, dont la fonction principale est d'enrober les 
granules de poudre thermoplastique du systeme collant, le ou les durcisseur(s) etant choisis dans le groupe 
incluant les resin es melamines modifiees sous forme de prepolymeres ayant un degre de polymerisation com-

9 
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pris entre environ 1 et 3, afin de contrOler la reaction de reticulation et presenter un vieillissement ameliore au 
cours du temps. ~ 

2. Entoilage thermocollant selon la revendication 1, caracterise en ce que les resines melamines modifiees sont choi-
s sies dans le groupe incluant les resines melamines modifiees partiellement alkylees avec un taux eleve de fonction 

. . .. 
1mine: 

10 

H 

dans lesquelles le radical R est choisi dans le groupe incluant les radicaux methyle, ethyle, propyle, butyle, 
15 isobutyle. 

3. Entoilage thermocollant salon la revendication' 1 caracterise en ce que les resines melamines modifiees sont choi­
sies dans le groupe incluant les resines melamines modifiees completement alkylees : 

c~,,f 20 

....... 

25 

30 

') 

35 
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40 

45 

50 

55 

4. 

5. 

6. 

7. 

a. 

-N 

CH2oR2 
dans lesquelles les radicaux R1 et R2 sont identiques ou differents et choisis dans le groupe incluant les 

radicaux methyle, ethyle, propyle, butyle, isobutyle. 

Entoilage thermocollant salon l'une queloonque des revendications 1 a 3, caracterise en ce que la resine reticulable 

est choisie dans le groupe incluant las resin es epoxydes, resin es alkydes, resines polyester, las resines acryliques, 
seules ou en melange entre elles. 

Entoilage thermocollant selon rune quelconque des revendications 1 a 4, caracterise eh ce qua le catalyseur de 
reticulation est choisi dans le groupe incluant l'acide paratoluene sulfonique, l'acide oxalique, l'acide phosphorique, 
le chlorure d'ammonium, le chlorure de magnesium. 

Entoilage thermocollant salon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce que la poudre thermo­

plastique du systeme collant est constituee d'un ou plusieurs polymeres thermoplastiques thermo-adhesifs choisis 
dans le groupe incluant las polyamides, les polyesters, seuls ou en melange entre eux. 

Entoilage thermocollant salon la revendication 6, caracterise en ce que las polymeres de la poudre thermoplastique 
sont choisis dans le groupe incluant les polymeres ayant un point de fusion compris entre 80°C et 130°C. 

Complexe thermocollant-draperie, caracterise en ce qu'il est constitue d'un entoilage thermocollant salon l'une quel­
conque des revendications 1 a 7 dans lequel las chaines de polymeres thermoplastiques sont emprisonnees dans 

un reseau reticule forme par la resine reticulable et le ou les durcisl:!eur(s) du systeme reticulable, formant ainsi des 
reseaux polymeres semi-interpenetres. 

Patentanspriiche 

1. Fixierter Einlagestoff, bestehend aus einer mit einer einzigen Klebeschicht assoziierten Stoffunterlage, dazu 
bestimmt, auf ein Gewebe kaschiert zu werden, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebeschicht eine Zweiphasen­
struktur aufweist, bestehend aus: 

(i) mindestens einem Klebesystem in Form eines thermoplastischen Pulvers·aus·kompakten Komern, dessen 
Hauptfunktion ist, bei der Kaschierung die Haftung des fixierten Einlagestoffs auf dam Gewebe zu gewahrlei­
sten; 
(ii) mindestens einem Vemetzungssystem,_bestehend aus mindestens einem vemetzbaren Harz, mindestens 

10 
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pris entre environ 1 et 3, afin de contrOler la reaction de reticulation et presenter un vieillissement ameliore au 
cours du temps. 

2. Entoilage therrnocollant salon la revendication 1, caracterise en ce que les resin es melamines modifiees sont choi-
5 sies dans le groupe incluant les resines melamines modifiees partiellement alkylees avec un taux eleve de fonction 

imine: 

10 

H 

dans lesquelles le radical R est choisi dans le groupe incluant les radicaux methyle, ethyle, propyle, butyle, 
15 isobutyle. 

3. Entoilage thermocollant salon la revendication 1 caracterise en ce que les resines melamines modifiees sont choi­
sies dans le groupe incluant les resines melamines modifiees completement alkylees : 

( , 20 CH2oR1 
I 0 

25 

30 

0; 

35 

l../ 40 

45 

50 

55 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

-N 
\ 

CH20R2 

dans lesquelles les radicaux R1 et R2 sont identiques ou differents et choisis dans le groupe incluant les 
radicaux methyle, ethyle, propyle, butyle, isobutyle. 

Entoilage therrnocollant salon l'une quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en ce que la resine reticulable 
est choisie dans le groupe incluant les resin es epoxydes, resines alkydes, resines polyester, les resines acryliques, 
seules ou en melange entre elles. 

Entoilage therrnocollant salon l'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce que le catalyseur de 
reticulation est choisi dans le groupe incluant l'acide paratoluene sulfonique, l'acide oxalique, l'acide phosphorique, 
le chlorure d'ammonium, le chlorure de magnesium. 

Entoilage thermocollant salon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce que la poudre thermo­
plastique du systeme collant est constituee d'un ou plusieurs polymeres thermoplastiques therrno-adhesifs choisis 
dans le groupe incluant les polyamides, les polyesters, seuls ou en melange entre eux. 

Entoilage therrnocollant salon la revendication 6, caracterise en ce que les polymeres de la poudre thermoplastique 
sont choisis dans le groupe incluant les polymeres ayant un point de fusion compris entre 80°C et 130°C. 

Complexe thermocollant-draperie, caracterise en ce qu'il est constitue d'un entoilage thermocollant salon l'une quel­
conque des revendications 1 a 7 dans lequel les chaines de polymeres therrnoplastiques sont emprisonnees dans 
un reseau reticule forme par la resine reticulable et le ou les durcisseur(s) du systeme reticulable, formant ainsi des 
reseaux polymeres semi-interpenetres. 

Patentanspriiche 

1. Fixierter Einlagestoff, bestehend aus einer mit einer einzigen Klebeschicht assoziierten Stoffunterlage, dazu 
bestimmt, auf ein Gewebe kaschiert zu warden, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebeschicht eine Zweiphasen­
struktur aufweist, bestehend aus : 

(i) mindestens einem Klebesystem in Form eines therrnoplastischen Pulvers aus kompakten Kornern, dessen 
Hauptfunktion ist, bei der Kaschierung die Haftung des fixierten Einlagestoffs auf dem Gewebe zu gewahrlei­
sten; 
(ii) mindestens einem Vemetzungssystem, bestehend aus mindestens einem vemetzbaren Harz, mindestens 
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einem Harter und einem Verrietzungskatalysator, in Form einer homogenen Matrix, deren Hauptfunktion ist, 
die Korner des thermoplastischen Pulvers des Klebesystems zu ummanteln, wobei der bzw. die Harter innerhalb 
der Gruppe gewahlt wird bzw. warden, die die zu Vorpolymerisaten modifizierten Melaminharze mit einem Poly­
merisationsgrad von etwa 1 bis 3 enthalt, so daB die Vernetzung kontrolliert warden kann und sich die Alterung 
im Laufe der Zeit bessert. 

2. Fixierter Einlagestoff gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die modifizierten Melaminharze innerhalb 
der Gruppe gewahlt warden, die die tails modifizierten, alkylierten Melaminharze mit einem hohen lmin-Funktions­
anteil enthiilt, : 

I 
C}\ OR 

-N 

' H 

in der das Radikal R innerhalb der Gruppe gewahlt wird, der die Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Butyl-, lsobutylradikale 
angehoren. 

( , 20 3. Fixierter Einlagestoff gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die modifizierten Melaminharze innerhalb 

der Gruppe gewahlt warden, die die modifizierten, ganz alkylierten Melamine enthalt : l . ./ 

\....; 
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in denen die Radikale R1 und R2 identisch oder verschieden sind und innerhalb der Gruppe gewahlt warden, der 

die Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Butyl-, lsobutylradikale angehoren. 

Fixierter Einlagestoff gemaB einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Vernetzungsharz 
innerhalb der Gruppe gewahlt wird, die die Epoxyd-, Alkyd-, Polyester- und Akrylharze, allein oder als Mischung 
enthalt. 

Fixierter Einlagestoff gemaB einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Vernetzungskataly­

sator innerhalb der Gruppe gewahlt wird, der die Paratoluen-Sulfosaure, die Oxalsaure, die Phosphorsaure, das 
Ammoniumchlorid und das Magnesiumchlorid angehoren. 

Fixierter Einlagestoff gemaB einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das thermoplastische 
Pulver des Klebesystems aus einem oder mehreren thermoplastischen, durch Warme haftenden Polymeren 
besteht, die innerhalb der Gruppe gewahlt warden, die Polyamide, Polyester, allein oder als Mischung enthalt. 

7. Fixierter Einlagestoff gemaB Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymere des thermoplastischen Pul-
45 vers innerhalb der Gruppe gewahlt warden, die Polymere mit einem Schmelzpunkt zwischen 80° C und 130°C 

enthiilt. 

8. Fixierung-Gewebe-Komplex, dadurch gekennzeichnet, daB er aus einem fixierten Einlagestoff nach einem der 

Anspriiche 1 bis 7 besteht, in dem die Katten der thermoplastischen Polymere in einem aus Vernetzungsharz und 

so dem bzw. den Hartern des Vernetzungssystems gebildeten Netz eingeschlossen sind, und auf diese Art und Weise 
sich gegenseitig halbdurchdringende Polymernetze bilden. 

55 

Claims 

1. A thermo-adhesive interlining comprising a textile base combined with a single adhesive layer, for sticking on a 
cloth, characterised in that the adhesive layer has a two-phase structure comprising : 

11 
111111111111111111111111111111 

* C L M S * 



EP 0 565 394 81 

(i) at least one adhesive system in the form of a dense granules thermoplastic powder the main function of 
which consists in guaranteeing the adherence of the thermo-adhesive interlining on the cloth, when it is stuck ; 
(ii) at least one cross-linkable system comprising at least a cross-linkable resin, at least one hardening agent 
and a cross-linking catalyst in the form of an homogeneous matrix, the main function of which consists in coating 

5 the thermoplastic powder granules of the adhesive system, the hardening agent(s) being selected from the 
group including modified melamine resins in the form of prepolymers, whose degree of polymerisation is 
between 1 and 3 approximately, so as to control the cross-linking reaction and have an improved ageing in time. 

2. The thermo-adhesive interlining of claim 1, characterised in that the modified melamine resins are selected from 

10 the group including the partially alkylated modified melamine resins with a high rate of imin function : 

15 

I 
C}\OR 

-N 

' H 
in which the radical R is selected from the group comprising the methyl, ethyl, propyl, butyl, and isobutyl 

radicals. 

L ,. 20 3. The thermo-adhesive interlining of claim 1, characterised in that the modified melamine resins are selected from 
the group including the totally alkylated modified melamine resins : v 
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in which the radicals R1 and R2 are similar or different and selected from the group comprising the methyl, 

ethyl, propyl, butyl, and isobutyl radicals. 

The thermo-adhesive interlining of any of claims 1 to 3, characterised in that the cross-linkable resin is selected 
from the group comprising the epoxy resins, the alkyd resins, the polyester resins, the acrylic resins, or mixtures 
thereof. 

The thermo-adhesive interlining of any of claims 1 to 4, characterised in that the cross-linking catalyst is selected 
from the group comprising the paratoluene sulphonic acid, the oxalic acid, the phosphoric acid, the ammonium 

chloride, and the magnesium chloride. 

The thermo-adhesive interlining of any of claims 1 to 5, characterised in that the thermoplastic powder of the adhesive 
system is composed of one or more thermo-adhesive thermoplastic polymers selected from the group comprising 
polyamids, polyesters or mixtures thereof. 

7. The thermo-adhesive interlining of claim 6 characterised in that the thermoplastic powder polymers are selected 
45 from the group comprising the polymers whose melting point is between 80°C and 130°C. 

· 8. A thermo-adhesive-cloth complex, characterised in that it is composed of a thermo-adhesive interlining of any of 
claims 1 to 7 in which the thermoplastic polymers chains are locked in a cross-linked network formed by the. 

cross-linkable resin and the hardening agent(s) of the cross-linkable system, thus forming semi-interlocked polymer 
50 networks. 

55 
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