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sol on Ia r SFUFRIPLARPPHPS F 1B egPMéact eri se ®n ce quo |a troisibnme parti e de
nou- 7) conmpr.end rem er 6l 4rrent chauffant 20 ,, (23).

I\/bule d |n EZI:%'%’I rg;ed, i )e on 5, ca- ract6ris4 en ce quo Ia
troisiene frm cff%‘f@ t’ Iongee dans sa direction de dépla-
25 cenent, s%%gd n a&&pg oﬁ f la direction longitudinale et a
la forme d'yiigms Bise dU re sur une-partie de | ongueur

consi derabl e jusqu' I' entree d |nj ection (13), et quo le premer 6l 6rrent

chauffang (Mol ASbctisr et 1a rendhdidatibn i, HaEr i €Ur de. cette chenmise de cylindre
(10) . Nbg&easéjeddajc{agtart@@.e.a@bmdeamruevendr cation-6, ca- racterise en ce
quo- Ia par tid @) Eomprend ath plekiid) é@Merft oRdifantie hem se de cyI indre.est limtee par
35 un . manchem exterieur et un manchon interiour (9), lesquels. manchons

o) mai nt enus dans |eurs positions relatives par des ontretoises. & Mule
di nj ect i &n Mpgleatiniéction selosrialreganticalion 6, caca- 40 ract6ri se en ce qu' un deuxi eme
6l enent chmﬁﬁwweﬂ)ﬂoeﬁmemm&trm sieme partie de noule est |oge
dans | a pr @r7bes afeagdejdensiee q‘f@ﬁ!IP'edz;Pf"a' 9.28Mpul e d'injection solon la .
revendi cat i%9e®, ayegle cand {@QcTEdsdnede ce quo | e deuxi bne el ement chauf f ant
(27). est |§51"@°‘1'H'§4"I‘H' I&éﬁéIﬂfwa'edI"ae enibre partie de moule. 10. Mule

d' i nj ect i orfM¥pfie, pyiindy Fd 94U ca- 50 ractdris4 par des ouvertures

_ .debouchant ot éiagy 'et 'g:g ggset de la cavite de noul a- ge ‘pour faire.

passer iﬁ% ﬁém'erétge"t $nePa retirer un article (2) forne -
& inte .
dans Ia deu osition rem e et douxiene 55 parties de noule

(4, 5) : 7 Moule d'injection selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que la partie du canal (10) en
forme de chemise de cylindre est limitée par - 35 .
un manchon extérieur et un manchon intérieur
(9), lesquels. manchons sont maintenus dans
leurs positions relatives par des entretoises.

o 8. Moule d'injection selon la revendication 6, ca- - 40 - -
./ ~ ractérisé en ce qu'un deuxiéme élément chauf-

fant (27) entourant [a troisiéme partie de mouie

ost logé dans la premiére partio de moule (4).

9. Moule d'injection selon la revendication 8, ca- 45
ractérisé en ce que le deuxiéme é&lément
chauffant (27) est isolé thermiquement de la
premiére partie de moule.

10. Moule d'injection selon la revendication 1, ca- s0
ractérisé par des ouvertures débouchant sur
I'une des parois planes de la cavité de moula-
ge pour faire passer un gaz sous pression (30)
destiné & retirer un article (2) formé dans la
deuxiéme position des premigre et deuxiétme 55
parties de moule (4, 5).
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