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Le dispositif représenté sur la figure 1 com- . Dans une r_eahsat:on particuliére, chaque

prend un moule tubulaire 1 & remplir de béton et «s  bande est constituée de deux rubans superposés
K/ des moyens de compression pour exercer une et 4 chaque croisement des deux bandes. 'un des

compression axiale sur le béton avant que fe bé- rubans d'une bande passe entre les deux rubans
ton soit pris. Ces moyens de pression compren- de I'autre bande.
nent par exemple deux plaques de pression 2, 2° . L'invention n'est pas limitée & un angle de croi-
situées aux extrémités du moule et des moyens s  sement particulier des fils, ni @ un moyen particu-
pour pousser ou tracter ces plaques !'une vers lier pour bloquer les fils les uns par rapport aux
I'autre. Ces moyens sont par exemple un ou deux autres aux extrémités du tube ou ailleurs (colle,
vérins 3, 3°. Dans une réalisation simple, I'une des soudure, ancrage, etc.) et n'est pas limitée aux
plaques est maintenue fixe et l'autre plaque est réalisations qui ont ét¢ décrites.
poussée ou tractée vers la plague fixe. Il estcom- 55 Pour la fabrication des frettes. on utilise de
mode d'utiliser un cable 4 pour tirer les plaques préférence des fils d'acier ou de carbone, par
I'une vers I'autre sous l'action des vérins. exemple d'un diamétre de 0,1 a2 0,5 mm environ ou

De préférence, un ou plusieurs tubes longitudi- des fibres de verre.
naux 5 sont prévus dans le béton, par exemple Par exemple, pour fabriquer la tresse, on utilise
pour le passage du cabie 4, pour le drainage de 60 des bandes en lamelles de fibre de carbone de
I"'eau du béton ou pour d’autres usages. 5 mm de large environ et 0,1 mm d’épaisseur tri-

Selon I'invention, le moule 1 est constitué par cotées ensemble pour constituer des hélices croi-
des nappes croisées de fils enrobées par une sées & 90° laissant entre elles des fenétres de
résine synthétique durcie. La résine constitue un 4 X 4 mm environ, distantes de 15 mm environ le
moyen pour bloquer mutueliement les fils des 65 long d'une hélice.
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2 484 355. FR-2535 281} mais la fabrication des _entre les deux rubans de I'autre bande.
troncons et leur assemblage sont trés différents " 4. Eléments de structure en béton selon l'une
A4, de ceux de la présente invention. ) des revendications 1 & 3. caractérisés en ce que
~* e cabie de précontrainte commun peut avanta- les bandes (9. 10) sont faites de fibres de carbone.
geusement étre en fibres de carbone enrobées de 5. Eléments de structure en béton seion l'une
résine synthétique durcie. queiconque des revendications précédentes. ca-

Dans une réalisation typigue. le cable en béton so . ractérisés en ce que la frette est entourée par une
a un diamétre de 15 & 20 cm. éventueliement da- gaine de protection (13).
vantage. 6. Eléments de structure en béton selon H'une

Il est prévu notamment de réaliser ainsi des quelconque des revendications précédentes. ca-

. cables de plusieurs kilométres de long avec des ractérisés en ce que le bloc en béton comprenc au
troncons de cible de i'orcdre de 10 & 13 métres. 55 moins un passage longitudinal (5).

L'invention permet notamment de fabriquer un 7. Eléments de structure en béton selon la re-
céble en béton pour réaliser des lignes ¢'ancrage. vendication 6, caractérisés en ce qu'ils son: dispe-
des haubans et des cédhl!es porteurs de pont. sés suivant une ligne et assemblés par av meins

Il est connu de realiser des lignes ¢'ancrage. un céble de précontrainte commun (4) passant
notamment pour des plates-formes er mer. au s0  dans lesdits passages (5) des éléments. I'ensem-
moven de tubes d'acier. ayant un diamétre de ble constituant un cable en béton.

"ordre de 40 a60cmetune epausse ur ¢e paroi de 8. Eiéments de structure en béton selo™ la re-

2 a 3cm. cui sont constitués & partir ce :'o-'u_:ons vendication 7, caractérisés en ce gque lec': cabie

cde tubes soudeés ou liés mécanicg efnen‘ tenrou- de précontrainte (4! est fait de fibres de carbone

tés sur un touret, 65 incorporées dans une résine synthétique durcle.
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mais ation des entre les deux rubans de l'autre bande.

We' di ngtroqgon Bét leur assemblage sont trés différents . 4, Eléments de structure en béton selon I'une
., deceuxde la présente invention. " des revendications 1 & 3, caractérisés en ce que
N Le cabie de précontrainte commun peut avanta- les bandes (9, 10) sont faites de fibres de carbone.
geusement étre en fibres de carbone enrobées de 5. Eléments de structure en béton selon I'une
résine synthétique durcie. quelconque des revendications précédentes. ca-

Dans une réalisation typique, le cédble en béton 5 ractérises en ce que la frette est entourée par une
a un diameétre de 15 a 20 cm. éventuellement da- gaine de protection (13).
vantage. 6. Eléments de structure en béton selon 'une

Il est prévu notamment de réaliser ainsi des quelconque des revendications précédentes, ca-
cébles de plusieurs kilométres de long avec des ractérisés en ce que ie bloc en béton comprend au
troncons de cable de I'ordre de 10 4 15 métres. 55 moins un passage longitudinal (5).

L'invention permet notamment de fabriquer un 7. Eléments de structure en béton selon fa re-
cable en béton pour réaliser des lignes d'ancrage, vendication 6, caractérisés en ce qu'ils son: dispo-
des haubans et des cables porteurs de pont. ' sés suivant une ligne et assemblés par au moins

Il est connu de réaliser des lignes d'ancrage. un céble de précontrainte commun (4) passant
notamment pour des plates-formes en mer. au so  dans lesdits passages (5) des éléments. I'ensem-
moyen de tubes d'acier, ayant un diamétre de ble constituant un céble en béton.

- I'ordre de 40 & 60 cm et une épaisseur de paroi de ' 8. Eléments de structure en béton selon la re-
_ 2 a4 3cm. qui sont constitués & partir de trongons vendication 7, caractérisés en ce que ledit cable
¢ . detubes soudés ou liés mécaniquement et enrou- de précontrainte (4) est fait de fibres de carbone
1és sur un touret. 85 incorporées dans une résine synthétique durcie.
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8. Concrete structural elements according to
claim 7. characterized in that said prestressing
cable {4) is made of carbon fibers embedded into
a cured synthetic resin.
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in einer Reihe angeordnet und auf mincestens
einem gemeinsamen Vorspannungsseil (4) aufge-
reiht sind, das durch die besagten Offnungen (5)
der Elemente verlauft und die gesamte Anordnung
ein Betonseil bildet.

8. Bauelemente aus Beton nach Anspruch 7.
dadurch gekennzeichnet, da3 dieses Vorspan-
nungsseil (4) aus Karbonfasern besteht, die von
ausgehértetem Kunstharz umschlossen sing.
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