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| ayer t orisp/éd 1 1érfte, ces encoches déterminant 1,2 comportant chacune un demi-bobinage de tra-
I'inclinaison du fil du bobinage. Ce procédé me 3,4. Les fils des demi-bobinages 3,4 ne sont
permet d'obtenir de fortes inclinaisons du fil, 35 pas disposés radialement, c'est-d-dire qu'ils ne
mais est onéreux car il nécessite I'emploi de sont pas paralldles aux génératrices de la surface
pidces spéciales et des manipulations sup- cOnique formée par les demi-ferrites 1,2. Ces fils
plémentaires de ces piéces, ce qui augmente forment par rapport & ces génératrices un angle
le temps de fabrication. d'inclinaison variable selon la position des brins de
&./ - on bobine le fil sur la ferrite nue éventuelle- 40  fil au sein du bobinage et en fonction de la position
ment crantée, mais ['inclinaison du fil est angulaire des encoches. Pour maintenir en place
alors trés limitée (environ 15° au maxinum) toutes les spires des deux demi-bobinages, on fixe
car le fil a tendance 2 glisser de fagon géné- sur les faces frontales avant et arrit¢re de chaque
ralement dissymétrique. : demi-ferrite 1,2 des piéces en matiére plastique 2
- ou enfin, on utilise, pour éviter le glissement 45 encoches 5,8 et 7,8 respectivement . Les spires
du fil, des éléments adhésifs déposés sur la successives des demi-bobinages 3,4 sont mainte-
ferrite au niveau des plans avant et arriére, nues par ces encoches, ce qui permet de les
ces éléments pouvant &ire des rubans adhé- bobiner avec un angle d'inclinaison élevé.
sifs, des colles, des cires, etc... Un tel procé- On a représenté sur les figures 3,4 deux vues
dé est colteux, difficilo & automatiser, et ne 60 do cBté, considérées & 180° I'une par rapport &
poermet pas d’obtenir des inclinaisons du fil l'autre, d'un déviateur terminé, réalisé & partir des
supérioures & 20° environ. éléments des figures 1 et 2.

La réalisation d'une bobine toroidale de déwa- On a représenté sur les figures 5 et 6 un autre
tion, présentée dans le brevet japonais 58-133744 mode de réalisation d'un déviateur de ['art anté-
(A), décrit un bobinage toroldal dans lequel le &5 rieur. Pour ce mode de réalisation, on dépose sur
glissement d'une premiére couche est invraisem- les faces frontales avant et arriére des deux demi-
blable, car elle a un petit angle de bobinage, suivie ferrites, ou & proximité de ces faces frontales & la
d’ une couche subséquente qui a un grand angie périphérie de ces demi-forrites, huit segments de
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slipping. The nmethod according to the invention consists in realizing a
first wnding |ayer gt |east apprexpm2zeéedqBtadially with & big coil pitch,
then in depositing the follow ng non radial |ayers by using at |east one
part of the wires of the first |ayer so as to avoid the slipping of the
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16, f Ofoushé8iBH RdialodsNaftes {od GRE aRAoRS| V@ tape or an adhesive paste, are
deposi goalla@Rutidhs doliehe lqubgikdariésOsuivariél) POSt el it Iéngie Snciiaisbi@estdemi-Brats (figure
ferritgar BsquaRa blids hes effie dbndrark @6 @inat t hegperi phery of these half ferrites.
These toegsi@andntondd, & ishbipagsi radiall olb bbir@- ends of A tite diexbmpleyi unciobigsye 18, 440 Spiek

ge non radial sont effectués avec le méme fil, sans en quatre couches au pas de 1°, occupant un
interruption. 35 angle au centre de 110°, sur une ferrite inclinée
Selon un premier mode de réalisation de !'in- d'un angle | = 20°, et réalisé selon un procédé de
vention, le pas (angle de rotation de la ferrite ou du I'art antérieur, est équivalent & un bobinage réalisé,
"flyer” autour de I'axe B pour une spire) de cette conformément A llinvention, en bobinant une pre-
premigre couche 24 est constant et égal & environ miére couche radiale de 40 spires au pas de 3,4°
Aot 2 3 5 fois le pas d'un bobinage 3 spires jointives 40  (occupant donc un angle au centre de 136° envi-
réalisés avec le méme fil. ron), sur laquelle on bobine quatre couches non
Selon un second mode de réalisation de I'in- radiales de 100 spires chacune au pas de 1,1° sur
vention, ce pas est variable : il a une premiére une ferrite inclinée de I’ = 22°.
valeur P1 aux extrémités de la couchs, et une En outre, il est avantageux que le pas de
seconde valeur P2, supérieure & P1, au milieu de - 45  bobinage des couches non radiales soit plus grand
la couche. De préférence P1 est égale & environ 2 que celui que I'on aurait eu sans la premiére cou-
& 5 fois ledit pas de bobinage & spires jointives, et che radiale, de fagon & permettre aux fils de ceite
P2 est égale & environ 2 & 3 fois P1. Comme on le premigre couche de s‘intercaler dans les spires
voit sur les figure 8 & 10, la couche 24 doit étre des couches suivanies du bobinage sans trop en
suffisamment large en particulier & I'amriére de la 50 perturber I'arrangement.
forrite ot déborde (égérement 3 I'avant (de 2 4 5 Le procédé de la présente invention peut étre
spires environ) des couches suivantes, ce afin mis en osuvre lorsque I'on veut obtenir un bobina-
d'étre assuré que les spires extrémes du bobinage ge dont l'angle de couverture (angle au centre
non radial seront toujours maintenues par celles de formé par les deux spires extrmes du bobinage,
la couche 24 sans qu'il soit besoin de positionner 56 dans un plan PA perpendiculaire & l'axe de la
avec grande précision la premigre spire du bobina- forrite) avant est supérieur & 'angle de couverture
ge non radial 25, par rapport & la couche 24. arriére (c'est-a-dire pour un plan PA passant par la

face frontale avant ou arriére, respectivement de la



the deflector 19 in the sense of the periphery and slightly project
out-wards. Because i8 is general |gp ¢c2d6f48giBant to i nmobil ize t he 4 extrene
turns of the first layer to prevent the turns of the follow ng layers from
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radi al s &sbesiguivamegecti vely to the |ayer 2drstlayer (24).
on bobine une premiére couche (24) de la

bobine de fagon approximativement radiale 3. Deflector for a cathode ray tube comprising :
jusqu'au centre; 35 a toroid on a core (21), said toroid winding
on bobine une seconde couche non radia- having a first layer (24) wound approximately
le (25) de la bobine sur la premiére couche radially an said core (21) and a second layer
(24) en utilisant au moins une partie des fils de (25) wound on the first layer (24), this second
la premiére couche (24) pour éviter le glisse- layer (25) being non radial, said first layer (24)
\/ ment de la seconde couche (25), le bobinage 40 having a bigger pitch in the middle of the layer
o de la seconde couche (25) étant arrété 2 2 5 than at the ends.
spires avant I'extrémité de la premiére couche
(24). 4. Defector for a cathode ray tube according to
claim 3, according to which the first layer (24)
8. Un déviateur de tube cathodique comprenant: 45 projects from the second layer (25) with 2t0 5
un bobinage toroidal sur un noyau (21), turns.
ledit bobinage ayant une premiére couche (24)
enroulée de maniére approximativement radia- Patentanspriiche

le sur ledit noyau (21) et une seconde couche
(25) enroulée sur la premigre couche (24), 50 1. Wicklungsverfahren zur nicht radialen Wick-

cette deuxidme couche (25) étant non radiale, lung der Dréhte zur Ausbildung einer Ablenks-

ladite premi&re couche (24) ayant un pas pule einer KathodenstrahirShre, demzurfolge

plus grand au milieu de la couche qu'aux die Ablenkspule der Kathodenstrahiréhre min-

extrémités. destens einen ersten Halbkern (21) aufweist,

. 55 demzurfolge mindestens der erste Halbkern ei-

4. Un déviateur de tube cathodique selon la re- nen Mittelpunkt der Radien aufweist, wobei das

vendication 3, selon lequel la premiére couche genannte Verfahren die folgenden Schritte um-
(24) déborde de la seconde couche (25) de 2 faBt:
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layer, 8on bobme une seconde couche non radia- having a first layer (24) wound approxnmately
le (25) de la bobine sur la premiére couche radially an said core (21) and a second layer
{24) en utilisant au moins une partie des fils de (25) wound on the first layer (24), this second
.. la premiére couche (24) pour-éviter le glisse- layer (25) being non radial, said first layer (24)
Q".e ment de la seconde couche (25), le bobinage 40 having a bigger pitch in the middle of the layer
i do la seconde couche (25) étant arété 24 5 than at the ends.
spires avant l'extrémité de la premigre couche
(24). . 4. Defector for a cathode ray tube according to
claim 3, according to which the first layer (24)
3. Un déviateur de tube cathodique comprenant: 45 projects from the second layer (25) with 2to 5
un bobinage toroidal sur un noyau (21), turns.
ledit bobinage ayant une premigre couche (24)
enroulée de maniére approximativement radia- Patentanspriiche
le sur Jedit noyau (21) et une seconde couche
(25) enroulée sur la premiére couche (24), s0 1. Wicklungsverfahren zur nicht radialen Wick-
colte deuxidme couche (25) étant non radiale, . lung der Dréhte zur Ausbildung einer Ablenks-
ladite premiére couche (24) ayant un pas pule einer Kathodenstrahlrbhre, demzurfolge
plus grand au milieu de la couche qu'aux die Ablenkspule der Kathodenstrahlrhre min-
extrémités. destens einen ersten Halbkern (21) aufweist,
. 85 demzurfolge mindestens der erste Halbkern ei-
4. Un déviateur de tube cathodique selon la re- nen Mittelpunkt der Radien aufweist, wobei das
vendication 3, selon lequel la premiére couche genannte Verfahren die folgenden Schritte um-
(24) déborde de la seconde couche (25) de 2 faBt:
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half ferrite is inclined in a direction opposite to that represented on
figure 8. This type a@f wi nding isERe@BehgaPhrticularly tosrealize a
sel f-convergent deflector which gives an image with a very uniform
definition. C LAI MS 1. Met hod for winding for the non radial
wi ndi ng G'F‘e\ﬂisﬁee‘%,m?'ﬁ (@4 dpn Wicklgwidge- o defl ector for a cathode ray tube,
accor di ng?r %P‘Eﬁ“’ﬁﬂ‘?'ﬁ&?’?’@&"(@’m the cathode ray tube has at |east a

first ha ’g’ M'ﬁ?: ¥ APt SEUCvhi ch at 1east the first half core has
a radi us 2PEhPLper 5&31,50 rdF'bl following steps a first |ayer (24)

of the c§m zwdel;e n.iﬁﬁ adlae o & np o;<| teI y radial up to the center with a
p|t ?; kgl of the first layer than at the ends of
sai d Iayg -,g“ ? chy\/m ch is non radial is wound on the

first a)ggsrn ﬁgndgpz“;e Sd:-ﬁght g;ﬁ}@]e,tone part of the wires of the first |ayer
avoi d the slipping of the second |ayer,;, 2. Met hod for w nding according

t o cl ag, MwickiungkGérakre ggngmpmtahém,cﬁat hod for w ndi ng corrprl ses foll ow ng
steps: adbrmgerias basyWickiingéhbridhfontdidgoigeni | 1 s wound approximately radially to

t he cent @én sehaamitnon radi al |layer (25) of the coil is wound on the first
| ayer (24ine bigtelSRhictg () déraviclungmied part of the wires of the first |ayer (24)
t 0 avoi d att lgewickeit, [piph sig bisfzurt Mite siheongd- | ager (25), whereby the wi nding of the
second | wyies radi@yprisiul; st opped 2 to 5 turns before the end of the first |ayer
(24). 3. eine prdith.anichtredidle Schicht@$)de®pur ay t ube conprising a toroid on a core
(21), saledwirbpedi de wistedPohighth@4)i gryickel i r st | ayer (24) wound approxi mately
radi al |y wehbpi sundestens ein Tell dpr Biife sles@tond | ayer (25) wound on the first layer
(24), thP@"s%E‘ﬁ'ﬁdz‘r)%éf”!ﬂgetb‘é’f% Bhor®radi al , said first layer (24) having
a higger RpiEehen der “layer than at the ends. 4.

Def | ect 0F25 ‘P’°b3' §w‘i"ﬁ éc'é\ Lording to claim3, according to which
theflrsl‘ |ch ' ']’d8 ®f he second layer (25) with 2 to 5 turns.
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3. Ablenkspule einer KathodenstrahirShre, beste-
hend aus:
einer torischen Wicklung auf einem Kern (21),
wobei die genannte Wicklung eine erste, nihe-
rungsweise radial auf den genannten Kern (21)  so
gewickelte Schicht aufweist und eine zweite,
auf die erste Schicht (24) aufgewickelte
Schicht (25), wobei diese zweite Schicht (25)
nicht radial verliuft,
wobei die erste Schicht (24) einen gr&Beren 35
Schritt in der Mitte der Schicht aufweist, als an
den Enden.

4. Ablenkspule einer KathodenstrahirShre gemis

pi- - Patentanspruch 3, wobei die erste Schicht (24) 40
: um 2 bis 5 Windungen Uber die zweite Schicht
(25) hinaussteht.
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