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1. Katalysator fir die selektive Reduktion von NOx zu Stickstoff in Anwesenheit von Ammoniak, dadurch -
gekennzeichnet, daR der Katalysator eine gestaltete, gemeinsam geformte Mischung von S bis 50 Gew.-% Zir-
s0  konoxid-Ausgangsmaterial mit einer spezifischen Oberfisiche von zumindest 10 m2/g und einem Gehalt von 50
- bis 90 % an einem oder mehreren Zeolithen in der Wasserstoff- oder Ammoniumform und 0 bis 30 % an Bin-
demittel ist.
- 2. Katalysator gemaR Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Zeolith einen iiberwiegenden Anteil
Klinoptilolith enthalt,
&5 3. Katalysator gem&B Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Zeolith Klmoptilohth ist.
4. Katalysator gem3R Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Zirkonoxid der Hydrolyse eines Zir-
konyisalzes entstammt.
5. Katalysator gem3R einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da das Zirkonoxid
der Hydrolyse eines oder mehrerer Zirkoniumsalze unter Bildung von ZrO, entstammt.
6. Katalysator gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal er zumindest

4



'I’_yse i nes oder rrehrerer Zi r koni unsal ze - unter BI i dung von Zr02
. 6.. Katal ysato"“ -.‘gemanBl ‘ei nem der vorhergehenden Ansprrche,

POSURE TO 802 %\IO(__RermvaI After 50 ppm NOx" renmoval After

.-l_:..-24 HrEA_BAB..ELS 330 Hrs 65233 72.1

MOV I C . 15 : : 65426

v - ES 65411
SaLIION CATALBSTS * Control 20
'.u".unuf of NQ( to nitrogen

'}_’orrred m xt u'ré of: 5 +0ASERP B0 PRIt NOk FdrRRAN ﬁfEEért' ng -
Wiy Ri-%urﬁaé»@ialea 0fSQR -Bxpremre0 SL6GO piesoRs ERgbsa@ram and

0- Aof al 5na| ng, agent . ‘B3+R cataPyst acddrding to calml,
i-zed®IMRE he fach. Lhat sai:-d zolig.2 cont aias a maj-or portion of -
0l i tgsaB A caggl gst accordi ng g cl ai :
at sai¥coretall e I S cllnoptlrollte 4 Acar _
act.erized by the fact.that the zirconia.is derlved fromthe

‘¢l ai ns, charact eri:zed by the fact that said zirconia is 35 .
,’romthe hydr ol. ySIS of one or nore zirconium salts to [err]. 6. A
according to. any:-one: of the precedi ng clains, characterized by ..
g CAaimeeast 0 1% by wei ght “of a prornoter whi ch i san oxi de of

éPf | SP'H@‘V# egeyctiqniof NOX feamitrageni iy the pragente,of amwanis clereicierzedibg

?“ f9:30% gf a bending agent. 5y
Hnaly éﬁ%&%ﬁwmmmw@%ﬁa&nﬁmg er

i §p & rt ition rings, 'stars, =
I've eau ﬁ(g;}:avﬁ EP%{H%‘:Q?{:?{ %ﬂ’"‘ehydrolys;s ol

e:kénnzel chnet , -",d:aB ‘er‘zum ndest 4 EP 0234441 .B1 TABLE-I | NO(
MQVAL.- EFFI Cl ENCI-ES OF SELECTI VE CR?AE%%BREDUCH ON CATALYSTS BEFORE AND

9502, Exposure - 1600. ppm’ 'S02: Exposur e Nunber_

o ??c.hara-tat@f ,mvlﬂ the fact that said.catalyst i;_s".:.ﬁ:,

0 hore—z2bllioure | n24 Hird)y diSoHes 083 aNEES| UM

s of "azirconylwsalt. 5. A catal yst according to any one of the

anad;l um or of COj 7. A catal yst according to any one of the preceding

f inxtugergf 5 to 50% by welghtefairaniastarting wateril baying 0 S
F?H?’e P gr2ry and gonkaining|68%1:90% of i9pe ormore mM| a -

sat ogfd S uy
rel T ik g Zf&?«mmm R kit s LR

’ at § ueﬁemmammjsewna oM&&

t .0 comymskich is'cvaiat onth a istalik datimibsi@pdrennzel chnet, daB dot Zi

_ ege ndere. Andtalystacror@ingipariylond of thB precuidingtikiins, characterized by the fact that the zirconla starﬁng
e material has a surface area of at least 50 square meter per gram. .

.. 8. A catalyst according to any one of the preceding claims, characterized by being in the foorm of nngs,

. -spheres, cross parhﬂon rings, slars saddles. aggregates, honeycombs or pellete h

Patentansprﬂche ) .I o .' L

C 1. Katalysator ﬁir die selekﬂve Reduktion von NOx zu Stidcsﬁoff in Anwesenheit von Ammoniak, dadurch

-~ . gekennzeichnet, dak der Katalysator eine gestaltete, gemeinsam geformte Mischung von 5 bis 50 Gew.-% Zir- -

50 - konoxid-Ausgangsmaterial mit einer spezifischen Oberfiiche von zumindest 10 m3/g und einem Gehalt von 50

L -:ls Qig:ls isa: einem oder mehreren Zeollthen in der Wasserstofi- oder Ammmumfonn und O bis 30 % an Btn-

S 2. Katalysator gemﬁls Anspmch 1 dadurch gekennzelchnet, daB der Zeollth einen ﬂbemiegenden Anteil
: EKlmoptilolith enthéit.

3. Katalysator gemﬁls Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daf der Zeolith Klinoptilolith ist.

konylsalzes entstammt.

‘8. Kal:alysatorgemal& elnem der vorhergehenden Ansprﬂche, dadurch gekennzeichnet, daf das Zirkonoxid
. der Hydrolyse eines oder. mehrerer Zirkoniumsalze unter Bildung von ZrO, entstammt.

d. Hﬁ:gaau.%'}m é,crrehr'i!regn ?eoﬁnﬁﬁen |i LEn%%b’?L
er tof,f - ndeatawmaumrioaﬁybnuamafbrd%ang%ﬂm% dharablbrized fé&ﬁhuiggtf ﬁq,ﬂ!{ ne--n_

- 4. Katalysator geméls Anspruch 1 dadurch gekennzelchnet. dals das Zirkonoxid der Hydrolysa einesZir- . .

+1:. -6 Katalysator gemas ei m:dervorhergehenden Anspn‘iohe, dedurch gekennzenchnet daB er zumindest -




Katal ysator gerrAI Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet dal der -
‘noptlolfth 1Ist .‘4.::Kat al ysator gem g-Anspruch 1, dadurch

chnst,” dal das Z| i kOI’]OXI d degpkyﬂr“1 y{se si-nes Z| r-.;- -
al zdssonbl anmmt oo e ex Hydrp ys bl

che dadurch ekennzeschnet _;
% Pé Ya FFEEI" 'E’"Emt er

P p
qdu nnzel hhet. dal!. das thw

: Sanimensetzuhg :
; eine, . indestso 'g be,
| mkM che, tad gnt;eiohn&da‘% oArﬁi%n
.Gew Rifiged, Kﬁé‘aInPRﬁﬁﬂhfnﬁr@eMﬁH&l sﬁmerbetue a&agﬁaat&i
anadi-ns -@dor Kupfse handel t. Kal.al ysgtor gem..oi nem’ der vor her ge enden
che, ‘dadur.ch gekennzelchnot daB die aslive ; I~
onusammmung -al e Cberzug auf enen metuili.sohen oder keram schen
aufgsbrachtw rd:. ; . : 8. Katal ysator genfi8 ei nemder .
*henden. %Heg#ﬁ@ﬁwmﬁmnmmmedugseﬂeﬂéﬁkﬁmhqwmmeparle i
gajggs fritoue ledit catalypeur estpruméiange pafomidanis enforme do 5 50 %ieh noldsstung thakidds dp départ
- 9. - Rbpewde §m°m' émwwnawmened'wvdem*mammmmmmm
}hné?% fen w%m%fpurdarmwdresgmonammp etda PR S0MkSuncigentitimgt. =
Sat t E{E'va %M’°B&@HM?@?W9 zéqliﬁe renferme une proportion
pncph!ed no '
(o]

| uc 'b A ‘Un cn%t aI&seur:i:::f:_;
tl ”ﬁﬂﬁ n % aege' ]E'}idi g%eﬁ"ga%%gggg '%E%ﬁﬁ ﬁg@‘%;#mwm
% %geca% nequl q&EPdeL rf‘;d cEde'ﬁiep %&?ctgﬁé ﬁgﬁ&uﬁjgme .

S 50% & go %ch UR 6a e J cﬁﬁd§r§
um et mn&ma%gemmgﬁgtﬂﬁ" S el oo .ﬂs%%m@aéﬁ; bkl

1'cat’i-on . 17, Un aatalgssinrdeidn [ume qhsteohque dqslﬁvénﬁﬂéﬁoﬁ précdlidnteB, daRBEMA pHFYE fait que la

i-on prmmhoﬂﬂdnacﬂ*edebamﬂlrleitﬂbﬁlfméeﬂﬁun supPort thitaliké au oefemiiue.cl on | a e
cat i on -3, Us satalysetrselon e qhacohquetdes|teventiastions prévdlientes, caiactsriss par le fait que le

-| 3] t - eatérau dedépariticbseie zircopeprésentd ane snfare dpéeifittiealau imoins 50 WX jaf Gramimb.par S
quo: |-a-Sz1n ealelyseursplonifunelGusisoniue Héshrgvindidatiane paltadiantes) Sarsbesriad et DTyl q'llebt =
al yseufous lfesme f'a phéimscliranepnsa fielsnonrtieqtitanayersal iéblieidnielzs, d'agrégats,
dpdpiEmenannidedgbetieriey de peplllefone estddrivee de | hydrodyse d'un ou..
" un sel. de zirconi'umen ZrQ2,; 25- 6. Un catal yseur selon P"une ‘"
%‘-__des revendl catlons pr ecedent es, caraot*ri.s8 par Is falt qull L
au moins 0, 1 %on- pol ds d'un pronoteur qui set un oxyde de

ou de culve. 7;._""Un cat.al yseur sel on 1" une -quel. oonque des.
i-¢ati-ons - pr6cedent §;° caract 6ri sed par le fait que i.€ conpositbon

ve: degcat al yseur oet: appl bqu6e sur. un support nbtallique ou crami que.

. Un-cat al yseur selon | “une . quel conque des revendlcatlons pr 6oedent es,
ar\_gterISG par le falt: ‘quo le 0. materlau de départ a base de zArcone .
Sente une surface spkcflque d' au nons 50 m par gramme. 9. Un catal yseur

T'une quelconque des revendi cations precedentes, caraothrisa par Is

| gat’ sous. | a for.me’ d anneaux, de spheres, d'anneaux A

nnement transversal’, d' 6tolies, de seiles, d agrdgats, d'.dénent8 en
‘d"abell es ou do pastllles 45 - '

[T



