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Claims

Polyolefin-containing hydrophobic spun fibers or filaments which are obtainable by a treatment during

1

the processing of the fibers or filaments with an anti-static agent comprising a neutralized phosphoric

acid ester, being characterized in that the fibers or filaments are initially treated with about 0.09%-0.6%,
based on the weight of the fiber, of a first modifier composition comprising from about 70% to 100% by

weight of a neutralized phosphoric acid ester having the formula
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Claims

Polyolefin-containing hydrophobic spun fibers or filaments which are obtainable by a treatment during

or filaments with an anti-static agent comprising a neutralized phosphoric

acid ester, being characterized in that the fibers or filaments are initially treated with about 0.09%-0.6%,
based on the weight of the fiber, of a first modifier composition comprising from about 70% to 100% by
weight of a neutralized phosphoric acid ester having the formula
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94NM ' Cs i 99Q¢ht# Ak is an alkyl group having 1-8 carbon aton@OR(s an amine salt group or an alkali metal

| N 00 O Il Igrolp, htand ml are bach a dositive nuinberlof not less than 1, the sum of which is B:/9d from Ho
Clains 1. Pohbpod30t by-weight o polysijoranecoppiontsd by opwie fibers or filanments which
are obtai nable by a treatnent during 55 the processing of the fibers or

filaments with an anti-sgatic agent conprising a neutralized phosphoric
acid ester, being characferized in-that the fibers or filanents are
initially treated w th-—qBpuD)6-09% 0. 6% based on the wei ght of the fiber,
of a first nodifier corrpcbsitl?)n conprising fromabout 70% to 100% by wei ght
of a neltralized phosphoR'c acid ester having the formula 5 EP 0 405 147
BL* C L M S* 05 inwhich Alk is an alkyl group having (12-)8 car bon
atoms; Ris an amne salt group or an alkali netal group, n and m are each

a positive ngmber 4Ol ¥k lin%fn‘augll Abkindd ad DRyRopit chdfdictilent Srodp; ABFRT & @Malkyit O
820%39,% by QGEH P19 e To) VA agjg%ea bRRveSRmBESHthR Yhef rfig8 16F gbodiOrols8Iof higheR ! I ]
(2) Wherein fib rsaérEF'lérrPﬁitk e (ipleh0bniflEifeaid@ Slitiigbont 61068-05098 Based @h @is vkt &ind
group; each kg gbst, &% &t:lﬂﬁ modifler comp&ition! Borhl¥ihg bolt 2% 0BGy Wdight'Bt, a podilddanes a
posi tive NUMRGkng\Meltbiiniiai@)@nd PO to@boud BEBA by Wéight OF adeutialigi @hospladricl adidestdr hings
or filamentsygi@mak DS RERE drying, Hekdseksing biftheaibeistor flarfdptsidcodPgedbased on the
wei ght gf the fiber, of a .second nodifier conposition conprising about

70% 100% ey wimérg bk filshents a8 @lair@i liroolaimd, fosher pigraciadzedl oy thal Deand X)arepaliey! groupmheyingo
about 30% by 1:8eagbd aterfis. 2 neutral i zed phosphoric acid ester having the
formula (1), and after drying, the processing of the fibers or filaments is
conpl et ed. 3. 25ibgrs oFildmeents ap claifned irelaim & ord; fugthes chagagterized dn that the fivst mogiifien ggmposition
char act @ i zedommisastaiut X00inef ayeuffatized PRasPhOFP grispsten baying e FomuledPhon at ons. 3.
Fibers or filanments as clained in claim1 or 2, further Qh%rg&gerki zed in

t hat the f4r Eibergdfilments aneined injagy of claims 1-3, further characterized in tha alkyl groups in
formula (1) have 1-4 carbon atoms.

a5 5. Fibers or filaments as claimed in claim 4, further characterized in that the alkyl group in formula (Nisa
methyl group, nis 2, and m is 1.

, 6. Fibers or filaments as claimed in any of claims 1-5, further characterized in that the processing of the
Nor? fibers or filaments includes a crimping step.

7. Fibers or filaments as claimed in claim 8, further characterized in that the application of the first
modifier composition precedes and the application of the second modifier composition follows the
crimping step.

45 8. Fibers or filaments as cla_iméd in any of claims 1-8, further characterized in that the amount of the first
modifier composition is 0.09%-0.5% and the amount of the second modifier composition is 0.05%-
0.20%, based on the weight of the fiber.

9. A method for treating polyolefin-containing spun fibers or filaments to increase their anti-static
50 properties and lubricity while maintaining their hydrophobic properties, in which the fibers or filaments
are treated during the processing of the fibers or filaments with an anti-static agent comprising a
neutralized phosphoric acid ester, being characterized in that the fibers or filaments are initially treated
with about 0.09%-0.6%, based on the weight of the fiber, of a first modifier composition comprising

from about 70% to 100% by weight of a neutralized phosphoric acid ester having the formula
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30 corrprl ses about 100% of a neutralized phosphori c—aetd—ester—havinRg—
the Formula (1). 4. Fibers or filanments as clained in an

further characterized in that the alBRQ4QFWIR! in forrrul !ﬁm ﬁlﬂﬂ’ﬂh III
carbon atons. 35 . Fibers or filanments as clained in c 'L

characterized in that the alkyl group in fornmula (1) is a nethyl group, n.
iIs 2, and mis 1. 6. Fibers or learrents as clainmed in any of clains 1-5,

further characterized 'n(A'lE Rg)ergm ng of the fibers or filanents
incI-QQ,esacnrrpmg ste be o)rmfllarrents as cIalrregln cl aim 6,
further characterized in that the application of the first no ~ier

conposition precedes and the application of the second nodifier conposition
fol l ows the crihRpich@ksé ep alkyl groud having 1€8" Gartdh afolms AR RNdnSaniise Salt todp dr Arhalicil Yne@i
claims 1-6, f ugrbupen amh@rabeéaeh iageshive ubiberiof hdd @sa tianimtthddunt brewhich liss3; anflorh 0 g
corrp05| tion i sabBut@OWeby whightanal pdlysioxaneoepnseéd hylfemslecond nodi fi er conposition
I's 0.05%100.20% based on the weight of the fiber. 9. A nethod for treating
pol yol efin-contai ning spungfibers or filaments to increase their
anti-static 50 propert|es and lubricity while maintaining their

hydr ophobi ¢ properti esg-Lrgmpphtye fibers or filanents are treated during
the processing of the fibe}s o filanments with an anti-static agent
conprisifg a neutralized pRosphoric acid ester, being characterized in that
the fibers or filanents are initially treated with about 0.09%(®)6% based
on the weight of the fiber, of a first nodifier corrposition corrprising from
about 70%to 1
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Ak Ts anal kg\ﬂﬁ §t s&@;thﬂ y LA e
an al kali net ¥Pa s&:oﬁ(p o&ﬁie@'&&n&@iﬁ &mﬂﬁkﬂgtab&ﬁ 76% tﬂe ﬂtof %@sll
1, the sum of Héhh& e l‘oﬁmﬁa Gfrfan’h@% 90011&0%% Ya ¥utr\9ﬁb& oh n@acrd ester havmg

pol ysi | oxane rrPloRéii)Cshdd¥terlaRingLthepraédsd; rﬁydﬂhe iBord &filaMBfE Ricompletadld Y are

i ndividuably defined as a hydrophobl c chem cal end group; each R |s an

al kyl 20 10.0K anigfhod1 @y tlighed. irBciGimr9) auithért shiactersédlinQhdt X dhd PO &b talkyiegréupsiBsiing 1-8
W thin the rangmooétoadout 10-50 or higher; and the fibers or filanments are
subsequently treated with about 0.05% 0.30% based on the weight of the
fiber, of atteokowthodresickimed it olaipo8 iot i1@rfurthenpharasteringd drh that thg (itd trOQifiér pmpdsitign t
of a pol y&i | oxameridesishontyl00%of 4 nruralised ghegphericdcifl peen havinaghedomula (B0% by wei ght
of a neutralized phosphoric acid ester having the fornula (1), and after
dryi ng, the“br‘b@é‘g #cFlaipned:im anyraf glaims 8o fartheneheistarispd in dhgh e @liad @roupssin fagmulan(1)
met hod as cl alﬂ?%‘f'FP”?ﬂna‘PmSQ further charact eri sed in that X and Y are

al kyl groups havi n

10, " furt H&r RRHAPER g’tfd "h""t"ﬁal? ft"ﬂ'é" ?“F’F%‘?"s%'a |"?af @? a’E’B HB’B% |"tf?’6‘H'a é‘(b s "‘e‘“Y'
conpri ses abol¥UPdb§2 bﬁ“ 'ﬁe'utral i sed phosphoric acid ester having the

1; (r)]; & ?ef, I1)S 14, ]ﬁaﬂee &J%uﬁgedaﬂ? Ei% st Igﬁ\g 9 19 fa'[h%r &fara-]% rE%JBi tlrg]at tjng‘ pTLe}l%Q& the fibers or

gat

15. A method as claimed in claim 14, further characierised in that the application of the first modifier
composition precedes and the application of the second modifier composition follows the crimping step.

16. A method as claimed in any of claims 9-15, further characterised in that the amount of the first modifier
45 composition is 0.09%-0.5% and the amount of the second modifier composition is 0.05%-0.20%, based
on the weight of the fiber.

17. The use for personal hygiene products of fibers and filaments as claimed in any of claims 1-8 or
produced by the method of any of claims 9-18.
50 .
18. The use according to claim 17 wherein the personal hygiene products are catamenial devices,
disposable diapers or incontinence pads.

19. Personal hygiene products having a fluid absorbent core comprising one or more layers of absorbent

55 material, a facing layer of hydrophobic material for contacting the body, and a fluid impervious barrier

' sheet, characterized in that the hydrophobic material is a web of fibers or filaments as claimed in any of
claims 1-8 or produced by the method of any of claims 9-16.



35 13. A nmethod as clainmed in claim 12 further characteri sed ij_that__t he
al kyl group in fornula (1) |sarret g and mis 1.

met hod as claimed in any of clains 50149 1f‘ﬁBt’her cha m[sﬂ H Hﬁt the
processing of the fibers or filanments includes a cr|

met hod as ghéhidiR rub claim 14, further characterised i'n fhat t

application of t I rst nodi f i er conposition precedes and the appl i cation

of the. secpn@ométhfehﬁsueﬁdmmptdbe n?efsﬂinh&.%atehﬁo&r FildRloRe], oufith dhn Boha@LAgOd
as chaimed i Rame doF varhiBbitiy Sbr Faser’ ddbrt FGherfd YK Sifdne britistRtitcien MithR Umiabddnd SRyt
of the first nemdisiehan PHéEphorsauréeatsi) Bdduich @ékehrizeibhnbt) 88 dieSF4senh Sdek FimeAt® Witingidh

t he second nafitidiviacd,09CK MO 34, bbdFen duf GasERMcht. d@PE4serh kel ertiBn MBdifizisRingd2lisamimed-Ne
fiber. 17. Thezug ®cifandeltperden uafaskeyg et 70 bisa1d0 Gbw.-% binés rparaisiated Phosplionginbs as
claimed in amtgrsalbr Bdragins 1- 8 or produced by the nethod of any of clains
9-16. 50 18. The use according to claim 17 wherein the personal hygiene
product ® are cat aneni al devi cés, di sposabl e diapers or incontinence pads.
19. Personal hygi ene productslhaV|ng a fluid absorbent core conprising one
or nore |ayers of absidlke®) 55 - (OR)gaterial, a facing layer dft)hydrophobic
material for contacting the body, and a fl ui d |rrperV| ous barr| er sheet,

characterized in t t the hydr ophobj c eri b of bers or
filanmenf%s as cI M}}'ﬁ’f’ i sr]?@ ﬁ u%g\ﬁ‘g ffp§
of claims 9-PE° d"m;fﬁ!'%{t* Rt E’H’e gg;’ y i Rl e“efg'ge' ds 1 sind
hydr ophobe, %§:’°" e AR L oder 3 ThEAFE SRl 'ﬁrcsﬁagﬂ’ nd u'r‘?g
wahrend der Verarbeitung der Fasem odor Fil arrent e mt einemantist at I schen
M ttel, ,unfassend einen 6 neutralislerten Phosphorsaureester, dadurch
gskennzei chnet, daB die Fasern oder Filanmente anfanglich mt etwa 0,09 bis
0,6 % bezogen auf da c(%} q§ Fasern, einer ersten

My behandelt werden, unfassend e(tvea 70 bis 100

‘Modi fi zi er ungszusamren-
Gew % ei nes neutralisi er§en Phosphor sauree- sters der Fornel 10

Q(A k-8 nP (ORm . : .. (1) 15 = .
worin Al k eine Alkyl gruppe Mt 17bis 8 Kohl enstoffatorren dar st el It; R eine
Am nsal zgr uppe vede X upd MeinZdirkals eimeechyelioptpbel ghemisbiedndgreppe definianicind lfdw\Bﬁle B’ aiene
posi ti ve ZahlAkylgrppeinght bis\@ Kohipastofigtomen daysteiti und yoainerpositive 28kl imnBerBich win; stwari@ by
bis etwa 30 S@pder dbher isk ynddie YaseinederiamanjecanehlipBenstyeitetvia9.8thbig0.80 Yoo bezpgen 2gf
R X t®-0 dasyGewicht der Fasern, einer zwsiten Modifizisrungszusammensetzung, umfasse(ng)etvqu,m 199 X
und Y ei nzel ﬁe‘ar"é °§'P§13°'¥%P‘??fﬂ%5@me‘ﬁ@rﬁ"§@m’? RISt Geypee efagsi nepteisiorien RapsPhogder
Rest R eineS$ ;:g?tf’g Mg (). gehgpdstt yendeyh pndaaph, PQ?"B‘PTE‘H Vigeapheituag der [asern $9%i ne
positive ZahIF"ai B fFvon etwa 10 bis 50 oder héher ist; und die Fasern
oder F|Ia ansch

das CouPCrE I g‘?ﬁ 'L"Iﬁ%‘e“ i@%ﬂg Fh Aoty Hﬁsﬁaﬁag&z%'gfftﬁﬁé%’e&"%ﬁ‘f’ AiSHoru-

unf assend et e"n? o el nes Pol ysi |l oxans der Fornel (2) und 0

bi s etwa 30 Gaw-% .ehtt Dol AlsbraisT 188 PhOSBRAT daagl dals GOLHRR
(1) \Behand?! fr g aan ﬁ%b iwan/. s %'i heh Pt gﬁ@&e s?:éea&sﬁ S0 1)

Fi | amenge beghnaat |st asern oder l'ament e nach Anspruch

zusait zl i ch dadurch gskennzel chnet, daB X und Y Al kyl grup- pen mt 1 bis 8
Kohl enst of 4 aFasgmrodeicHilhékd ©oh eitem st Fasprichs 0 bis B) Jussitr @adirals fokérihagithé\da dRder
2, zusat zl i clhkggdppes h Fahet (1N T Bis @ IKoMénstofitadineCdutiveRES T €

45 5. Fasem oder Filamente nach Anspruch 4, zusitzlich dadurch gekennzeichnet, daB die Alkylgruppe in
Formel (1) eine Methylgruppe ist, n 2 ist und m 1 ist.

6. Fasern oder Filamente nach einem der Anspriiche 1 bis 5, zus#tzlich dadurch gekennzeichnet, daB die
Verarbeitung der Fasern oder Filamente einen Kriuselschritt einschliest.
50 '
7. Fasern oder Filamente nach Anspruch 6, zusétzlich dadurch gekennzeichnet, daB dem Kriuselschritt
die Anwendung der ersten Modifizisrungszusammensetzung vorangeht und die Anwendung der zweiten
Modifizierungszusammensetzung folgt.

s§5 8. Fasern oder Filamente nach einem der Anspriiche 1 bis 6, zusétzlich dadurch gekennzeichnet, daB die
Menge der ersten Modifizierungszusammensetzung 0,09 bis 0,5 % und die Menge der zweiten
Modifizierungszusammensetzung 0,05 bis 0,20 %, bezogen auf das Gewicht der Fasern, ist.



d|f|2|erungszusannensetzung etma 100 % ei nes neutraI|5|erten
Phosphor si ureesters der Fornel. (1) 40 unf aot . ”Imtm‘lmﬂl U nt e
nach ei nem der AnsprCche 1-bis 3, zuE'T?f‘er?@hBHadurc daB
die Al kyl gruppen in Fornel (1) 1 bis 4 Kohl enstof f at ofre Qufwei'sen. 45 5.
Fasem oder’ Gl | aEbE 20136k ,m? rﬁ& oo Eziae%h %%a&n U112 108G GRS zur
daB di e Al kyl g fr aﬂﬁse;a hé dnfbh BoBetaltenSihrel Rfbirdbhoben
ist. 6. Faser nggiednatten) WbBiticFdan &'Fﬂﬁﬁgn Ghsh &W@ foitin® Ut Faser. ot r-?alnbﬁ@
dad URQJ? gekenng birdin Sitistataidn WMitRdI, VidfasdoREdinen MButdifertbrAR5pneidRrocktor, BSHRAYR waiSHE N
Kr ausel SCAr i t t dairdis Gékbinadidiet, @@ di. Fabiit 6dBr SlkaientsiahaAGREH it B 0,08\61S [06U% MoeBogen
zusi tzl i ch dadaif @i Gekehi et Fasdhi) @iner diidh MedRziéfuagsa®aB@brisbtiing GelfandsrWakddb,N@nighe r
ersten Modi fi zseed otivg 3 bis 200GEWS B enas geutdlisiargihbsphcisiumdbgerd\danEnatisng der
zwei ten Modifizi erungszusamenset zung folgt. 55 8. Fasem oder Filanente
nach ei nem der AnsprCche 1 bis 6, zusatzlich dadurch gskennzeichnst, daB
di e Mengegeder ersten Nbdifizieré?gszusannensetzung 0.09 bis 0,5 %und die
Menge der zweiten Modifj zi erungszu nset zung 0,05 bis 0,20 9%, bezogen
auf “das Gew cht der Faséi@nd- (OMm 0 405 147 BI ‘011) 111111
711111 11 1111 9. Verfahren zur Behandl ung von Pol yol efin enthaltenden
gesponnenen Fasern 0 nenten z i hrer statl
Ei genschdft en un g?teg () "'E‘: 'ﬂ'ﬁt’g’I‘ %&?q% °€’ﬁ" d%E glo¢ fgﬁ@%’@ﬁ‘p‘f’ oder
E genSChaften re undgdbsru:&lnr é%%w ne\{\ztﬁl}l silo: %qsny ¢ ’Heggrtaﬁ SIEFer
Fasern oder Fif ae H‘ﬂ‘ ptve &0 e AN |esta rechen Mt
unf assend elnen neutraI|S|erten Phosphor5|ureester behandel t war den,
dadyreh ggkennzei chnet, daB die Fasem odor Filanents anflnglich mt etma
0,09 bis 0,6 % bezogen auﬁ das Gewi cht der Fasern, einer ersten
Modi fi zi erungszusanmensgt z ng behandel t warden, unfas- send etwa 70 bis 100
Gew. - % si nes neutralisi®rteh hos§h0r3|ureesters der Formal 10
Ol1l (Ak-O r-P - (OR me. 1) 15
worin Alkseine Al kylgruppe™nit 1 bis.8 Kohlenstoffatonen darstellt; R eine
Am nsal zgruppe .oder eine Alkallnetallgruppe bedeutet, n und n1jemells ei ne
posi tive Zahl vomorniXind Y\einzelails embs;y@o;mbhoobhemimhelﬁndﬁrtmpsmimm 8ind; feder ResicR' @ine
bis etwa 30 GeoMkyigvappé misd bR@ Kobleistoffatpraen darstetiicund o gind eositidelZabhimdBeseidhoyonretiva 2bis
R X- ( Si -0) 5P oder h&her ist; und die Fasern oder Filamente anschlieBend mit etwa 0,05 bis20)307%6, beepgpmauk
und Y ei f2al n e Sewichicden freempeieas @veine Modiizipsungsry tzHRgh umiagsend Qiwa d0 bjsd@Rr
Rest R eine A@ é%r g Vﬁ'i°1‘a"1 deyj Formsl () ynd:0, bis GIa-30 Stew 1% pinies peurplisiepiep Phgsrbpr
posi tive Zahl offesh (Btbrpandal wardenmd gerl, TrerpRa dig ¥erarbeiiyeg dar Fages adey
oder Filanents "é'ﬁi"é%'?ﬁe'édgé'ﬁtd nit etwa 0,05 bis 0,30 % bezogen auf 30

oo AT A B S A AT

bis etwa 30 Gew. FREs MEuLTal i sierten Phosphor - saureesters der For el

OVOI'I

(1) behandely, r&@éﬁ&ﬂnaumnéaﬁﬁﬁ‘sI&é?%%&tﬂéh%a)(&&@ﬁéﬂ&ln&ﬁﬂget%ﬁ dle! Befungs-
Fil gogent e beenggimnenlotzungetwi) 10096 bihéd HebirbiidkHeR Prudptorsdrbestors &Pﬁ&:‘n&ﬁ )an sen.
dadurch ggkennzei chnet, daB X und yl gruppen mt

Kohl enst of f a4, OvgREhrétaRask ihdn® Ber Ampmc\a’e be%hlﬁ EusHACHN dDSH ?a@hhzacmdﬁﬂaalde‘é Alkylgrup-

zuskt zl i ch dadssh @ Fogrd enymbRi4abAGsofisleRs sliveised.st e Modi fi zi erungs-

zusanmenset zung etwa 100 % si nes neutralisierten Phosphorsliureesters der

Formal (1) o#f\Gesfgleen na¢d Anspruch 12, zusétzlich dadurch gekennzeichnet, daB die Alkylgruppe in Formel (1)
45 eine Methylgruppe ist, n 2 ist und m 1 ist.

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 13, zusétzlich dadurch gekennzelchnet da8 die Verarbel-
tung der Fasem oder Filamente einen Kriuselschritt einschlieBt.

50 15. Verfahren nach Anspruch 14, zus#tzlich dadurch gekennzeichnet, da8 dem Kr3uselschritt die Anwen-
dung der ersten Modifizierungszusammensetzung vorangeht und die Anwendung der zweiten Modifizie-
rungszusammensetzung folgt.

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 15, zus#tzlich dadurch gekennzeichnet, da8 die Menge der
56 ersten Modifizierungszusammensetzung 0,09 bis 0,5 % und die Menge der zweiten Modifizierungszu-
sammensetzung 0,05 bis 0,20 %, bezogen auf das Gewicht der Fasern, ist.



12. Verfahren nach ei nem der AnsprUche 9 bis 11,. zu5| urch

gekennzai chnet, daB die Al kyl grup rmal (1) M I "
Kohl enst of f at ome auf wei sen.- 13. VeFPMéH%%é!h Anspru ,L ’ I L
dadur ch gekennzei chnet, daB die Al kylgruppe in Fornal (1) 45 e| ne

Vet hyl grupge Vbrﬁrgndu \?on'FﬁéerrHQﬂr ﬁlaﬂ‘ dlte'?ltnac 4nemvcféF I\I%WU% 1%505'00%} Rk f&'durch das

Anspr Ol che 9 yiikahred RachZitin ldbZAnksrich 3 Bi4M6 fir %8 Srﬂﬂid%b& oudfb. daB die Verarbei -
tung der Fasern odar Filaments einen Krauselsc tt einschlieBt. 50 15.

Ver f dh-en s ebwdnsry aich Adspruci V5 Wb i ko rPaayleRdpraiiakis MR ldbba R agef Ao gherkin-
Krausel schri idbin 8de? InkéhtBsnziagéh Bgstéieh. er st en Modi fi zi erungszusamenset zung
vor angeht und di e Anwendung der."zwei ten Modifi zi e- rungszusamrenset zung
fol gt. 16.19V&biparhygisnepradukie anih einera cfilissigkaifsalsarhierefdeb i Karml Symfassemd teblei eder dr@biarsc h
gekennzei chnéthichtbaBbshrpionsaigdal.cbine Vekleidungssehiglit @us hydrophobem Material fir den K&rperkon-
Modi fi zi er undpsizusiceineeiilssigkeitsundu@hlidsigh | SperBsclictls daduichdgekenviaichnetdda dagubydraphobe
Modi fi zreer undyistedal eis Yiepeaus Easem gder (Filap®nigh nach eipgm dgr Anerrlishe h big §fodef heroestsiit durnh
der Fasern, [dagVerfghren napipeimpmdes Anspriichgy® bis 16 ist. lcL 11 17.
Ver wendung_von Fasern odor Filanenten nach ei nem der AnsprUche 1 bis 8 odor
her gest el I'?e"G’Eﬂ‘?ﬁﬁmﬂ%ls Verfahr en nach ei nem der Anspr Uche 9 bis 16 flr
Kdrperhy 12 rodu 18a ervvendun nach Zé vvo ei d| e
Kor per hfgl § g&f ag\e“?l ir nsfo v}ée gr lﬂgjgt nee v u peug:n tltru mprenan

I nkonj“ ne_nZI d' Ci e sfl ﬂ utral rs %nﬁg 8%}313% 1 t traltés

{1 assi gkei t s g5l Dl 9"%&1 ﬁﬁm %% &'L
Absor pt i ONSIRLEL; n,dlﬁ,' i éab.w hvirh! %me }dgduﬂ mal
den \Kor per KoRegil mal ﬁtllg fadieS UN urch assi ge Sperrs I cht
dadurch gekennzel chnet daB as hydrophobe 10 Material ein Vies aus
Fasern oder Fil anenten nach ei nem der Ansprliche 1 bis 8 odor hergestellt
durch das Verfahren nach ei n@n der AnsprUche 9 bis 16 ist. Revendl oati ons
15 1. Fibres ou 'fihﬁﬂﬁs& ~emres drophobes .contenant une pol yol dfi ne,
qui peument Cre otgt ' fna i ment, pendant |a transformation des
fibres ou filaments, avec un agent a |stat| gue conprenant un ester d'acide
phosphorique neutralise, caracteris6s on ce que les fibres ou fidggament s
sont traites initialenent avec un pourcentage d environ 0,09% A 0,6% base
sur le poids de la fibre, d une conposition d“un -prem er nodificateur

compr enfint ' or#ns sAoletheoifi FiroTII AR e 8 ﬁéuﬁ ato5eE dojgarmoney R ost un
d' aci de phos QWBH’Q"I?D'ed et Aaming Qu 30 grpupqment ’E)\‘WP gicalin; n et m sont chacun un nombrs
(AD- O) n- P- ( ??At w}z stpgs inférieur a 1l ommg d cpq RomBYeR élaatéanin 2 Jr eh s AR 1 RKSe
ayant de 1 a98n ge! nefaPréseptf garda fopulest un groupenent d' un sel d' amine ou
un groupenent d un mdtal alcalin, n et msont chacun un nonbre positif qui
n'est pas inferieur & 1, IR'somre de ces nonbres etant egale A 3, et de 0 A
30% en poids d' un polysil orane représent4 par la fornmule 35

R1 X-(Si--Oa-Y 40 __ —_ R (2) 45 dans laquelle X
et X sont ddlinis in MV C ézhmt nmre un groupenent term nal chim que
hydr ophgpe, chaque R est p groupe al kyle ayant de 1 a 8 atones de carbone
et o est un nonbre positiff*onpris dans |a plage d' environ 10-50 ou
supdrieur, et les fibres ou filanents sont trait~s ensuite ave@y un
pourcentage d' environ 0,05% a 0,30% base sur le poids de la f %
conposition d' un
45 dans laquelle X et Y sont délinis individusllement comme un groupement terminal chimique
hydrophobe, chaque R' est un groupe alkyle ayant de 1 & 8 atomes de carbone et 0 est un nombre
positif compris dans la plage d'environ 10-50 ou supérieur, ét les fibres ou filaments sont traités ensuite
avec un pourcentage d'environ 0,05% & 0,30%, basé sur le poids de la fibre, d'une composition d'un
second modificateur comprenant environ 70%-100% en poids d'un polysiloxane ayant la formule (2) et
50 de 0 & environ 30% en poids d'un ester d'acide phosphorique neutralisé ayant la formule (1), et aprés
séchage le traitement des fibres ou filaments est achevé.

d' une

2, Fibres ou filaments suivant la revendication 1 caractérisés en outre en ce que X et Y sont des groupes
alkyle ayant de 1 3 8 atomes de carbone.
85
8. Fibres ou filaments suivant 'une quelconque des revendications 1 ou 2 caractérisés en outre en ce que
la composition du premier modificateur comprend environ 100% d'un ester d'acide phosphorique
neutralisé ayant la formule (1).
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second nmodi fi cat eur conprenant environ 70% 100% on p m (\“\lmm)xane
ayant la fornule (2) et so de 0_a enviro 0%onc\
d' aci de phosphorique neutralise ayaﬁ?ol@sﬂ&?hl e (1), oaprLbs wsethage-l e
traitement des fibres ou filanments est acheve. 2. Fibres ou filanments

sui vant- la e‘#ﬁ%‘!'oﬁ% Bits duiy fgrl'gﬁet(ﬁ:% o &3 r&Vehdicatidnt 1 3 QHEASSE bn oitrS QR ko RS
gr oupes al Kyl § @ch?) s a da]'ls mib P/ Bt a8 S ACPHidHYE Qe carbond. Fi bres ou filaments
sui vant |'une quel conque des revendi catl ons 1 ou 2 caract~ris~s en outre en
ce qye, | a C& Mifadstoh RlRmEts BUIVBRT 1£ fevdiBidation & 3hrBdMris6s0aNDuRS16h Gl leDgtoubd @fkyiel dans la
ester “d’ gCci de GRS Py 0dt ukl BupdantitiyR| h 6t gy RDbet hastiégaul e (1) . 10 4. Fibres
ou filanments suivant |'une quel conque des revendications 1 a 3 caract6rises
on outre eng.CeFibsduliRmons suNastI'use duelcelanes ddsasvibadicatidne 1 (215 caqiérisde erl oulre £n ge o¥ee S
de carbone. 5.la #dnkioremtiondes fidrasropfitamestsicomprend Lige étape dediepagei on 4 caracteri ses
en outre en ce que |le groupe alkyle dans la 5 formule (1) est un groupe
n6t hyl e, 0 BstFikeayadu flarfentst suivarisia revguadicalion16 caactéripds esoup ofj qeve J@rplicatpr, d¢ fa
| ' une quel concawpasiien de\rsereierc medilisatgur1 précede ('dtpppc fig (Tpage taRdin Gre darplicalion gy, de
|l a transfor rratqompps!#efsdlfﬁem"é@%'ﬂcaﬁ’!fa'ﬁ%ﬁ'ﬁ§°??Br?EP%nd une etape de crapage. 10

7. Fibres ou filanents suivant Ia revendi cati on er s S o2 1L QULTLE o &
ce g | b (B e e e e sabors 1Y sl aﬁ Vi 8ol
| ' etape de Cré‘bﬂgﬁé’ S| on rﬁg%?g e%s %Qr té?\ b:«g as de
modi f i cat eur f9Postipn ?‘bse& é‘f%c r'e's i rrents sul vant

quel conque de® 1%endi cations 1 A 6 caracterises on outre en co que is

la quantite d%r c@d ngt%}ngﬁt% Hos Y hts EREL Eéntenh® Whe BSifoldtitd, Qi@ %eckhite Youret
la guantije d SHiSqbds e 1 Pglé&ﬁ&nt t OR Corlsbrvadt B pRBELEE Dydtoshabés Odardd Rkuel
les pour denta fg atpu fil GssoﬁtWal ch@nt tdfstdrfatioh RELibrés. ouPi@seaRdavde un agent
traitement de &H\p ohdn@ (i Bdtet dbkiié BosSHamdLe Maitialisd)arde@ligs0dnedsi gae Jos dibries ou
d accroltre Q‘hﬁ'nﬁn gont traité® InBiRbrhéH Bec an bourdeathdeteRgiroR 0,00% 210,64, ibsEande ptidsds i@ n
conservant | eUlpfe, Riufd corigoSiion 'y preiRb amdifiddRES cdnipepnart dfedrof i7h%els emdron 100% en
fi | ament s SONtpoldé Aiuh Sser[iebidepiospharidus ansbiizé ayni laforralds i bres ou fil anents,
‘avec un agent antistatique conprenant un ester d'acide phosphorique
neutralis4, caractdris4 en co o les fibres ou filanments sont traites
initialement avec un pourcentage d' environ 0,09%a 0,6% base sur |e poids
de la fibre, d une c{gRes 3 Q.Dpd_gb erri er nodi ficateur conprenant

d' envirome70% a environ 100% en 2 Mpoi ds d'un ester d' acide

phosphori que neutralise ayant la formule a (Afk-OnP(o RRm (1) 35

dans laquelle Ak est un groupenent al kyle ayant de 1 a 8 atones

carbone, R est un groupenent d un sel d' arri ne ou un groupenent d'un netal

B R e
| t hatun''un nombre
polysi| oxane r%g%‘ﬁg rﬁt n se ml et t éga et de 0 & 30% en poids
R (2) 50 ot "'“o § i n| b I’ldl?/l duo | ement comme un
groypenent term na I m ue crr op obe chaque R est un groupe al kyle

ayant de J a 8 atorres de car bone et o est un nonbre positif conpris dans |la
pl age d'environ 10-50 ou surﬂheur at les fibres ou filanents sont traites
ensuito avec un pourcent age |d environ 0,05% a 0,30% base sur |e poids de

la fibre, d' une corrpos“m‘@l.u@)
l

© R
@

50 dans laquelle X et Y sont définis individuellement comme un groupement terminal chimique
hydrophobe, chaque R' est un groupe alkyle ayant de 1 A 8 atomes de carbone et 0 est un nombre
positif compris dans la plage d'environ 10-50 ou supérieur, et les fibres ou filaments sont traités ensuite
avec un pourcentage d'environ 0,05% 2 0,30%, basé sur le poids de Ila fibre, d'une composition d'un
second modificateur comprenant environ 70%-100% en poids d'un polysiloxane ayant la formule @) ot

565 de 0 & environ 30% en poids d'un ester d'acide phosphorique neutralisé ayant la formule (1), et aprés
séchage le traitement des fibres ou filaments est achevé.
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second nodi fi cateur conprenant environ 70% 100% en poi ds I oxane
ayant la fornule (2) et 55 de 0_a environ 30% “lﬂ l ! ;Hil

d' aci de phosphorique neutralise ay§ﬁt°4°§ 1#oBhI e ( ge Ie
traitement des fibres ou filanents est achevd. EP 0 405 147 Bl

L1111 11114461 ploobag sh.L;yLQeveﬁ’chﬁoﬁfbecaﬁa%xsa@L ol BG0 S8 dofifod oo B LI 3 on

outre en ce gggé groupes al kyl e ayant d
carbone. 11. Proc6de suivant une gquel conque des revendi cations 9 ou 10

car aGLe“ SH1. Procsst §uﬁaﬁ N'ufé qﬁﬁllﬁ u8 dds revendicaf® @Syt I P BarsbisriBd 8floife en ce que la

modi f i Cat eUr coREEIETdh gRsMibrneuRinddXal ectprbid BRAr6H 100%afiun @Btof ' 2RIB PRIspHDHUe neutrali-
neutrali- S6séy@itiafoandeopyrul e (1). 12. Proced6 suivant |'une quel conque des

revendi cations 9 a 11 caracterise en outre en ce que |es groupes al kyle
dans | a f otaniroeédélguiventtl'uoke qdelcanglie ale® mevendibetions 18b® ¢ .carh@érib8 eRrate @b cs Lyuw dast

| a revendi camroopes BRyle dana da fermule@l) ent deUtdr atemescle cgrbanel e gr oupe al kyl e dans | a
formul et 1) est un groupe ndthyle, n est 6gal A 2 et mest egal A 1. 14.
Proc6de suldy&recédé sumant aueverdinatinne 2 gerecitirist: emelitre a0 coaus 1@ graupp3ikyle denstiaioinuis (Bn
outre en ce @etanigeupegméthyle; p geiSgadR et Mestégald ¥ bres ou fil anents conprend

une et ape de c 15. Proc6d6 suivant |a revend| cati on 14 caractb6rise .
en outre ek "ﬁges“f"a'&p'b'f‘? @aet'%weo@wavem?gg@ Bol} SHACISHENSePURORT F9 Q4R Bur
precade™ 'ta a(??’B‘f?é&Bref %fhf(f"ée“ﬁl‘}%m'?""}i’ tﬁ%ﬁ‘fecﬁ”?p&e | a corrp05| t| on du

second rmd*f ca tape

- e 8 corfposiy
auel conque é:;.eéféﬁ?:ﬁf g i i e
quantite d iR 498 ¢

quaititg de I'a conposition du s cond nodi fi cat eur est de 0, 05% 0, 20% Ies
pour cent agﬁs PREGRsulaE RiRe 3¥icohdiie R84 Q%n&@aﬂb% CERS] &‘aracéﬁsé oh butrd-dnl dol gaétfal fAENROUT
des produi t's ggl'id1¥Ghpasifon R SHEHBCMbdRicatsur feséie>6,00%0 5% 6118 Blahtitt @b Sa Bd#bosition du

revendi qu~s gedRd Modﬁi&&emﬂ%&'d@@@ﬂ%szdﬁslé &iﬁ%@d&d&@&hﬂm&é&slﬁ lpbide @ flibleS par | e
procede suivant |'une quel conque des revendications 9-16. 18. Uilisation

Sui vant 25 at7t evigaidh @adri da8 prbdui ta'nggitis dersanhelle decfibrgardudilbnients Gel 1yl revdadiqués dans
personnel | e $adtquelesnqi) des reventipaiiog: 18l rou qekdgitsesar |l pocétié soilms I'ynet qublbangueddesde s
gar ni t ur es ardvendicatibon@-thience. 19. Produits d' hygi bne personnel |l e conport ant
un coeur absorbant |es fluides conprenant une ou plusieurs couches d'un

mat dri au ats dtillsation , suuant la caveridisation J&r dtidance lehus! éay meduity d'hgng deserineloesopodes
venir ef contamppns:deasiaues, desraguches; jetalies ouigs garnitugs pntiringprtineneper meabl e aux

fluides, caracterisds en ce que |le 35 mat 6ri au hy dro hobe est un tissu
de fibres HUPPFF'QNQMQ'%"W’@TS%"" l?ec°'t"%‘€i@ﬁd‘i‘ & ahsorhant |°sﬁ %°‘d@§s'°“’s
revendi cat i offuchesgd "g n 8° E”%'ﬂ‘“%'ﬂl@dﬂ? L'PY\‘H° "}Ees
r evendi C ati off gntagt Th@c Iguiorg e ne6 ul arr| re imperméable aux fluides, caracterisés en ce que

S

matériau” hydrophobe est un tissu lbres ou filaments tels que revendiqués dans I'une quelconque
des revendications 1-8 ou produits par le procédé suivant I'une quelconque des revendications 9-16.
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