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Figur 6 in vergrGBertem MaBstab gegeniiber 36 renden Schnittkriften beim AuBenfasen ausgerich-
den Figuren 1 bis 5 die erfindungsgeméfe Aus- tet ist. Der Querschniit der prismatischen Anlage-
bildung der Erhebung der vorderen unteren An- fliche 12, wis er bei 13 in Figur 1 erkennbar ist,
lagefliche und der Ausnehmung des Schneid- setzt sich bei 28 an der bogenéhnlichen Erhebung
\'_/ einsatzes des Schneidentrigers. 23 fort und kann bis in die Verlingerung 27 und
Der Schneidentréiger 1, auch Schwert genannt, 40  28a gefilhrt sein.

weist flachen, rechteckigen Querschnitt mit der Der Schneideinsatz S weist eine der bogen-
oberen Kante 2, der unteren Kante 3 und der zu dhnlichen Erhebung 23 entsprechende Ausneh-
dieser Kante rechtwinklig verlaufenden Stirnkante 4 mung 30 auf, deren vordere Anlagefléiche 31 eben-
auf. Von der Stimkante 4 ausgehend ist die Auf- falls eine Verllingerung 32 aufweist, die gegen den
nahmetasche 8 flir den Schneideinsatz 8 in den 45  Abschnitt 26, 27 der Erhebung 23 anliegt. Der
Schneidentrdger singearbeitet. Oberhalb der Auf-- Querschnitt der prismatischen unteren Anlagefié-
nahmetasche 6 ist der Schneidentriger zur Ver- che 33 ist ebenso wie bei der Anlagefliche des
besserung des Spanflusses abgeschréigt. Schneidentréigers (iber die Ausnehmung 30 hinweg
Die Aufnahmetasche 6 wird begrenzt von der -bei 13b- bis in die schriige Verlingerung 32 der

oberen Sitzbacke 7 mit der oberen prismatischen 50  Anlageflfiche hinsingeflihrt.
Anlagefiiche 11 und der unteren Sitzbacke 8 mit Die Ausbildung des Schneideinsatzes 1 und
der ‘unteren prismatischen Anlagefliiche 12, die seines Sitzes 6 ist so getroffen, daB der Abstand
sich parallel oder annéhernd parallel gegenliberlie- zwischen der Kante 5a und der Erhebung 23 bei
gen. Der Schneideinsatz S ist in bekannter Weise ungespannter Backe 7 gleich oder gréBer als die
mit ensprechenden Anlagefiichen 13a versehen 55 H&he b des Schneideinsatzes ist (Figur 5), so daB
(Figur 3), um ihm in dem Sitz 6 den notwendigen der Schneideinsatz in der genannten Lage der Bak-
seitlichen Halt zu verleihen. ke 7, wie dies Figur 4 verdeutlicht, in Léngsrich-

tung (Pfeil R) in den Sitz & geschoben werden
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auch gegen zeifweilige Zugkréfte gesichert werden Schneideinsatzes (S) sind Uber dle Erhe-
muB. Diese Verhiltnisse knnen beim Stechen, bei bung (23) bzw. die Ausnehmung (30) hm-
Scheibenfriisern und beim Plandrehen auftreten. 30 weggefiihrt, und
Zum Stechen und Fasen kann der Schneidein- g. im Schlitz (14) des Schneidsinsatzes (S)
satz S zusitzlich zu den Kantenpaaren 21, 22 ist ein Keilelement (17, 18) verstellbar derart
einen zentrischen Vorsprung 34 als Vorstecher auf- gehalten, daB die obere Sitzbacke (7) zur
weisen, der die Stechkanten 35, 36 und 37 auf- Isichten Einflihrung des Schneidsinsatzes in
weist. Ein solcher Vorstecher ist in Figur 2 in 35 die Aufnahmetasche (6) von der unteren
gesirichelter Linie dargestelit. ' Sitzbacke (8) wegschwenkbar und nach Ein-
flihren des Schneideinsatzes gegen diesen
Patentanspriiche in eine Klemmstellung verstellbar ist, in der
_ : ' die Erhebung (23) in die Ausnshmung (30)
1. Woerkzeug flir spanabhebende Metallbearbei- 40 vollsténdig eingreift.
tung, insbes. Anfasen, Stechen, Plandrehen
und Frisen, bestehend aus einem schmalen 2. Werkzeug nach Anspruch 1,
Schneidentrdger und auswechselbaren Hart- dadurch gekennzeichnet,
metallSchneideinsétzen mit folgenden Merk- . daB die untere Anlagefléche (12) der Sitzbacke
malen: 45 (8) auf der Vorderseite der Erhebung (23) Uber
a. der Schneidentrdger (1) hat eine Aufnah- die Fluchtlinie der prismatischen unteren Anla-
metaschen (6) fiir die Schneideinsitze (S) gefldche (12) hinaus verléingert ist (27) und die
mit oberen und unteren Sitzbacken (7, 8) untere Anlagefliche (33) des Schneideinsatzes
mit anndhernd parallelen prismatischen (S) im vorderen Bereich der Ausnehmung (30)
oberen und unteren Anlageflichen (11, 12) 5o entsprechend nach unten veriéingert ist (32).
flir den Schneideinsatz (S), der diesen Anla-
geflachen (11, 12) gegeniiberliegende kom- 3. Werkzeug nach Anspruch 1 und 2,
plementére Anlagefiéichen (33) aufweist; dadurch gekennzeichnet,
b. durch eine Schiitz (14) im Schneidentri- daB die Anlagefliiche (27) vor der Erhebung
ger (1) bis nahe an den hinteren AbschiuB 55 (23) und die Anlagefldche (32) vor der Ausneh-
der Aufnahmetasche (6) ist eine Sitzbacke mung (30) in grade Schrégfifichen auslaufen.

(7) Uber sinen schmalen Steg (9) federnd
schwenkbeweglich;
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satz S zusitzlich zu den Kantenpaaren 21, 22 ist ein Keilelement (17, 18) verstellbar derart
einen zenirischen Vorsprung 34 als Vorstecher auf- gehalten, daB die obere Sitzbacke (7) zur
weisen, der die Stechkanten 35, 36 und 37 auf- leichten Einfllhrung des Schneideinsatzes in
weist. Ein solcher Vorstecher ist in Figur 2 in 35 die Aufnahmetasche (6) von der unteren
gestricheiter Linie dargestelit. Sitzbacke (8) wegschwenkbar und nach Ein-

flhren des Schneideinsatzes gegen diesen
Patentanspriiche in eine Klemmstellung verstellbar ist, in der
die Erhebung (23) in die Ausnehmung (30)
1. Werkzeug flir spanabhebende Metallbearbei- 40 volistdndig eingreift.
tung, insbes. Anfasen, Stechen, Plandrehen
und Frisen, bestehend aus einem schmalen 2. Werkzeug nach Anspruch 1,
Schneidentrdger und auswechseibaren Hart- dadurch gekennzeichnet,
metallSchneideinsidtzen mit folgenden Merk- . daB die untere Anlagefldche (12) der Sitzbacke
malen: 45 (8) auf der Vorderseite der Erhebung (23) Uber

a. der Schneidentriger (1) hat eine Aufnah- die Fluchtlinie der prismatischen unteren Anla-

metaschen (6) fir die Schneideinsétze (S) gefldche (12) hinaus verldngert ist (27) und die

mit oberen und unteren Sitzbacken (7, 8) untere Anlagefliiche (33) des Schneideinsatzes

mit anndhernd parallelen prismatischen (S) im vorderen Bereich der Ausnehmung (30)

oberen und unteren Anlagefldchen (11, 12) 50 entsprechend nach unten verldngert ist (32).

flr den Schneideinsatz (S), der diesen Anla-

geflachen (11, 12) gegenliberliegende kom- 3. Werkzeug nach Anspruch 1 und 2,

plementére Anlagefldchen (33) aufweist; dadurch gekennzeichnet,

b. durch eine Schilitz (14) im Schneidentré- dag die Anlagefliche (27) vor der Erhebung

ger (1) bis nahe an den hinteren Abschiuf 55 (23) und die Anlagefidche (32) vor der Ausneh-

der Aufnahmetasche (6) ist eine Sitzbacke mung (30) in grade Schrégfldchen auslaufen.

(7) Uber sinen schmalen Steg (9) federnd
schwenkbeweglich;
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whi ch recess 30 li kewi se conprises an extension 32 which lies 2
the portion 26, 27 ofzthe ridge ZC’EPJE%&{M section of t§1e prﬁmﬂ"l]ﬂ"""m"l"
| ower bearing face 33 is, as with the bearing face of the cutter*carrierd s
continued beyond the recess 30 - at 13b - as far as |nto t he sl opi ng

ext ensidonWeilzenf nschanépahiBng face. 30 The c®nsSthneidéinsaia nadh Anlyguch®t t i ng i nsert

1 and i t sdasiorgh gékennzelchudt, t hat t he di st ance bdaduehigekdnezedahpet, 5a and t he

ridge 23 dafiedip Sdhdigfiashen727, 92)retwa sohlseehled i s t hdabsdinScluligidche §32) atwarsonkieght auhe

hei ght b 8F tendtieranden ghnittkeplly pusgerichial ¢ 5), s uRsHitirenden Sphnitthnait angastelitis | nsert
rray\t_)e pu§'|‘ﬂed in the longitudinal direction (arrow R) into the seat 6 when

the Jaw 7.is in the above-nenti oned posititn Schpsideirsg a?'hA'P“PEij@fQI dat H-

ext ensi%onWehzeyp "fq*ié'"ggegs’g'seﬁfhmbts e cutti ng bf"f%'éﬁt“"’c'ﬂ??é%‘ pdor Auferen fasp At

the porti ”'%B 9 reby h’?’he cutt| ng
insert S ke ttothec

insert isg F 'f?ear’f’ ng f s;: L Te s" 0 8'f'l"f'

the jaw 7 15 Ig %J ow 19 Iij 5: 1S ° T UF: ;T "Eaa
JaW?'Sﬁ || IS ﬁ.lnrlaaz ne- Ween
Its beari nghe qgnt bear| ng aq,gnfég mima&iSdh bezdg _
may be seen from t he above that the ridge 23 &Nbr %sﬁ,iﬁgﬁﬁﬁe afgabrinetsihd 9i d

stop f @l béReiddiishtz RGsstNSENEH Ul BieVREWANDO0 t he t A biheWspilieh SdikKePBiIdaH) Gnd BB die

conpr essi @ungdh rseRdeid@erkaalighi thatt Gindnlagh t Udi Nal baddnS SthndidRéntenpdald N@1,1 PALET dur

t he sw vehhsplabie 1 aw § ntitcamnbiemdr garididre St op belngemittéisdend o e $pitte Riisgatmhdg

t he cutti pigmiaissisnt oba@aiung tuniblde Anlagefi ri dge 23Jintetsthnitien sisd.of the rigid ridge

23 and t hehen ¢33 2w Enfbstigutigeincdet Asfreymbtaserzt S can be 55 inserted into the seat
\b‘fhout sahip f(B)i ainek tSehneidentfigéra (D hupd seitte wayClaimswi t h t he above-descri bed

chanf eri nejnar swer, Uhon diej AniagefBicherreichendeal so be used with other tools in which a

cutting i inddnasrighung begsndtalichercAusneheamgow cut e Tod derr ¢hipr reavindhmachining (st metals,

preci sel y( Yordoree Pepird dar wiereneiaged. agai nstParticuladyyies ehpmpfetinga deacpesings eibes .

These ci r H%(aéh@ége'}ﬁ'pg’t‘fdﬁ @ine apgepaiier av?P ng, @) Miline. OBSistipg, o 3 PRYTON FHtte §8T ng

For engrabf 'BH%( %’h% } i ng ms??’ta"é 'aE‘?f (prdie °th'f'ga'ﬂ§5’f'f| on

to the ed °h81 P& 10 proje ?‘1"%} ‘éﬁ‘,’? '°§s ‘o

E‘TIOEQHCFI n en hn| sne ung (gb?u 36 and 37 (6) fof the ﬁ:ﬁ%gams %@ %ﬁ ke%‘
eSc idein ) ist in Léngsrichtung 30 comprising upper and Iower seat jaws (7, 8)

symmetrisch oder annﬁhernd symmetrisch
komplementir zur bogen&hnlichen Erhe-
bung (23) der Aufnahmetasche ausgebildet
und weist einen bogenférmigen mittleren
Abschnitt sowie zwei sich daran anschlie-
Bende gerade oder etwa gerade, dachfdr-
mig zueinanderstehende Flanken flir die An-
lage an den beiden Flanken (25, 26) des
mittleren Abschnitls (24) der Erhebung (23)
auf, und

b. der Querschnitt der unteren prismati-
schen Anlagefléiche (33) ist Uber die Aus-
nehmung (30) hinweggeflihrt.

7. Schneideinsaiz nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die untere Anlagefifiche (32) vor der Aus-
nehmung (30) Uber die Fluchtlinie der unteren
prismatischen Anlagefiiche (33) nach unten
verlngert ist.

8. Schneideinsatz nach einem der- Anspriiche 6
und 7,
dadurch gekennzelchnet,
da8 die veriingerte untere Anlagefiiche (32)
vor der Ausnehmung (30) in eine gerade
Schrégfiiche ausléuit.

35

50

55

having substantially parallel prismatic upper
and lower bearing faces (11, 12) for the
cutting insert (S) which includes comple-
mentary bearing faces (33) opposite to the
bearing faces (11,12);

b) one of said seat jaws (7) is resiliently
pivotably moveable about a narrow land (8)
by means of a slot (14) extending in the
cutter carrier (1) until close to the rear end
of the holding pocket (6);

c) the resiliently pivotably moveable seat
jaw (7) is capable of being urged against
the cutting insert (S);

d) the bearing face (12) of the lower seat
jaw (8) includes a ridge (23) which extends
transversely across the bearing face and is
of arc-like shape in the longitudinal direc-
tion, and the cutting insert (S) has a com-
plementary recess (30), opposite to the
ridge (23), in the lower bearing face (33);

characterized by

e) the ridge (23) of arc-like shape is of a
longitudinally symmetric or substantially
symmetric configuration and has an arcuate
middle section (24) as well as two straight
or substantially straight sections (25, 26)
adjacent thereto, and is arranged in the
front region close to the mouth of the hold-
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tool for netal cuttlgng parti cul gplmggﬁ-,glaanferlng eng{@w ngL! I I I”IIl

mlling, consisting of a narrow cutter carrier and of repl aceabke €artb
cutting inserts having the 10 follow ng features: a) the cutter carrler (1)
has a hol thgrpgckeioBkie the(IdWer Seat jatv I8, andit t | Nng | Nibe holding BYcket(B) af P odtlee tarrier (1)
conpri si n¢heugness (3R rofithe outting issed (S) jsaofis (7, 8) and aavtrangyersely sfeatet, lerigitydinpliyr ad-1 el
15 p _icomelenentaryfprar cogrespondingde thbear i ng  f like eeregs1(3Q) ex@idifgoacrash ghechetrdingng

i nsert ( Syidegh@drand rie preanged ia dhepfrashrent ary beafpten gatmatr@% rQQmB)ofdlpppbmrtl@ating t he
beaki ng f gowaf tejcutting pyert, )  one seat paw ( ) findantled ferranpggempnt dn aimE

nmovea Al grospgection of the lﬁﬁ?‘?‘@\h"?’ﬂﬁd ( 9) bymswms(?-%fn the lowertbegring face (2befdi ng
in the cufaP%Pf E‘Sr'?"feérse W (Bheng ofthgse to th’Be helding P@?ﬁﬁt ‘ZifhetcH'@' RS ng pocket

(6); c) tﬂ%s"}ﬂ P?ﬁ"&hfﬁ ( \P&t‘Eb?;g’"%veable ‘g % apable
of
é A %a“

f b t sa
e s, U ev?n%%%:uim rgf:szfgf(zg) i ecf

¢ h i k ||y s m lca mplems
Sﬂgifion ‘,18%{ 5o ftgfcm :ggé)c 1 easfm? it Gede g§§§. i Ei,
opposi te t, ’tha't bear i ” lo & ngg:o s{? BCLBELRAG

that 35 e awt |sré Sl ng0 vo?d’dcé ay K€rsShape iskaighk fladRE Cfabidt tidtoto and Yoppa: ! r' c
or subst am»h é Yowsy B8R jaw G8)CRNdriggUb at | on and shigkp amdhgelf BUREoBH-Id S6HriguraRA,t | ON
(24) as Wedciita®Sthd Weertidn! dti ti butih iseelRSt ant i al | YnténdechioGngags Mith tnewo fadks (28,6) 40
adj acent friewmet i@idingngbcked (B dndngadingn t he frorz) sars Maidie|se@ien (2a) bihee Aayet h of
t he hol di adjuseaabveds(ie) cutting inket, dfdribe Seat | aw ($3B)and and t he recess (30) of
t hekfz;-ut t i ingertiongthardof, () a cismpifig positign isnewt ary f @) thecaess-seriongti thgy lover friamatici dge

which the ridge (23) is entirely engaged into bearing face (33) continues to extend be-
the recess (30). yond the recess (30).
2. Tool according to claim 1, 7. Cutling insert according to claim 6,
characterized in that 25 characterized in that
on the front side of the ridge (23), the lower on the front side of the recess (30), the lower
bearing face (12) of the seat jaw (8) is projec- bearing face (32) projects downward beyond
ted (27) beyond the extension of the prismatic the extension of the lower prismatic bearing
lower bearing face (12), and the lower bearing face (33).
face (33) of the cutting insert (S) projects cor- 30
respondingly downward (32) in the front region 8. Cutting insert according to any of claims 6 and
of the recess (30). 7,
characterized in that
3. Tool according to claim 1 and 2, the extended lower bearing face (32) termi-
characterized in that ] 35 nates in front of the recess (30) in a straight
the bearing face (27) in front of the ridge (23) sloping face.
and the bearing face (32) in front of the recess
(30) terminate in straight sloping faces. 9. Cutting insert according to claim 8,
\'_/ characterized in that
4. Tool according to claim 3, 40 the sloping face (32) is substantially normally
characterized in that disposed in respect of the resultant cutting
the sloping faces (27, 32) are substantially force.
normally disposed in respect of the resultant
cutting force. 10. Cutting insert according to claim 6 for carrying
: 45 out an inner or outer chamfer on the end
8. Tool according to any of claims 1 to 4, edges of tubes,
characterized in that characterized in that
in the open position of the pivotably moveable the insert has on its front end an angularly
seat jaw (7) the distance (a) between the apex arranged front pair of cutting edges (21) and
of the ridge (23) of the lower bearing face (12) so an angularly arranged rear pair of cutting
and the upper bearing face (11) on the holding edges (22) for making inner and outer cham-
pocket (6) is equal to or greater than the height fers, said pairs being each symmetric in re-
(b) of the cutting insert (S). spect of the longitudinal middle plane (E) and
' forming an acute angle, and in that the two
6. Cutting insert to be exclusively used in cutting 55 pairs of cutting edges (21, 22) are relieved with
tools according to any of claims 1 to 5, com- respect to the longitudinal middle plane and

prising substantially parallel, prismatic upper starting from the tip end.
and lower bearing faces (33) for securing in .



%3) and is arranged in the front region of :the cuttlng 45

e cross-sections of,the prismat I face of the I N ﬂﬂm I
and of the prismatic hearl ng faceh?é?); g#??he cutting pé/ve !EF IHI IH“I
continued to extend 50 respectively beyond the rldge (23) and the
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(23), the'@8%er beari n faceg§ the seat ° ° °as :ﬁj

beyond t he a&lel ﬁgﬁ@'a t ol ovver Z:he
| ower beari® ?;se ng i nsert _ correspon I ngly

downwar d ( rggmg t he recess A t ool according

ur etl
. po nt Ffa ' )
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ront of t i ﬁ’a &ap- NGs f acec£r8&3ndérbn cbaiy of the recess
(30) termng Sé“e {s?' c% d aérﬁi&& 8 nPBésnﬂurfé-aceS 4. s id 6% avamcRRN&lpangs enCsailib Fa3NIa3,
charact eri zg¢ glabpui Rethpidritftaide @3)QRifa@ f aces ( duftace3daprl Enfdiains t(22)t duakmons de
normal |y dl&Q@§§ﬁadeQd"aﬁﬁp@ci2)Of t he resul t ankisgeutg) i e3g piodnhgse . (25. auAletaodd la
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;}dl on of qudBanpile/ pdriadiimes 20 justuepblie 2eat | ausn(aligue (12s etibrscecave da fudicelstapneen
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hei ght (b) rodnt tdtupe guanidienglastiauseay mogn, 30 resgondatte; gens; I (ojon suant de Eeviste-
excl usi vel yd'ursnook (D)rdle daile laraeprit ool s accor di ng mentd3)- one of cl al n 1 to 5,
conpri si ng @ isoerade sizgel (). ¢erlagablecn pivpy | §Frat i C u poer and | ower bearing faces

(33) for selemet dyng manlrrelastioug K ol nd it
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u- Laple
? g: OZ?] g;ggn@gﬁ‘ L n appuu (42pdt} p\oers fdg thg region partl salllé ) ‘fanuk&g d aﬁ&?(sﬁ) 3)
in neur (8) comprend une partie en saillie 30 surle coté avant de I'évidement (30), se termi-
(23) qui s'étend transversalement 2 travers nent en des surfaces inclinées droites.
la surface d'appui et est similaire & un arc
dans la direction longitudinale, et la lame 4. Outil selon la revendication 3,
rapportée (S) comprend, dans la surface caractérisé en ce que
d'appui inférieure (33), un évidement com- 35 les surfaces inclinées (27, 32) ont une orienta-
plémentaire (30) en regard de la partie en tion sensiblement normale par rapport & I'effort
saillie (23); de coupe résultant.
caractérisé en ce que

{ o) la partie en saillie (23), similaire & un arc, 5. Outil selon I'une quelconque des revendica-
a une configuration symétrique ou sensible- 40 tions 1 & 4, '
ment symétrique dans la direction longitudi- caractérisé en ce que
nale, et comprend une section centrale (24) dans la position ouverte du mors de siége
de forme arquée ainsi que deux sections pivotant (7), la distance (a) entre le sommet de
droites ou sensiblement droites (25, 28) qui la partie en saillie (23) de la surface d'appui
y sont adjacentes, st se trouve dans la 45 inférieure (12) et la surface d'appui supérieure
région avant, & proximité de I'ouverture de (11) sur l'alvéole (6) est égale ou supérieure &
I'alvéole (6) dans le mors de sidge inférisur la hauteur (b) de la lame rapportée (S).
(8), et I'évidement (30) de la lame rapportée
(S) a une forme complémentaire, correspon- 6. Lame rapportée pour I'emploi exclusif dans
dant & la partie en saillie (23), et se trouve &0 des outils tranchants selon I'une quelconque
dans la région avant de la lame rapportée, des revendications 1 & 5, comportant des sur-
f) la section droite de la surface d'appui faces d'appui supérieures et inférieures (33),
prismatique du mors de siége inférieur (8) prismatiques, sensiblement paralidles, desti-
ot de la surface d'appui prismatique (33) de nées 2 la fixation dans I'alvéole (6) d'un porte-
la lame rapportée (S) s'étend, respective- 55 lames (1), et ayant un évidement (30), similaire
ment, au-deld de la partie en saillie (23) et A un arc longitudinal, s'étendant transversale-
de I'évidement (30), et ment & travers la surface d'appui dans la ré-

gion avant de la surface d'appuli inférieure (33)



a matching ridge (23) in the | ower bearing f.ace (12) of the ho,gﬂmmmé 'I””"
of the cutter carri'gy, charactery t 40 a) thearc-|
(30) of the cutti ngﬁilr nsert (S) |§'z %rslg??tg?na ly symret (ratl"call I
substantially symetrically conplenentary to the arc-like ri dge (23) of the

hol di ng ep@ssting 2asehgagee |ddmkeaneapari emit € mi ddl e section as well as two

st rai ghtsaillé appabiéet @3) danls|ly sedacaidibyui f | anks, 45 adj acent thereto and

opposi t @ifriedrs (12 dpd'alvévleadurpodd-laineske confi gurati on,. i ntended to engage with

t he .t wo chiagédHspe(dde q@6) of the m ddl e section (24) of the ridge (23), and

50 1 b) t hd'éddemont @@ctimilsie dn pmede|l®\wWef prismatic bearing face (33)

contnues lame reppodsied (Sh oplo danst RedirpdlioRss (30). 7. A cutting insert according

to claim G"glféﬁ@ﬂ'eaév’@‘ﬁtf'%&‘i peogibleet n front of the recess (30), the |ower

bearing f &fétrigue tole, g Ja ®rd beyond the alignment of the |ower
pri smati cSaien2Pngmiieie rB?I; de lalveoles A cutting insert according to either
one of cl & ﬁ%‘“pB r‘l'ﬂe ?ect' ' rélf’eaf"? %d I that the extended | ower bearing

face (32) %%, %he recess (30) in a straight sloping -
face. 5 9.2 rmeiguo:r,:gl i smuue@“ ing to claim8, characterized in that the
sl opi ng fa‘geac leé eu Ianorrrally di sposed in respect of the
resul tant g olaf ge 1alfdrtie on saili®: A cutting insert according to claim®6
for carrykég ut an | nner or outer cham‘ er on the end edges of tubes,

character b)ZﬁdsebﬁbntJPﬁfe dePB sufB'dapp®s ONn its front end an angularly arranged
front pai prigfati |ﬁférﬁgrqug%?étéya:hh-da§ld an angul arly arranged rear palr of
cuttl ng edgmsvidemeht gbpr making 15 inner and outer chanfers, said pairs each
m symmetrical in respect of the |angitudinal central pI ane (E) and
7 Lame eappdriée satml I@revendidatibm6,t hat t he two pairs of cutting edges (21, 22)

ar e rel icavestériefd én ceappect to the | ongitudinal central plane and starting
from t hesut legdté avant de I'évidement (30), la surfa-

ce d'appui inférieure (32) est prolongée vers le
bas au-delx de la prolongation de la surface 25
d"appui prismatique inférieure (33).

8. Lame rapportée selon I'une quelconque des
revendications 6 et 7,
caractérisée on ce que 30
la surface d'appui inférieure prolongée (32) se
termine, sur le ¢c6té avant de I'évidement (30),
en une surface inclinée droite.

9. Lame rapportée selon la revendication 8, 35
caractérisée en ce que
la surface inclinés (32) est disposée sensible-
ment normalement 2 I'effort de coupe résul-

\J) tant.

10. Lame rapportée selon la revendication 6, desti-
née A réaliser un chanfrein intérieur ou exté-
risur sur les bords extrémes de tubes,
caractérisée en ce que
la lame comporte sur son bout avant une paire 45
avant d'ardtes tranchantes (21), formant les
cbtés d'un angle, et une paire arridre d'arétes
tranchantes (22), formant les cdtés d'un angie,
destindes & réaliser des chanfreins intérieurs
ot extérieurs, chacune de ces paires étant dis- 50
posée de fagon symétrique par rapport au plan
médian longitudinal (E) et formant un angle
aigu, et en ce que les deux paires d'arétes
tranchantes (21, 22) sont détalonnées par rap-
port au plan médian longitudinal, en partant de 55
la pointe.



