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Aufbewahrungseinrichtung mit dreidimensionalen Erhéhungen auf der
AuBenflache

Die Erfindung betrifft eine Aufbewahrungseinrichtung, insbesondere ein Gepack-

stlick oder ein Portemonnaie, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Aufbewahrungseinrichtung, wie beispielsweise ein Koffer oder eine Tasche kon-
nen auf der AuBenflache dreidimensionale Erhebungen aufweisen. Die dreidimen-
sionalen Erhebungen konnen rippen- bzw. rillenformig ausgebildet sein. Solche
rippen- bzw. rillenférmigen Ausbildungen werden beispielsweise bei Kunststoff-

kofferschalen bei dem Herstellen der Kofferschale mit ausgeformt.

Es besteht jedoch Bedarf, solche auf den AuBenflachen von Aufbewahrungsein-
richtungen angeordneten dreidimensionalen Erhdhungen auf besonders einfache

und kostenglinstige Weise herzustellen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Aufbewahrungseinrichtung zu
schaffen, bei der auf zumindest einer AuBenflache angeordnete dreidimensionale
Erhohungen vorgesehen werden, die moglichst einfach und kostengtinstig herzu-

stellen sind.
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Zur Loésung dieser Aufgabe dienen die Merkmale des Anspruchs 1. Die Erfindung
sieht in vorteilhafterweise vor, dass die mindestens eine von der AuBenflache
abstehende dreidimensionale Erh6hung mindestens zwei aufeinander angeordne-

te und miteinander verbundene Schichten aufweist.

Dies hat den Vorteil, dass die dreidimensionalen Erh6hungen unabhangig von der
Herstellung der AuBenfldche hergestellt werden kénnen. Auf diese Weise sind die
dreidimensionalen Erhéhungen einfach und kostenglinstig herstellen, wobei die

Form der dreidimensionalen Erhéhungen variabel ist.

Die zumindest eine Erhhung kann rippenférmig ausgestaltet sein.

Die von der AuBenflache abstehende Erh6hung kann aus mindestens zwei aufei-

nander angeordneten und miteinander verbundenen Schichten gebildet sein.

Die Schichten der zumindest einen Erhéhung kénnen aufgedruckt sein. Somit
lassen sich sehr schnell und einfach unterschiedliche Formen von Erhéhungen

ausbilden.

Die mindestens eine Erhéhung kann mehr als drei aufeinander angeordnete und
miteinander verbundene Schichten aufweisen, die vorzugsweise aufeinander

gedruckt sind.

Die Schichten kénnen aus einem Material bestehen, dass Silikon und/oder eine

Keramikpaste aufweisen.

Die einzelnen Schichten konnen unterschiedlich breit sein.

Die an die AuBenflache angrenzende Schicht der zumindest einen Erhéhung kann
die unterste Schicht sein und die von der AuBenflache am weitesten entfernte
Schicht der Erh6éhung kann die oberste Schicht sein, wobei die Schichten unter-

schiedlich breit sind und die unterste Schicht breiter ist als die oberste Schicht.
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Die Breiten von mehreren Ubereinander angeordneten Schichten von der unters-
ten Schicht zu der obersten Schicht kénnen vorzugsweise kontinuierlich abneh-

men.

Die Schichten konnen mittels eines Offsetdrucks oder Siebdrucks oder eines 3D-

Druckverfahrens aufgedruckt werden.

Es kénnen mehrere Erhohungen auf der AuBenflache angeordnet sein, die vor-

zugsweise gleichmafig verteilt auf der AuBenflache angeordnet sind.

Die rippenférmige Erhdhung kann in Langsrichtung der rippenférmigen Erhohung
eine variierende bzw. variable Hohe aufweisen, wobei der mittlere Bereich der
rippenféormigen Erhohung hoéher ist als die Randbereiche der rippenférmigen

Erhéhung.

Die Schichtdicken der rippenférmigen Erhdhungen kénnen in Langsrichtung der
rippenfédrmigen Erhdhungen variieren. D. h. die einzelnen Schichten kénnen je-

weils unterschiedliche Farben aufweisen.

Die Farben der einzelnen Schichten der Erhéhung kénnen variieren.

Es kann eine zusatzliche AuBenschicht vorgesehen sein, die auf den Erhéhungen
und vorzugsweise auch auf der AuBenflache der Aufbewahrungseinrichtung an-

geordnet ist.

Die zusatzliche AuBenschicht kann mindestens eine mittels eines Thermoform-
verfahrens eingebrachte dreidimensionale Erhebung aufweisen, die der Form der
auf der AuBenflache angeordneten, mindestens einen dreidimensionalen Erho-
hungen angepasst ist. Die zusatzliche AuBenschicht kann aus Kunststoff, Leder

oder einem Textilstoff bestehen.

Die Aufbewahrungseinrichtung kann ein Gepdackstlick sein, das zwei Hauptfldchen
und vier Seitenflachen aufweist, wobei zumindest eine der Hauptflachen rippen-

formige Erh6hungen aufweist, wobei die Langsrichtung der rippenférmigen Erho-
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hung parallel zu der Langsrichtung der Hauptflache verlauft. Die Aufbewahrungs-

einrichtung kann insbesondere ein Koffer sein.

Es kann ein Verfahren zum Aufbringen von mindestens einer Erhéhung auf zu-
mindest einer AuBenflache einer Aufbewahrungseinrichtung, insbesondere eines
Gepackstiicks oder eines Portemonnaies, vorgesehen sein, wobei das Verfahren

die folgenden Schritte aufweist:

- Aufbringen, insbesondere Drucken, einer ersten Schicht auf die AuBenfla-
che einer AuBenwand einer Aufbewahrungseinrichtung,

- Aufbringen, insbesondere Drucken, einer zweiten Schicht auf die erste
Schicht zum Bilden einer dreidimensionalen Erhéhung,

- vorzugsweise Aufbringen von weiteren Schichten auf die zweite Schicht.

Im Folgenden werden unter Bezugnahme auf die Zeichnungen Ausflhrungsbei-

spiele der Erfindung ndher erlautert.

Es zeigen schematisch:

Fig. 1 eine als Gepackstlick ausgebildete Aufbewahrungseinrichtung mit

dreidimensionalen Erhéhungen auf der AuBenflache,

Fig. 2 eine als Tasche ausgebildete Aufbewahrungseinrichtung,
Fig. 3 die Aufbewahrungseinrichtung aus Fig. 2 in der Seitenansicht,
Fig. 4 dreidimensionale Erhéhungen auf der AuBenflache einer Aufbewah-

rungseinrichtung,

Fig. 5 die Erhohungen auf der AuBenfléche aus Fig. 4,

Fig. 6 eine alternative Ausgestaltung der dreidimensionalen Erhéhungen,

Fig. 7 eine weitere alternative Ausgestaltung der dreidimensionalen Erhd-

hungen,
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5
Fig. 8 dreidimensionale Erhdhungen mit zusatzlicher Au3enschicht.
Fig. 9 Thermoformanlage zum Einbringen von dreidimensionaler Erhebung

in die AuBenschicht.

Fig. 1 zeigt eine als Koffer 6 ausgestaltete Aufbewahrungseinrichtung. Der Koffer
6 ist ein Gepackstlick. Der Koffer 6 weist zumindest eine AuBenflache 12 auf, auf
der dreidimensionale Erhéhungen 10 angeordnet sind, die gegenliber der AuBen-
flache 12 nach auBen hin abstehen. Die dreidimensionalen Erhéhungen 10 sind
rippenformig ausgestaltet. Die Ausgestaltung der dreidimensionalen Erhohungen
10 ist in den Figuren 4 - 8 ndher dargestellt. Der Koffer kann ein Hartschalenkof-

fer insbesondere aus Aluminium oder aus Kunststoff, z. B. PE, bestehen.

Fig. 2 zeigt eine als Tasche 8 ausgebildete Aufbewahrungseinrichtung. Die Ta-
sche 8 weist zumindest eine AuBenflache 14 und eine AuBenflache 16 auf, die die
Vorder- bzw. die Rickseite der Tasche 8 bilden. Auf zumindest einer AuBenflache
14, 16 sind abstehende dreidimensionale Erhohungen 10 angeordnet. Die drei-
dimensionalen Erhdhungen 10 sind rippenformig ausgestaltet. Es sind eine Viel-
zahl von dreidimensionalen Erh6éhungen 10 auf der AuBenflache 14 bzw. 16 an-
geordnet, wobei diese parallel nebeneinander verlaufen. In Fig. 3 ist die Tasche 8

in der Seitenansicht dargestellt.

Die in den Figuren 1, 2 und 3dargesteliten Aufbewahrungseinrichtungen, d. h.
der Koffer 6 und die Tasche 8, kénnen jeweils nur auf einer AuBenflache 12, 14
dreidimensionale Erhohungen 10 aufweisen. Alternativ kénnen der Koffer 6 und
die Tasche 8 auch auf zwei oder mehr AuBenflachen dreidimensionale Erhéhun-

gen aufweisen.

Bevorzugt weist der Koffer 6 aus Fig. 1 auf allen AuBenflachen dreidimensionale

Erhéhungen auf.

Vorzugsweise sind auf den jeweiligen AuBlenflachen 12, 14, 16 mehrere dreidi-

mensionale 10 Erhdhungen angeordnet, wobei diese dreidimensionale Erhdhun-
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gen 10 vorzugsweise rippenformig ausgebildet sind und die rippenférmigen drei-
dimensionalen Erhéhungen 10 sind vorzugsweise parallel nebeneinander und im
gleichmé&Bigen Abstand voneinander angeordnet. Die dreidimensionalen Erho-
hungen 10 kénnen auch auf der AuBenflache eines Portemonnaies angeordnet

sein.

Die Ausgestaltung der dreidimensionalen Erhéhungen 10 der Aufbewahrungsein-

richtung aus den Figuren 1 - 3 ist in den Figuren 4 - 8 ngher dargestellt.

Die dreidimensionalen Erhohungen weisen mindestens zwei aufeinander ange-
ordnete und miteinander verbundene Schichten auf. In den Figuren 1 - 3 sind
die dreidimensionalen Erhéhungen nur schematisch dargestelit. Daher sind die

einzelnen Schichten in den Figuren 1 - 3 nicht zu erkennen.

In Fig. 4 sind dreidimensionale Erhéhungen 10 dargestellt. Dreidimensional be-
deutet, dass die Erhéhungen eine Breite B, eine Hohe H und eine Lange L aufwei-
sen. Die dreidimensionalen Erhéhungen 10 sind sowoh! auf der AuBenfldche 12
des Koffers 6 als auch auf den AuBenflachen 14, 16 der Tasche 8 angeordnet.
Die dreidimensionalen Erhéhungen 10 weisen finf aufeinander angeordnete und
miteinander verbundene Schichten 1 - 5 auf. Die aufeinander angeordneten und
miteinander verbundenen Schichten 1 - 5 kénnen beispielsweise mittels eines
Druckverfahrens auf der AuBenflache 14, 16, 12 angeordnet werden. Dazu wird
eine erste Schicht 1 auf die AuBenfldche 12, 14, 16 gedruckt. Diese erste Schicht
1 bildet die unterste Schicht und ist die an die der AuBenflache 12, 14, 16 an-
grenzende Schicht. AnschlieBend wird eine zweite Schicht 2 auf die erste Schicht
1 gedruckt. Auf die zweite Schicht 2 wird wiederum die dritte Schicht 3, auf die
dritte Schicht 3 wird die vierte Schicht 4 und auf die vierte Schicht 4 wird die
funfte Schicht 5 gedruckt. Die fiinfte Schicht 5 bildet in dem dargestellten Aus-
fiuhrungsbeispiel die oberste Schicht und ist die von der AuBBenfldche 12, 14, 16
am weitesten entfernteste Schicht. Die dreidimensionale Erhdhung kann auch
eine andere Anzahl von Schichten aufweisen. Dreidimensional bedeutet, dass die

Erhohungen eine Breite B, eine Hohe H und eine Lange L aufweisen.

Dadurch, dass die Schichten auf die AuBenflache 12, 14, 16 gedruckt werden und

die dreidimensionale Erhdhung 10 aus mehreren Schichten 1 - 5 besteht, kann
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die dreidimensionale Erhohung jede beliebige Form aufweisen. Auf diese Weise
kénnen in einem Produktionsprozess die Form und die Ausgestaltung der dreidi-

mensionalen Erhéhung beliebig verandert und angepasst werden.

Bevorzugt sind die dreidimensionalen Erhéhungen 10 als rippenférmige Erhéhun-
gen ausgestaltet, wobei die rippenformigen Erhdohungen 10 konisch zulaufend
sind. Dies wird dadurch realisiert, dass die aufeinander angeordnet und mitei-
nander verbundenen Schichten 1 - 5, wie in Fig. 4 dargestellt, jeweils eine unter-
schiedliche Breite aufweisen. Die unterste Schicht 1 weist dabei die breiteste
Breite B1 auf. Die oberste Schicht 5 weist dabei die geringste Breite B5 auf. Die
Breiten B2 - B4 der dazwischen liegenden Schichten 2 - 4 liegen jeweils zwi-
schen der Breite B1 und B5 und werden je Schicht immer geringer, so dass die

Breite der dreidimensionalen Erhdhungen 10 gleichmaBig mit der Hohe abnimmt.

Auch kénnen die unterschiedlichen Schichten 1 - 5 unterschiedliche Farben auf-
weisen. Mittels der Farben kann die Ausgestaltung der dreidimensionalen Erho-
hungen erheblich beeinflusst werden. Es kdnnen zum Beispiel mittels dunkler
Farben Schatten dargestellt werden und die Kontur der dreidimensionalen Erho-
hungen 10 kann besonders hervorgehoben werden. Es kann beispielsweise die
unterste Schicht 1 die dunkelste Farbe aufweisen. Auch kdnnen die dreidimen-
sionalen Erhéhungen 10 andere Farben aufweisen als die AuBenflache 12, 14, 16

der Aufbewahrungseinrichtung.

Da die Schichten vorzugweise aufgedruckt werden, konnen die Farben auch
leicht verandert werden und es kénnen auf einfache Art und Weise Aufbewah-
rungseinrichtungen mit unterschiedlich gefarbten dreidimensionalen Erhéhungen

hergestellt werden.

Die in Fig. 4 dargestellten dreidimensionalen Erhdhungen sind in Fig. 5 in der
Seitenansicht dargestellt. Wie aus Fig. 5 zu entnehmen ist, sind die Langen L1,
L2, L3, L4, L5 der Schichten 1 - 5 gleich lang. Auch weisen die in Fig. 5 und Fig.
4 dargestellten Schichten 1 -5 dieselbe Dicke D1, D2, D3, D4, D5 auf.

Die Dicke D1 - D5 und die Lange L1 - L5 der dreidimensionalen Schichten kon-

nen jedoch auch variieren. Die einzelnen Schichten 1 - 5 kénnen somit unter-
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schiedliche Langen L1 - L5 und/ oder unterschiedliche Dicken D1 - D5 aufwei-
sen. Auf diese Weise kann die Ausgestaltung der dreidimensionalen Erhéhung 10

feicht verandert werden.

In Fig. 6 ist ein AusfUhrungsbeispiel dargestellt, bei dem die Dicke D1 - D5 der
einzelnen Schichten 1 - 5 Uber die Lange L1 -L5 variieren. Im mittleren Bereich
der rippenformigen, langlich ausgebildeten dreidimensionalen Erhdhungen sind
die Dicken D1 - D5 wesentlich dicker, als in den Randbereichen. Auf diese Weise

lauft die dreidimensionale Erhohung in den Randbereichen aus.

Alternativ kdnnen die einzelnen Schichten 1 - 5 auch jeweils eine unterschiedli-
che Lange L1 ~ L5 aufweisen. In Fig. 7 ist ein Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, bei
dem die unterste Schicht 1 die langste Léange L1 aufweist und die oberste Schicht
5 die klirzeste Lange L5 aufweist. Die dazwischenliegenden Schichten 2- 4 wei-

sen Langen L2 - L4 auf, die entsprechend zwischen den Ldngen L1 und L5 liegen.

Die in Fig. 7 dargestellte dreidimensionale Erhéhung 10 lauft auch zu den Rand-

bereichen hin aus.

In Fig. 8 ist ein weiteres Ausfihrungsbeispiel dargestellt, bei dem auf den drei-
dimensionalen Erhéhungen 10 und auf der AuBenflache 12, 14, 16 eine zusatzli-
che AuBenschicht 20 angeordnet ist. Die AuBenschicht 20 weist dreidimensionale
Erhebungen 11 auf, die den dreidimensionalen Erhéhungen 10 entsprechen. Die
zusatzliche AuBenschicht 20 ist mit den dreidimensionalen Erhebungen 11 auf
den dreidimensionalen Erhéhungen 10 angeordnet. Die zusatzliche AuBenflache
20 ist vorzugsweise auf der AuBenflache 12, 14, 16 und/oder auf den dreidimen-

sionalen Erhohungen 10 mittels einer Klebeschicht befestigt.

Die dreidimensionalen Erhebungen 11 der zusatzlichen AuBenschicht 20 kénnen
bereits vor dem Aufbringen auf die AuBenflache 12, 14, 16 und den dreidimen-
sionalen Erhohungen 10 in die AuBenschicht 20 eingebracht worden sein. Dies
kann z. B. mittels eines 'Thermoformverfahrens erfolgen. Bei einem Thermoform-
verfahren wird, wie in Fig. 9 dargestellt, eine bandférmige Schicht 22 von einer
Rolle abgerollt und mittels eines Heizofens 24 erwarmt. In einer Formgebungs-

einrichtung 26 wird die Form, in diesem Fall die dreidimensionalen Erhebungen
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11 in die bandférmige Schicht 22 eingebracht. In einer danach anschlieBenden
Stanzeinrichtung 28 wird die bandférmige Schicht in Einzelelemente unterteilt,
die in diesem Fall die zusatzliche AuBenschicht 20 bilden und von den AuBenab-

messungen her der AuBlenflache 12, 14, 16 entsprechen.

Alternativ kann das Thermoformverfahren auch mit Plattenwaren ausgefihrt
werden. Dabei werden Platten, die bereits eine bestimmte Abmessung aufweisen,

einzeln erwdarmt und geformt.

Mittels der zusatzlichen AuBenschicht 20 kann eine hochwertige Oberflache auf

die AuBenflache und/oder die Erhéhungen 10 aufgebracht werden.
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Anspriiche
1. Aufbewahrungseinrichtung, insbesondere ein Gepackstiick oder ein

Portemonnaies, mit

— zumindest einer AuBenflache (12, 14, 16), wobei auf der zumin-
dest einen AuBenflache (12, 14, 16) zumindest eine von der Au-
Benflache (12) abstehende dreidimensionale Erhéhung (10) an-

geordnet ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die von der AuBenflache (12, 14, 16) abstehende dreidimensionale
Erhohung (10) mindestens zwei aufeinander angeordnete und miteinan-
der verbundene Schichten (1, 2, 3, 4, 5) aufweist.

2. Aufbewahrungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die zumindest eine Erhéhungen (10) rippenférmig ausgestaltet ist.

3. Aufbewahrungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die von der AuBenflache (12, 14, 16) abstehende Erhé-
hung (10) aus mindestens zwei aufeinander angeordneten und mitei-

nander verbundenen Schichten (1, 2 ,3, 4, 5) gebildet ist.

4. Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schichten (1, 2, 3, 4, 5) der zumindest einen

Erhéhung aufgedruckt sind.

5. Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die mindestens eine Erhohung (10) mehr als drei
aufeinander angeordnete und miteinander verbundene Schichten (1, 2,

3, 4, 5) aufweist, die vorzugsweise aufeinander gedruckt sind.

6. Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, dass die Schichten (1, 2, 3, 4, 5) aus einem Material
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bestehen, das Silikon und/oder eine Keramik-Paste aufweist.

Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die an die AuBenflache (12, 14, 16) angrenzende
Schicht (1) der zumindest einer Erhéhung (10) die unterste Schicht ist
und die der AuBenflache (12, 14, 16) am weitesten entfernte Schicht
(5) der Erhohung (10) die oberste Schicht ist, wobei die Schichten (1, 2,
3, 4, 5) unterschiedlich breit sind und die unterste Schicht (1) breiter ist
als die oberste Schicht (5).

Aufbewahrungseinrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Breiten (B1, B2, B3, B4, B5) von mehreren Ubereinander ange-
ordneten Schichten (1, 2, 3, 4, 5) von der untersten Schicht (1) zu der

obersten Schicht (5), vorzugsweise kontinuierlich abnehmen.

Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schichten (1, 2, 3, 4, 5) mittels eines Offset-

Druck- oder Siebdruck oder 3D-Druckverfahren aufgedruckt werden.

Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere Erhéhungen (10) auf der AuBenflache
(12, 14, 16) angeordnet sind, die vorzugsweise gleichmaBig verteilt auf
der AuBenflache (12, 14, 16) angeordnet sind.

Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die rippenformige Erhéhung (10) in Langsrichtung
der rippenférmigen Erhdéhungen (10) eine variierende HOhe aufweist,
wobei der mittlere Bereich der rippenformigen Erhéhung (10) héher ist

als die Randbereiche der rippenférmigen Erhéhung (10).

Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die einzelnen Schichtdicken (D1, D2, D3, D4, D5)
der rippenférmigen Erhohung (10) in Langsrichtung der rippenférmigen

Erh6hung (10) variieren.
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Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Farben der einzelnen Schichten (1, 2, 3, 4, 5)

der Erhohung (10) variieren.

Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass eine zusatzliche AuBenschicht (20) vorgesehen
ist, die auf den Erhohungen (10) und vorzugsweise auch auf der AufBen-

flache (12, 14, 16) der Aufbewahrungseinrichtung angeordnet ist.

Aufbewahrungseinrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die zusatzliche AuBenschicht (20) mindestens eine mittels eines
Thermoform-Verfahrens eingebrachte dreidimensionale Erhebung (11)
aufweist, die der Form der auf der AuBenflache (12, 14, 16) angeordne-

ten mindestens einen dreidimensionalen Erhéhung (10) angepasst ist.

Aufbewahrungseinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufbewahrungseinrichtung ein Gepackstlick
ist, das zwei Hauptflachen und vier Seitenflachen aufweist, wobei zu-
mindest eine der Hauptflachen rippenférmige Erhéhung (10) aufweist,
wobei die Langsrichtung der rippenférmigen Erhéhung (10) parallel zu

der Langsrichtung der Hauptflachen verlauft.



