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Figure 3: Evolution du nombre total de défauts en fonction du nombre
de greffage (5min) effectués avec le polymére A
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Figure 4: Evolution du nombre tofal de défauts en fonction du nombre de
greffage (5min) effectués avec le polymére B
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Figure 5: Evolution du nombre total de défauts
observés dans des espaces de largeur
différentes en fonction du nombre de greffage
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Figure 6: Evolution de I'épaisseur des couches greffées
du polymére B en fonction du nombre de greffage
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