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3. ~Struktur-nach-Anspruch-+-oder~2; welche~weiterhin-eine24)f Werigstth€ Bis¢ rSeitd) Ber FFasernbahn
Absor bi e rapgegieinée, rdudttartip, aufsmigerive Sehicheurffagter bahn aus el asti schen Fasern
unfa$t, wel che Faserbahn ein Flachengew cht von weniger als 135,6 g/n2 (4
Unzen j‘-e Stuldefrmaety fnsprpch 3 webei rebiinder iSeitreder Spraghialini einchdashtartg aufsaugends Rebveblo| urren]
von weni g99eeffeeti®y cnB/ g, ein Ricksteliverndgen des spezifischen
Tr\_gkenvol unmens 25 von wenr gstens 30% und ein sPezr fisches
Nalvol Brmeyukfs nag: Angpeych s odss iy dig flogliarig aufsaugpndie Sehinet pdes drd eentastion
zwi € hen 3E7ropE SFH ‘éiz@'fsmﬁ%fﬁ'ﬂef‘ % ner Menge von weni gstens 200 Gew. %
bezoge f das Gew cht de erbahn, To[<10 bi er endes
Mat er i gl v R X Pl esg go ﬁrf"u‘]'rer el Re é' %%@?’f kS r(?ésa}[a%\?)réérgk von
weni ge

30 74 %t ', bfr}; \é%aie?% O%é*r@:%gr ’&E,,jé%ﬁgw" p%'f %Eb-'é et%é?@ eﬁ%{ Sert M hi' cg’;"er al s

25 betragt. 3. Struktur nach Anspruch 1 oder 2, welche weiterhin eine auf

weni gsge rSirulQurriﬁtEh ARbrbdh 7l @brinFcis S RABL NSRS WEREH B P mbigaIvbd ehoddslvsaumende

Schi cht  uzbecsw.-%3Rriiegt.

35 4. Struktur nach Anspruch 3, wobei auf jeder Seite der Faserbahn eine

doclaé an.t i Syulautt ssah g@esleddbCAtispridthe aN GROB,wadih  dics FasefbahrSkinel lrasefvissaeibal agy veh 3

oder 4, \Rolyesteridsegnigiocht arti g auf saugende Schi cht oder jede dochtartig 40

auf saugende Schicht Hol zzel | stoffasern enthal t.

40 10. Wegwerfwindel oder Damenbinde, welche als absorbierende Schicht eine Struktur nach einem der
Anspriiche 1 bis 9 umfaft.

55

11. Verfahren zur Herstellung einer weichen, biegsamen, absorbierenden Struktur, welches Verfahren die
folgenden Stufen umfast:
a) Herstellen einer Faserbahn aus elastischen Fasern, welche Faserbahn ein Flichengewicht von




¢f ukt ur _nach ei nem der- Anspr Uche 3 bis 5, worin der

; r~ St'ei.f hei t swert weni ger als 10 bet r%g 7. Strukt i’"{mﬂm’ :
Arfpriche 1 bis 6, worin das super BBSHBi $81de Mater| mmm,a ﬂy von
45 200 Gew.-% bis 1500 Gew. - %vorl iegt. 8. Struktur “nath Anspr LFC

of i-n das supgfahsor bi [ i8loubdlari 18l MERGR AN, A00 CaW i Yo D
1200~Gew. - % vq;f%ggﬁstef% gg‘s/( j (e)ll\% %" dQ@&Bez. fen gc% ";ilﬁﬁe:i QQA vl?vemg

gri n di e Fasegidahy ¢ R §R% z}ﬁ dhES N stens 30 cm®g Bufweist, und welche
Pl yest er f aserpasdrisdhn ehOzwisbbeh\8dn| BdsbH Slics@8hn iR g‘ﬁé}gqh oW.-%,
a sorbi gr ende pagdyer hlf a8y Ewicht ded k&gdrbarnﬁﬁlae&ada&msdﬁerrabéﬂaﬁ&s atéria u§ve ;
aBt. 55 11.p)fekckndh ldeidaé $bperdbEditistbAdd 'MateRhiRthalidRder [B2kh albbuﬁé]ﬁlﬁaﬂamgkeutsgehalt
a sor bi erendervoSWénﬁeiué 2swminehes Verfahren die fol genden Stufen unfalt: a)

Hdrstel | en ei ngMikiaigen bisden Babo SunebisuiTiabaiSafihatama von wehBbicdresozasaielkahn ei n
Fllachengewi cht. von 14 -EP 0 172 035 Bl HI1~lTU
Jifl | -1idol 1R] Vetfabren mhlAgmrucmllB woiRh e Tglﬁqrrsgenﬂ(edsvuizefrwepn@r Qs 28lvemingat dlidd. ei n
anff angl i ches spezi fi sches Trockenvol umen von weni gstens 20 .cnB/g, ein

Rili ckst el I'GeVarayemnash dnenmueh 12, wobeislar TabercReitheitsiverhin rvonigatans mwlﬁgphtusm wenigeB@s %
urfd ein spezi%ke¥8tes Nal vol unen von wenigstens 30 cnB/g aufweist, und

wgl che Faserbahn ein zw schen den Fasern di eser. Bahn in einer I\/Enge von
wgni gst End*2tRarnnac siner der Ansprichg, Vi 1. aitel e oushigheigenalioyor fiera Migogfinin auf
arjgeor dnet es"o"g8} aé?%?oéé’?’ﬂ?@?é’ﬁﬁies Material aufweist; b) Trocknen der das

super absor, Q.' Qirfgt@ Jgﬁte%&hseﬁzg Pgmleth deE‘l’a hepvoa}%]:;l & r?ve&r éc’@ e%kﬁ!klt'oﬁ halt

von weni ger
Taber ) S‘Ioel f h&ésB e S e ﬁ[ﬂh%‘fw thl ka?tl arug A hluB rfineh wird unélch
AoSpt uch 11, s ok, S S Y A e Rk ngert

wi:rd. 13. Verfahren nach Anspruch 1 wobel der Taber-St elfheltswert in
WENi gst enge.evdiairer haeh RhKPEICKVES) wdisdi aidt I,eaerlé?e.t@&& IF@daoahnléine dbéhtartdChufsAlgbRI8 SBAGE
eiiner der AngpsddmBe~idl bi's 13, wobei der Feuchtigkeitsgehalt vor dem
Mikrorisfel n auf weniger als 10.% verringert wird. 15. Verfahren nach ei nem
d¢r Anspruche 11 bis 14, wobei vor oder nach der Stufe (c), dem
Mikroriffeln, auf wenigstens einer Seite der Faserbahn eine dochtartig
ayf saugende Schi cht angeordnet w rd, und 20 di ese Struktur,
eijnschliellich der dochtartig aufsaugenden Schicht, im Anschl uB an die
Stjufe s M kroriffelns einer Perforierung und Pragung unterworfen wrd.
16. Verfahren nach Anspruch 15, wobei auf jeder Seite der Faserbahn eine
dqchtarti g aufsaugende Schicht angeordnet wird. 25 30 35 40 45 50 15
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