1 - o - EP _03083.70 The -pr_e_s"entl invention relates to a device
: for t hg p05| ti on- defined cl anpi ng of a workpi ece on a workpi ece hol der or
- of.. @ tool on a tool holder according to the generic definition in patent

" claim1:.1n the broadest sense the teBPA3PBHIBT on- defined cl anping” is her.e'._:,

taken to mean that the obj ect, nanely a workpiece to. be machined or a tool
~for machinin ol diGeilid<Pi €ce, is attached in a precisely known and defined

position within a machining device. In particular the device is primarily
“intended to  acti@wmiegenas Efhdifg bezbhf sich Adk e ofricking@imipbsitionddlefinidrten Aufspanneneines.
1yi.ng per pengepetickes &ub eifétWVenidtltiacmahireloger KinesWerkdaageX acheiner Wakuiuganfaraganeagh den
a 't or si onsi nobéibegiff des{Haianspiuciealtl y a further enbodi ment of the object of '

“the invention iunter aém Begrilf "pasitiomdeniertaicfufspauienfodr thieoin wejtesten Sine vetstander, da$ss49" o

whi ch, whi | e Gegshstarey; hdmentith ein su brerbeitanties| Waricstisk oder bip WM%F\?“MWQC?@?S

“known for t hetickes ingeray bdfanmefnimruapﬁlmlbsme@awmwswg@h@ﬁ%ﬂ efegtighwirds i ':;/
sl | di mens deresoll inersfer inie einp genausiefinisrte Lage dos Gegestandss awelsenkyagntaye *'&"de"'egende
proj ecting | Setiessiich spll. kel %’Wﬂ@W@Ié‘P E&W&“ g koitische,
| ocating hol @&’"‘F‘!‘PW'%&?‘FT%’P“%"H‘?“B‘ Ife ﬁ'°81? ?ﬂ e" "Iss ‘;ZVE o
noment, i t i @Eﬁs'l"TgE singl-Vae %‘g% ;Qgempe e " :
“with one fai ,"a :%? l:ﬁgu sgt:m N fih, °’9°“
of both pai r%gfe, il o Wl ol o sa i)
lacating pi n%.., ’?&ﬁ osl 0 DAF 8l FoStdAeRmling IR G ERIGRINY Mfrdés
precisel y,Are mhﬂeﬁ 'béndé?.%hrta uﬁmnléleéas?&h ViR die 2-/RAdkiTesliédefl SO as to '
pos{ ti Onl Ng @dn difeReiAIng R IZekitdraingen dndereldelts ibadliglich ihfarintatieeniage tueipandesehr prazise
known) . = Thi ingeotdastisid,cati biexeimendifelecusaninenarbeticon Zapias und Offfunggn und damit die gofviin-

“workpi ecetoor Richiyhgen.der Xeynd denY-pebse, sawie H@HQ“"[G‘E?&VPES’FP“F'!Q '%15! |’%¥7§ “eicht werden.
i gnores the o ’l‘ﬁ’" e
-essential prg i, e j&&:l fitdifaRder zammenarbfdndd Izaﬁfentl&ﬁ
‘ensure the perf@gd wdstitRhOVardussizuRd iebsokRéh bakanaln Adfshafiivofichtingen istadas diiZentrierzap- ;
cost, especiseité Rositivdierung desTrigerd ih Beapy auf thie iy ihcbe kage biekarntan) Aufeizbme gewibrgiatetish Bles -

accuracy as ibsingt bisendwien Fedigungseafwahduni danitgrosed iasten mis sich, inshseondergevanpeyssergsgn-

of wor kpi ecedich hohe Anforderdngies ardie Posifierfiergenauigkeit gealally werden, wiejes z.B gm e'hdef e'ekfmefos“'e"
geonet ri cal | yBearbejiutigon Werkstisken der Eallfsh Ap em'ﬁteinasomhnwnqm

By
‘Tocating pi ngamenichwenn, wisiitres meisies Fallag rischeZentrierzapian pquggﬁqde dﬁE'P dggap-

det er ni ne t hdendfEpagsFaarp | FFeP‘H%s‘"JG'“?b'?Rﬂ'%"‘T“ﬁ' %‘ri’l?éﬁ

- ‘These difsadvaf?sa ?Wﬁ!\?‘s %H""é %!Et:;:gabl g"@ﬁ %Zeége grpﬁbirgﬁ;l@a Gt

‘| arge ‘wor kpi Spatw _
stabl e positi &:\‘-’Ff "ﬁ'ﬂ pasior: e °E"iﬂ n;gg:oh:: o
'__'iarranged as f e e e'f cﬁ '% "eﬂ eJe"e in% s g
;2010 407 a{{‘t} P Lot zhiTholar by Ty o. dh%dm sﬁdasm&ﬁamsﬁmﬁwa
aresult O a@é&@:@ﬂx%hé)ﬁos g&ﬁﬁiﬁl{eﬁlﬁn&HtQ\@h Qengel ves felt

affecting the péﬂ%ﬁere%%len&em ic ébﬁn.%nﬁda%imbwméuasmfh%emnsbhieabnbirﬁger befestigt
cqr r espondi NGydr@iin@biieR Lid Rbdhicherwbte GG SHRAEEABNHEheR Heistbiiings-Serleh staminbreureddesiaity vghn
hi §h posi t i Ongdkch R&RE/SPdorh bet Busérs Hotidh Sréeisionsknforferiingen spiibaye@imansionsaiaweiahurgen besit-
assured. Aof Uehhrk darldrgsnansitbrsGrandeh Bteire exaktdiageppfzisibn ivederem nicktgewahdeistetar e '
supposed to be aud éseDEB115580A ISt Relettermachselhwid TentrierydmisbunaGr sine\V grasphing
origi nating fekanntijeivbreiere die ejne Safurttishnumfssst, pwslerdienitden ckibgladenandlaletten zu einer
vari ati ons whiatétenduinbignes nud Werkstickbearbeilundsetation gelangen. We I@P%é?ﬁ%wmhiﬁ# wird die
cl ose t ol er andtetionebessenkybistdie Palgste @ingrgets puf @X&’@Pfﬂ%% P’?"ﬁ 6&@1%@%%'9 iggt, die
hot be ach®eviedpch knineZagtrioripidionn an'r"éa'(Tﬁ““&'E'ﬁt“@é ausfips %‘\"
pal | et changi ﬁ@e'ﬁd‘ef"?“b@&ﬂeﬁg chsen
feeder track eI Bie BiRpsensidig

*genaue Ausfluchtung der de&fmgmgsst in radF m tgflgtfgrge ?me

Mit dieser Anordnung ist es nicht mglich, eine genaue Zentrierung in X/Y-Richtung und bezﬁgl!ch der Win-
50 - kellage zu erreichen, namentiich wenn die Achsabstéinde der Zentrierstifte einerseits und der Biichsen ande-
' - verseits nicht exakt Gbereinstimmen. Wenn némlich der Abstand zwischen den Zentrierstiften einerseits und
.den Biichsen andererseits nicht ganz genau Gibereinstimmt, ist die Lage der Palette undefiniert, da je nach Aus-
. gangslage der Palette.vor dem Eingreifen der Stifte in die Blichsen entweder das eine Stift-Blchsen-Paar oder
das andere definiert ineinandergreift ; dies resultiert aber zwangsl&ufig in zwei unterschiedlichen Positionen

& der Palette, was erfindungsgeméss eben vermieden werden soll.
o Die DE-AS 1008966 beschreibt eine fedemde Aufhdngung bzw. Lagerung eines ersten Maschinenteils
gegeniiber einem zweiten Maschinentell, um mit geringen Kréften, unter Ausschaltung der Wirkung der Haft-
reibung, eine Feinpositionierung des emen Maschinentells unter Einwirkung von zu kontroflierenden Verschie-
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"r ecept i on and workp| ece ITB.ChI ni ng station. Once the pallet has arri ved at.

this station, the latter is |lowered until the pallet is first supported on:

the=surfaces.on Z axis |ocating pins 5o e sroBNOt have any |ocating

function in thé X, Y or angular direction however. Wien the station is - -

| owered, tap%&ﬁﬁeymadn eﬁeﬁfd.égegﬂ&ah% éé}&.&ﬁ&%‘a&lﬂéﬂﬁm{.&h ﬁ%m o

corr eS|oondI NQeniebbrPdes f RiNhiils e Y&iaiv tdiander bé%ﬁgn

..bUt held ri ghﬂtel’s%ﬂéﬂlél&oma-ﬁhﬁerphgggﬁ‘ﬁﬁndg diddinit. W dicdHVRIERHY ml'lu%g Tsﬂald%@ ﬁia@Pro— -

"precise ali gRMYBstelQEwd Me%nbéﬁuﬁ@lﬁ%ﬂﬂ@zﬁeﬁﬁﬁeﬂﬁ&nﬂe@hmmw oh 2U bW en noch lsteine S

'arrangerreet LésuhGhidliE angegeberd| € t 0 achi eve a precise location in t

axi s or- as regakud derdDER410359 AO §étt istiglichhierGetidike hé@Vur,/dasd oh mmalmdapataammu&e a
the | ocati ng Tghaistenbefdsligh sind) dielyegetionsafaits bekliglichlileerege relativizincPalptts eihgeeait dreden kéot

exact |y coi noerlbas Zentritrproblem inySibiealeriogiegendan Evirdungdst Gherhaupt oichitangegprpehes on t he |

one hand and t Has derifiA$38654t dye dertsich rdexidichstingande Xawd dey Technik eigibschiisssioh isheine

pos{yion tf mnm@t. beigvelghar enizylindrisch susaebikistes ZapferOftingstiear die Lagein deuSiund ¥n -

of the pal | eBbb'em glimnptavahrend eip mmmeurs%eweise@wwmm?epfev “Wechﬂh'e'r

suspensl Oﬁ O

i
machi ne part | Siddef tel ‘Bv GaLiRe
kil _mm :&’% gzé%a ciw% cyipriye :% iy
el i mnating t, m dréiéiu de F?ﬂﬁé IcRGezhﬁlcﬁé’e%S
e g by the GaRyeR bs%de%%smhﬁ Bl\ﬁ‘ geﬁ, B&m@&}ﬁeraaﬁ infilRs Aarrisch bddRgter
“t wosrachi ne ABrhésSurghliendtigBn VOR Yraker Bndic@érdlinditfind ol eRiMschid HohEWosibriargehaUlgREIEHeO TYE-

'agal nst the géhar derPuiahnityendRRibow. @lirsdferhdiRg WirdMaignet . Thi s publ i cation
_thekefore does DiekAdfydbe wipddusch die én KenadelcRen deé Pgtartanépinuchés)l angegebeger Mussrahméngeldst.

pair of pinspParte “ﬂn“F‘fas S‘@ﬁh‘ﬂ’gﬂgﬁ’s‘q"ﬁz‘é |

thi s nust re§l? Ig td 9' F l"e’? s;;:;::t -

| nyent | pn | S aa ""B(fﬁ o? "5‘5@8&9 F'(')e Ision der
r%ﬁ

“i'nto a cert ainsbesorsipmiistdamitgewihilsiget! dassorh: ineifall vonewel Zapfen/OffnupgsiPagieh desielna Paar ledig-
proposed %0 fidhake Aufgaks denX/YiDesiiendg Bisminkht unddagiitdieRefordnpiede T-Achse fentieglowilréndt
-separat e b e adem dasandess Zapfen/GiinungstReer den Triiga bezfiglich seiner Verdrahundsdusrichivng um dinZ-Achse

be adj ust ed herumtposiéonied. Percuegrabditige Abstarthawisshesbilannheisien Zapferv@ftsings Pasrap wird serelt
of the prese gdggxmﬂ%ﬁ:;gﬂﬁﬁﬁe Ragy kerlglichsies andergn Paares ahgiandy ﬁd@%‘ﬁs@ﬂa’
which const i

‘whi- ch a p&ir 6"f C\hdd “dﬁlnﬁﬂfwwmﬁ;mgwweb%ﬁﬂflﬁ%;% ﬁ‘i‘“? ﬁléfdi'%tﬁ'l?“’?e ver-

-const ruct: 550” o varbGRS fst/ GunsP ket Uidn Bl R Yerd

‘depends in phh'bﬁira@ |ﬁ§sgiﬂ lyShinSE DIStRR 0 A G ErB3seMirdnbiAoR WEIRIcHY oitibeR /160 YAm Bid? schiifie-
accuracy of isi3rrikREbWM REdeh! the stot and the precision with which the

e uhi o o™ w@ﬂaﬁgacﬁ 3 o A AT RS G B,

: i !Ih

.can be defl eg ‘%&l&iﬁb ilde*eilﬁd fétvbr%ke ﬁ ‘gi E&n;ﬁﬁbglsder SZénBiefffnung federnd
dém BbebbWedndér SlweRhdn  2eRMbrBfhung .

adj ust abl e pi n inSifke detEHindiidg, aisaﬁgb&ebﬁvkrsaiebbéammmnknm@mabbmmm@sawmtda |

‘tRe stated diemecbenirdchgiasu verdifehdendRichfunyzuredisisren;, 8indfr did\Cerbiydung Slisthentiemivedsthisb-
gehefic def i méeh Tellberaichn aibradi bepkgliciia Zensierdimubdatniting uelisiein Wetksticly hdet Werieeigtiger
posi tional abletifederartige Elemeante varuséhen, digrinsbésendersl belden kiginendlederyeodn. dliedienair Riskiissierd

even vi th r edshesceiprabesn secies, inmared peguvetaten el giiohesfis hofor Soffabieltin Gingeerarockungorich .

carrier, namiing zeigeanhDazu demmt. dass dipse Elemenigmycim Magest des Aufspapeang des Trigersauf degAut-

pi ns and | ocaghmeyntdabeknuemeshanisgiageriogkeapsaructtwpden ibrem sielediglich die playtiggha fiiinrung des

di mensi on® EPMAY S“Tﬁ‘ib‘t"ﬂ‘é‘s E%Tﬁgé'is “ERE'EFPG'P“ 'ﬁ*?ﬂstfbl"ahr?ﬂ?eé" qie,eergigichswelse hohan Foayy-
‘th

ettt o e .,sot'f;, @%“s “P %%ffff'? S e e
: |

e e o o bl g S, e o or o S

Obwohl an sich gesonderte Blattfederelemente vorgesehen werden kBnnen, die am beweglichen Bereich
und am Triger befestigt werden kbnnen, erscheint es vorteilhaft, diese Elemente durch einstilckig angeformte

. Materialstege des Tréigers zu bliden ; dies kann z.B. dadurch geschehen, dass eine Anzahl geeignet angeord- |

neter, schinaler Schiitze vorzugsweise durch Drahterosion in den Tréger aoder in ein mit diesem verbundenes

56 - Hilfselement geschnitten werden, um den beweglichen Teilbereich vom eigentlichen Werkstuck- oder Werk-
' zeugtriiger kinematisch abzugrenzen.

: Wie bereits erwahnt, ist eine besonders vorteilhafte L&sung der erfindungsgemé@ss gesteliten Aufgabe

_darin zu sehen, dass der Werkstiick- oder Werkzeugtriiger eine erste, stamre, mit einem ersten Zentrierzapfen
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~pair of pins/holes positions the carrier in relation to its torsional _
orientation about the Z axis. The interveni ng di stance between the two -
“‘paits of, pins/-holes is therefore made to be non-critical by the one pair
".bei ng spring- movable in relation to tERO 808I320 Bpair in regard to distance.
As-a result, manufacturing tol erances, thernal dinensional changes and so
forth can be 0fdAGharHaSubaiie B SertibrRu SAIE bihd Ste, m&amwnma fAifleiftin ZvBE
posi tion. of ﬂg\ﬁeﬁwriahﬂ%ﬁ arftérA hﬁ@iﬁﬁﬁménﬁfm&'%@dﬂﬁlﬂemﬁnung 1L, Diergd Fapfen/Ofinungs-
_principl e anpagUtibibdabeit ¥ EX/9iReforink Yo diel Besbeing 6ifidsaWekEokes, Olvilkne demvaisite
- | ocat i ng " hol gagtéh/difhandéPakiitieWifketelling@bs Tragerum dieZ-Acise Rdrvalebtizgt. i t would
‘nevert hel gss s e@niideatpieRlisE wirendgiich, desliWerlkdtick aseuiriczeightger beltst twelteliigianszabiiden, mit

‘section of t lemerf afstehcdigentiictien Tagerail,iimdeniidie steaiZenhietsivaing ausgeblidet ish undbéinem zveiteny - '
the fixed | odaduiincyoleciabntereSiprecteddrid,vemsthiehbarkin Teiki dér|diecaweits befegliche Zentiesifung auf-

I ocating hol einimiy eiveckmassiger erscheink et ahag s Werkstick- oder] Werlasugjsigen zwel Zsrigjeshalien im
-1/ 100 mm or Abstandzueinahday anavordma; vonidenan densinedis stapre uprder andenardiederiemp hewnolichp Zen,

achi eve t e Gistifnung aufoimms Diese Masspa ip der Gegipitupg,dps Jragere P'&ﬂ’é’ﬁ’d%“”l“l‘gn mtzzie"
in anot her diruBtwetsimijyerspiisdan ayspepideten Tragem inar gleiphebrw- sinhpitichs Aeniiehalien ve

B e e iy

elenent s thatge W’E‘ﬂﬁﬁ? y 45 Y- yral ds% &ﬁrﬂt}d%ql Ginddl, S5 '
e o WEM Eo e el i £
‘these - el eme crén ; ?ﬁhﬁé‘i &L%Qngéf Nglﬁi o b dsmeltig 2eﬁ6'lae|’6ﬁ1uﬁé éﬁﬁﬁﬁd{e‘;
:t he hol der an e.%ascs dleFBRtridiS ﬁ‘&h&z’éhuj‘ Gébdfirfind dlWgiséH, fle miteiner -
“nmeRely re Ihﬂmaﬁa(m’\y ik ﬁarﬂﬁin%ﬁﬁcuﬁﬁ%oﬂ%%wﬁﬂaﬂg%bﬁeﬁta‘iﬂé&%ﬂgn,ﬁfderhWﬁh— o
carrier ee.{d RiBs BRERALR dey Blpientin @l ZehtASHNDRY DradkiuR i dREShikeHigatlassPwill dib Bslige

wor kpi ece Or VieRffenldMgdR bntfeint Blek ist ihsbesdndbrd danf bdkbidRrs itkseiiiWenh Gie Zérriekdfifungen durch
benefi ci al prempatd diferse HmtmalalitBatibin GEbRRRE silkticdh sf waRtendides Eintachehsodel Zdpfandn die Bichsen
el ements in telisichatetig vakisihdnriecRingspsit entstoht, derch denaifet Drockiuft iehtweishee xuesti durch dieYer-
arrange t bes diebkrngdes Ringapafipecicinieserhahbsithivie Somargsgeschyindighelt detPrakiug uksidanmit din

t he novabl e |IRshigngsgikand.e and a further |ocating hole which is rigid in
‘relation to theEipebespnsiers prizish uadpyveriissios Zatderung|I3sstisish jsy Vertindunaypilden guner erwdhnten
spring-| eaf earierzaponemeithen.avenixin Tall derdinerivanddar Hertmataipisheen inBersiehihrenRandkants. dig
carrier, it MIZGPMQHWMk@!ﬁﬂch@@%@H'F'g‘ﬂ\déwﬂ’ﬂ‘é@é"@?@Hﬂl’it‘!e"agi"ﬁﬁgﬂg'z'@fg’qsﬁ% |

det -

_carrier ma erstap diejgpi IeTs_t,F“fsﬁF"I‘ﬁSElk?“ﬁF'lf“ Epdbefejches ygibt sich prak-

exanpl e, cut t% '“& igp Ligienau(ip F;g W %(g%a ?'gmg‘;g% gi“gzﬁ fch -
‘wi:re-erosi on 3 %F?ﬁe&"“&?“eﬁ‘f Ibsfinigh Py en
':-SO as tO ki n élggnl'-gwe\fl reriich ‘eine &R:H?. sn htu der o
“WOT kpl ece Oroi Lod Is Lr EEQ TV
‘benefici al H{ uQT Qﬁm& i o
inwhich the aﬁﬁér 'aﬁﬁiegﬁﬁmpfelz&?es Ronhdn’ Sdabbil wdcks O Glnigley  und
hole that r ecﬁ{w‘é&%hﬁtslfohﬁﬁlﬁ aiCRt bﬂﬂldﬁi&ﬁmﬁé’énh)&&eﬂ@'sdﬁrd@ﬂﬂ aRfliSfRAdA Stitzzapfen ver-
spking-def | ecdcpgsskwsiad. | Ng hol e that receives a second |ocating pin on the
hol der. Thg fi r &hfoRbrteMRkEeipRisfihifgstéshiebder stitiungsyentiaden Voictiturig lem pasttibristefinigrten
of the wor kpi AfepannshvdnWetiBfcien aatiackrpitat, Rotebaufxi beiliegefiden ZeichnixgenPazud genommen wird.
position of tlhdercZeichinagercdelget: t he Z axi s. VWiile it is in principle '
‘possible f or the workpiece or tool carrier itself to conprise two
sections, w tFg.d fieimtAnsichtenks Werkstickiragpes der erfisdyngsasmassproAuispghnyorrichiung verginieal e
i s conpri sed, Fiad aclmaschamatisshe, vergijsserts BetajippsiohtpingeTeila einesiFeatiqrbalepamitgegensinander
o verschobenen Bereichen ;
' Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie HI-IHl in Fig. 1 ;

Fig. 4 eine stark vergrosserte, teilwelse geschnitiene Ansicht einer Zentrierhilise und einer Zentrier-

' biichse ;

50 Fig.§ eine schematische, teilweise geschnittene Seitenansicht der erfindungsgeméssen Aufspannvorich-
- tung in ungespanntem Zustand ; und
Fig. 6 eine schematische, tellweise geschnittene Seitenansicht der erfindungsgeméassen Aufspannvorrich-
' lung in gespanntem. Zustand

55 Das Ausfiihrunggbeispiel, das im folgenden niher eridutert werden soll, ist eine Aufspannvorrichtung filr
ein Werkstiick, das innerhalb einer Bearbeltungseinrichtung in einer genau vorgegebenen Lage in X/Y-Rich-
 tung, beziiglich einer Verdrehung um die Z-Achse sowie in Léngserstreckungsrichtung der Z-Achse befestigt
werden soll. Es versteht sich aber, dass das erﬁndungsgemésse Prmzip. mlt geeigneten konstruktlven Ande-
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-.'__'descrl bed above and whi ch corrprl ses the second movabl e locating hole, it

~woul d. s&em nore expedient to arrange two |locating rails spaced apart on the

workpi ece or-tool' carrier, one of whigslgsg@seises the rigid and the other.

“the spring- deflectable Iocatlng hol e. Th|s .configuration .allows .
consi der abl ee in carr C e.
cams uni forrygg e dan m%%g “Honf et el e ? %'"A"p

~designs of c erbh sagh .9&@4" baaé

attached to .ﬁata u.mgar G Al 6'eR1 m& aibe k-

t0 10.- The d&ﬁlﬁﬁd)dqg B 5B, Cdaf‘ﬂas"éhina{hﬁ‘éhe&@? (Nc da@ gVUd

‘ends that a"g@sdhﬂ&lék@ﬁ er Wekrbeitdtgsvdiith &{m'é Brgin séin ntWQmFI&Bﬁ

surface ar aRickiragét2WorgdseRen| def IﬁiBel%hél&ﬁltp\dﬁeﬂaﬁ@@é%ltﬁttﬁﬁdiﬁﬂni&ftMgddﬁmﬁh) bafrunhéhe
~actual | ocatNukp, Kiefimérganen odeel dgl.Werséhen 38Ih kawl) um eili ANtaeltended WRHEHIEKS abizuslized IR
“whi ch’ f aci | iHesdnaerer Fallerciaaadee WarkstiGdrideh 2 direncdas Wedsstidk3 skibst igblildet 8gint, espondi ng
‘I'ocat i ng 1ol e. UByepWerkstitikisiget 2an deoWarkstiiohautnahune Wi tefeatigen, it piad Bdfestigungseiphidhtung -
t hr ough t hermougesebén, dis ing Belepistsfal dinencschematioh rgedavtbteni im Querpghiniit umaekelirsT-Panigausges
t 0 achi eve dildatenBefestigungsbaiien 4, deranidarinisidelirdes Werksilckiviaer 2belestictisi awd eipgnVerankee -
‘t.hese bor es rwigskobben Seu Her reifseinet Qbpraelte: deroBefestigugoshelkan 4 mik Spiglyymgreiflydamihdle - -
any -cont armi riggsisppte Zentrigring.voll zus Wirlaing kemmgnjkgnn. B#’FWWSWWV?'H@“T“M'M '
“hol es ar é" f dr-rﬁeawmwmquw %ﬂ%@\?eeem&wa%dﬂfrﬁ'éﬁ%‘ﬂ?"%é" eﬁa‘em

i e e

the decreasifid 53&&9 alclr,], ?u _Ivee am njedoch
gmgzsaﬁd zﬁ‘ﬁf &g.g‘%ﬁ rﬁa eﬁﬁ; é;'lagﬁdé ﬂ\ﬂ htung |
. !

| ocating pi @J ﬁferﬁ? n@lﬂﬁh fidén and%ﬁ B a2 didn Bl?a h en7

“har e net al edEIESRmuR Woskibladeh, Qveﬁd dni RSt alréis deh Etntzﬁa

especially \Mzﬁan Hie IMin@Unger doF BohABeh 9 versGHiSEnpéobhif a8 stutadpren b aliften émﬁﬁcnen 7 auf-
-S|l i ght |y 24 amegenpwaaraan@eschifdtsi@ntiol i dinen Werkisticktrligee Alshev@rtgtiwerded k. resul ts in’
vi rtual | y annuZwbadezentiesngdatienistithivegys JxuldeeRdhabine thesitabietzie®irh Belspjolsfdll awei Bén-
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~di agrammat i diberctietncWerksilickivigerf2 fedepawrid zoér ledidlicon ZiRivgtunga d.b. gegéniries WetksiOekragens hie d
agai nst eac hund vénasiieserfriwgg, irqRichtung des DoppelpfeilpsPidn Bo3t i on on line 1I1-111 in
Fig. 1; Fig. 4DieZentrierdfinungen 1gachzy. 19heind isdpmMigeligiian:iga brw 18byangeordnetaind werdan durch
| OC ati ng i’ dﬂa&mﬂ@ﬁpﬂgel&gqa@w@% gekildet, die in entsprechende Offnungen der Mittelteile 18a bzw. 18b ein-
: gelassen sind. Auf die geniaue Ausblidung der Biichsen 20a bzw. 20b wird im Zusammenhang mit Fig. 4 noch
niher eingegangen werden.
Der Zentrierbalken 11b ist abgesehen von seinem Vermﬁgen. mit seinem Mittelteil 18b in Z-Richtung zu
- federn, stair ausgebildet, namentlich starr in der X- und Y-Richtung. Der Mitteltell 18a inklusive seiner Rand-
50 bereiche 19a des Zentrierbalkens 11a hingegen ist verschiebbar, und zwar in Richtung des Doppelpfelles P,
in Fig. 1, d.h. in einer Richtung, die auf der Verbindungslinie zwischen der Zentfrierbffnung 10a und der Zen-
trierdffnung 10b liegt. Eine Verschieblichkeit des Mittelteils 18a hingegen in einer senkrecht dazu verlaufenden
" Richtung ist ausgeschlossen. Dies kann geméass dem dargestellten Beispie! wie folgt erreicht werden :
" Belde Endteile 15a des Zentrierbalkens 11a sind mit einem im wesentlichen U-férmigen, durchgehenden |
&5  Schiitz versehen, zusammengsesetzt aus den Schlizschenkeln 21, 21’ und 21%. Die beiden Schiitzschenkel 21’
und 21" veriaufen nahe der seitlichen Randkanten der Endteile 15a, wéhrend der jene beiden Schiitzschenkel
verbindende Schiitzschenkel 21 nahe an und entiang der Grenze zwischen Randtell 15a und Randbereich 19a
© des Mittelteiles 18a verléiuft. Dadurch sind pro Endtell 15a zweli blatifederartige Elemente 22’ und 22" gebildet,
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Wenn nun der Werkstiicktriger 2 von der Lage geméss Fig. 5 weiter abgesenkt und schliesslich in der Lage
gemdss Fig. 6 gespannt wird, muss diese Abstandsdifferenz x kompensiert werden.
Dies geschieht dadurch, dass sich der eine, starre Zentrierbalken 11b unter Wirkung des Zapfens 9b und
50  der Biichse 20b genauestens auf eine definierte X/Y-Position einsteilen wird, die als Referenzposition fiir die
Bearbe'tungsmaschme dient. Beim anderen Zentrierbalken 11a hingegen wird sich der Mittelteil 18a um die
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gemass Fig. 6 erreicht, in der die Stitzzapfen 6 auf den Stﬂtzﬂachen 7 aufiiegen, so dass auch eine Lagede-

* finition in der Z-Achse gegeben ist. _' o -
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trierbalkens (11a) gegeniiber seinen beiden Endteilen (15a) in Richtung zum Mittelteil (18b) des ersten Zen-
frierbalkens (11b) hin und von diesem weg federnd verschiebbar ist.
10. Vorrichtung nach den Patentanspriichen 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelteile (18a,
18b) der beiden Zentrierbalken (11a, 11b) je einen gegeniiber den an die Endteile (15a, 15b) angrenzenden
56 Randbereichen (19a, 19b) verdickten, zentralen Bereich (17, 17b) besitzen, in dem die jeweilige Zentrierdff-
nung {10a, 10b) ausgebildet ist.
' 11. Vormichtung nach Patentanspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrierzapfen (9a, 9b) aus
Hartmetall bestehen und einen kopfseitigen, schwach konischen (24) und einen endseitig daran anschliessen- E
den, starker konischen Endbereich (25) aufweisen.
&5 12. Vorrichtung nach Patentanspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrierzapfen (Qa, 9b) elne
zentrale Durchgangsbohrung (12) aufweisen, die mit einer Druckluftqueile in Verbindung steht. -
" 43, Vomrichtung nach einem der vorangehenden Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zen-
tﬂerﬁffnungen (1 Oa, 10b) durch zumindest elnseltig offene Hartmetallblichsen (20a, 20b) gebildet sind, die in
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12, A dev:ce accordmg fo Claim 11 characterized in that the locating pins (9a, 9b) have a centre straight-
through bore (12) that is connected to a compressed air supply.
13. A device according to any one of the preceding claims characterized in that the locating holes (103,
s0  10b) are formed by hard metal alloy sleeves (20a, 20b) that are open at one end at least and which are let into
each of the thickened central areas (17a, 17b) of the locating rails (11a, 11b).
14, A device according to Claim 12 characterized in that a part (26) of the inner wall of the hard metal alloy
sleeves is chamfered at the lip facing the locating pin (9a, 9b) and that the taper angle of the chamfered part
(26) of the inner wall of the hard metal alloy sleeves is greater than that of the slightly tapered end section (24)
s§6 atthe head of the locating pins (9a, 9b).
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the head of gh 9en 1a] Hdutde dép! las ent par rapport & ses deux parties terminales (15a) en direction
. \ _ de la partie cenfrale (18b) de la premtére bame de centrage (11b), en s’écartant et en se rapprochant de cel-
N - 40 les-cl. :

10. Disposilif selon les revendications 5 a 9, caractérisé en ce que les parties centrales (18a, 18b) des
deux barres de cenfrage (11a, 11b) présententune surépaisseur dans la zone centrale (17a, 17b), dans laquelle
‘sont disposés les orifices de centrage correspondants (10a, 10b) par rapport aux zones périphériques (19a,
19b) avoisinant les parties terminales (15a, 15b).

45 11. Dispositif selon la revendication 10, caractérisé en ce que les broches de centrage (9a, 9b) sont réa-

' lisées en métal dur et présentent une zone terminale de téte falblement conique {24) et une zone d'exirémité
terminale qui 'y raccorde (25) qui est fortement conique.
12. Disposttif selon la revendication 11, caractérisé en ce que les broches de centrage (9a, 9b) présentent
un trou de passage central (12) qui est en communication avec une source d'air comprimé.

50 13. Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que les orifices de centrage
(104, 10b) sont formés par des douilles de métal dur (20a, 20b) ouvertes au moins d'un cté, qui sont insérées
dans les zones centrales & surépaisseur (17a, 17b) des barres de centrage (11a, 11b).

14. Dispositif selon la revendication 12, caractérisé en ce qu'une partie (26) de la paroi intérieure des douil-
les en métal dur est élargie en forme de cdne dans la zone du bord périphérique tournée vers la broche de

s5  centrage (9a, 9b) et que la conicité de la partie élargie en forme de cone (26) de la parol intérieure des doullles .

- en métal dur est supérieure 2 ia conicité de la zone terminale de téte faiblement oonique (24)dela broche de

centrage (92, 9b).
-
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