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The jnvention concerns a card with electronic mcrocircuits and its method
of manufacture. It applies nore particularly to the manufacture of a
portabl e card, the thickness of which satisfies the |1SO standards

(I nternal Standard Organi sation) ferozerediB1 cards. A carad with electronic
mcrocircuits is a rectangular small plate, in a single piece or
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: brevet antérieur cité, la plaquette n"a pas de palier de mique de cuivre, qui requiert Pemploi d'une
renfoncement et 1a feuille de recouvrement du circuit technologie peu utilisée, longue et codteuse. Le docu-
imprimé recouvre toute la face comrespondante de la ment WO-A-87/00486 concerne une carte & microcir-
plaquette. La carte est ainsi faite de la plaquette et de “cuits et son procédé de fabrication selon les parties
la feuille. Les contacts restent accessibles autravers 50  précaractérisantes des revendications 1 et 7.
d'ouvertures dans la feuille. - Llinvention présente une solution simple et peu

Une autre variante de réalisation est décrite par codteuse au probléme de rehaussement des contacts
exemple dans la demande de brevet européen n° 0 dans les ouvertures d'une carte.
207 852 de la demanderesse. Le circuit imprimé est Une carte a microcircuits conforme & ("invention
fait d'une bande mince, dont Pextrémité d'une face 55 comprend : un circuit imprimé dont une face porte un
porte le circuit intégré et I'autre extrémité de l'autre circuit intégré et 'autre face présente des contacts ;
face présente les contacts de la carte. Ainsi, les une plaquette dont une face présente une zone de
contacts sont décalés relativement au circuit intégré. renfoncement pour 'emplacement du circuit imprimé,
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pl ate. These exanple enbodi nents prove that often the manufacture of a
card with electroniec.m.crocircuits requires the use of a sheet provided

wi th openings for access to the contacts of the card carried by the printed
circuit. The thickness3of the sheet ER®2978hBhg access to 4he contacts
presents several di sadvant ages. On t he one hand, nuner ous
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t her mal bht¥d duYles figdie8 i bix at | east ny|e) Les feuilles sont d'égale épaisseur et sont min-
- la figure 4 est une vue similaire & celle de la ces par rapport & la plaquette, selon par exemple le
figure 1, illustrant une premiare variante de réali- rapport 130pm/500pm. Dans de nombreuses utilisa-
sation d’une carte conforme & I'invention ; tions, les feuilles sont imprimées pour y lire toutes les
— la figure 5 est une vue similaire & celle la figure informations désirées telles que fe nom et 'adresse
1, illustrant une seconde variante de réalisation 60  du titulaire de la carte, le nom de la société de ser-
d'une carte conforme & finvention ; vice,... Un trait fort illustre I'impression faite sur les
- la figure 6 est une vue similaire & celle de la faces extérieures des deux feuilles 20, 21 de la figure
figure 1, illustrant une troisiéme variante de réa- 1. Les deux pellicules 22, 23 sont généralementrequi-
lisation d’'une carte conforme 2 Vinvention. ses pour la protection de I'impression et pour aspect
Les Figures 1 et 2 illustrent le mode préféré de 55  extérieur de la carte. Ces pellicules sont ordinaire-
réalisation d'une carte & microcircuits électroniques ment faites d'un cristal transparent de PVC rendant la
10 conforme 2 l'invention, du type carte de crédit nor- carte glacée, et ont une épaisseur de I'ordre de 25pm.
malisée. Les microcircuits élecfroniques sont suppo- Ordinairement, les deux feuilles sont recouvertes de
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printed circuit and provided with at | east one opening corresponding to
said contacts; in heating the small plate to a noul ding tenperature; in
pressing the matrix until the upper face of the printed circuit is
approximately coplanarswith said aEra2erfostBe small plateg thus creating
in the small plate a recessed zone for the placenent of the printed
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imprimé 14. Par exemple, la plaquette 19 peut étre tion. Par exemple, pour éviter de chauffer le circuit
moulée pour obtenir une zone 24 pourvue de deux intégré 11, il suffirait au stade de la figure 3B de poser
bosses 27. Le trou 25 pourrait étre fait pendant ou seulement le circuit imprimé 14 dépourvu du circuit
aprés le moulage. Le circuit imprimé serait ensuite - 43  Intégré 11 et de souder ce dernier au stade de la figure
mis en place, puis les feuilles 20 et 21 pourvues de 3E, avant I'enrobage. D’autre part, 4 la figure 3A, on
leurs pellicules 22, 23 respectives seraient posées et pourrait partir de la plaquette 19 pourvue de la feuille
pressées pour leur fixation & la plaquette 19. La pres- 21 et éventuellement de sa pellicule 23 ou, d'une
sion ferait ainsi en sorte que les bosses 27 rehausse- fagon analogue, d'une plaquette monobloc aux deux
raient les contacts 12 dans les ouvertures 26. 50 faces paralléles, dont!'une serait pourvue seulement

Les figures 3A a 3E illustrent un autre procédé de dela cavité 25. Par ailleurs, la matrice 28 pourrait étre
fabrication de la carte 10 représentée sur fes figures une lame plane bonne conductrice thermique ne
1et2. recouvrant que le circuit imprimé 14. Dans ce cas, il

Les figures 3A & 3E illustrent respectwement des faudrait ufiliser un dispositif de contrble et d’amrét de
phases intermédiaires du procédé. Au stade initialde 55  la profondeur d’enfoncement du circuit imprimé dans
la figure 3A, on dispose seulement de 1a plaquette 19 la plaquette 19. L'avantage d'avoir une lame 28
percée du trou 25 et pourvue de deux faces 19a, 19b débordant du circuit imprimé, comme illustré, est de

unifonmément planes et paralléles. A ia figure 3B, on se servir de la lame comme moyen de buté_e contre
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on at | east one internediate conpatible |ayer, the whole of these |ayers
being represented by a solid line in figure 1. Assum ng that the integrated
circuit 11 is of the MOS type (Metal Oxide Seniconductor), one of the
conductors 15 is extended by a pol ar FBARYR¥BAbL 18 fixed t& the rear face
of the integrated circuit, for exanple by a silver-based conductive
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pourrait éfre supprimé, et la feuille 20 s'étendre sur trat (17).
toute la face 319a de la plaquette 319. ’ 5. Carte selon l'une des revendications 1 & 3,
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la cavité 25. La feuille 20 des figures 1 & 5 est ici fimi- sensiblement coplanaire avec Iadite face (319a)dela
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320 présente les deux ouvertures 26 pour donner caractérisée en ce que le circuit imprimé (14,114,314)
accés aux deux rangées de contacts 12. Selon est formé d'un substrat (17) recouvrant la zone {24)
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des figures précédentes. Bien entendu, le palier 26 cuit intégré (11) placé dans une fendtre (16) du subs-
pourrait tre supprimé, et la feuille 20 s'étendre sur trat (17).
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ng ( 4) vo ihre of which are accessible through a window (35) of the
mit einer integrierten Schaltung (11) ausgeriistet w1rd substrate (17).
11. Verfahren gemag einem der Anspriiche 7 bis ' 6. Amethod for the manufacture of a card accord-
10, dadurch gekennzeichnet, daf der Hohiraum (25) 45 ing fo one of Claims 1 to 5, characterised in that the
ein das Plattchen (19) durchsetzendes Loch ist. boss (27) is formed prior to the mounting of the printed
12. Verfahren gem3f Anspruch 12, dadurch circult (14, 114, 214, 314) on the small p|ate (19, 319).
gekennzeichnet, daB es nach der Ausbildung des 7. A method for the manufacture of a card defined
Vorsprungs (27) das Verbinden der integrierten by one of Claims 1 to 5, comprising the putting in place
Schaltung (11) mit der gedruckten Schaltung {(14) 50 of the printed circuit (14) on a face (19a) of the small
durch das Loch (25) des Pléatichens (19) umfafit. plate (19) of plastics material provided with a cavity
13. Verfahten gem@B Anspruch 11 oder 12, (25) to house the integrated circuit (11), and the cov-
dadurch gekennzeichnet, da®@ es das Fiillen des ering of the printed circuit (14) by the sheet (20) giving
Lochs (25) mit einer Auskleidungssubstanz (32) access to contacts (12) of the printed circuit (14)
umfaBit. _ 55 through at least one opening (26), characterised in
14. Verfahren gemaB Anspruch 11, 12 oder 13, that before covering, it consists in providing the cavity
dadurch gekennzeichnet, daB es das Abdecken der {25) in a uniformly flat area (37) of said face (19a) of
anderen Seite (19b) des Plattchens (19) mit einer the small plate (19); in placing on said face (19a) of



substrate (17) covering the recessed zone (24) of the small plate (19) and
the contacts (12) of which are accessible through a wi ndow (35) of the
substrate (17). 6. A nethod for the manufacture of a card actﬂ m!"ll "',””",
one of Claims 1 to 5, cRaracterised iEh %MWaPMBie boss (27) ¢ f

to the mounting of the printed circuit (14, 114, 214, 314) on the small

pl at e (1%he §ddfpiate 119) the priréddaiticuft (IH); nfaganganuf acture of a card defined by one

of C ai nsindlon the Epperdaveitdb)if thg piirtted cipewit{4hg i n pl ace of the printed circuit

(14) on o matx23) toymgd aba fiat pheethavied gopd there (19) of plastics material provided
wi t h ¥ cddl egnducivy, @W"ﬁ%ﬁé@s‘twfﬁ‘me Hhted circuit (11), and the covering

of the pr("ﬁtaéﬁlp'E?Y'T‘?S‘Lﬁ"Y”’f °B‘§/°R°H‘§9§W@ t $20) giving access to contacts

(12) of s"P’H’ ?ﬁ"%’ﬁ" tﬁ“f:p? l?l*l‘” 5\% hrough at |east one opening (26),

it consists in providing the

ﬁ 7‘1" 7) of said face (19a) of the small
pl at e (19§”h(:§§ i mdajtghug "arw a) of the small plate (19) the
printed Ch)& Ze ne( pper face (14 [err] ) of the
printed cdn;,ﬁylcit.cuﬁ d of a flat sheet having good
t her mal c&ngydpgab%pwng@w%gﬂgga)agmlimﬁ t he pr| nted circuit (14) and
provi ded dpvidy tid mdte&qsd). one openi ng corresponding to said contacts (12); in
heati ng t he Asfiéitidd agdofiling tod Aiéhh 7} dharactérRed di#@g tenperature; in pressing the
mat ri x ( 2ihatuisedrda (37) Bastiabrfach aftiee fack419p) of the printed circuit (14) is .
appr oxi medf the gmalkpiatee(d®r Wi th -said area (37) of the small plate (19), thus
creating i nd.tAreetodwedordin ot @aih T Iharacterisetessed zone (24). for the placenent of
the pri ritéettheishestforms acavgn(320pfxed topbeprioied with a boss (27) beneath each
openi,n dPB)tswpumrti'w zongr(g) inthenfaeedr2wi ng the matrix (28). 8. A nethod
accordin 196)"@"%1?'%“?'3‘9 &E‘P@?tﬂ':?éffafﬂ)that t he area (37) has the surface
of the f é“‘ °f Iat§ (19). 9. A nmethod according to
Claim?7, 'P?]t°°ﬂ%1 et forms a cover (320) fixed
to a be%?'? 3 L 'se‘ﬁ;e‘p rzgcessed zone (24) in the face
(319a). m;ﬂ at the area (37) has the depth of
t he beari tho% ,gﬂ,g7 COI’dI ng to one of dCdains 7 to
9, char acghg,g&ég ih Radt ify )igghg; Fd rcuit (14) is equipped with the
i nt egr at agotghitfelainbi diskdropef ore the printed circuit is placed on the small
pl ate (19). 12 A method Accordh BOClaimat, st o one of Cains 7 to 10,
char act erises@rcthat bffer thk Roahatibhe thedbds(ar)kath) is a hole passing through the
smal | pl adises i dddectivigdn the hole (2BX dNthe sradlipbatedi Ng t 0o Cl ai m 11, characterised in
t hat af t gn9)tttiecintbgyatadatiicain(16f to theeprifted gre(i?7) it consists in connecting in the
hol e (25)(19f ‘the small -plate (19) the integrated circuit (11) to the .
printed cir&ufmethadppeordingto Claim1tasihguragcco¥ding to Caim 11 or 12,
char act erW’@E‘H‘“Fhﬂ“'tcﬁ@!s‘si"!ﬁ"ﬁ@)ﬁsl“!«!"l@f’)l"ﬂ‘fh?ﬂ Iling the hole (25) with an :
encl osi nge“g'%@t"'&‘ﬁ&’é @) . 14. A net hod according to Claim11, 12 or 13,
char act erl X-ie "PP“"PH&‘E""? ing 19, Gigim 1% 12 of Bovering the other face (19b) of the

smal{_p! 4{¥ (XEPJ‘iLe il e ;;;w@gtr;;iggoé'g et i

(21).
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