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Vorbeschriebene Herstellungsverfahren fiir den Klemmverbinder haben Schw:erlgkeiten mit den {iblichen,
relativ hohen Bund.
Zur Dichtwirkung des Klemmverbinders tréigt der Anschlag der fliegend gelagerten Klemmhiilse am Bund
45 nicht bel. Rohre und Schiiuche aus polymerem Werkstoff kdnnen nicht mit einer rundum gleichdicken Wan-
dung gefertigt werden. Die Kiemmhiilse kann deshalb nie vollkommen fluchtend mit der Achse aufgepreRt wer-
den: sie stellt sich schief. Dort, wo es zum Kontakt der Kiemmhiilse mit dem Bund kommt, bildet sich auf der
Gegenseite des Umfangs ein Spalt. Bei schiefem Ansatz der Klemmhiilse am Werkzeug, der sich nicht immer
vermeiden I&Rt, wird sich ebenfalls ein Spalt zwischen der Klemmhiilse und dem Bund auftun. Es sind weder
50  optische noch technische Vorteile dieser bekannten Ausfiihrungen erkennbar. Fiir den Ansatz des Werkzeu-
ges zum Aufpressen der Klemmhiilse alleine mul der Bund nicht so hoch sein. Je hher, bzw. je gréBer im
Durchmesser der Bund auszufiihren ist, umso mehr steigen die Herstellungskosten des Klemmverbinders.
Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, einen Klemmverbinder zu schaffen, der die Nachtelle
der vorbekannten vermeidet und der insbesondere selbst und auch in seinen Herstellungskosten preisgiinsti-
85 gerist.
Diese Aufgabe wird nach der Erfindung durch das kennzeichende Merkmal von Anspruch 1 geldst.
Dies hat den Vorteil eines geringeren Gewlichts mit einem entsprechenden EinfluB auf Materialkosten,
Transport, Handhabung, kieinere Produktionsmaschinen mit geringeren Kosten, weniger Zerspanarbeit bzw.
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rungen kommen der Dichtwirkung und Léngskraftschliissigkeit der Verbindung entgegen.

40 Rohre und Schiduche 4 aus dem Werkstoff VPE sind in der Lage, die bel der Trinkwasserversorgung in
O Gebduden auftretenden Driicke und Temperaturen mit der erforderlichen Sicherheit und Lebensdauer aufzu-
s nehmen. VPE hat jedoch eine gréBere temperaturbedingte Volumenausdehnung als Metall. Bei Erwérmung

kann daher das sich zwischen den metallischen Bauteilen befindliche Material zwar verdriickt werden, es neigt
aber dazu, sich wieder in die innegehabte Lage zuriickzuorientieren.

45 In Figur 2 ist die Klemmhilse 3 wahrend des Oberprefivorganges und in Figur 3 in ihrer endgiiltigen Lage
wiedergegeben. Die konstruktive Gestaltung des Klemmverbinders 1 sollte so erfolgen, daR die Verlagerung
von Rohr- oder Schlauchmaterial im Klemmbereich begrenzt ist. Es ist deshalb darauf zu achten, daf der
Kiemmverbinder 1 ohne Hohlréiume im Klemmbereich hergestellt ist. Die drei den Klemmverbinder 1 bildende
Bauteile 2, 3, 4 sind deshalb so abgestimmt, daR selbst bei ungiinstiger Toleranzbildung keine Hohlrdume ent-

50 stehen kdnnen. Das bedeutet aber auf der anderen Seite, daR {iberschiissiges Muffenmaterial anféllt. In den
Figuren 1, 2und 3 ist die Stiitzhilse 2 als erste Ausfilhrungsform mit einer Kehle 23 versehen. Bei dieser Aus-
fiilhrungsform dient die Kehle 23 zur Aufnahme des beim AufpreRvorgang anfallenden Gberschiissigen Muf-
fenmaterials. Die Kehle 23 ist drehtechnisch leicht herzustellen und kann als eine Verstérkung des Bundes 22
angesehen werden. Daher kann der Klemmverbinder 1 mit der Stiitzhiilse 2 nach den Figuren 1, 2 und 3 relativ

85  kurz gehalten werden.

In den Figuren 4, 6 und 7 ist als zweite Ausfiihrungsform die Stitzhiilse 5 mit einer Hohlkehle 53 wieder-
gegeben. Bei dieser Ausfiihrungsform dient die Hohlkehle 53 im Bund 52 als Aufnahmeraumfiir das liberschiis-
sige Muffenmaterial. Wiirde dieser Aufnahmeraum nicht bereitstehen, kdnnte es zum Abquetschen von Muf-
fenmaterial zwischen den metallischen Bauteilen Stlitzhillse 5, Klemmhiilse 3 und/oder zum Verformen der
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c

Patentanspriiche

1. Zweiteiliger metallischer Klemmverbinder (1) in einer Verbindung von Rohren oder Schiduchen, wobei die

Rohre und Schlauche aus polymerem Werkstoff bestehen und der Klemmverbinder mit einer zylindri-

50 schen, gerippten, einen Bund (22) aufweisenden Stiitzhiilse (2;5) versehen ist, auf welche eine am Rohr-

oder Schlauchende angeformte Muffe (41) steckbar ist, und einer auf das Rohr oder den Schiauch ge-

steckten, verschiebbaren Klemmhiilse (3;6), die zur Herstellung der Verbindung {iber die aufgesteckte

Muffe preRBbar ist, wobei die Bohrung der Klemmihiilse so ausgebildet ist, da vom Rohr- oder Schlauch-

material der Muffe s&imtliche Hohlréume zwischen Stiitzhilse und Kiemmhiilse verfiilit werden, und wobei

55 die Klemmhdilse (3, 6) wahrend des Verbindungsvorgangs durch Verschieben {iber die vor dem Steckvor-

gang angeformte Muffe in eine Endlage bringbar ist und der innere Durchmesser des zur Muffe hin ge-

richteten Endes der Klemmhilise sich zur Muffe hin konisch erweitert dadurch gekennzeichnet, daR die
Kiemmhdilse in ihrer Endiage den Bund (22) iibergreift.
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(Fig. 4) act Aeslelinung lintals dzsalbr sieurgetpoden metallischem Bauteilgyiwirt beim B praeseindberghug an
conpr essi ®n, Muffenaetdiial aufimetanRieges kane igrech verbliebens Hobidumeqyhdsr Blizhilise?c5 und derjflegm-
appl i es to chiees, Gpder b diedufplimsiammerrg dig jn der hescheshgnen FS’("‘ alﬂéehge& R‘E’f’ Heblker'§5
of f at exact sieletist verds V@Sdeﬂ- qrech gufidie R°W1‘?"Chs“8'3'|‘f’h
a cor r espondpprydatslinPre @ zwisghender Muffepauptenser FT‘ %‘“m 'se d%:jﬁ?d‘
{ eln
|e e

O

channel 53 i #® 5%1§'é’§h‘lrﬁ‘@°°|"6%al' f"& lemmb s" 3@"' ewicht
? hagilo

as a resuft 8?9’ ft
recei vi ng th@e % ‘5' 'f B‘E‘%ﬂ("f ft"" se'"e 85& rh' F‘n?‘ T
gg‘.si Z;St ,? hgﬁ men mnegeha eLa ezu P tihrgn E)%g\ ﬂxgy détB rmfg‘% 31 bzw. die

konische oder kurvenformige Erweiterung 63 andererseits sichern die Klemmhulse 3 6 gegen ein Verschieben
40  durch ihr Eigengewicht oder eine begrenzte &uRere Kraft axial nach zwei Seiten. Ob die innere Raumform der

Klemmhiilse 3; 6 nach den Figuren 5, 6 oder Figur 7 bei der Ausfiihrung der Klemmhdilse zum Tragen kommt,
S héngt vom Herstellungsverfahren ab. Die Kontur der inneren Raumform der Klemmhdilse 3; 6 kann durch Aus-
drehen oder Tiefziehen entsprechend geeigneter Ausgangswerkstoffe hergestellt werden.

Patentanspriiche

1. Zweiteiliger metallischer Kiemmverbinder (1) in einer Verbindung von Rohren oder Schiduchen, wobei die

Rohre und Schlauche aus polymerem Werkstoff bestehen und der Klemmverbinder mit einer zylindri-

50 schen, gerippten, einen Bund (22) aufweisenden Stiitzhiilse (2;5) versehen ist, auf welche eine am Rohr-

oder Schiauchende angeformte Muffe (41) steckbar ist, und einer auf das Rohr oder den Schlauch ge-

steckten, verschiebbaren Klemmhiilse (3;6), die zur Herstellung der Verbindung iiber die aufgesteckte

Muffe preBbar ist, wobei die Bohrung der Klemmhiilse so ausgebildet ist, dait vom Rohr- oder Schlauch-

material der Muffe samtliche Hohiréiume zwischen Stitzhiilse und Klemmhiilse verfiilit werden, und wobei

&5 die Klemmhiilse (3, 6) wahrend des Verbindungsvorgangs durch Verschieben ber die vor dem Steckvor-

gang angeformte Muffe in eine Endlage bringbar ist und der innere Durchmesser des zur Muffe hin ge-

richteten Endes der Klemmhiilse sich zur Muffe hin konisch erweitert dadurch gekennzeichnet, daBl die
Klemmihiilse in ihrer Endlage den Bund (22) Gibergreift.
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t he’ channel 53. The cl anpi ng connector with the groove 23 can therefore be
made shorter than a cl anpi ng connect EP0##%&44Bhe channel 53. However, the
groove 23 taperl ng the collar 22 towards its outer dianeter cannot

contribute t9 iighibibhdernbch ARSNGER W] dakiroh gifeniiZBRnre0 dR ek Bind (22) an A6 dEMUERY @1y 28-
al se has one | epgafifnFlane efid 8Qbieiststrhig aZe'Sanld&Bllenﬁﬁﬁd (22)33¢h duléhir VaRingéhaB Retle
53. The ‘deci si qPs)la@weise €i t her the channel 53 or the groove 23 when

constructsng the clanping connector 1 needs to be based on the exp ected
oper ati ng co®diKiénymerbinternach Avsnnebhilt daduseh gekranzeighnet, daf} derBund (82bin der der Myffe ¢4 1)7u-
tube 4. In the gswendisniignkesing umiawiends Hehtkeblp GBrayfwelst, farenOffnungiigingr isty aRfigtirng
sl eeve. 3, st artKerﬂngqffGrﬁ‘r"Dts flared opening 31, continues into a cyI i ndri cal

pore 32, anigh d| he“v &%ﬂ&d 'f}u&tﬁ&%e% 4 zeametl Q33 oo L,rssnrlsdeﬁ@Ln

fil9in® Jréohe 4959
a plurality of gfrrL.re .refae amrsé', ( i ar?s@m%}if §gheé'mm ersrch
ext endi ng as. ||s t@rﬂﬂiﬂﬂeﬁ E&Y Rie mhﬂ&%(ﬁl d Zylirkafisdhe Bbh

the step 34 pre,ylﬁ\&;,gnsrc Sﬁ&l(ﬁ% ng sleeve 3 fromslidi ng backwards. In
contrast, as shown in Fig. 7, he cl anping sleeve 6, starting at its flared

openi ng 6%, sonKbmtRmDIndertnacteAnsytLEnT tadorh glenrzeiGidet, datidie KiWwiniliisp (8) anschiiefisod en
63 wi deni ng conihealfgekelcite Gffmuag (Slirivenecyithdrischecivtiiung)(62)Jibdrgeht, amdie sieh biszdmEnderdep
cl anpi ng sl eeveKi@mmhiilse (63 effidioniséheaderi knryenf@migeerwaierteiBobeyng (68) anschlieBt (big. T i nki ng
wat er conduits and radi ator connection pipes in buildi ngs. It is assumed
that thesg conduits are operated at varying pressures and tenperatures .
Owing to theClame that the socket materi aI made of VPE poI ymer materr al has

a greater degree of te erature i nd e nS|on tha f

conpiggent s egrclwﬂ‘? "‘te s'e Lj‘g q’yt d%‘grg

during heati ng 93" '1‘ caléﬁ%é d

the suppost sle 'ip°"§ °k°t 'p°° Fe

formedlnthed dB‘ '° a@’ 'ee ' 'Sd' r M’E

nto th q te ©. jonﬁ 3 forﬁr ﬂQlﬁ: th lt'l‘ie

onto the side O aPirrlIs rtles ?J é?\ %fr Siod éﬂee arﬁ'-“heﬂsﬂﬁh
ntb RhorlePBIRiIoN By SiLIRGHY ©

the conpressiong .reg yge(grb edu'ﬁ in% p?d’ces'il
3; 6 decreases §f [?nbmthe puhlit brocds S BiaNheresy t& REAEH deiMeter 6F thbshd bithe
the cl anp¥ng sl Fasston s@eﬁg@dn{&&ﬁe SatiePHafie RUEAEoniod fdshién thvdrds thedotketyChagrtterised by &

limted externajhetdefthst thelcomsrbsaioh edvs oot hié Zofdt (22hinits hdiv podRionrat er i al |
which is particularly suitable for the clanping connection, is

fl owresi stadt Gemmessiessideve joint ai tescribed lnnlklmg@W@MW&M%@“@%M‘!%@@°éF"&§'E’? C
behavi our . Dur fasitg tomem gﬂ) qxnyh@@em@rcmmeweézs) tepariag the colipt(22) fawardp the optgide.

returntorts posrtron flargg &pg Q0id RE
hand and t he3st 230 Dy fh that pap he 2 "
secure the cla (43 % angmr %ﬁ h gﬁ%r f)r sp gcg{'rlraan

by its intrinsi 'ck"ﬁ (Yre °°k°( mted external force V\hether t he i nner

cavity of 4t hq, Cbaﬁﬂ?ésaﬁn§iée9&j8iﬁta3des6nba@|ﬁaéuﬁknrwaﬁzaer&cgwesacttEat,atadeamﬂdFedgmre.

7 is used depenglg(3@)thé éompreBsionisReve(d) connues ntoazglindrical bere (32)ividens inafeppdddashiom jeins

cavi W of the cbrePeylirical KP8(83)8xteriding AsTara® the end of the compression sleeve (3) or joins onto several
cylindrical bores, each flaring in stepped fashion and extending as far as the end of the compression
sleeve (3) (Fig. 5).

45
5. Compression sleeve joint as described in claim 1, characterised by the fact that, starting at its flared open-
ing (61) the compression sleeve (6) continues into a cylindrical bore (62), onto which joins a conically or
round flared bore (63) that extends as far as the end of the compression sleeve (8) (Fig. 7).
50

Revendications

1. Raccord métallique par serrage (1) en deux partie dans un assemblage de tubes et tuyaux flexibles, les
tubes et flexibles étant en matiére polymére et le raccord métallique par serrage étant muni d’une douille

55 support (2;5) cylindrique, nervurée, présentant une collerette (22), sur laquelle un manchon (41) fagonné
est enfichable sur 'extrémité du tube ou du flexible, et d'une douille de serrage (3;6) mobile, fixée sur le

tube ou le flexible, qui, pour I'établissement de la liaison, peut étre pressée sur le manchon installé, I'alé-

sage de la douille de serrage étant constitué de telle sorte que tous les espaces creux entre la douille

support etla douille de serrage puissent &ire remplis par du matériel de tubulure ou de tuyauterie du man-

| O




manuf act ur ed by turning out or deep-drawing suitable starting materials.
9 CLAIMS 1. . Two-part netal clanpi nGPoSs@séBar (1) for connecting pipes or
t ubes, the pipes and tubes consisting of polyner material and the clanping

connect or bei Ngchgh Bi¥d dbifle 4 deftagd (5, %) dolvHnt & lamense bkt Gndiitiéin! 8 béifrse perfdhnt I'o
support sl eeve faifon d5)lalé%ﬁbﬂcé’!ﬁ'd@ﬁac@m&@ﬁd%su@éﬂ-ﬂmncﬁ&rféﬁﬂé%ﬂ obdistioR Bemipdchigdac
pi pe or tube, Cd¥brobifag étleldRfhatreintbriear dd I &xRbrita 8 A d6uilleliaSBRlafbriEN R le(mbincHan s'slar-
whi ch is $if t edgisslenfoinmedeRbizererlle handkon, AL phiERM il dalpBskion ik Be doliRe, 1d doliks]
socket in or derdeserrageehdvauchéiia calleretee)l on, the bore of the cl anping sl eeve
being fornmed_in such a way that the pipe or tube socket material fills all
cavi Mes  b&t viRaseerd de seeradesglpia revendicatiop A, caractérigp gar le faitque la|callersitt exgsz@e% surdnd
the cl anping sl f@?%&é"e‘%b’ ‘magghon (#1) LRREOraR423) [édvisant In gollipretrveeed 'extériowr st phlisge en

into an edd po by sliding it over the socket forned prlor to the

push-fit pr 0565 ccdtilGb dePEg Ji@foﬁfa@emmaﬁm Caradtdrisd Ie%] u8la dolibetss ﬁgpénggf
sl eeve towards giRe Rk fRhnch rﬂiﬁﬁré@rﬁeu dleahfiliré @3) nﬁ%’@t ‘ﬁﬁj

characterised ||ngig;a,;,dgig ﬁd?:mhéiﬂn(ﬁ eeve enve ops (22
its end position. 2. anpi ng connector according to cI al m 1

characterised i Raobdndadq sefrageisbion I reveridichtiva i1 grabianse parddiait qulapids sortdnearmmlehmrmé de)
conpri ses a sendoupsi (31),Ud denlilqdecervage (328 cotvariitan un glésagecytiralriqua(32], aR|uel fait saite dss'dldre
out si de. 3. Qissam eméchelonsrunclésage syliodriqud (33) allant jusqu’d Hexikémitéida laalotilerde sereage (8) ou
that, on its f|auavel foptsuiteplupipurs alépadesicylindrinyes, ¥'dipgissent regpecivePynt emérhelonscusqula 'ex-
circunfergnti al "%1‘#&1’91'6#0%"597 ser@a%(?:uﬁeﬁi ng of which is smal | er than the vvaI I

t hi ckness of _t socket ordln {0 c a m ,
characteri selt ’5 °,s°r %ﬂ; ﬁ%@g %’E ‘La\? ?;'a
S|ew (3) Contéa |:a % ugu éi oul uel e (:'m
fashion, joins o toa% ?lngﬁy bor g a £X endlng as ﬁ%& a% Pﬁ%
end of tha cl anpi ng sleeve (3) or joins onto a plurality of cylindrical
bores, each flaring in stepped fashion and extending as far as the end of
the clanping sleeve (3) (Fig. 5). Canping connector according to claiml1,
characterised in that, starting at its flared opening (61), the clanping

sl eeve (6) continues into a cylindrical bore (62), onto which joins a bore
(63) whic¥ flares conically or in a curve and extends as far as the end of
t he cl anping sleeve (6) (Fig.. 7).
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