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Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a method for separating multiple slices of workpieces by means of a wire saw during a sequence
of separation processes that are divided into initial cuts and first and second subsequent cuts, the wire saw comprising a wire gate,
which is formed from moving wire portions of a saw wire, and an actuator, and the wire gate being tensioned in a plane between two
wire guide rollers, each of the two wire guide rollers being mounted between a fixed bearing and a floating bearing. During each of
the separation processes, the method comprises, by means of the actuator, the advance of the workpiece through the wire gate in an
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advance direction perpendicular to a workpiece axis and perpendicular to the plane of the wire gate in the presence of a working fluid
and hard materials which have an abrasive effect on the workpiece, characterised by the oscillating axial movement of the floating
bearing of the two wire guide rollers during each of the separation processes; and the advance of the workpiece through the wire gate
with simultaneous displacement of the workpiece along the workpiece axis by means of an actuator according to the provisions of a
correction profile that comprises an oscillating component which is directed oppositely to the effect that the axial movement of the
floating bearing has on the shape of the separated slices.

(57) Zusammenfassung: Verfahren zum Abtrennen einer Vielzahl von Scheiben von Werkstiicken mittels einer Drahtsige wihrend
einer Abfolge von Abtrennvorgéngen, die in Initialschnitte und erste und zweite Folgeschnitte untergliedert sind, wobei die Drahtsége
ein Drahtgatter aus sich bewegenden Drahtabschnitten eines Ségedrahts und eine Stellvorrichtung umfasst, und das Drahtgatter in einer
Ebene zwischen zwei Drahtfithrungsrollen gespannt ist, wobei jede der zwei Drahtfithrungsrollen zwischen einem Festlager und einem
Loslager gelagert ist, das Verfahren umfassend wihrend eines jeden der Abtrennvorgénge mittels der Stellvorrichtung das Zustellen des
jeweiligen Werkstiicks durch das Drahtgatter entlang einer Zustellrichtung senkrecht zu einer Werkstiickachse und senkrecht zur Ebene
des Drahtgatters in Gegenwart einer Arbeitsfliissigkeit und von Hartstoffen, die abrasiv auf das Werkstiick einwirken, gekennzeichnet
durch wihrend eines jeden der Abtrennvorgéinge das oszillierende axiale Bewegen der Loslager der zwei Drahtfiihrungsrollen; und
das Zustellen des Werkstiicks durch das Drahtgatter unter gleichzeitigem Verschieben des Werkstiicks entlang der Werkstiickachse
mittels eines Stellelements gemiB der Vorgabe eines Korrekturprofils, das eine oszillierende Komponente umfasst, die der Wirkung
entgegengerichtet ist, die das axiale Bewegen der Loslager auf die Form der abgetrennten Scheiben hat.



