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(54) Title: TUBE-PROFILE CUTTING MACHINE AND METHOD FOR CUTTING A CONTOUR 

(54) Bezeichnung : ROHRPROFILSCHNEIDMASCHINE UND VERFAHREN ZUM SCHNEIDEN EINER KONTUR 

(57) Abstract: Tube-profile cutting machine (1) having a cutting device (2) and having a clamping device (3) by means of which a 
tube is clampable in a centred manner along a horizontally extending longitudinal axis (5) and is rotatable about the longitudinal axis 

i-H (5), having a chassis (10) by means of which the tube and/or the cutting device (2) are movable with respect to one another parallel 
® to the longitudinal axis (5), having a vertical drive (11) by means of which the cutting device (2) is movable along a vertically 

extending vertical axis (12), having a rotary drive (13) by means of which the cutting device (2) is rotatable about the vertical axis 
\Q (12), having a cutting head (14) on the cutting device (2) and having a pivot drive (15) by means of which the cutting head (14) is 
O pivotable about a horizontal pivot axis (16), and having an infeed drive (18) by means of which the cutting head (14) is feedable in a 

beam direction (17), wherein, by rotation of the clamping device (3) and by means of the chassis (10), the vertical drive (11), the 
T-H rotary drive (13), the pivot drive (15) and the infeed drive (18), the cutting head (14) is movable with respect to the tube such that a 
® cutting beam exiting the cutting head (14) in the beam direction (17) cuts a contour on the tube. Also disclosed is a method for 

cutting a contour by means of such a tube-profile cutting machine (1). o ^ (57) Zusammenfassung: 
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WO 2015/063301 A11 lllll llllllll II llllll III lllll lllll 111 III III Mill lllll lllll lllll Mill llll lllllll llll Illl llll 
Veroffentlicht: 
— mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz 

V 

Rohrprofilschneidmaschine (1) mit einer Schneideinrichtung (2) und mit einer Spanneinrichtung (3) mittels derer ein Rohr in 
einer horizontal verlaufenden Langsachse (5) zentriert spannbar und um die Langsachse (5) rotierbar ist, mit einem Fahrwerk (10), 
mittels dessen das Rohr und/oder die Schneideinrichtung (2) parallel zu der Langsachse (5) zueinander verfahrbar sind, mit einem 
Vertikalantrieb (11), mittels dessen die Schneideinrichtung (2) in einer vertikal verlaufenden Hochachse (12) verfahrbar ist, mit 
einem Drehantrieb (13), mittels dessen die Schneideinrichtung (2) um die Hochachse (12) drehbar ist, mit einem Schneidkopf (14) 
an der Schneideinrichtung (2) und mit einem Schwenkantrieb (15), mittels dessen der Schneidkopf (14) um eine horizontale 
Schwenkachse (16) schwenkbar ist, und mit einem Zustellantrieb (18), mittels dessen der Schneidkopf (14) in einer Strahlrichtung 
(17) zustellbar ist, wobei durch Rotation der Spanneinrichtung (3) und mittels des Fahrwerks (10), des Vertikalantriebs (11), des 
Drehantriebs (13), des Schwenkantriebs (15) und des Zustellantriebs (18) der Schneidkopf (14) derart zu dem Rohr verfahrbar ist, 
dass ein in der Strahlrichtung (17) aus dem Schneidkopf (14) dringender Schneidstrahl an dem Rohr eine Kontur schneidet. 
Offenbart ist weiterhin ein Verfahren zum Schneiden einer Kontur mittels einer solchen Rohrprofilschneidmaschine (1). 


