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par une chan®re a uee dans | adite poi gnée pour supporter un

& dopant 45%“50?, poﬁﬁmcorp'ﬁ%rhn dt,@anpggng@ﬁ@ c&)nduct rice de gaz et la chanbre &
dopant 6t q,%ﬁdgm%gs@ bRire préamblROUT | * ecoul ement de fluide avec
| ' ouvert Unnd Bdnéd @2) bonpbhidit QhdBuvBlieuse, ledit four chauf- fant a la fois
| adi te pr ef19rafideiomhe? ubl 0P de wbrb a5artt r ouve dans | adite chanbre & dopant et
un noyen dudqueining Jibeopliquegat &B3ide, lediccor- 50 d6 a | a poi gn6e conductri ce
de gaz ( 1hbparePoemprénantre passer un gaz (#7') dans |ladite poignee, ledit gaz
reagi ssant awneiour| dedeohsolidatiernpoup ohauffidrda ner un produit reacti onnel (42') qui
s' ecoul e dwéfosnd decietrepqreb.or ne et | a dope. . 55 10. L' appareil de |la
revendi cat i gme 9mgft§ang1du<émgete grndi’) ettachanbre a dopant conprend un etran-
\ - chée 2 ladite préforme et supportant ladite

préforme dans ledit four, 40

caractérisé par
une chambre & dopant (39" sutuée dans

ladite poignée pour supporter un dopant (58,

57, 56', 57"), la poignée conductrice de gaz et

la chambre & dopant étant en communication 45

pour I'écoulement de fluide avec I'ouverture

(31") de la préforme poreuss, ledit four chauf-

fant & la fois ladite préforme et le dopant qui

se trouve dans ladite chambre & dopant, et
un moyen d'admission de gaz (38') raccor- 50

dé & la poignée conductrice de gaz (11%) pour

faire passer un gaz (37') dans ladite poignée,

ledit gaz réagissant avec ledit dopant pour

former un produit réactionnel (42") qui s'écoule

dans ladite préforme et la dope. &5

10. L'appareil de la revendication 9, dans lequel
ladite chambre & dopant comprend un étran-
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