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4 5 A method according to any one of the preceding claims, wherein the bag is sealed with a water soluble
adhesive.

6. A method aqcording to claim 5, wherein the water soluble adhesive is a one-part acrylic copolymer
emulsion adhesive.
50 .
7. A method according to any one of claims 1 to 6, wherein one said bag is used per cubic meter of
concrete.

8. A method according to any one of claims 1 to 7, wherein said fibres are comprised of polypropylene in
55 collated, fibrillated form.

9. A method according to any one of claims 1 to 8, whersin said fibres are 13.6 to 19.1 mm (1/2 to 3/4
inch) in length.
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d d i ity sealipgfolelia e dathed
ffgfnr 1bm 0" ﬁf% bt Sk ke e fesh o e gt@%’bﬂﬁtng

cla sg sealed with a water soluble adheS| ve.
rrethod Wr jng to cI aimb5, wherein the"water sol ubl e adhesive |s a
one- part'—a'cry'l-lc copol yner enul si on adhesive. 50 7. A nethod according to
any onemgihog bfildTRg theliMpved\BSIGE1B ANARIVS RidhubB Dt e Presuh RSEntiohDi ¢ nMeter of
concrete. 8. Anethod according to any one of clains 1 to 7, wherein said
fibres ar ane csploteSeacktival praaiatt)op BraDHHEVIUE Ekdingibis removedirdnithe Qardicalartiok. I T8 84 ik or m
9. A nepired iaecevalinggdrum-type yroatirg  cdnceteainixsr dontaiing, 1 widaof diesh ssadydmiki ddhiddédte ar €
13. 6 t omik@re] thrpugh the rump ohing.| Trehfesh oricaateyariyl. bag are mixpd ®r £ 1UINBERY T adoabgure
conpri sdigritytien ippiferend which has a lip. The bag is fed into an automatic
seal i ng/f ol di nlg machi ne. The nachi ne then applies the adhesive to the bag
lip, 5 oEXAMRLELN bag to close the bag, and applies enough pressure to seal
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Al ternative Method of Using the Inproved Concrete Additive Products of the
Pr esent claimeent i on The concrete additive product of Exanple Il is renoved
fromthe cardboard box. The bag is placed in a 20 revol ving drumtype
rotating donethasttfer mddiiying thé proparties of @ nericets cragdsiiathe ftepe@f di spenser whi ch

i ntroduces {#hdntiedyging dnte Hiesto censrete gn enereped: perperiRsrelubler repulpalie beatsk pepRs bsag
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an unopened non- Water . °[°3‘Fr°paper bag containing fibres
oper gt i t r S aid
B4 4k i S g %ﬁ%ﬁ“pﬁﬁa%é‘” Bt e Mt
conbi natlon thereof and (b) mxing the fresh concrete of step (a) in a
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and eh st riobabdoet t6he adm xture-relatively uniformy throughout the fresh

concrete.
4. A method according to claim 3, wherein said repulpable beater paper is fabricated from 100% pine

pulp.

45 5. A method according to ény one of the preceding claims, wherein the bag is sealed with a water soluble
adhesive.

6. A method according to claim 5, wherein the water soluble adhesive is a one-part acrylic copolymer
. emulsion adhesive.
50 :
7. A method according to any one of claims 1 to 6, whorein one said bag is used per cubic meter of
concrete.

8. A method according to any one of claims 1 to 7, wherein said fibres are comprised of polypropylene in
55 collated, fibrillated form.

9. A method according to any one of claims 1 to 8, wherein said fibres are 13.6 to 19.1 mm (1/2 to 3/4
inch) in length.
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ei ner Kanbremrtremcrdmsmbrbe Bdet lasranmam@syamarteinsdursdqrreabarederaride'r-espbeﬁm BRbmN
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gl ei chmaBitgr9erPitis-schen Beton verteilen kann. 2. Verfahren nach Anspruch 1,
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fibrillierlegrsidor m bestehen. 35 9. Verfahren nach ei nem der Anspriche 1

bis 8, bei demdie Fasem 13,6 bis 19,1 nmm (1/2 bis 3/4 Inch)
v Revendications

40 1. Méthode pour modifier les propriétés d'un béton comprenant les étapes de :
(2) introduction dans un béton frais d'un sac en papier de battage repulpable non soluble dans I'eau
non ouvert, contenant des fibres opérationnelles pour renforcer ledit béton jusqua durcissement
dudit béton, lesdites fibres comprenant de I'acier, du verre, un matériau synthétique ou une

- combinaison de ceux-ci ; et

45 (b) mélange du béton frais de I'étape (a) dans un mélangeur de type en discontinu pour un temps
suffisant pour faire que ledit sac en papier battage repulpable non soluble dans I'eau se désintégre
par fragmentation en morceaux et distribue I'additif de mélange relativement uniformément 2 travers
le béton frais\

so 2. Méthode selon la revendication 1, dans laquslle ledit sac en papier de battage repulpable comprend du
papier kraft multiparoi. .

3. Méthode selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle ledit papier est un papier de battage repulpable
qui a un poids de base d'environ 22,7 kg (50 livres), un déchirement dans la direction de la machine
55 d'environ 109 et une tension dans la direction de la machine d'environ 16.

4. Méthode selon la revendication 3, dans laquelle ledit papier de battage repulpable est fabriqué & partir
de pulpe de pin & 100%.
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mul tiparol. 3. Méthode selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle ledit
papi eko e&t Mého@RRIAI MuflEqUaRbrqas) Bos’ BRMEIRBEISE! ]1) dais AGucle leSifitesifbrddaBmMp@nAli I ON
22,7 kg (5Qupoiyireryne sb0s deettibfilBamatéedans | a direction de | a nachine 55

d' environ 109 et une tension dans |la direction de |la machine d' environ 16.
4. NMbt hofle Méthodm sélen Fubw auelcanaudsi das Byendigationsl Hgu 8l daps liagudélle Igselitsis dibred eonb afet age
r epul pabl e lasgteuf deniSiBuid.1anm /2 3 9/4 depgyad)pe de pin b 100% 6 EP 0 470 829
Bl 15 * C L M S * 5 Mthode selon |I'une quel conque des
revendi cations pr6c6édentes, dans laquelle | e sac est scell 6 avec un adhesif
sol ubl e dans |'eau. 6. Methode selon | a revendication 5, dans |aquelle

|" adhesif soluble dans |'eau est un adhesif en enulsion 5 de

gopol ynere acrylique en une partie. 7. Methode selon |'une quel conque des
revendications 1 a 6, dans laquelle un dit sac est utilisd par nbtre cube
de b~ton. 10 8. Methode selon |'une quel conque des revendications | A 7,
dans laquelle lesdites fibres conprennent du pol ypropyl ene sous forne
fibrillee, coll6e. 9. Mthode selon |'une quel conque des revendications 1 A
8, daps laquelle lesdites fibres ont une |ongueur de 13,8 a 19,1 nm (1/2 A
3/4 de pouce). 15 25 30 35 40 45 50 55 7
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