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PATENTANSPRUECHE

Verfahren zum Befestigen eines Bolzens an einem eine Oberflachenschicht aufweisenden
Untergrund, mit den Schritten

a) Zur-Verfugung-Stellen eines Bolzens, welcher an einer Stirnseite einen
Bolzendurchmesser aufweist,

b) Zur-Verfiigung-Stellen  eines  ringférmigen  Abdeckelements mit  einem
Innendurchmesser und einem Aussendurchmesser,

c) Erzeugen einer Ausnehmung in dem Untergrund, indem die Oberflachenschicht in
einem definierten Flachenbereich mit einem Flachendurchmesser entfernt,
insbesondere abgetragen, wird, wobei der Flachendurchmesser grésser als der
Bolzendurchmesser und kleiner als der Aussendurchmesser ist,

d) Verflissigen der Stirnseite und/oder des Untergrunds in der Ausnehmung,

e) Erstarrenlassen der Stirnseite beziehungsweise des Untergrunds in der Ausnehmung,

f) Kontaktieren der Stirnseite mit dem Untergrund in der Ausnehmung wéhrend des
Erstarrens und

g) Abdecken der Ausnehmung um den Bolzen herum mittels des Abdeckelements.

Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die Stirnseite und/oder das Abdeckelement und/oder

der definierte Flachenbereich kreisférmig ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Ausnehmung ein
Sackloch ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Ausnehmung mittels

eines Bohrwerkzeugs gebohrt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Ausnehmung eine
Zentrierkontur aufweist und die Stirnseite eine Gegenkontur aufweist, wobei die
Zentrierkontur und die Gegenkontur ineinander eingreifen, wenn der Bolzen an der

gewlinschten Position in der Ausnehmung angesetzt wird.
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Verfahren nach Anspruch 5, bei dem die Zentrierkontur konvex ist und die Gegenkontur

konkav ist.

Verfahren nach Anspruch 5, bei dem die Zentrierkontur konkav ist und die Gegenkontur

konvex ist.

Verfahren nach Anspruch 6, bei dem die Gegenkontur die gesamte Stirnseite umfasst.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem das Abdeckelement
einen Dichtring mit einem Dichtring-Innendurchmesser und einem Dichtring-
Aussendurchmesser umfasst, wobei der Dichtring-Innendurchmesser kleiner oder gleich
dem Bolzendurchmesser ist und der Dichtring-Aussendurchmesser grésser als der
Flachendurchmesser ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem das Abdeckelement an
dem Bolzen befestigt wird, nachdem die Schritte d), e) und f) durchgefiihrt sind.

Verfahren nach Anspruch 10, bei dem das Abdeckelement auf den Bolzen aufgeschraubt

oder aufgesteckt wird.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 9, bei dem das Abdeckelement an dem Bolzen

vormontiert wird, bevor die Schritte d), e) und f) durchgefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 12, bei dem das Abdeckelement wahrend Schritt d), e) und/oder
f) teilweise oder vollstandig verfliissigt wird und mit dem Bolzen und/oder dem Untergrund

eine stoffschliissige Verbindung eingeht.

Verfahren nach Anspruch 12, bei dem das Abdeckelement verformt wird, nachdem die
Schritte d), ) und f) durchgefiihrt sind.

Verfahren nach Anspruch 12, bei dem das Abdeckelement in seiner Position an dem

Bolzen verandert wird, nachdem die Schritte d), €) und f) durchgefiihrt sind.



