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|ngs Electric current’ is supplied to the heated transfer line through | ead
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330 of the previous assenbly, as shown in Figure 2A Each wire 290 and 295
and the | eads 271 gnd ﬁ§%§ hernncouple 270 are positioned respectively
- in ggooves 390, 39 03 @ upper ferrule 350. Ceranic fibre i nsul ating
t ubes 400 are slid Toverl&(hbtmcdmﬂﬁfﬁ Tand 330 of the{2bove assenbly in the
annul us fornmed between the electrical conduits 305 and 300 and the outer
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25 heater tube and the power |osses of the surrounding conduit tube. Since
the current | is identical for each segnent the power input per segnent, q,
is: q = 12(Rht+Rct) (1) 30 Wiergp &2 sqpBRct are the el ectrical
“resi‘stances of the heater and conduit tubes respectively. The power |oss
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resistance in a gi vEM@egﬁkrW%ay be increased by adjusting the wall

t hi ckness of any of the heating tubes Since in the preferred enbodi nent

th h )
o S A B AT i e 1 U Wil

ermams.st o Qulh B5 bR A sinle. bofigurdd uaui nrav tBﬁsmorJ @6r§plé§‘<fvt|?eﬁfau can

be eXpr s&aﬁéiergawﬁmmﬁa%ytanraeram.lspé.ﬁntfuﬁanrral d'RankBide@n @adiG ol héaburéd, F CUI T
‘anal ogy hbvvétObyt iRgdrtihd 8Lodo Mikh {ol264 ARG MiBREbrAfermdddtbid Statearito the BRd SrargRes éthMaEr? To-

I s rel abmirdvérsihgiBo as¥bmishn townangNergiiiaf the hdaler nibB whghdperatiignput per segnment g and
t he tiher nadssunergy thd laledhghaiteseen To and Ta of Rth by the equation: To = [err]
To =[ er Rht: do=.031"(0,787 mm) di =.023"(0(58% mAY), pi=13838Be&robimanchl i ne m dpoi nt the t her mal

r esi st aRctedd3t.0630(b.08 meW di =|13B'BIE5 Imym)af = HB3BReD dim-isar | es resi stances for 50 a

t her mal TaF28iCand ToR3GIAENL whi ch extends radially out fromthe heater tube.
Moying Eeshdvetotpnasticshgrinding, restigtions, @] miniwyh suighdiamatertde=<P50 "l 87 Fam, tHencapplyingixi al

| osse8 agbemiforgulen? apchd|§ may be Shpyndha) a temppratugsfrise et 45 £1i5 Pasgiplar'a tryprplerred
consequéﬁ?‘rdgf“q“bm"?m Qﬁ’d“"led‘fas 45°d mebtain euenhighpt tempsigtire fge- 1 As Rt h var| es
the el ectrl Eé‘ﬂa'¥s rstoFer ?}5’“’6"““'°"E$"h?5’935'2°’9ﬂ‘6"°'§§

can be w A, dsgfeegr@ aede%@ﬂwénmpér?%ﬁfea PEPETEAES 94 TR et b
Condgzl t r u rch wt L ep?cttued ofs g CELIntOtﬂbe g&r £ ows beevaE'IQues rgrlju%tc Jng ImC ametgrsgoSt ance
can e j prefer Sr odiment. oint 803, t tb'% er is un hanqed The {ub
(3) pi( i ol B 00" (23 Ty 1 bt Kot T%% ”Ei
oper at' ﬁnesf@t%ﬁ% r'aﬁ‘d ;‘ﬁfurtlmeﬂgﬁb af bRortnts ntﬁm hﬁur 3
and do Mo hifr bFHRInG h BbndikDflibd BIREThd 1BLdi a&r&é@rgm&a%@@q:trs 1Bl down er el
resi sh aruoe- ©.257 e) &8l Cotland 8@ shiNfueNPbhdGO 060" GHEBhih P Seciié 818RY De nor e
conpl ex Whe sadond RMbSINRENE b tha tAnsidd link REHEN .240 RS showMiIR FRywes @B dind 1201 RRikbved N
al ong autifofmhdatig th HTD2 CoMA IeeaBiar 10 viafts BRRSIpEEThowBIOM \Gakriatitiyof Isds®ad 1mg. a . 010
i nch (0, 25\pparank vehizgionst ie rthd aerad canpefatire) probanmient of thd) erarefoel ligd whengimasiisd in
capi | | avyrioasghs thramaogaph@vdéntenfgesiinm has atbosd 6 h eeddanigiplovathe methodhefabmectihgibe
vx/nen 30 p thediansfig linel ® the oved\whilerminigizinh g@as dirdmaivgragh thaimemechafitel difietences in Ga8dsfer

" (0, 787 linengerformance. ypaddtionatRedtirpgah devics for, 138 860sS inthawn indlguRC Thejieedihrough

. 063" (1 cwsﬁsn?}'méf 'y of a qopmEr tuge 885vhery mtemau'ag\e@s Baubshntsyiajopcthanthe tanstey lige gnd
TOsz— 300eaters pyter &B@*‘t?'o Tb? &?RPPVCHP" P’H‘?ﬁ Rghe eas ¢hramatogrseh oven rwal'h"PFH‘ﬁ‘l%Lﬂ%r
di anet er"trl t°'bf) °%" HpReis 6’9?“1"6? P"%
it g 5 u7'" ; the 1M reflte [ eyt hweta
preferr & " | o S o e %e" {8 VSR e

tenper at UH% rE&u%?tneT mial %ﬂﬁbf)é&'o?ﬂ% ﬁé o\?en .thJufSIne QUG AR W shdwRk | O,
al t houghy, 5/,8& Hrdughk 96 He! & nﬁenGPtbu n&é ot % e BiobiEck oob S

af f ech edortinird QnibipP behtBiRbid 't ﬁsm@ss%ag%mi HBatbPurdn B8NS Bod o e byl Ch
are t enfRg BbditlaRo d6HARN6IRAkte thdNeated traﬁéf&%ﬁ@fr%expw&th thehigh téthgekatlireoveh akdapdui t

t ube 30@revénh BoMFeckibIEliowadut BiLifle 6vaRlded dventhe trihsfdl MEEUKY of frdrovén Bédtrirbughl paits a

appl i cahbabsdl taahsférinae withadse tar d pREBanihuse0 IC. varkiitiodwhen lussdGvith alghechidrladg@pranet er i s
unchanged. The tube dianeter is ground down .009" (0,229 mMm) in sections
802 andC8Ms and further ground to .053" (1,346 mm) in section 800, and
still further ground to an outer dianeter of .050" (1,27 nm) at point 801.
Fi gur e 3B Arharpgratustor heating mate gquhcﬁnr@?cwg cersnt a¢reprisiodhen elegicallyleenductive hedts et er
i s ungr ounidbeaf10350) for tengirslingrthr, matedd i be (reatedy g heatgr by hawing fisst (P83 Hrand 12
and still *WHW" ) daster ke efesd"st ("f"'az'rg ﬂ;g;"%ﬂ‘ el B?*P"Bai'!; covrms 16 bRy
embod? ment R% fof glgct @ﬁ’n@?"@"" 41204 FFE"\’BH 3“"2'@ QeRFS 2C
achi eves "'f‘ 'F?f 138 5P5700 te @P? 35W°Pﬁ"‘fa ffé Gvé g‘@ gd
power W t h eatﬂ 18 S reg %cn f§ Jng electrical current through the hea er sai
ged in

firs current conduc ing means being arran roximity to the heater tube and being electrically

7



Apparant variations in the external tenperature envi rommﬁ—of—tﬂTe—tfansf—er
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~bei den anderen 25 Enden der ersten strondurchl aSSI gen Vorrichtungen in

der Nalag vi@schiyngraach SmERich’s) B6ihdetl big LHBdre BEME kI GIRET orston (B40)0 K @MBA SRR ET |,
dur cda ei n¢#5) ZussrdncRbhtenabisctinittrmi( dr&ih unl>=orpitoft (B)rendi@dn MMbEnnehgdsetst istebbaVdcht en
st r ondur cdlié asigaggrgessiiden Endért dan gelereB RShrenabsehditiel ineuniviicbarérhzbe ides guamisdnenc hen
abdeckt, &nschkiBeurides ar & Heiztihrd befinderer st en und zwei t en strondurch- | assigen

Vorri cht ungen .therm sch zu isolieren,
5. Vornchtung nach Anspruch.8 oder 4, bei der das erste (300) und das zweite (305) Leltungsrohr im

55 wesentlichen aus rostfrelem Stahl bestehen.
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eine ayflere Rohre (160; 340, 345) die den zweiten Isolm
i mwesent.l i chen ungi bt,. und ei ne Befestigungsvorricht un?l,"mﬂ

die mt dér auleren R6hre i n ei ngp oBakeratipaUNgsebe- "um mi

wel che durch ‘den genei nsamen Anschl u~punkt entlang der HEi zf6h¥e 50)
S5 .verlauft, umdie Vorrichtung nechani sch zu befestigen und ei nen
Ausgang 6. OVoriehung \wsch @inerst dep rineprigche 3 bis . @elndevmasm:m {A90)cundz dessoteid. f(396), der
i mwesent | ﬂ.gwmrqwnaume@g@rﬁogbreﬁemq»rmggtmeh@renvgquge@meu Aweichgtgeningder Boftwahd- bei
der™di e er s8&nbatahghdur chl assi gen Vorrichtungen Drahte (120, 123)

auf wei sen, die auch als zweite strormlur chlissige Vorrichtungen in der Nahe
des gé&nel né’&’ﬁﬂﬂ‘“ﬂd’““ eineR),der (ngR g‘l{ﬂ dpicdeed '99"39 V‘H?Fﬁ% beiden, zwgiten - uch
1, bei der dff gfoz?st?ﬁr ormieaHase %@IUQWWP'FW m\ﬂﬂ@@ﬁhe’ad\"%ﬁ 0 qes @’Yeﬁen

“erstes (30 " e t es (305) Leitungsrohr, deren Langen im

wesent | |£h%m L%I ng edelt‘;b e%Q'%glgm Bhfecken zwi schen dem ersten (137)

bzw. dem Z g:' ﬁ eﬂbfl%er th rmg | 35 Al Bhre (100;

anschi'ul i pdag éaumd 'hm&tu 1537 Ry SR Vg Heludelfchér
em z

(295) Ver blmndrer hén, an dem ersten un wel ten Leltungsrohr
in der Nahe des germel nsarren Anschl uQpunkt es | angs der Hei zrohre

anges chl g's ¥6iictiking Rach’binerQer vordRgdnbriien AsRrudids pr uch: 3, bei der die aufere
RMhr essaus  @bdifi gokeiingdicHndd s o GefRbtigaritesbsRd frEwesdifllichen sehikiéohy zun WilIaElide der
R6hr enabs c Insikihre fi0D; 280)%kaguitund zwei t en R6hr enenden zusammengeset zt i st,
wobei sich di e entgegengesetzten Enden der Aui eren R6hrenabschnitte in
unmi t t el 18aVerrichiiag @adicinegaeevorengemender\Asspitiche, punkt es an der Hei zr~hre

befi nden. Saduxthrgekennzeichnetaddl dindioimdbiie (300 @60) imh, wisentlichiey ausagines rothehrig@0)
und dees 2\/\/@1"0!@/0("3@5-)99@9"!9&@#@@{ ohr | m 55 wesent | i chen aus rostfrei em
St ahl best ehen. * 6. Vorrichtung nach ei nem der
Anspr Uch®- 3’°’HF’§“"9"3‘¥5@“"EP&°"G’$§9%‘P%"P%ASB G?' und das zweite g ﬁéﬁ

Lei t ungsr oI‘?Fd“éﬁ!@e@"Hé?WRBh Fa”rﬁ'? Hﬁ’?ﬂé‘? 0% &70) e wesertichen 3y (steiBm Hiah! besteht.

Abwei chu 'g ch me ge e be tehen. 5 7. Vorri chtung nach ei nem
der Aﬁ5$p zggc ’du P %?46 %Xl:p%ﬁ&éknccped It% eanWEI ter
st romjurchl %gggﬁ 're[] snv;fi J’ng 1ali gl'elc Perm schen
Wderstand es zwelten ors ) Si nd 8. Vorrl chtung nach ei nem der
vor angehenden Anspr Uche 10 gekennzel chnet, durch einen

Tenpegat ur sensor (140; 240), der therm sch mt der Heizr6hre (100; 250)
ver bunden i st und Anschl ufileitungen (271, 272) aufweist, welche die
Vorrichtung i mwesentlichen in der Befestigungsebene anregen. 9.
Vorrichtung nach ei nem der vorangehenden AnsprUche, 15 dadur ch
gekennzel chnet, daB di e Befestigungsebene i mwesentlichen senkrecht zur

M ttebmachse der Hei zr6hre (100; 250) verlduft. 10. Vorrichtung nach ei nem
der vorangehenden AnsprUche, cl dadurch gekennzel chnet, daB die Hei zr6hre
(100; 250) imwesentlichen aus einer hochohmi gen 20

Ni gkel | Chrom Legi erung besteht. 11. Vorrichtung nach ei nem der

vor angehenden AnsprUche, dadurch gekennzel chnet, daB die Hei zr6hre (100;
250) ™m wesentlichen aus rosffreiem Stahl besteht. 25 12. Vorrichtung nach
ei nem der vorangehenden AnsprUche, gekennzei chnet, durch erste (210; 400)
und zweite (200; 450) Pamusttcke, die mt demersten bzw. dem zweiten

aul eren R6hrenende verbunden sind. 30 35 40 45 50 55

45

50
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