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(54) Title: THERMOPLASTIC MOLDING MATERIAL. AND MOLDING ELEMENTS CONTAINING NANOMETRIC
INORGANIC PARTICLES FOR MAKING SAID MOLDING MATERIAL AND SAID MOLDING ELEMENTS, AND USES
THEREOF

(54) Bezeichnung: FORMMASSE UND FORMKORPER AUS THERMOPLASTISCHEM KUNSTSTOFF, ENTHALTEND NA-
NOSKALIGE, ANORGANISCHE TEILCHEN, VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG DER FORMMASSE UND DER FORM-
KORPER SOWIE DEREN VERWENDUNGEN

(57) Abstract: The invention concerns a method for producing a thermoplastic molding material or element, said material or ele-
ment containing nanometric inorganic particles. In molten state, the thermoplastic is mixed with the nanometric inorganic particles
and with a solubilizing agent in a conveyor screw extruder, the pressures and temperatures being adjusted so that the plastic is in
melt form and the solubilizing agent in supercritical state. The invention is characterized in that at the output of the extruder, the
mixture passes through a slot with a passage less than 20 wm to penetrate into an expansion zone and the molten material, wherein
are incorporated the nanometric inorganic particles, is evacuated, reduced into molding material after cooling or transferred into a
molding tool to be molded. The invention also concerns the molding material and the molding elements obtained by this method,
as well as the uses thereof.

(57) Zusammenfassung: Verfahren zur Herstellung einer Formmasse oder eines Formkorpers aus thermoplastischem Kunststoff,
enthaltend nanoskalige, anorganische Teilchen, wobei der thermoplastische Kunststoff im Schmelzezustand mit den nanoskaligen,
anorganischen Teilchen und einem L&sungsvermittler in einem Extruder mit einer Schneckenfdrderung vermischt wird, wobei Drii-
cke und Temperaturen eingestellt werden, bei denen der Kunststoff als Schmelze und der Ldsungsvermittler im tiberkritischen Zu-
stand vorliegt, dadurch gekennzeichnet, dass das Gemisch am Ausgang des Extruders durch einen Durchlassspalt von weniger als
20 um in eine Entspannungszone gefordert wird und die Schmelze mit den inkorporierten, nanoskaligen, anorganischen Teilchen
ausgetragen, nach dem Abkiihlen zu einer Formasse zerkleinert wird oder in ein formgebendes Verarbeitungswerkzeug tiberfiihrt
und zu einem Formkd&rper geformt wird. Die Erfindung betrifft weiterhin die nach dem erfindungsgemiBen Verfahren erhéltliche
Formmasse, Formk&rper und deren Verwendungen.



