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carQol- 'I’ﬁ P e@da‘ éﬁ"e 5| eeve 62 °"8 anp E'E‘P'V ﬁeﬁaﬁa YGHPY he
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pr ovi skeembled by pteas fiildg ave Seevef82dmnauct i ve, dﬂvsertknhr(azj ithé ederaldie beihg nfesacrerised

al | owmatching Bore 86 ywieideH -rdtbeeamn 8cthei n a st &vi c el ect ri caI charge the static

char g%apfté" P%Pf)é'& "8 4, RAWEKE( 1P ‘g 3et self n (80) providing
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Fi gutrated, byhthgevhouider 88| of Eibwe HeThe aflegpetndenefiled grstajresini ¢ capst an

(60) B\?thﬁ‘hﬁ |5puld 9'5p 2etRBYXYed process as described with 30 said

cylin th,?;"i m&}UPi?rtheS&Hpﬁéﬁ%o%F‘% i&shgect to Figure 3 by first nolding the
S| eevafidactured By iEfWo-$teS infoldiiyt pat@eve £02) Pattntdndpwiiehe De- and inserting
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e el rajie
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wher ethg sugpee efalhetsaeve G?))“' Bhciughi@sialy desir 8¥ebo ol d t he part 2\2} gar ately
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engagbiecessedether.ecess to | ock sai d sl eeve (¢88) armaordeetiistavater Badamiiebstolier(sdds

may be lealse B r?"“i?ahﬂ!e“gfll{?d thatsthe #resspst (G 'e'f'dijétaﬁfeﬁefaﬁ@f?m@r‘)e‘ﬂfyhﬁﬁr @dlant

fact upeetiona shaes ofi iheys'esxe P B rReS 28t PehowlRer 8 rel ati ve novenent
bet ween sai d capstan (60) and nany ot her comlguratlons could be utilized.
For said sleeve (62). exanple, the4hou a transitional -
3. A capstan assenbly (60, 62) according to ‘iﬁﬁm mm | ar ger and
smal | er dianeters claim1l wherein sa *IS carbon-filled
\,.,-4vhich is conical rather than horizontal as illus- acet al

resin and said sleeve (62) is a polytetra- trated b; t he shoul der 68 of L
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pr#j ectiagns, . .or recesses woul d cause corre- einen leitfihige

p"'_;'yrreren Rol | enk6r per (60), spondi 6 g@jﬁpﬁ 10 projectiogs,
re§pecti vely, in 60 der die zyIrElbndrl sche AuBenfliche g?l det; un

stan Q as roynd the ei ne

schl gb&a%d?g h sr°"e igd““" gdszja ch zvm - sleeve 62 or 82 which woyld
s rve tRol‘eﬁEﬂfp&h&DHMereuchsﬁ Asdl o) fen (54) und dem Rol | enk6rper [
t gget heVertiefung besitzt und die Hiilse (62) mit einem (60) angeordnet i st,
Bdndant Pnt%sqhemqee aG@)e"I Vorgprang {bfdaud- be § ecogni zed that the cross-

angr ei fFe'UH? g iezdeeing ﬁ)é;s‘ ggar gel a- sectl onal shape of the
sl eeve e595nd nébgin Q dadurch en 7
EP01883§aBivbewegung zwischen dem Rollenk8rpér Bandantrl ebsrol | enanor dnung (60,

62), mmsGlunddeiilel{62) zu etdutech gekennzei ehnet, daB der Rol | enkorper (60) im
Ber ei ch éeﬁaqdantgeb%@zpanetdn@w@ﬂtmfnmg besitzt und die Hul se (62) nmt einem

tspre ’%{a'I éﬁ""%ﬁeib'rﬂ aus- 5 gebildet ist, der in die -

nFrtl efpmg,ozf%ha é,p,gfsg& that¥ qf eHI se (62) und den Roll enk6rper (60)
t el NaBeie laug Linkdl thif OFdllyfettsf) % €i p Rel ati vbewegung zw schen dem

Rol | enkﬂnlpeﬁeﬁtﬁﬁl)endad&\dmlhabidesteht( 62) zu ver hi ndern. la 3.

Bandant ri ebsrol | enanordnung (60, 62) nach Anspruch 1 dadurch

gekennzei chnet, daB der Roll enk6rper (60) aus ei nem Kohl enstoff als

FA | st ojfve e,g;cga‘l,,; enden Acetal harz und di g, Hul se (62) aus einem nit

Polytetrafluorithylen als 15 Ful I stoff enthal tenden Acetal harz besteht.

Revendi cat Diegusitif de cabestan (60, 62) supporté de 20 1. Dispositif de

cab\e;t afecgraourngng pasup Eﬁ‘!eem@maa‘ee(WHmteournante par un axe de nontage (54) -

entTe dERS BRAPiR;Re %ﬂ&'}e%l cges é‘gg E"e( 12 5 14) d'une cartouche de bande (10).

et presEeal oatiGre of g}f'f 5 ,',c'ggag'tgtéceur cylindrique en contact avec une

courr oi a,edc&,m,reauag ed, sPosipsi tif 6tant caracteris6 par: un

cabest aétamreapabysémee conduct eur (60) definissant ladite surface exterieure

cyli ndr%ﬁgmeﬂbes@ﬂ eot pelymeérganedngncteuss{68k ant a | ' usure (62) interpose entre

| edi t .a%edinEany ladite pyurfpce extatioues eindgy$: | ¥ nanchon (62) etant en contact

avec | ediy} g?% Li@hhe (4 alieftiRbhosupporte de facon tournante par 35
| edit ag,ereé rl' Qgpggtzsﬂhﬁésﬁé 'tpgﬁ,stan (60,. 62) suivant la revendication
1, dansmbretitre(62) anttencabwest srec (61D amesrrpr end un | ogerment (86) adjacent audit

‘manchontap ¢88) eleﬂttaﬂte'ehppnﬁﬂﬂmunm(l@z?te@errrpr énd 40 une saillie radiale
corresp'ﬁ%'& qui a e d ns ledit |ogenent (86) pour bloquer
ensenbl,eev;naF s"n{a‘ﬁﬁﬁg) es‘c éfbntef lso)cabestan (60) et enpfcher ainsi un _
NDUV e Megdmp atyhf |ogg,lhg,a gd,& esidn (60) et ledit manchon (62). 45 -

3. D spasichod (&g ecm&shmhoirﬁ(m) Gdpprendd va#t | a revendication 1, dans | equel
| edit cqlsesyt"mra(’@@)coesipoe#nrqa@ﬁ)rma@ei al a charge de carbone et | edi-1 -

a bI .
nanchongﬁgﬁzzle ft manchon (&é (f‘%gt‘ cab‘gﬂ;:’aﬁr:har ge de pol ytetrafl uor o6t hyI ene. .
50 55 6fnRh -

empécher ainsi un mouvement relatif entre
\_/ ledit cabestan (60} et ledit manchon (62). 45

3. Dispositif de cabestan (60, 62} suivant la

revendication 1, dans lequel ledit cabestan (60)

est en résine acétal 3 charge de carbone et ledit

manchon (62) est en résine acétal a charge de
polytétrafluoroéthyléne. 50
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