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Sor q enI\ m%Ht II ott r%ma%g%ézof%mvg Las sg'gant wﬁlch comprises passing said gas stream to the bottom
of at least one liquid-gas contact bed in a tower and feeding aquseous sulfite solution to the top of the

bed, and withdrawing gas depleted in SO: from the top of the bed and bisulfite solution from the
bottom of the bed, characterized by the fact that the SO2 depletion is essentially completed in a single
pass of the agueous sulfite solution through the bed using an agueous sulfite flow rate through the bed
of from 0.000034 to 0.00068 m3/sec./m? and a trough type distributor having a hydrophilic surface for
supplying a low liquid flow rate of the solution to the top of the bed, said bed containing random
dumped packing for carrying out said liquid-gas contact.

50

2. A method according to claim 1, in which the flow rate is 0.000136 to 0.000204 m¥sec./m2.

3. A method according to claim 1 or 2, in which the total sulfite content of the entering liquid per unit of
time is at least equal to the sulfur dioxide content of the entering gas, pér unit of time.

4. A method according to any one of the preceding claims, in which the aqueous sulfite is an alkali sulfite.
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2. A method according to claim 1, in which the flow rate is 0.000136 to 0.000204 m3/sec./m?2.

3. A method according to claim 1 or 2, in which the total sulfite content of the entéring liquid per unit of
time is at least equal to the sulfur dioxide content of the entering gas, per unit of time.

4. A method according to any one of the preceding claims, in which the aqueous sulfite is an alkali sulfite.
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4. Un procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le sulfure aqueux est
un sulfure alcalin.

56 5. Un procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequsl le liquide est distribué
3 partir de pattes de ruissellement présentant une surface hydrophile.
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Fl Usstgkeit zum ndest dem Schwef el di oxi dgehalt des je Zeiteinheit
ei ntretenden Gases entspricht. 26 4. Verfahren gemaB ei nem der
vor her gehenden: Anspr Uche, wor gp odg Malgyi ge Sulfit ein Alkalisulfit ist. 5.
Ver f-ahren gemal ei nem der vor hergehenden AnsprUche, worin die FlUssigkeit
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paf le fond d au noins un lit de contact |iquide-gaz dans une tour et on
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pr6l eve |l e gaz exenpt de SO2 par |le somet du lit et |a solution de
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~di gxyde de soufre est essentiellenent term nee en en une sinple passe de
\Solution aqueuse de sulfure K 40 atravers le lit en utilisant un
débit d' ecoul enent du sulfure aqueux a travers le |lit de 0,000034 a 0, 00068
nB/s/nm2 et un distributeur du type cuve pr6sentant une surface hydrophile
pour fournir un faible debit d'ecoul enent de liquide de |la solution par le
sognet du lit, ledit lit renfermant un garni ssage di spos6 au hasard pour
realisation dudit contact |iquide-gaz. 45 2. Un procede selon |a
revendi cation 1, dans lequel |e debit d' ecoul ement est de 0,000136 a
0, 000204 nBls/n2. 3. Un proced6 selon |la revendication 1 ou 2, dans iequel
| a teneur totale en sulfure du liquide entrant par unit6 de tenps est au
nofns 6gale a | a teneur en dioxyde de soufre du gaz p~ndtrant, par unit4 de
tenps. 4. Un procede selon |'une quel conque des revendi cations
precedentes, dans |loquel |e sulfure aqueux est un sulfure alcalin. 5s 5
Un procede selon |'une quel conque des revendi cations precedentes, dans
| equel le liquide est distribue a partir de paltes de ruissellenent
pf sentant une surface hydrophile. * C L N S * EP0236713B1 6. Un
proc6dd selon |la revendication 5, dans Jequel |es pattes de ruissellenent
sont r~alis~es en acier inoxydable pr~sentant un revQenment hydrophile y
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30

a

35

45

56

A



