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Mad lure ﬁ f de r Ia 20d,u%tt1§rg’€ de chaudi bre et un debit d'air ré6el;
correct Bé) Randd ttendue d' entr6e en fonction d' une

comandgyg ,@e ggpg{a ga“gec auL*r age; execution d'une correction a

contre - co,;’e‘ét,gne@é:tah,me bd¥a W Hledladi te tenperature attendue d' entr~e ; et,
conmand@emd@e led idn&HITR @6 Réddh 8ntkd GBLIRE (;52) dans | e surchauffeur secondaire
(16) suse traulrRARQuiskpdud 1l a6 ldaichae at t endue d' entree fi - 30 nal enent
COr r i gedidre eRuindGIDS deschadid rédfle lUE | 2 correction a contre-reaction finale de

| adi t e t erpescidnudecladitot Ompdigturd ' atétidiece est ef fectuee en utilisant un noyen de
conmranddieniée pe tfaxcibn(dAécaeosmhhaibit 36 | a tenperature de sortie (T1l) de
sur’chauf'fie vaquis exom tidline edepchanffec pawr ilger=ol adi t e tenperature attendue d' entree
en f oncehawga del chaudipre ebyndiébibdiaeméde, | e noyen de: commande de retard (52) etant
accor de p&?""m‘ﬂé' derlp diée Wepérgweateidue 40 adapt ative (54) en fonction des

vari at|6?r§’ % ePc frarFtige dbne gommandeli ¢ e. 4. Proc6d6 sel on |a revendication 3,
dans Ieﬁﬂ?@‘f’a"P'Sdﬁ(ﬁ" WH%eon finale a contre - r~action adapta - 45 tive est
ef f ect u%eeé"\'iﬁ :‘q Ry @ sAMes de?scorrmando aux. charges faibles (56)
pour 'Ff?r aifg; '8P Ttﬁ"Bﬁ“?PQYes | e haut par |ledit nmoyen de commande de

re]t ard ,Ei%i%tempé kured‘ ggs de chaudi ere, |orsque |a vanne 60 de
| pul veri gat 'lé)@u eu?%gco c?avrgm(?s)

base de la température attendue d'entrée fi— 30
nalement corrigée ;

caractérisé en ce que la correction &
contre ~réaction finale de ladite température
attendue d'entrée est effectuée en utilisant un
moyen de commande de retard (52) sensible & 35
la température de sortie (T1) de surchauffeur
secondaire pour corriger ladite température
altendue d'entrée en fonction d'un retard
commandé, le moyen de commande de retard
(52) étant accordé par une unité de commande 4
adaptative (54) en fonction des variations de
charge de la chaudiére.

S

4. Procédé selon la revendication 3, dans lequel
la correction finale & contre ~ réaction adapta-— 45
tive est effectuée avec des limites d'unité de
commande aux charges faibles (56) pour em —
pécher [intégration vers le haut par ledit
moyen de commande de retard (52), aux fai-
bles charges de chaudiére, lorsque la vanne 6o
de pulvérisation (14) est fermée.
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