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d6place le produit r6siduel grace a la vapeur ou I'air sterile, emballage
ferme, de manibre & mettre L'invention concerne un procjd4 pour remplir
ledit produit r siduel au rebut. aseptiquement un emballage avec un fluide
et pour     La st~rilisation prealable de I'espace de tote de laver et
maintenir sterile un espace de tate de   5   remplissage se fait pendant 2
a 30 secondes a une remplissage, dans lequel, I'emballage 6tant stdrile
temperature comprise entre 135 et 1650C et sous et ferme,. on sthrilise
I'espace de tate de remplissa-  une pression de vapeur comprise entre 2 et
6 ge et Ia partie ext~rieure de l'emballage prevue  atmospheres. pour
l'entrje du fluide et on remplit Iemballage de  A la fin du cycle de
remplissage, I'operation de fluide. L'invention concerne en outre le
dispositif  1o  nettoyage se fait avec de la vapeur, a une pression pour la
mise en oeuvre du procd6.                 comprise entre 1 et 4 atmospheres
pendant 0,5 a 2 Le brevet EP-A-0072699 d~crit dej& un tel pro-  secondes a
une temperature comprise entre 120 at ced6 et un tel dispositif pour le
remplissage asepti-  150- C. Si on opbre avec de l'air sterile, on lintro-
que d'emball age avec un fluide.                  duit a une pression
comprise entre 0,5 et 3 atmos- Ce dispositif presente comme inconvenients,
15  phbres et a temperature ambiante. En ce qui que I'espace de t6te de
remplissage est difficile-  conceme l'arrivee de vapeur ou d'air sterile
lors du ment nettoyable entre deux remplissages et qu'il  changement
d'emballage, on choisit un d6bit tel peut etre infect6 lors de la mise en
place d'un   qu'il fournit un ecran dvitant toute forme d'infection nouvel
smballage, ce qui aurait pour consequence  de lFespace de tMte. On opbre de
pref~rencea  la Kbe rompre I'asepsie. En effet, avec ce dispositif la  20
pression atmosphdrique a une temperature compri- seule possibility pour
nettoyer l'espace de tate de  se entre 98 et 110 * C dans le cas de vapeur
et & remplissage est d'operer par vole m~canique, ce   pression
atmosph6rique et a temperature ambiante qui n'est pas suffisamment efficace
at sOr et le  dans le cas d'air sterile. risque de rupture d'asepsie peut
induire un deve-    L'invention concerne en outre un dispositif pour
loppement bacterien qui doit etre 6vitd. L'invention   25  la mise en
oeuvre de ce procede comportant une permet de remedier aux inconv~nients
sus-men-     tete de remplissage, un support d'emballage dispo- tionnes
grace & une arrivee de vapeur ou d'air    se sous la tete de remplissage et
prevu pour sterile aussi bien pour le nettoyage de 1'espace de  scaller
l'emballage en fin de remplissage, ladite tote de remplissage que pour le
maintien de       tete comprenant une vanne pour regler le debit l'asepsie.
30  d'arrivee de fluide ainsi que des moyens pour L'invention concerne un
proc~d4 pour remplir  l'actionner, dans lequel la tote de remplissage
aseptiquement un emballage avec un fluide et pour  comprend en outre une
vanne pour regler le debit laver et maintenir sterile un espace de tete de
d'arriv6e de vapeur ou d'air ainsi que des moyens remplissage dans lequel,
I'emballage etant sterile  pour l'actionner, cette vanne dtant & mouvement
et ferme, on st6rilise l'espace de tAte de remplissa-  35  coaxial par
rapport & la vanne de rdglage de debit ge et la partie exterieure de
l'emballage prevue  de fluide et coulissant dans celle-ci, un conduit pour
I'entrde du fluide et on remplit l'emballage de  d'arrivee et de sortie de
fluide et, dispose lat~rele- "lulde, dans lequel, avant, pendant ou apres
le    ment sur le bas de la tete de remplissage, une \.cellage de
l'emballage on injecte de la vapeur ou  vanne avec une conduite de vidange
pour le net- de l'air st6rile sous pression coaxialement par rap-  4o
toyage en fin de remplissage. port & la tate de remplissage de manibre &
depla-     Le support d'emballage est constitue par des cer lat6ralement le
fluide restant et on protege de  machoires pour le maintien en place de
l'emballa- I'infection l'espace de tote de remplissage en    ge et une tote
de scellage. On peut envisager au maintenant lors de la mise en place d'un
nouvel   moins deux types d'emballage: soit un emballage emballage une
atmosphere constante de vapeur OU   45  avec un embout comportant une
membrane exte- d'air sterile.                                    rieure
dechirable et une membrane interieure de Par emballage, on entend aussi
bien des em-    fermeture, tel que repr~sent6 sur les figures et ballages
plastiques que des emballages en carton  dans le brevet EP 72699, soit un
emballage avec ou tout autre type d'emballage du domaine alimen-  embout
comportant une membrane exterieure de- taire ou medical. Par fluide, on
entend aussi bien  5o  chirable mais sans membrane de fermeture. des
solutions aqueuses, que du lait, des jus de       La vanne de r6glage de
debit de fluide com- fruits ou des produits plus visqueux, tels que confi-
porte des canaux d'arrivee de vapeur et une mem- ture, marmelade et autres,
avec ou sans morceaux.  brane a soufflets. La vanne pour regler le debit
Selon les proc6dds connus de nettoyage des-    d'arrivee de vapeur ou d'air
comporte & sa partie pace de tete de remplissage, on d6place le prodult  56
inf6rieure un couteau et un canal central d'arriv6e residuel dans
l'emballage, soit par des moyens    de vapeur. Cette vanne comporte en
outre a sa m~caniques, soit par un d~placement a la vapeur,  partie mediane
un c8ne avec un aldsage pour emballage ouvert. Par contre, selon
l'invention, on  P'arrivde de vapeur ou d'air lors de la mise en place 2
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emballage.                             (5) descend, ferme les canaux (14)
et (17), les Le dispositif .selon 'invention sera mieux mis  couteaux (16)
dechirent la membrane (9), on forrne en valeur en reference aux dessins sur
lesquels:   la vanne (20), la vanne (4) est remontee et le fluide Fig. 1
est une representation en coupe du      arrive par la conduite (2) dans
l'emballage (7), la dispositif selon l'invention pendant la   5   tote de
scellage (12) etant bien entendu descen- phase de sterilisation de l'espace
de   due. Cette phase de remplissage n'est pas repr6- tete de remplissage,
sentee. Fig. 2   est une coupe solon la ligne 11-Il de la   La Fig. 3
represente le dispositif selon l'inven- Fig. 1,
tion lors du lavage ou ringage de I'espace de tate Fig. 3   est une
representation en coupe du   10  de remplissage et du scellage de
l'emballage. Pour dispositif lors du ringage ou lavage de  ce faire, la
vanne (4) d'arriveo de fluide est a 1respace de tate de remplissage, et
nouveau fermde et on ouvre la vanne (5) d'anivde Fig. 4   est une
representation en coupe du      de vapeur. Celle-ci s'ecoule sous pression
par les dispositif lors du changement d'em-     canaux (14) et (17), de
manibre a deplacer la ballage.                           15   matibre
residuelle vers la conduito (6) ouverte, sur La tate de remplissage
designee par (1) corn-  la conduite de vindange (22), la t~te de scellage
porte un canal d'arrivee (2) et de sortie (3) de   (12) 6tant en position
haute. Pendant ou a la fin de fluide avec joint d'6tancheit6 (26), une
vanne (4)  cette operation de nettoyage, I'anneau de sceliage pour r~gler
le debit d'arriv~e de fluide, une vanne  (24) est chauffde, fermant ainsi
l'emballage (7). Les (5) pour regler le d6bit d'arriveo de vapeur et une
20   machoires (11) peuvent alors liberer ledit emballa- conduite de sortie
(6) pour le nettoyage de la tate  ge. de remplissage. Sous la tete de
remplissage pro-       La Fig. 4 montre le dispositif selon l'invention
prement dite, on dispose un emballage (7) compor-  avant de remettre un
nouvel emballage. La vanne tant un embout (8) avec une membrane d~chirable
(4) d'arrivee de fluide est ferm6e et la vanne (5) (9) et une membrane de
fermeture (10). L'emballa-  25  d'arrivee de vapeur est dans sa position la
plus ge est maintenu en place grace a des machoires     haute, de maniere &
ce que le c8ne (18) appuie (11), sous lesquelles est dispos~e la tate de
scella-  contre le siege (25) de la vanne (5). La vapour ge (12) qui assure
la fermeture de l'emballage en  arrivant de A passe par l'alesage (19), ce
qui fin de remplissage. Les vannes (4) et (5) sont a   donne une faible
quantit6 de vapeur qui arrive sur mouvement coaxiaux et d6plagables
verticalement  9o  les canaux (14) et (17), formant ainsi un rideau de
grace a des systemes pneumatiques ou similaires    vapeur qui 6vite
l'infection de 1'espace de tfite de (non representes). La vanne d'arriv~e
de fluide (4)  remplissage pendant le changement d'emballage. comporte un
joint (13), des canaux d'arriv6e de        On dispose ainsi d'un systeme
tres performant vapeur (14) et une membrane & soufflets (15). La   et sOr,
dans lequel on minimise les risques d'infec- vanne d'arriv6e de vapeur (5)
comporte a sa partie  35  tion grAce & une arrivee de vapeur specifique
aussi inferieure un couteau (16) et un canal central d'arri-  bien pendant
la phase de sterilisation que pendant v6e de vapeur (17) et ferme les
canaux d'arriv6e   le changement d'emballage devant 8tre rempli. de vapeur
(14) et (17) dans sa position basse. A sa partie mediane, elle comporte un
c8ne (18) avec    Revendlcatlons un al6sage (19) pour I'arriv6e de vapeur
lors de la  40 mise en place d'un nouvel emballage. La conduite   1. Procd6
pour remplir aseptiquement un em- (6) de sortie pour le nettoyage et la
sterilisation de  ballage (7) avec un fluide et pour laver et la tete de
remplissage comporte une vanne (20),        maintenir st6rile un espace de
tate de remplis- cette conduite allant soit vers un purgeur (21), soit
sage, dans loquel, I'emballage (7) etant st6rile sur une conduite de
vidange (22), une vanne (23) a   45  et fermd, on sterilise l'espace de
tate de rem- trois entrees permettant de faire la jonction.
plissage ot la partie exterieure de l'emballage Les figures montrent les
diff6rentes etapes du     (7) prevue pour l'entree du fluide et on remplit
remplissage de l'emballage. Sur la Fig. 1, on a le     l'emballage (7) de
fluide, caractbris6 en ce quo dispositif selon l'invention dans sa phase de
sterili-  avant, pendant ou apres le scellage de i'em- sation de l'espace
de tate de remplissage et de la  5o  ballage on injecte de la vapeur ou de
l'air membrane (9). Pour ce faire, la vanne (4) d'arrivee    sterile sous
pression coaxialement par rapport de fluide est ferm~e et la vanne (5)
d'arrivee de      A la tate de remplissage de maniere A dspla- vapour est
ouverte. La vapeur sous pression passe      cer lateralement le fluide
restant et en ce par les canaux (14) et (17) depuis A. La vanne
qu'on protge de l'infection 1'espace de tate de lat6rale (20) est ouverte
et la vapeur va jusqu'au   55  remplissage en maintenant lors de la mise en
purgeur (21). La tete de scellage (12) reste froide,   place d'un nouvel
emballage une atmosphbre mais appuie contre l'embout (8).
constante de vapeur ou d'air sterile. A la fin de la sterilisation, la tige
de la vanne 3    
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(5) descend, ferme les canaux (14) et (17), les Le dispositif selon
linvention sera mieux mis    couteaux (16) d6chirent la membrane (9). on
ferme en valeur en reference aux dessins sur lesquels:    la vanne (20), la
vanne (4) est remontee et le fluide Fig. 1   est une representation en
coupe du       arrive par la conduite (2) dans l'emballage (7), la
dispositif selon l'invention pendant la   5   tate de scellage (12) etant
bien entendu descen- phase de st6rilisation de 1'espace de    due. Cette
phase de remplissage n'est pas repr6- t8te de remplissage,
sentee. Fig. 2   est une coupe selon la ligne 11-11 de la    La Fig. 3
represente le dispositif selon l'inven- Fig. 1,
tion lors du lavage ou ringage de l'espace de tete Fig. 3   est une
representation en coupe du   1o  de remplissage et du scellage de
l'emballage. Pour dispositif lors du ringage ou lavage de  ce faire, la
vanne (4) d'arriv6e de fluide est a l'espace de tate de remplissage, et
nouveau ferm6e et on ouvre la vanne (5) d'arriv~e Fig. 4   est une
representation en coupe du       de vapeur. Celle-ci s'ecoule sous pression
par les dispositif lors du changement d'em-      canaux (14) et (17), de
maniere a deplacer la ballage.                             15   matiere
residuelle vers la conduite (6) ouverte, sur La t8te de remplissage
designee par (1) corn-    la conduite de vindange (22), la tate de scellage
porte un canal d'arrivee (2) et de sortie (3) de    . (12) etant en
position haute. Pendant ou a la fin de fluide avec joint d'dtancheitW (26),
une vanne (4)   cette operation de nettoyage, I'anneau de sceliage pour
regler le debit d'arriv~e de fluide, une vanne  (24) est chauff6e, fermant
ainsi l'emballage (7). Les (5) pour regler le debit d'arrivee de vapeur et
une   20   machoires (11) peuvent alors lib6rer ledit emballa- conduite de
sortie (6) pour le nettoyage de la tate  ge; de remplissage. Sous la tate
de remplissage pro-        La Fig. 4 montre le dispositif selon l'invention
prement dite, on dispose un emballage (7) compor-   avant de remettre un
nouvel emballage. La vanne tant un embout (8) avec une membrane dechirable
(4) d'arrivee de fluide est fermee et la vanne (5) (9) et une membrane de
fermeture (10). L'emballa-  25  d'arrivee de vapeur est dans sa position la
plus ge est maintenu en place grace a des machoires       haute, de manibre
a ce que le c8ne (18) appuie (11), sous lesquelles est disposoe la tate de
scella-  contre le sibge (25) de la vanne (5). La vapeur ge (12) qui assure
la fermeture de l'emballage en   arrivant de A passe par l'altsage (19), ce
qui fin de remplissage. Les vannes (4) et (5) sont a     donne- une faible
quantite de vapeur qui arrive sur mouvement coaxiaux et deplagables
verticalement  3o  les canaux (14) et (17), formant ainsi un rideau de
grAce a des systemes pneumatiques ou similaires     vapeur qui evite
l'infection de l'espace de tete de (non reprdsentds). La vanne d'arrivee de
fluide (4)  remplissage pendant le changement d'emballage. comporte un
joint (13), des canaux d'arrivee de         On dispose ainsi d'un systeme
tres performant vapeur (14) et une membrane A soufflets (15). La     et
sOr, dans loquel on minimise les risques d'infec- vanne d'arriv6e de vapeur
(5) comporte a sa partie  35  tion grace & une arriv6e de vapeur specifique
aussi inferieure un couteau (16) et un canal central d'arri-  bien pendant
la phase de sterilisation que pendant vWe de vapeur (17) et ferme les
canaux d'arrivee    le changement d'emballage devant 8tre rempli. de vapeur
(14) et (17) dans sa position basso. A sa partie mediane, elle comporte un
c8ne (18) avec     Revendications un al6sage (19) pour l'arrivee de vapeur
lors de la  40 mise en place d'un nouvel emballage. La conduite    1.
Proc6d6 pour remplir aseptiquement un em- (6) de sortie pour le nettoyage
et la st6rilisation de  ballage (7) avec un fluide et pour laver et la tate
de remplissage comporte une vanne (20),         maintenir sterile un espace
de tote de remplis- cette conduite allant soit vers un purgeur (21), soit
sage, dans lequel, I'emballage (7) etant sterile sur une conduite de
vidange (22), une vanne (23) a   45  et ferme, on sterilise l'espace de
tite de rem- trois entreos permettant de faire la jonction.
plissage et la partie ext6rieure de l'emballage Les figures montrent les
diff6rentes etapes du       (7) prevue pour l'entr6e du fluide et on
remplit remplissage de l'emballage. Sur la Fig. 1, on a le      t'emballage
(7) de fluide, caracterise en ce que dispositif selon l'invention dans sa
phase de sterili-  avant, pendant ou apres le scollage de l'em- sation de
l'espace de tote de remplissage et de la  50  ballage on injecte de la
vapeur ou de l'air membrane (9). Pour ce faire, la vanne (4) d'arriv6e
st6rile sous pression coaxialement par rapport de fluide est fermee et la
vanne (5) d'arrivee de       a la tate de remplissage de maniere a depla-
vapeur est ouverte. La vapeur sous pression passe       cer lateralement le
fluide restant et en ce par les canaux (14) et (17) depuis A. La vanne
qu'on protege de l'infection t'espace de tate de lat6rale (20) est ouverte
et la vapeur va jusqu'au   65  remplissage en maintenant lors de la mise en
purgeur (21). La tote de scellage (12) reste froide,    place d'un nouvel
emballage une atmosphere mais appuie contre l'embout (8).
constante de vapeur ou d'air sterile. A la fin de la sterilisation, la tige
de la vanne 3   
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S  * Procedd selon la revendication 1, caracteris4   1. A process for
aseptically filling a pack (7) with en ce qu'on st~rilise respace de tote
de rem-      a fluid and for washing and keeping sterile a plissage pendant
2 & 30 secondes a une term-       filling head space, in which - the pack
(7) perature comprise entre 135 et 165-C sous          being sterile and
closed - the filling head une pression de vapeur comprise entre 2 et 6   5
space and the outer part of the pack (7) in- atmosphbres.
tended for entry of the fluid are sterilized and the pack (7) is filled
with fluid, characterized in 3. Proced6 selon la revendication 1,
caracteris4       that, before, during or after sealing of the pack, en ce
qu'& la fin du cycle de remplissage,         steam or sterile air is
injected under pressure pour laver 'espace de tote, on injecte de Ia  lo
coaxially of the filling head so that the residual vapeur A une pression
comprise entre 1 et 4        fluid is later ally displaced and the filling
head atmospheres et a une temperature comprise          space is protected
against infection by main- entre 120 et 150 C ou de l'air sterile a temp6-
taining a constant atmosphere of steam  or rature ambiante et a une
pression comprise         sterile air during the positioning of a new pack.
entre 0,5 et 3 atmosphares pendant 0,5 a 2   15 secondes.
2. A process as claimed in claim 1, characterized in that the filling head
space is sterilized for 2 4. Dispositif pour la mise en oeuvre du proc~dd
to 30 seconds at a temperature of 135 to selon l'une des revendications 1 a
3, compor-      165 C and under a steam pressure of 2 to 6 I_,  tant une
tote de remplissage (1), un support  20    atmospheres. d'emballage (11,
12) dispos6 sous la tote de remplissage (1) et pr6vu pour sceller
l'emballa-  3. A process as claimed in claim 1, characterized ge (7) en fin
de remplissage, ladite tate (1)      in that, on completion of the filling
cycle, the comprenant une vanne (4) pour r6gler le debit      head space is
washed by injection of steam d'arrivee de fluide ainsi que des moyens pour
25  under a pressure of 1 to 4 atmospheres and at l'actionner, caracteris6
en ce que la tote de      a temperature of 120 to 150 I C or of sterile air
remplissage comprend en outre une vanne (5)        at ambient temperature
and under a pressure pour r~gler le debit d'arrivde de vapeur ou        of
0.5 to 3 atmospheres for a time of 0.5 to 2 d'air ainsi que des moyens pour
l'actionner,       seconds. cette vanne (5) 6tant A mouvement coaxial par
30 rapport a la vanne (4) de reglage de d6bit de   4. An apparatus for
carrying out the process fluide et coulissant dans celle-ci, un conduit
claimed in any of claims 1 to 3, comprising a d'arriv6e (2) et de sortie
(3) de fluide et, dispo-  filling head (1), a pack support (11,12) posi- se
lateralement sur le bas de la tate de rem-      tioned beneath the filling
head (1) and de- plissage (1), une vanne (20) avec une conduite  35  signed
to seal the pack (7) on completion of (6) de vidange pour le nettoyage en
fin de         filling, said head comprising a valve (4) to remplissage.
regulate the entry rate of the fluid and means for actuating that valve,
characterized in that <,.  Dispositif selon la revendication 4, caract~ris6
the filling head additionally comprises a valve en ce que la vanne (4) de
r6glage de debit de   40  (5) to regulate the entry rate of the steam or
air fluide comporte des canaux d'arrivde de va-        and means for
actuating that valve (5), the peur ou d'air (14) et une membrane a
soufflets     valve being designed to move coaxially in rela- (15).
tion to the valve (4) for regulating the entry of fluid and sliding
therein, a fluid inlet (2) and 6. Dispositif selon la revendication 4,
caracteris6   46  outlet pipe (3) and, arranged laterally at the en ce que
la vanne (5) pour r6gler le debit        bottom of the filling head (1), a
valve (20) with d'arriv~e de vapeur ou d'air comporte a sa         an
emptying pipe (6) for the cleaning operation partie inf~rieure un couteau
(16) et un canal      on completion of filling. central d'arrivee de vapeur
ou d'air (17). so  5. An apparatus as claimed in claim 4, character- 7.
Dispositif selon la revendication 4, caract~ris4    ized in that the valve
(4) for regulating the en ce que le cone (18) de la vanne (5) d'arri-
entry of fluid comprises steam or air inlet pas- vde de vapeur ou d'air
comporte un al~sage         sages (14) and an expandable membrane (15).
(19) pour l'arrivee de vapeur ou d'air lors de la mise en place d'un nouvel
emballage.       55  6. An apparatus as claimed in claim 4, character- ized
in that the valve (5) for regulating the Claims
steam or air entry rate comprises a knife edge (16) and a central steam
entry passage (17) at 4   
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ll 11 J:   its lower end.                                      gungsmittel
aufweist, wobei dieses Ventil (5) zum Fluiddurchsatz-Regelventil (4)
koaxial be- 7. An apparatus as claimed in claim 4, character-     wegbar
ist und in diesem gleitet, wobei eine ized in that the cone (18) of the
steam or air     FluideinlaBleltung (2) und eine Fluidausla.8lei- entry
valve (5) comprises a bore (19) for the   5  tung (3) und seitlich an der
Unterseite des entry of steam or air during the positioning of a
F~lIkopfes (1) ein Ventil (20) mit einer AblaBlei- new pack.
tung (6) fOr die Reinigung am Ende des FUll- vorganges vorgesehen sind.
PatentansprUche 10  5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 1.
Verfahren zum keimfreien FOllen einer Verpak-      zeichnet, daB das
Fluiddurchsatz-Regelventil kung (7) mit einem Fluid und zum Waschen
(4) Einlalkangle (14) fUr Dampf oder Luft und und Sterilhalten eines
Fflikopfraumes, bei wel-    eine Balgenmembrane (15) aufweist. chem in
sterilem und geschlossenem Zustand der Verpackung (7) der FilIkopfraum und
der  15  6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- flr den Eintritt
des Fluids vorgesehene guBere     zeichnet, daB das Ventil (5) zum Regeln
des Teil der Verpackung (7) sterilisiert werden und    Durchsatzes des
zugefUhrten Dampfes oder die Verpackung (7) mit dem Fluid gefUlilt wird,
der Luft in seinem unteren Teil ein Messer (16) dadurch gekennzeichnet, daB
vor, wahrend           und einen zentralen Einlalkanal (17) f(r Dampf oder
nach dem  Versiegeln der Verpackung   20      oder Luft aufweist. steriler
Dampf oder sterile Luft unter Druck koaxial zum FUllkopf eingeblasen wird,
derart,  7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- daB das
verbliebene Fluid seitlich verlagert       zeichnet, daB der Kegel (18) des
Dampf- oder wird, und daB der FUllkopfraum vor einer Infek-
Luftzufuhrventiles (5) eine Bohrung (19) fUr die tion geschUtzt wird, indem
wahrend des An-  25     Zufuhr von Dampf oder Luft wahrend des An- bringens
einer neuen Verpackung eine kon-          bringens einer neuen Verpackung
aufweist. stante sterile Dampf- oder Luftatmosphre auf- recht erhalten
wird. 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-  30 zeichnet, daB der
FUllkopfraum w~hrend 2 bis 30 Sekunden bei einer Temperatur zwischen 135
und 165'C unter einem Dampfdruck steri- lisiert wird, der zwischen 2 und 6
Atmosphiren betrlgt.                                  35 3. Verfahren nach
Anspruch 1, dadurch gekenn- zeichnet, daBl am Ende des FUlIzyklus zum
Waschen des Kopfraumes Dampf unter einem Druck zwischen 1 und 4 Atmosph~ren
und bei  40 einer Temperatur zwischen 120 und 150 C eingeblasen wird, oder
sterile Luft bei Umge- bungstemperatur und einem Druck zwischen 0,5 und 3
Atmospharen w~hrend 0,5 bis 2 Sekunden.                                 45
4. Vorrichtung zur DurchfUhrung des Verfahrens nach einem der AnsprUche 1
bis 3 mit einem FOllkopf (1), einer VerpackungsabstUtzung (11, 12), die
unter dem FUllkopf (1) angeordnet ist  50 und zum Versiegeln der Verpackung
(7) am Ende des FUllvorganges ausgestattet ist, wobei der Kopf (1) ein
Ventil (4) zum Regeln des Durchsatzes des zugefUhrten Fluids sowie
Ventilbet~tigungsmittel aufweist, dadurch ge-  5s kennzeichnet, daB der
FUllkopf femer ein Ventil (5) zum Regeln des Durchsatzes des zugefUhr- ten
Dampfes oder der Luft sowie Ventilbet~ti- 5    


