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Patentanspriiche

Verfahren zur Rickgewinnung eines Nutzgases aus einem Gasgemisch, bestehend aus
einem Nutzgas und zumindest einem Sekundargas, umfassend zumindest die Schritte,
Kompression des Gasgemisches in einem Kompressor (11),

Uberfuhrung des komprimierten Gasgemisches in einen Druckbehéiter (93),

Kiihlen des komprimierten Gasgemisches im Druckbehalter (93) bis das Nutzgas in die
flussige Phase Ubergeht und eine sekundargashaltige Gasphase verbleibt, wobei der
Druck im Druckbehaiter (93) so eingestellt wird, dass er zumindest doppelt so hoch wie der
Dampfdruck des Nutzgases bei der aktuellen Temperatur im Druckbehalter (93) liegt und
der Druck im Druckbehalter (93) mindestens 5% niedriger als der Dampfdruck des Sekun-
dargases bei der aktuellen Temperatur im Druckbehéalter (93) liegt,

Entnahme der sekundargashaltigen Gasphase aus dem Druck-behalter (93),

Uberfuhrung des verflussigten Nutzgases vom Druckbehalter (93) in einen Aufreinigungs-
behalter (95),

Erwdrmung des verflussigten Nutzgases im Aufreinigungsbehalter (95),

Absaugung der Gasphase aus dem Aufreinigungsbehalter (95) solange, bié. der Innendruck
im Aufreinigungsbehalter (95) dem Dampfdruck des Nutzgases bei der aktuellen Tempe-
ratur im Aufreinigungsbehailter (95) entspricht.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Uberfiuhrung B) des Gas-
gemisches in den Druckbehalter (93) periodisch erfolgt und vor der Entnahme D) der se-
kundéargashaltigen Gasphase aus dem Druckbehélter (93) eine Beruhigungszeit abgewar-

tet wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Uberfithrung E) des verflissigten Nutzgases dann erfolgt, wenn der Druckbehalteriiber
0,75 +/- 20 % kg/L mit Gasgemisch befullt ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Erwarmung F) des verflussigten Nutzgases im Aufreinigungsbehalter (95) durch einen
Wérmetauscher als Heizgerat erfolgt, der die beim Kuhlen C) des komprimierten Gasge-
misches im Druckbehélter entstehende Abwérme nutzt und dem Aufreinigungsbehalter
(95) zufthrt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
bei der Absaugung G) aus dem Aufreinigungsbehéiter (95) entnommene Gasphase in den
Druckbehalter (93) zurtickgefithrt wird.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfdruckkurve des Nutzgases unterhalb der Dampfdruckkurve des Sekundargases
verlauft.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
wahrend der Absaugung G) der Gasphase aus dem Aufreinigungsbehalter (95) der Innen-
druck und die Temperatur im Aufbereitungsbehalter kontinuierlich durch Sensoren gemes-
sen werden und eine Steuerung, basierend auf den Messwerten dieser Sensoren, die Ab-
saugung G) beendet, sobald der Dampfdruck des Nutzgases im Aufreinigungsbehalter (95)
erreicht ist.

Anlage zur Riickgewinnung eines Nutzgases aus einem Gasgemisch, wobei die Anlage
zumindest folgende Komponenten aufweist:

einen Kompressor (11) fur Kompression des Gasgemisches,

einen Druckbehalter (93) zur Aufnahme des komprimierten Gasgemisches,

wobei der Druckbehéalter (93) eine Kiithieinheit (931) zur Kithlung des komprimierten Gas
gemisches aufweist,

und der Druckbehalter (93) eine Entnahmeleitung (1401) fur die sekundargashaltigen Gas-
phase aufweist,

und der Druckbehalter (93) Uber eine Uberfithrungsleitung (1351) mit einem Aufreinigungs-
behalter (95) verbunden ist, die der Uberfuhrung des verflissigten Nutzgases dient,
wobei an dem Aufreinigungsbehélter (95) ein Heizgerat (951) zur Erwarmung des verflis-
sigten Nutzgases,

eine Absaugeinheit an einer Absaugleitung (1331), die die Gasphase aus dem Aufreini-
gungsbehalter (95) absaugt,

sowie eine Abflllleitung (1361) vorgesehen ist und

Uber die Abflllleitung (1361) aufgereinigtes Nutzgas abfillbar ist.

Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass an der Absaugeinheit eine Re
geleinheit vorgesehen ist, die solange die Gasphase aus dem Aufreinigungsbehalter (95)
absaugt, bis der Innendruck im Aufreinigungsbehalter (95) dem Dampfdruck des Nutzga-
ses bei der aktuellen Temperatur im Aufreinigungsbehalter (95) entspricht.

Verwendung einer Anlage nach einem der vorhergehenden Anspriche 8 oder 9, zur Riick
gewinnung des Nutzgases C4-Nitril (2,3,3,3-Tetrafluoro-2-(trifluoromethyl)propannitril)
und/oder C5-Keton (1,1,1,3,4,4,4-Heptafluoro-3-(trifluoromethyl)butan-2-on) aus einem
Gasgemisch mit mindestens einem oder mehreren der folgenden Sekundargase: Sauer-
stoff, Stickstoff und/ oder Kohlenstoffdioxid, insbesondere unter Durchfihrung oder Ver-

wendung des Verfahrens nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 7.



