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. Enfin, on peut noter qu'un tel emballage connu 35  de forme essentiellement parallélépipédique.

L.J doit comporter une caisse rigide particuliére dans En outre, les réceptacles d'emballage destinés
le sens ol elle doit &tre munie d'au moins une & recevoir le coussin gonflable selon I'invention,
perforation permettant le passage d'une pipetie présentant eux-mémes, le plus souvent des formes
pour le gonflage depuis l'extérieur. parallélipédiques, il est particuliérement recomman-

Afin de pallier les différents inconvénients dela 40 dé qu'a I'état dégonflé le bord périphérique exté-
technique antérieure, la présente invention propose rieur dudit coussin décrit essentiellement un rec-
un coussin gonflable facile & réaliser et qui permet tangle, chaque ouverture intérieure étant placée de
de caler convenablement un ou plusieurs objets & telle maniére qu'au moins ceriaines encoches
emballer dans une caisse rigide quelconque, la s'étendent en direction des coins dudit bord péri-
mise en place dudit coussin gonflable et de I'objet 45  phérique.
dans la caisse étant ais€e et rapide. Un autre objet Ainsi on met en place aisément et rapidement
de I'invention est de proposer un emballage com- le coussin selon Iinvention & I'état dégonflé ou
prenant une caisse ordinaire et au moins un cous- semi-gonflé et I'objet & emballer dans une caisse
sin dont le gonflage peut &tre réalisé aisément d’emballage parallélipipédique. Par la suite, on ter-
depuis l'extérieur de la caisse aprés sa fermeture 50 mine le gonflage dudit coussin placé a [intérieur
sans qu'aucun aménagement particulier de la cais- de la caisse jusqu'a ce que l'objet & emballer soit
se ne soit nécessaire. pincé convenablement par lesdites parties de cala-

Plus particulierement, l'invention conceme un ge et que ces dernidres forment des pariies
coussin gonflable pour emballage, comportant : d’amortissement enire |'objet et les parois latérales

- un bord périphérique exiérieur adapté & la 65 de la caisse d'emballage.
forme et 2 la dimension d'un réceptacle Un autre objet de la présents invention est de
d'emballage, proposer un emballage comprenant une caisse en

carton rigide ou analogue, au moins un coussin
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. selon linvention, 3 I'état dégonflé ou semi-gon- 35 de la figure 6,

\ s flé, ainsi que le ou les articles, & l'intérieur de la - la figure 10 est une vue en perspective d'une
caisse par son ouverture, le ou les articles étant caisse pour un emballage selon l'invention,
situés dans chaque ouverture intérieure de cha- - la figure 11 est une vue en plan d'une varian-
que coussin, te du coussin gonflable de la figure 6,

b) terminer le gonflage dudit coussin, disposer 40 ~ la figure 12 est une vue en plan d'une autre
ensuite dans la caisse au moins un autre cous- variante du coussin gonflable de la figure 6,
sin gonflable selon {'invention & I'état dégonflé - la figure 13 est une vue en plan d'un autre
ou semi-gonflé un tuyau souple de gonflage coussin selon l'invention & I'état dégonfié.
étant introduit & lintérieur de la valve auto- On notera préliminairement que, d'une figure &
obturafrice dudit coussin gonfiable, 45 [l'autre, dos éléments ou parties identiques ou simi-
¢) fermer los rabats de la caisse en faisant en laires ont été désignés dans la mesure du possible
sorte que ledit tuyau de gonflage émerge & par les mémes signes de référence, st ne seront
l'extérieur de ladite caisse & travers l'espace- pas décrits & chaque fois.
ment situé entre un rabat et au moins une face En référence, tout d'abord aux figures 1, 2 et 3,
de la caisse, 50 on a représenté un premier mode de réalisation
d) gonfler ledit coussin depuis I'extérieur de la d'un coussin gonflable 100 pour emballage confor-
caisse. me 3 [finvention, destiné & caler et & protéger un
De plus, afin de mieux protéger I'objet & em- ou plusieurs objets & emballer.
baller, le procédé selon I'invention comprend une Comme on peut le voir sur ces figures, ce
étape préliminaire consistant & disposer dans ladite 56  coussin gonflable 100 comporte un bord périphéri-
caisse un autre coussin. que extérieur 101 qui décrit ici essentiellement un
D'autres aspects et avantages de la présente rectangle et qui est adapté en général 2 la forme et
invention apparaftront mieux a le lecture de Ia a la dimension d'un réceptacle d'emballags, par
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: @é&fmles entre lesdites encoches 103 et le quatre arétes latérales de I'objet 500 placé dans le
bord périphérique 101. * coussin gonflable 100 sont engagées dans lesdites
Selon [linvention, le pivotement desdites par- encoches 103, elles ne sont donc pas en contact
ties de calage 104, 105, 106, 107 autour des zones 85  avec le coussin, ce qui minimise les risques d'usu-
\/ de pivotement privilégi¢ 108 permet de faire varier re ou de détoriation du coussin par ces arétes.
la taille et/ou la forme de I'ouverture intérieure 102 Lesdites encoches constituent par ailleurs, gréce 2
pour l'adapter & des objets de tailles et/ou de leur déformabilité, des zones d'amortissement pri-
formes diffiérentes, tout en exergant une pression vilégié des chocs.
de maintien sur le ou les objets & emballer grice 8 40 Le coussin gonflable 100 montré aux figures 1,
un moment de rappel qui s'exerce au niveau des 2 et 3 présente une valve de gonflage auto-obtura-
zones de pivotement 108. En 'espdce, la forme de trice 109 située sur un cdté du bord périphérique
chaque encoche 103 et/ou du bord périphérique 101, permettant de gonfler ou de dégonfler ledit
101 est telle que sont définies & ce niveau deux coussin par lintermédiaire d'un tuyau souple de
zones de pivotement privilégié 108 situé respecti- 45  gonflage que I'on introduit dans ladite valve. |l
vement 4 deux endroits ol I'espacement entre convient de préciser que cette valve de gonflage
ladite encoche 103 et le bord périphérique exté- 109 peut &tre placée indifféremment sur n'importe
rieur 101 dudit coussin 100 est la plus faible. Dans quel bord dudit coussin 100, et par exemple sur le
cet exemple, comme on peut le voir sur les trois bord de l'ouverture intérieure 102, en débouchant
figures en question, le bord périphérique 101 est so0  naturellement vers I'intérieur de ladite ouverture.
sensiblement rectiligne entre deux coins et chaque Sur la figure 4, on a représenté une variante de
encoche 103 présente une forme sensiblement de réalisation du coussin gonflable 100 de la figure 1,
goutte d'eau, c'est-3-dire une forme constituée par qui comporte ici deux ouvertures intérieures
deux lignes 103b, 103c divergentes 2 partir d'un 102,102' de forme carrée. En outre, il comprend
coin de Tl'ouverture intérieure 102 vers le bord 55  huit encoches 103,103' qui s'étendent & partir de
périphérique 101 et raccordées par un arrondi 103a chacun des coins de chaque ouverture intérieure
4 proximité de ce bord. carrée 102,102' vers le bord périphérique 101 dudit

coussin 100. Ici, le coussin comporte quatre pans
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102,102' disposées en paralldle présentent 3 cha-
que extrémité une encoche 103,103'. Le coussin
100 comporte alors quatre encoches 103,103', cha-
cune des encoches s'étendant en direction d'un
coin du bord périphérique 101. En outre, le coussin 35
100 comprend trois parties de calage 104,104',105.
Deux des parties de calage 104,104' sont pivotan-
tes ot délimitées chacune par les deux encoches
103,103" s'étendant 2 partir desdites ouvertures. La
troisidme partie de calage est une partie centrale 40
fixe 105 comprise entre les deux ouvertures -
103,103". Par ailleurs, e coussin 100 comporte au
centre de la partie de calage centrale 105 deux
trous circulaires 117 qui, comme cela a déja éié
explicité, permet de limiter I'épaisseur du coussin 45
gonflé et de jouer un rle d'absorbeur de chocs.
De la mEéme fagon que le coussin de la figure 4,
les quatre coins de ce coussin présentent un pan
coupé.

En référence 2 la figure 6, on a représenté un 50
autre coussin gonflable 200 conforme & ['invention.
Cet aufre coussin gonflable 200 est notamment
destiné & s'insérer dans un emballage selon I'in-
vention représenté 2 la figure 10 et comprenant, en
particulier, une caisse 10 pourvue de rabats de 55
fermeture articulés adjacents par un de leurs bords
& un coins de la caisse, ainsi qu'un coussin gonfla-
ble 100 du type représenté aux figures 1, 2, 3, 4 et

ser ledit tuyau souple.
"~ Comme on peut le voir sur les figures 6, 7 et
8a, la valve de gonflage auto-obturatrice 210 com-
prend deux feuilles minces 211 de matiére plasti-
que, juxtaposées et soudées entre-elles selon deux
lignes paralléles de maniére 3 former un conduit
de passage du tuyau souple de gonflage 400 ou-
vert & ses doux extrémités. Comme le montre
mieux la figure 7, la valve de gonflage 210 est
situde entro les deux feuilles 220 formant ledit
coussin 200 dans la région d'angle dudit coussin.
En outre, ladite valve, comme le montre la figure 6,
s'étend 3 partir d'un coin du coussin sur une partie
seulement de la longueur d'une diagonale du cous-
sin, ce qui permet de dégonfler le coussin en
introduisant le tuyau souple 400 dans la valve au-
dela de l'extrémité libre du conduit de passage.

Selon une variante de la valve de gonflage
auto-obturatrice 210 représentée sur la figure 9, les
lignes paralldles de soudage des deux feuilles min-
ces 211, s'écartent localement mutuellement |'une
de l'autre de telle sorte que le conduit de passage
du tuyau souple de gonflage créé par lesdites
lignes comporte un élargissement situé & distance
de l'extrémité libre dudit conduit placée a I'intérieur
du coussin 200.

Ainsi, avanitageusement lorsqu'on arréte le
gonflage dudit coussin 200 et que le tuyau 400 se
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roundi ngo Jt @ueq ﬁ@ﬁl &b 13 94 lage ost représenté aux figures 8 et 11 ou 12 placé
soudée au coussin 200 suivant une Ilgne de souda- au-dessus de I'objet 500 A& emballer, & I'état
ge 212a, cette soudure liant d'une part les deux dégonfié ou semi-gonflé. Ce dernier coussin
feuilles minces 211 et les deux feuilles 220 consti- est gonflé, aprés la fermeture des rabats arti-
; tuant ledit coussin. Suivant la variante de réalisa- 35 culés de la caisse 10, par l'intermédiaire du
\_/ tion représentée sur la figure 9, on distingue une tuyau souple 400 introduit dans la valve de
seule ligne de soudure 212a' s'étendant suivant le gonflage 210 cotrespondante et traversant la
pan coupé 212, qui permet d'une part d'assurer lo caisse au niveau d'un de ses coins, entre les
soudage des feuilles formant la valve auto-obtura- rabats 303,304 et les faces latérales 301,

trice entre-elles ot aux feuilles formant le coussinet 40 302.
d'autre part la solidarisation des feuilles constituant Selon un deuxiéme exemple, I'emballage du
les languettes de guidage audit coussin. On remar- type représenté 2 la figure 10 comporte unique-
quera que cette ligne de soudage 212a' présente ment deux coussins gonflables 100 du type repré-
une largeur netiement supérieure 2 celle de la senté A la figure 4 & I'état gonflé, chaque coussin
simple ligne de soudage 212a. Ceci permet l'ins- 45 gonflable 100 étant positionné de telle maniére que
cription éventuelle dans ladite ligne de soudage chaque partie de calage centrale fixe 110 soit pla-
212a' d'une marque ou bien d'une spécification cée contre une face latérale de l'objet 500 & em-
quelconque relative audit coussin. - baller; chaque ouverture 102, 102" associée étant
A ce niveau, il convient de préciser que les positionnée en oblique par rapport & ladite partie
coussins gonflables 100 selon I'invention représen- s0  de calage centrale fixe 110 correspondante de telle
tés aux figures 1, 2, 3, 4 et 5 peuvent eux aussi sorie que chaque coin dudit objet 500 est engagé
comporter si nécessaire une valve de gonflage dans une ouverture 102, 102', les quatre parties de
auto-obturatrice en coin suivant les modes de réali- calage 104, 105, 106, 107, 104', 105, 106', 107"
sation montrés plus particuliérement aux figures 7, associées 2 chaque ouverture 102, 102" pivotant de
8a,8b et 9. s5 fagon & ce qu'une des parties de calage soit posi-
En référence aux figures 11 et 12, on a repré- tionnée contre la face supérieure do I'objet 500,
senté deux autres modes de réalisation du coussin une autre partie de calage soit positionnée contre
gonflable 100 équipé d'une valve en coin. Comme la face inférieure dudit objet 500 et les deux auires
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corners. Theunb pluRii®ad'encoches 402, 403, 404, 405 35 zones de pivotement privilégié (108) des
N\ s'étendant vers l'intérieur du coussin 400 & parties de calage (104,105,106,
partir du bord périphérique 401, 107,104',105',108',107") étant définies
- une pluraiité de lignes de soudage 410 entre lesdites encoches et le bord péri-
s'étendant & partir de chaque encoche en phérique, lesdites parties de calage
direction de l'encoche adjacente, une partie 40 (104,105,106,107,104", 105',106',107")
de calage 408 articulée étant définie conjoin- pouvant pivoter lors du gonflage autour
tement par une ligne de soudage 410, des des zones de pivotement privilégié (108)
parties de chaque encoche 402, 403, 404, pour faire varier la taille et/ou la forme de
405 associée et le bord périphérique 401. chaque ouverture intérieure (102,102") et
Les parties de calage articulées 406 présen- 45 {'adapter & des objets de tailles différen-
tent une forme essenticllement trapézoidale. - tes, tout en exergant une pression de
En outre chaque partie de calage articulée maintien sur le ou les objets.
406 communique avec le reste du coussin
via une partie interrompue 410a de chaque 2. Coussin gonflable (100) selon la revendication
ligne de soudage 410. Ces parties interrom- 50 1, caractérisé en ce que chaque ouverture
pues 410a des lignes de soudage 410 sont intérieure (102,102") présente une forme rec-
situées au milieu de ces derniéres. De plus tangulaire, lesdites encoches (103,103") s'éten-
les parties de calage articulées 406 pivotent dant & partir de chacun des coins de chaque
sensiblement autour desdites lignes de sou- rectangle vers le bord périphérique (101) dudit
dage 410. On remarquera que lesdites enco- 65 coussin (100) et délimitant alors deux & deux
ches 402, 403, 404, 405 du coussin gonflable quatre parties de calage par ouverture, aptes &
400 présentent une forme semi-circulaire. Par venir en contact avec I'objet & emballer.

ailleurs, on distingue sur la figure 13, que le
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wel.de s'étendant vers |'intérieur du coussin 400 & parties de calage (104,105,106,

partir du bord périphérique 401, 107,104',105',106',107") étant définies
- une pluralité de lignes de soudage 410 entre lesdites encoches et le bord péri-

s'étendant & partir de chaque encoche en phérique, lesdites parties de calage
direction de I'encoche adjacente, une partie 40 (104,105,106,107,104', 105',106°,107")
de calage 406 articulée étant définie conjoin- pouvant pivoter lors du gonflage autour
tement par une ligne de soudage 410, des des zones de pivotement privilégié (108)
parties de chaque encoche 402, 403, 404, pour faire varier la taille et/ou la forme de
405 associée et le bord périphérique 401. chaque ouverture intérieure (102,102") et
Les parties de calage articulées 406 présen- 45 I'adapter & des objets de tailles différen-
tent une forme essentiellement trapézoidale. tes, tout en exergant une pression de
En outre chaque partie de calage articulée maintien sur le ou les objets.
408 communique avec le reste du coussin
via une partie interrompue 410a de chaque 2. Coussin gonflable (100) selon la revendication
ligne de soudage 410. Ces parties interrom- 60 1, caractérisé en ce que chaque ouverture
pues 410a des lignes de soudage 410 sont intérieure (102,102") présente une forme rec- -
situées au miliou de ces derniéres. De plus tangulaire, lesdites encoches (103,103") s'éten-
les parties de calage articulées 406 pivotent dant & partir de chacun des coins de chaque
sonsiblement autour desdites lignes de sou- rectangle vers le bord périphérique (101) dudit
dage 410. On remarquera que lesdites enco- 55 coussin (100) et délimitant alors deux & deux
ches 402, 403, 404, 405 du coussin gonflable quatre parties de calage par ouverture, aptes &
400 présentent une forme semi-circulaire. Par venir en contact avec |'objet 2 emballer.
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together in the region of their edges along the welding Iine LS. As Figure
6 shows, the inflat a%e cushi on 2@ d %—,quct angul ar shapg, thus adapting
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regi on of o&ditd o Weadement ehiFd laie BAcoehe as Fi gurcalagd ssihposionndmcaritra/ta fage iniéxieusnds
from one o8N @flottivr perphérate @éfeuon| y one dpdiotit dmbiler; sides| demepubres sartigs

di agonal qb1)tdodit ussini (000) est loypius éeibieb| | Ng 2phe cuis Ivalage soisntrositinndastcorirelripux fa-
insertion of the hose 400 into the valve beyeatiatiales adiasentesifiyditgbithe passage
condui t5. Gowssin djonfigble (109) selon Bune qudlconhe sel f-sealing inflating valve 210 as
shown in Rugdescre@ndicaiensid 1 Faspctérips] o ng | i He Embpilagg, cajagiprist kﬂ"ncesﬂ‘é'bf’@“p?ﬁ
are | ocal ngja@éfﬂe et fimensiop ¥eHPNSORPH t her so “f‘?l&?‘ss? K %‘Q §9' %H‘H 20gye,

t he infl a(i0Rd0NcEu Qi‘r'@{i’c'@ﬂp'l? ue 4198 95f neB i ncl 'H‘e‘?“?'“ﬁng re"en'

di st ance fali®Gy'ethgoursqucgopfiage %ﬁs %‘bndw t, ° ; °"" deu °uvjﬂ EE
Advant ageGEl%?s_ (ﬁ@étféf’%?%fv&%p 7%110 hti on of de 'el ! gl
and the h88¥ Uﬁ [vaterg dpns) T)?t“f?zgf’ V' engaged '(ﬂ)s ﬁ% gs"pimas |e (100} g}g,ttwo

t hin shge ar e a( (5 Sbon€acly ot hej &t Qorns b Pédidton
caused ﬁeaa?" e9° o &é;,kg%% o andui ¥ by g a“ér%r\blggn%rélﬁusetI;dltdld’aQiGt|y

obstruct sée é ch soﬁl‘rc\d&gi parti al geGabderdohtftid 16 (105)R0I€ pladak Gdhtre
Furt her MOT b3 SIMb GRe Rrgedtaqui Sigmefél 9 Show,ia ddce Mikktie@h dudiE biijetCiostites petios
sheet s leau@r{oﬁis%ﬁgﬁ‘éit § ParfrapltndabdIeuverand t 0 t T dalage @D aLS) a2ddicbo buxi dagx bre
cushi on alygg GuRens (182,12 Moo ® Boigsriphst engi Ng  alefures A02) @023 divetintdamednisl P ves f

t helconer ridfie fitW. cushi on, nir se placer contre chacune de deux faces
latérales opposées dudit objet & emballer de
7. Coussin gonflable (100) selon F'une quelcon- fagon & ce que les deux arStes transversales
que des revendications 2 & 6, caractérisé en inférisures paralléles dudit objet viennent s'en-
ce qu'a I'état dégonflé le bord périphérique 40 gager dans lesdites ouvertures (102, 102'), le
extériour (101) décrit essentiellement un rec- deuxidme coussin gonflable (100) étant posi-
tangle, chaque ouverture intérieure (102,102") tionné A I'état gonfle ou semi-gonflé au-dessus
étant placée de telle maniére qu'au moins cer- de l'objet & emballer de telle manidre que la
taines encoches (103,103") s'étendent en di- partie de calage centrale fixe (105) soit posi-
rection des coins dudit bord périphérique. 45 tionnée contre la face supérieure dudit objet,
' lesdites parties de calage associées aux deux
8. Emballage, caractérisé en ce qu'il comporte ouvertures pivotant de maniére & venir se pla-
une caisse (10) en carton rigide ou analogue, cer conire chacune des deux autres faces laté-
au moins un coussin gonflable (100) selon rales opposées dudit objet, de fagon 2 ce que
I'une quelconque des revendications 1 & 7, et &0 les arétes longitudinales supérieures parallgles
au moins un autre coussin gonflable placé au- de ce demnier viennent s'engager dans cha-

dessus ou au-dessous d'au moins un objet & cune desdites ouvertures dudit coussin.

emballer.
11. Coussin gonflable (100, 200), notamment pour
9. Emballage, caractérisé en ce qu'il comporte &5 un emballage selon la revendication 8, com-
une caisse (10) en carion rigide ou analogue, portant une caisse pourvue d'au moins un ra-
deux coussins gonflables (100) selon la reven- bat de fermeture articulé dont un bord est
dication 2 comportant chacun deux ouvertures adjacent 2 un coin de la caisse, caractérisé en
8
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| eavi ng+-an unwel ded area at right angles to an opening 215 adjacent to the
conduit so as to |eaveydhe conduit gpgsh@at Bf Outside for fhe insertion of
the inflating hose 400. To facilitate the 1 nsertion of the hose into the
conduit, as shown in Figures 6, 8a, 8b and 9 the inflatable cushion

i ncl udes t we qlril earhinkie ugpivatle db abdilaghlaito- each of fovdmanthlei @usminstt sdudkge chéhiphétidue
pr ol ongat i emhtuafrice (P30)Sditaset dads? Gheabgidnhdtanc UShi on  aded bardsedéstupéd deddites tbilldshe

val ve, supege dudibsmssin (200)0adite ngvet de donila- enbodi nent shown nore particularly in
Fi gur es 8a gar(di0Bipnant sp@latquhiensque ledi|cdusseam 2 1RProcédd) diembaliager dian mbies yrebriidin g
line 212a ain0PRY) pHeihenridce densiaenisse K0P, Foi ns lalde diup embaliager seionde tevandiedige §
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congi.der ably, srd@fisston a8 qi'Meontpbrit ddax uiel di Ng | i P tefinet-lo géhnagenaRKEMEquUetcoussin
possi bl e f aés @20y@s kafiire plastiGuel doGpMd sobdses €l at i Ng t Q10D Rlispose brizGitel anb@a caisse au
i NScri bed mntredlioslauviNet dedledrs bords212a’ . | n thi s cosinexin icbussiii Ogohithble €(200)t sxtbn
that the inflatable cushions 100 accordi &g t o t lfenel gueleorique des eevaridioationd i 2
Fi gures 13. Qoussiy, godfiahled2(®) sadan lalesendicatioh ude, i f ndBad'satrdégoniié qwsemigonfié un tuyau
sel f - seal i r§. ¢ardciérssi ancre\aué \aditea@lyedelgeny t 0 t he ersbuptbi dregendage HAROH étant iatroduit &
parti cul ar |fpoq quirFobfuetdes 12108 gommBendagaex9. Fi gur edintSrieun del la] galve euiprobisiricn f?é?)
enbodi ment deyles t“H'éeﬁ (R de mptidee RISEIVP 691- 100 fi t t edudil qorssia cewiebie R0Pq| ve.

can be seerP'd WX‘F‘? \idh i%désé Reire; geq sé.'t"%ﬂSI e®cushi orf EUEP’ "?ﬁd?‘li&é%‘ I3, caissp op @'sam

hol e 216 aLPE%‘H’ e "f‘?fé’"t h t 220°P<§P pfia
ol d be l; § grlgﬁgsahe gggférﬁé'%vé; reg%lg{):gy
I N S ape e
Lol gj; X é B ol

éxn

wel di ng t hé cﬂ¥ e
centr al hol°€"° ?1 x3 T
cushi on ad nthevve f“{ﬁ

entr
t Ie |t !
packaged. shdwn in
cushi on zoége‘?'@%izg,ﬁﬁesq\,&clgl" Bdux ||§§( 7 producecfl’ %‘E‘& I&& mh%ga(?@ hﬁﬁ'g? E%ZO
and wel di NGomlamN@dil BRis#E st ub pBESodpe: These circul ar hoI es
advant ageoysizy dé Rk régor @shdleCer BiSsahting KNess 18 prbdeas WbhibaiRbe Isaoﬁ h@ révBidicafigd

state and amberia® @1%)aljacdhe MulRhduit\diesite Sabsd CUSTY, Edfacisfisddnae QGhil Bipréna dnd &isde
face of a packsgieunpd®Kintiadttiondoaesbu-t 0 be pagingaile consistant 2 disposer dans ladite

ple (400). caisse (10) un autre coussin gonflable selon

I'une quelconque des revendications 11 & 16 &

14. Coussin gonflable (200) selfon la revendication ['état gonflé.
13, caractérisé en ce que le conduit de passa- 40
ge du tuyau souple de gonflage (400) compor- 19. Coussin gonflable (400) pour emballiage,
te un élargissement situé A distance de I'extré- constitué par des feuilles en plastique souple
mité libre dudit conduit placée & lintérieur soudées entre elles au niveau de leurs bords,
dudit coussin (200). caractérise en ce qu'il comporte :
45 - un bord périphérique extérieur (401),

15. Coussin gonflable (200) selon I'une des reven- - une pluralité d'encoches (402, 403, 404,
dications 13 ou 14, caractérisé en ce qu'il 405) s'étendant vers l'intérieur du cous-
comporte deux languettes souples de guidage sin (400) & partir du bord périphérique
(213, 214) pour l'introduction dudit tuyau de (401),
gonflage dans le conduit de passage, soudées 50 - une pluralité de lignes de soudage (410)
au coussin (200) suivant le pan coupé (212) et ' s'étendant & partir de chaque encoche
présentant des bords situés dans le prolonge- en direction de l'encoche adjacente, une
ment des bords adjacents du coussin (200). partie de calage (406) articulée étant dé-

finie conjointement par une ligne de sou-

16. Coussin gonflable selon 'une quelconque des 55 dage (410), des parties de chaque enco-
revendications 11 & 15, caractérisé en ce qu'il che (402, 403, 404, 405) associée et le
comporte au moins un trou central (216,217) bord périphérique, chaque partie de cala-
réalisé par découpage des deux feuilles (220) ge articulée (406) communiquant avec le
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Furtherpnore, the packaging itemof the type shown in Figure 10 conprises a
conventional box 10 mgpde of rigi degpgyghaqpy®ior the |ike apgl having
articulated closure flaps and, for exanpl e: 12 a first inflatable
cushion 200 of the type shown in Figures 6 and 11 or 12, at the bottom of
the box 10, @R chltsia vialmé patie ABRom-t he obj ect 300, 105 as", patkeeipgdiefined tpng
in an infl at pid eroaysieiladite ligk> of sdudaget ype shown itweefrithgaeid Jechsses anghiie Boriphm

t he i nfl at ed (©0)aétepivotantsensibiechentraifoartdabl e cushi on embedasf the aid t"&%@"%?ﬂﬁn“q"

Fi gures 6 anddisligos deludagb #4®d above the obj ect 1990190 1He 1ptic ke (A7) he
deflated or sem-inflated state. This If@tter cudRPSIdIPdo PPy da"("%thea‘f‘ffa@?g t he
cl osur @0ofoussie genfietie:4PQ selen |reygadicsiion: he box 10, 3B A4 A

t he corr edh6radise Pheq e;leppalias Pemom) and passwﬂ l'ﬂr" ﬁgﬁ "f”l‘f
regi on of :I‘gﬁé‘“g?) dos ';gneﬁg%gueasgsé‘ﬂwe%?ﬂt the flaps em
Iaces 301§ ‘3??’2 "ﬂ@&ﬂ?ﬁ? fgmieess-o second exanpl e, t tp&gl?a%“gt e*e;“
ype s v%nl y fwo infl

onpri <
type s Wsﬁ" °(4 iftk 'une esr ed state, e c m?’ﬁfglib e CUShI on 100
bei ng pOS n rtaE én%%ﬁld Centiallnflmbdgﬂorpﬁbé) abddrdinigSto [B1h adl
agai nst a, %L e B

ject 500 to RRaRpALAIACIatCash iREHACHHRAIAS

openi ng 18 el ng positi oned obl i;guel y (k! 1021 B80S edctahgulad hdpe, the said
corr es%n@b&gn Gbnfiesle @6d)sbiad roA das e@npart 110 recustbs (1oat 108Rekierzing riem aedch oai d
objiect SOQichtionL )8 P8 JcakddiéAsd e&Nquegesl 02, 102'the dohersfob eiachwantimgla dpwaals the $2O4,
105 106, eddddhes 104, 403,140%, 405)IfddSentent Oe assOCI aibleathl wiigeh(1@1 oh the paid | cughioh ((200)

10Q' , pi Votdmigsemidcitciiaite. one of the wedgi ng par tasd thes gebeiting iprpeics fouyaierdaing Rafte
upper face of the object 500, another wedgi ngepepeting, yhignep cergble df e
t he | ovea Efmballegeofeorpartant oljee caissd Ouamal t he ot feemtact with tsehifctig bp ackageer e
posi t i oned'amgwinngn rabatole fapeiwe aticyadast al faces of said object. Accord| ng1 to
a third exmbetest qdh@ﬂbﬁek%)’ #gla m'%fmebf t he3t yrg@wgﬁsmwﬁ' OB fg Claim
conpr i ses upApussin geafigbier (160 B¢ &hs 1 0 ofthy ﬁ% ﬂ‘?e@'"% a
first infcaqgpdt @u%smqewlaﬁ'e@%e%" osi Fi oneﬂgz ° %’rgg‘ég §f' =hebeh der

t he obj ectm% @"Bed h a man °rsaf°°:nr£°s§1°s fo Sﬁ; z
xgg: Rg pgwt( Qgﬂm\f Pd}gv nanbehl ower tﬁa‘?o%t o GJL b gg
gl ng p ue d|t co ssu th the limiting”in pQ}sVdHE' ng

so\@as to h € Jo"WO ORRAGhShrt gdF Sdefing, Whick % dababiads d
obj ect 50(2(”%J ggeb‘% fff? lt%%lf t'lr Svet,roﬁlg;ngd':r% &Eﬁ&%thgﬂﬂ oﬁgﬁ‘&ﬁbiﬁacl& ai d

obj ect eng 5 ?gl,- @,néd&s,a t heygsgcond i nflatabl e cushion 100
bei ng pos@gj'p,g 308)pak Reterahibirt AR t@rau sem -inflated state, above
souple de gonflage (400) introduit dans ladite 4. Inflatable cushion (100) according to either of
; valve de gonflage (210) et passant par un 35 Claims 2 and 3, characterised in that the shape
[ espacement situé entre le rabat de fermeture of each recess (103, 103') and/or of the periph-
articulé (303) et au moins une face (301, 302) eral edge (101) is such that, in this region, two
de la caisse adjacente au coin (300). preferential pivoting zones (108) are defined
which are located respectively at two locations
Claims 40 where the space between the said recess (103,
103" and the external peripheral edge (101) of
1. Inflatable packaging cushion (100), characteris- the said cushion (100) is the least.
ed in that it includes:
- an external peripheral edge (101) adapt- 5. Inflatable cushion (100) according to any one
ed to the shape and to the dimension of 45 of Claims 2 to 4, characterised in that the
a packing receptacle, shape and the dimension of the recesses (103,
- at least one internal opening (102, 102') 103" and/or of the peripheral edge (101) is
capable of receiving at least one object such that, during the inflating, two facing wedg-
to be packaged, ing parts (104, 105, 106, 107, 104', 105', 106",
- a plurality of recesses (103, 103") extend- 50 107") pivot in opposite directions.
ing from each internal opening (102,
102') towards the peripheral edge (101), 6. Inflatable cushion (100) according to any one
the said recesses (103, 103") delimiting of the preceding claims, characterised in that
in pairs wedging parts (104, 105, 106, each of the said recesses (103, 103') has a
107, 104', 105', 106', 107") capable of &5 width which increases, at least locally, from
coming into contact with the objsct, each internal opening (102, 102') towards the
zones for preferential pivoting (108) of peripheral edge (101).

the wedging parts (104, 105, 106, 107,
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13 the object to be packaged, in such a manner that the fixed central

wedgi ng part 105 is pogjtioned agai Eﬁtogsg%zpmer face of sajf object 500,
sai d wedging parts associated with the two openings pivoting so as to be
pl aced agai nst each of the other two opposing |ateral faces of the object
so that twheanfamabialcusion YOEccban@itd aiyiohal | Nt er seeting Rages dphS sad obijdteengagel if the
engage i n edching 2 a6, Charpesiisswgis tat, isted cushi osaid dpbrings €102,3 02 thesecandihiatble
i nfl at abl e detisdri otate/4 0@ etetrat gerphertioedghe | nvent ¢ushion (TOM) deingn pdsiibrel] ie tirvisftatedn
400, whi ch (&) eesdutiafiy descibies i lettanglel eachi ¢ sheet @ spwi-igfiated tstatpe ebave tierpbjekicto be
regi on of tinfenal epeinings (102, nlOR'Lideing placed ian &xt er neeckaged i Bushad meppee thg thanfixedh
has four besveh # @annorthe [akleqshsomeet the faco or ner s, contral wedging gt {108) isgpositiosecbagsist
402, 403, 404503193, 1039 exendnp theodirastiq of e i nteri oﬁhe &pear H%cecftistm &%d &Blectf f“Brﬁa'Fhe
peri pher al ‘@H’Q‘@ oythq said pe""’!?”b?‘l??al ity of weldin 'P%é’ é’ﬂ

each recess,in the di rﬁct Qn o he, adj acent r Bg8 aofrtflbﬁ gg‘j
part 406 belaﬁ %I'ﬁ Idi"’ng | i é ar T:n;nudn-
associ at ed | % . .at uSh.o nd the pEi ﬁ”&a e° atte fege in
articul ate tessenti an oftth cushlon
Furtherrmrqeas[a@}g Eﬂaggg ag(g,e part 406 conmuni ca es W|t t e rest
of the cushi @pow hidesst b%ﬁ&ﬁ‘io'da eBar t 451031 Okl cudfidndfi B0 2bd)NGspétidly for a
These discontinuous parts 410a of the wel di ng pdckiing flor? actbr@ing LGRS, Aiudinge
cen{re Ofg, t MRkdgg lith, chidcidigamr®at it e arti cul atew plbaiakdl Wth RABAsS ofd) Briifliiawsat
subst ant i al diydesila ok (19pMadeIndiigi@ cardisoad 410. | t closulelfla) Oneéiige o vitkbhlis bt to a
regesses 403, thel i, twhOitlatab@5custiions {D0) ad-1 at abl e erehiobthe 40%) dharadterised in that it in-
sem ci r cul acordirigalp €laink-i2geack intddiad B0 apbrews 24 hat  ¢itdes aussitiserling] dlatihg@ sale (2¢0)tlo-al
hol e 417 ofingsi(102u102) ofsrheipngulavishapl which sreas a s hocatedaib sorer regiol oh te pidt aushion
reduce the sehiratkchéysa dikedt hentrgluwédging rart t he i nf 2B@.edthessaid dnflatingevalya s il Q) nbelr@0
‘al so has a @H)feacroiafigtahly qughiapc(10P).dn thedmit ed i n aplecedaen the gaichepsiign (3 ig installed
cushi on 400flategtate. \paing dositipned §‘°’é)f“‘ai aEht ype sholirihe ﬁ°’FK1QlJ Ak e gragieny ofgthe 'FH‘@‘*r
i nventi on cfipd igentalwadqing, Byt §1'Q) s Blacedn ehe trﬁ‘ ‘%ﬁﬁ'dﬁéfﬂtﬂ"l

any fragilé ggﬂ% ga‘?:gp 31‘ 3‘?’? t°e X : ’é
like, with W ‘?
Iy spo C‘?o !’l thh gs e(n 1t(r)ne ar-

If__OI’]I c or

etypeo
e it repfn

of,products

sau mg a s
| nkLat abl e ‘?(g ai»g objstar g,;t eri s, 'Llo&ﬁ}& 305) UG5t one
an external 'i:éo‘kéb%&% Qfln‘i J;.n& gpted tot #P5o273f trfe Opok jacent to the
102", the four wedging parts (104, 105, 108, corner (300).
107, 104', 105', 106", 107") associated with
each opening (102, 102") pivoting so that one 12. Inflatable cushion (200) according to Claim 11,
, of the four wedging parts is positioned against 35 characterised in that it includes two sheets
N\ the upper face of the object to be packaged, (220) of flexible plastic welded together in the
another wedging part is positioned against the region of their edges.
lower face of the object to be packaged and _
the two other wedging parts are positioned 13. Inflatable cushion (200) according to Claim 12,
against two adjacent lateral faces of the said 40 characterised in that the said self-sealing inflat-
object. ing valve (210) comprises two thin sheets (211)
of flexible plastic which are juxtaposed and
10. Packaging item, characterised in that it in- welded together along a length so as to form a
cludes a box (10) made from rigid cardboard passage conduit for the inflating hose (400),
or the like, two inflatable cushions (100) ac- 45 open at both ends, the said infiating vaive
cording to Claim 3, each including two open- (210) being located between the two sheets
ings (102, 102") of essentially straight shape (220) forming the said cushion (200) in the
which are separated by a fixed central wedging corner region of the said cushion, is welded at
part (105), a first inflatable cushion (100) being one of its ends with the two sheets (220)
positioned, in the inflaied state, under the ob- 50 forming the said cushion along a bevelled fiat
ject to be packaged in such a manner that the {212) of the said comer region, leaving an
said fixed central wedging part (105) is placed adjacent opsning (215) of the conduit open to
against the lower face of the said object, the the outside for the insertion of the hose (400).

said wedging parts (104, 104') associated with
the two openings (102, 102") pivoting so as to 55  14. Inflatable cushion (200) according to Claim 13,

be placed against each of the two opposing characterised in that the passage conduit for
lateral faces of the said object to be packaged the inflating hose (400) includes a widening

so that the two parallel lower transverse inter- located some distance from the free end of the
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di rensi on of a packing receptacle, - at | east one internal opening (102,
102") capabl e of rece Vi ng at | ea | &ft to be packaged, - a
plurality of recessesé(103 103’ )Séexgendleir?ggfrom each i ntg“rgnal openi ng
(102, 102') towards the peripheral edge (101), said recesses (103, 103")
del i m ti ngaid ona, placeteigs g cudhibn @0d).104, 105, 106s pilidity of Gebessesl (o2, 4080604,
107') capable of comng into contact wth the objoscéxtendisyesardsdre interior of the

pr ef er etst inftdtaliis vidhibm (P0g) :B&Ydirgfl totehler Wedgi Ng par t sculiddd(400) Gom thé) Geriphélal, edg® 4’ |
105", 106'Claims0iB 3ndbidi clgradiedsed édthitat meen sai d rec@@ses and t he peri pheral
edge, sai diudesdyd riigkijimgtide {ab9{L13,1D9) fol06§ 107, I10iplyrally)bf weldlr@Pings (B0} ‘exterigiei ng
abl e t o pinsestingdthe is#id) infldfiog ihpdel intpithegPasbout t he pr eifigfrem epch| regess vt then diregtion ok
(108) in &ragepnduly whigh yarer walded fostBe eusbiptor t he shapeth pdiaset ecpsst &y antigvlatesh wedong
(102, 102 (%°°)a4‘m'9t“39 beyalipd fiati2handiadieg s of di ffer@ﬁ?%ﬂ“%@e'"wwﬂ%Pef'é%b'mt? ng
a hol di ng cgﬁ"éé? Gindfe pRENGINAL thefiappj ects. 2. “aidhg) ligp A$10 FEG%H? gAgh 25%90)
accordi ng ﬁf’frﬂ‘elc"s'ﬁ‘??a‘?ugbt erised in Phat each®39f BP§F8 (G g

s | ct an uI ar said fecesses (1082 Tﬂ@ea Eeen?ff’
cect o % ?z%: mﬁ o e o mﬁ
said CUShI gn |7pg in pairs I [line
openi ng, nj,0 contac dklgﬁ}o ;“yta up
packaged nﬁhgthé&ﬁlé},ta’ﬁ iﬁthb‘i. |d{|)"6 accordl N OsaldQy ||,ﬁg 10)0 ar acterl Sed
n ¢t hat edeltul dah& dnthb saPREET ( has an essen y strai ght

shape said recesses (103, 103 ) extend| ngzd NiEtaRs clthiod (@@%&Fﬂﬂ@ 19 tlamafd)

( aj ghi7. ol R padRugiigha Idatong atitiplair al edge chakbtlgriseafl in Sthdt Ghes isdvntmitous 153
and t hus dwelsidoftaipackaging ifami dceordmiycio WG NG par t(4108)rof e evwiding Jinealid10)aré Beaaabl e
of com ng 8i inthadingonbaxd10),venk lopdning oblphielct t 0 be timemshteagpt the latter. | Nf | at abl e
cushi on ( t@0Ye xinsext 4y ragicaatehdapsotha@icai ns 2 and 3, characterised in that the
shape of éuiedd in thelitbeompriogthe $180s donsiatind or  of 2t Huflalalele icpshien d100)eabgerdifidl Blgither of C
L M i * 15 is such that, in this regiorflamd® andRerchamacterisediin, thet they
zones (108) 2apleeingett; Ipast ongh infigtabler eushigb at #d r e@ﬂ@w@t?d/mdymapartsmﬁ) hrvanen espan-
where the s g@éCWQW%H“%Q{?'W%b&E 103 103""}V‘EPR}°'E’ﬂéhaé9cternal peri pher al
edge (101) | e cushi on (100)
accor di ng tﬁs g" °°@1' ‘g% 610 , cha %d f@'ra'i"zfps Hz‘lﬂm"se 9§]tﬁa:§8 °and
t he_di mensi Bh HFPYH mng 1,023103 ) andf¥P°

cated in eacl mte ope g 404, 405) have a semicir-

of each cushion (100), cular shapse.
b) stopping the inflating of each cushion .
(100) and then arranging, in the box, at least 23. Packaging item including a box provided with
one inflatable cushion (200) according to at least one articulated closure flap, one edge
; any one of Claims 11 fo 16, in the deflated 35 of which is adjacent to a corner of the box, and
Ny or semi-inflated state, an inflating hose (400) an inflatable cushion (100, 200), characterized
being inserted into the self-sealing valve in that,
(210) of the said inflatable cushion (200), said inflatable cushion (100, 200) includes a
¢) closing the flaps of the box in such a way self-sealing inflating valve (210) located in a
that the said inflating hose (400) emerges 40 corner region of the said cushion (200), the
outside the said box (10) through the space said inflating valve (210) being placed, when
located between a flap (303) and at least the said cushion (200) is installed in the box
one face (301, 302) of the box (10), (10), in the region of the corner (300), which
d) inflating the said cushion (200) from out- enables the said cushion (200) to be inflated
side the box (10). 45 from outside, after closing the said flap (303),
by means of an inflating hose (400) inserted
18. Packaging method according to Claim 17, into the said inflating valve (210) and passing
characterised in that it comprises a preliminary via a space located betwesn the articulated
step consisting in arranging, in the said box closure flap (303) and at least one face (301,
(10), another inflatable cushion according to 50 302) of the box adjacent to the corner (300).
any one of Claims 11 to 16, in the inflated
state. Patentanspriiche
19. Inflatable packaging cushion (400), constituted 1. Aufblasbares Kissen (100) zum Verpacken,
by sheets made from flexible plastic which are &5 dadurch gekennzeichnet,
welded together in the region of their edges, daB es
characterised in that it includes: - einen HuBeren Umfangsrand (101), der
- an external peripheral edge (401), an die Form und die Abmessung eines
e
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peri pheral edge (101) is such that, duri ng the inflating, two facing
wedgi ng parts (104, 10§3 106, 107, ' 106', 107") ﬁivot I n
opposite directions. 6. Inflat abl e cusaﬁaon ?100) accor di ng to any one of
t he preceding clains, characterised in that each of said recesses (103,
103') has a w vurﬁackmgsbaaﬁitma@amﬁst, at | east | opaliesem BorfoRMZ@SCLonbM (108} ein
openi ng (102; wdMystpns Oawser diinchbiumer figher al  edg@rréngi@ds Veréchwehieh | sasgebildet sind,
cushion (100) w2y odidlizurgAdufnahres yerdgsenbi- Cl ai N5 Xdid ewéils anhaveh Steliani lbgeh, iam dédeat |,
i n the defl at enbsstuaneepackehden Gegenstasds geer i pher al dee Agstanfl I@is¢hee SiseAdshabiriugg (103,
descri bes a reggmatigh e, each internal opesing (1d2,und@eMm)iufeemPmidngerad (101)
such a manner tdwigteinstMahizehd vorsAuseehmiingehie 1 eces sdos Kissng 100108y geringgieeist! i n t he
direction of tH@3 de¥haweishidiesapgphendriopher al edge Packagi ng item
ngmas'f’ﬁf?frﬁ'-?s?’g(‘go)

characteri sed PE’P' t"?'i'a'!ﬁffi“t"gl(‘r?@i 1P3é§“'a U x (10)5 daghinemrder ft

the like, at %93{3“ |(1 c‘ii’g '%Il n to any one of
CIaimslto? § qnfftabl d eor

bel ow at | east J e bl]r?d 3 °un ‘Q?"Fféed
in that it i nc%gyg% ﬁ ko&@" om r| gl erlg edes

i nfl at abl e cus

(102, 102") of odnfy nﬁtQ ane Se%ﬁg’ﬁb& scmf 04'
wedgi ng part (¢df ose%“s 1bf‘ oﬁ-'t@l rS1dgishi on uoa" RoF ﬁein dL@s geﬁlbe%ae
be|\g posi ti onﬁﬁ)szwg oh B4 AGR uﬁggﬁqﬂdcent ral ag,ega{“rengglo) IS placed

agai nst a | at eged Unfdngsrad 18digelsyt &bl dn@ be packaged ~each associ at ed openi ng
(102, 102') DbeiiayYeéntngsataiaite (l04,i105/abg; Wi t h 6r eAuRSbarésKissai @00) @ach@MBA Y VoF
fixed central verdgoangopaoe’, (0r) BpimsAiddie-t had  eachkergobsndar Ansprichaj d obj ect to be
packaged i s enspageddie Poram (108)atvietgvofrdrigi?, 102' ) , dadiveh geiennzeichokyi ng 16 parts
(104, 105, 106gesl\Gischviedien herlu@Sierschivdtkep 107' ) adad deriecAuenbhmirgh(18a d98")cgireriveity
(102, 102') pi Keremgins clie [dBeoundiodsr dine four waligish i avsgenend vprpdeder) bragt-
agai nst the upfRem iedec dnnesStinune (WBj 1) w0 be packagdti2 HRY =we Unignggyandg(1§¥a hin
i s positioned ¥Wj#leAstnd: @e ‘F‘W"@%d’é‘ebf #he obY’QS'@Fte'l!sddﬁbZ“fda‘E‘kaged and the
two ot her wedgf tjd' Eﬁ'téb"éPP%'"?ﬁ? F’H"B‘F@ﬂ agai nst two a acent | ateral faces
of said objectYd] ‘ﬂ$ ek &ar act Hé‘%iasf’;i jssen (100);nAch einersden Ao x
(10) nade fror‘rF?"l 98"5635 FaPe) GagentHnge | ke, ™° '? bl (iUShI ons (100)
aclcor di ng to CPBEFPE: each including two Lopeni | Tg'm L ufe

essent i alyl y, &b | sepd at ed
part (105), gy r?dr:%ﬁs &Eé?ﬁa %‘Tglﬁ‘?on (100) b wgﬁe Hnghﬁi(t\ﬁﬁg (102,
ﬁgffn Cy

eng u nd der éuBere

inflated St@aﬁ Gj‘ede @‘itelnTeQGéﬂﬁ package 2‘) @o §ﬁb€ net ist, daB wenigstens einige
eckige Form aufweist, wobei die Ausnehmun- Ausnehmungen (103, 103') in Richtung der Ek-
: gen (103, 103") ausgehend von jeder Ecke a5 ken des Umfangsrands verlaufen.
(N jedes Rechtecks zum Umfangsrand (101) des
Kissens (100) hin verlaufen und so paarweise 8. Verpackung,
vier Verksilungsabschnitte pro Offnung begren- dadurch gekennzeichnet,
zen, die dazu geeignet sind, mit dem zu ver- daB sie eine Kiste (10) aus steifem Karton oder
packenden Gegenstand in Kontakt zu kommen. 40 Ahnliches, wenigstens ein aufblasbares Kissen
{100) nach einem der Anspriiche 1 bis 7 sowie
3. Aufblasbares Kissen (100) nach Anspruch 1, wenigstens ein weiteres aufblasbares Kissen
dadurch gekennzeichnet, aufweist, das Uber oder unter wenigstens ei-
daB jede Innendffnung (102, 102') eine im we- nem zu verpackenden Gegenstand angeordnet
sentlichen geradlinige Form aufweist, wobei 45 ist.
die Ausnehmungen (103, 103") ausgehend von
jedem Ende jeder geradlinigen Offnung zum 9. Verpackung,
Umfangsrand (101) des Kissens (100) hin ver- dadurch gekennzeichnet,
laufen und so paarweise einen Verkeilungsab- da8B sie eine Kiste (10) aus steifem Karton oder
schnitt pro Offnung begrenzen, der dazu ge- 50 Ahnliches und zwei aufblasbare Kissen (100)
. eignet ist, mit dem zu verpackenden Gegen- nach Anspruch 2 aufweist, die jedes zwei Off-
stand in Kontakt zu kommen. nungen (102, 102") von rechteckiger Form um-
fassen, die durch sinen mittigen feststehenden
4. Aufblasbares Kissen (100) nach einem der An- Verkeilungsabschnitt (110) getrennt sind, wobei
spriiche 2 oder 3, 55 jedes aufblasbare Kissen (100) im aufgeblase-
dadurch gekennzeichnet, nen Zustand so angeordnet ist, daB jeder mitii-
daB8 die Form jeder Ausnehmung (103, 103'") ge feststehende Verkeilungsabschnitt (110) an
und/oder des Umfangsrandes (101) so ist, daB einer Seitenfliche eines zu verpackenden Ge-
13
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a nanner- that said fixed central wedging part (105) is placed against the
| oner face of said o ct, sai d Wggh BEs (104, 104') ,associated with
the two openings (102258102 ) pivoting so&%’?fo be pl aced azgal nst each of
the two opposing |ateral faces of said object to be packaged so that the
two par al penstahdasanliehr andiSjeds’ agehdngebfect i Ng edydandiahs sinal Eoltaj decKisteigyige i n
sai d opennmgx(1q2l 02 stdy zym bitspresbanderd | nf | at abduechgalehnzeichngtl 00) bei ng

posi ti onedhjttigen feistetehanfidna t\Vetkeibingssiesafiniti nf | at ed def st & in alipery Eckohteraihj det Kistens be
packaged (0Olsa@hgegrdnelistedal jedeEckeides #u xed cent@08) liegrnden sethsiverschiiefardss Fllivon-
posi t i onedereRskanAay Gedeestandescin Q"&c@"f@\‘g sa$ d objtik@Eio) anHP'eF dyennflap Hisses (200)
associ at ed!10% toﬁ)leﬁﬂfe'f'vwb@'p@?\ﬁq ef<OffmRGt | g so"h@e KB‘%HDKB!"%R?@H By Beegichedge h
of the ot Iﬁ‘@? 1070 Zu9900ERete vVieraYeselunasaives of s &Lkp @ erKistaligat wogurch ggs Kissen
paral | el '8? (104 1.?8 24 10%n 1 %5 g@_tl ng edg °’of’°" 91‘ Tﬂcﬁrde@ %Be'i‘ %bach

of said o grs 3' acﬂ'éeﬁ lor | nfl at

. @ uu—
especiall%elf’ Chmﬁ Qggéfﬁ:r le d|1ﬁg tos : F&éﬁ m# wer au'::;
provi ded W . egned cI osur \A@rc&k
adj acent chl% Eégrﬁf"%r E:k Qﬁ) Gor ! lgk"i’at lﬁbfi dbvnﬂ'léz’: def’l nge-
sel f - seal bLiga dhs! @ 'z\Pé? af réﬁev sal pcat Ed ' ”anﬁter?%r&lfﬁfuﬂ{la% 403)Uhd tens
cushi on ( g&dite of Bwi béh@xéh@&rleﬁ%elféﬁh&@ﬁer( 214Q9) beighgr richE @64, 30 Bét KR IFd tCUS I on
(200) is iggsteybhstiddsaniehéh. POX (10), in the region of the cor ner (%00)
whiich enabl es said cushion (200) to be infiRtafiatiaREKesEn3200tnacAdspluctcl1psi Ng
sai d f|#pvedaking, by nmeans of an inflating hoseduch@egenhesmriet,ed i nto said
i n{| at i ng dedulctigeedriBighnetnd passing via a spacela csaked imebgiabigh Kimststoff-Folien
arti cul at deB sid esaLifigte {10qus §18iBB) Kagiordodat | @ast @220) aulwsist, (BOrhiteir@Gdy inp Berbiale ihb o
adj acent #bnliches uwd rzweiraufbpeigye Kissen (100) 2. | nf | aerd¥hdsr vansshveif sit”00) accor di ng
to C ai m pach Asprivehic afveisk diejiedes eai Offt | ncl udes two sheets (220) of flexible
plastic \/\/@P’lﬁ@'d“?%@@%’f‘l’éﬁ' im pesprlichencggradn of t hejAufblaghgees Kissen (200Hgap f"&B‘I“@!“Z
cushi on (Suesy FaEn: ypiassay diedurshogingn it char act é’P‘i"’S‘é‘cﬂe'l‘%"{eﬁW sal d_s
'sealing i AP "9%{1 V%fkec'ﬂ?’%% 15t wo 193 4 ﬁ%'\?!"gfs‘g deo'f”“‘ﬁ"%x‘?lﬂ) e
pl astlc m@gﬁeﬂm ﬁf‘ éﬂﬂa l.rlg‘?zled togezg{ PEnd l°' t R ge‘:;
forma pag ver fgo ee? 8 llﬂfn ing hosé °:lt)or$§tﬁ'"5'{ b%?l o
said inflg bt Vet ed et VR Lel Ui dﬁpe.ﬁ Shiren ZZE’I

SheP Dur ﬁih

f okui ng S n aﬁééﬁ ur{teQe zv?eﬁ(&gg ne regl RERRURE (@) ﬁMﬁ l;a?]:ﬁié? g 3
{ ©

at one of

t StNudd"@
bevel | ed m&i&@ﬁ (162 Ja%é') Qfge&r&HeQn Vedibifahgst €91 On |F@%ﬁtﬂ$21§ﬁ RSB 6P Swdi rtﬂs
(215) of tab@nduen u4t1oﬂ>pe@v$r9cnmﬁerpua§| de for Kidaéh (200 BlidohddR Filen {(328) iMOSRe
(400) . 14siel 2k | lagdlaf j§deB RbO Bwej ZiMdider.CCOT di Ngheieh (dodli Kidsdnd, liegh) i AGieRT b&ﬁ&i in
that the @ag‘eamﬂiegaaauﬁwettenﬂmeddme b Rért atdsng hEnaen(MiD8gn AwaiCdas KBSendbildnd&iFor g

| octed sopaakenden Gegenstandes in der Weise kom- lien (220) ldngs einer eine stumpfe Ecke des
men, daB die zwei parallelen, unteren, in Quer- Eckenbereichs bildenden Bahn (212) ver-
richtung verlaufenden Kanten des Gegenstan- schwoiBt ist und dabei nahe des Kanals eine
des in die Offnungen (102, 102" eingreifen, Ofinung (215) I4Bt, die zur Einflhrung des
und wobei das zweite aufblasbare Kissen (100) 40 nachgiebigen Schlauches (400) nach auBen of-
im aufgeblasenen oder halbaufgeblasenen Zu- fen ist.
stand (iber dem zu verpackenden Gegenstand
so angeordnet ist, daB der mittige feststehende 14. Auiblasbares Kissen (200) nach Anspruch 13,
Verkeilungsabschnitt (105) an der oberen Fl3- dadurch gekennzeichnet,
che des Gegenstandes anliegt, und die den 45 daB der DurchlaBkanal flir den nachgiebigen
beiden Ofinungen zugeordneten Verkeilungs- Fllischlauch (400) eine Aufweitung aufweist,
abschnitte in der Weise verschwenken, da8 sie die in einem Abstand vom im Inneren des
zur Anlage an jeder der beiden anderen einan- Kissens (200) angeordneten freien Ende des
der gegeniiberliegenden Seitenflichen des Kanals liegt.
Gegenstandes in der Weise kommen, da8 die 50 .
parallelen, oberen, in Léngsrichtung verlaufen- 15. Aufblasbares Kissen (200) nach einem der An-
den Kanten des Gegenstandes jeweils in eine spriiche 13 oder 14,
der Offnungen des Kissens eingreifen. dadurch gekennzeichnet,
daB es zwei nachgiebige Fihrungszungen
11. Aufblasbares Kissen (100, 200), insbesondere 55 {213, 214) zur Einflhrung des Fllischlauches
flir eine Verpackung nach Anspruch 8, die eine in den DurchlaBkanal aufweist, die mit dem
Kisto aufweist, die mit wenigstens einer ange- Kissen (200) lings der abgestumpfien Ecke
lenkion VerschiuBklappe versehen ist, von der (212) verschweit sind und Rénder aufweisen,
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di stance fromthe free end of said conduit, placed inside said cushion
(200). 15. Inflatable shion (200) gpGreéa to either of ai nms 13 and
14, characterised in t%gt it incl udeEg tvvoq??gzl bl e gui de tabs (213, 214)
for inserting said inflating hose into the passage conduit, which are

wel ded to tdie ircderhvesiingeibd) erabrogs Kissnbevel | eddqderﬂebekérﬁi&dmemd havi ng edges
| ocat ed i n (ed0pangrenkentepcRéndem lisgen.t he adj acent eddmssof the cushion (200). 16.
I nfl at abl e cushi on according to any one of Cl ai rs eihén dugerdrbUmigigsvand (4e1). sed
in that i16. AufiidsbatessKisgen Inachsainegnder desr~al hol e (21 6ine Mehrpahh vencAnseatimingen (402,
cutting thechewbbisidet s (220) fornming thescushi on 4% 4041 409)cdia pseahend veml Yng
of the cut dyesoekennzdighpptsheets. 17. Method for piRREREA @014 1zumlarerenpgs Kis-

article wi t‘l'?steﬁé"”&qsff"%?'“ 5““!98%‘(99 2 % 2Pem accordin 'ls "‘éﬂ‘f?f‘ 9"1 ncluding a
'b cénp Bnéhten (410)

box (10), oﬂ‘@”eﬁ f n cl osed by "af
characteris der °"§m ) %’ z?'lﬁe steps consf ?'ﬁ ?g“sggr'}e" BFK?"a’c? uﬁt
| east one i ef 38 cushi o f‘i 3€Cor#fing to o fe?i

the defl ate r sem-l nflated state, as well as t wfﬁ',@glj é) emég;)

inside the it nlqamwe?pawcﬁ §A§g&%he arti cl e aimanoure dodluebadiit 1

i n each int GHAR! mid PR &her ach each cushi Qileﬁ]] 1zugehd usnehmung
conpl eti ng $hRn isNdib 8ihé RQteQTO)%@fG stCo6P BdroN . 100)  anguob B, @ar@amnaqiemlmnf&las
box, at | easie Offing mnﬂcmtaaéaeam&mbpdame( 200) accor dirag 1dsiyelagt st ORtSiedel vérdchwdhR-
11 ¢ 9 16 i nschibesiwdrientkash, or semi-inflated state, a&eiveikbiRhdsagchins@os) 4Mem
bei ng i nser daaakch gikennkdistingdel f - seal i ng val ve (210) @bstasé Rissené mtio l2ines aritstiro-on
(200), c) edBesiingcrteuhfattps of the box in such achanyn tTeid (4184)ddernEdharbiBriabt
hose (400) erawenigsteositis pufldasbaesiKitronx (1000) 2¢ hr ough 410) is Nerbiedung stalit@nd ireweserén
a flap (303) naghckingt depAnspriched it idB1, 302) of tithen lymxdi§ SchweiBepht (410) herum
i nflating saiafoelesprep pder2 i halbauigabiesanesi de t he box versahyenkt g, Packagl ng
met hod accor diUFignd; W %ﬁ"rﬁdwd'e(ﬂ'fﬂff"d@t‘i’?rl sed in:that it conprises
prelimnary $¥% "'l‘,'t‘ﬁlg?’s'f"’f"% 0} iy d&‘FePé"ﬁ‘ 'P'ng, i rf0sAyfejashgygs iase 40%‘?6‘{“}%‘?”“"“19
i nfl at abl e Cg?‘qe s??lal;n%'}td‘f’ n;fnga @ebe & d ag%;ﬁiekﬁ'ﬂ‘zi oti Lhe (I1r‘]’f?)a§t8'
state. 19. | n (400), %8 ["QT %
5 ed toget he?c ﬁ'gfﬁh‘g gweg;){‘%g e

from fl exi bl B
u asen en SS S

d , ¢ch
iy oa jeg‘éeﬁe kil K' "%ﬁz 937 ai, 4 Ron 0] BB A 8095,
| Phe gk

Hlafh
interior of th@mtdds sﬂ'ﬁ Zf(rpﬁii mQH{ nréé}%gt
geblasenen oder halbaufgeblasenen Zu- daB die verschwenkbaren Verkeilungsabschnit-
stand anzuordnen, wobei ein nachgiebiger te (406) im wesentlichen eine Trapezform auf-
Flillschlauch (400) in das Innere des selbst- weisen.
; verschliessenden Ventils (210) des aufblas- 35
o baren Kissens (200) eingefiihrt wird, 22, Aufblasbares Kissen (400) nach einem der An-
¢) die Klappen der Kiste zu verschlieBen spriiche 19 bis 21,
und es dabei so einrichten, daB der Fill- dadurch gekennzeichnet,
schlauch (400) durch den Zwischenraum daB die Ausnehmungen (402, 403, 404, 405)
hindurch, der zwischen einer Klappe (303) 40 eine Halbkreisform aufweisen.
und wenigstens einer Fléche (301, 302) der
Kiste (10) liegt, aus der Kiste (10) nach 23, Verpackung mit einer Kiste, die mit wenigstens
auBen heraustritt, siner verschwenkbaren VerschluBklappe verse-
d) das Kissen (200) von auBerhalb der Kiste hen ist, von der ein Rand nahe einer Ecke der
(10) aufzublasen. 45 Kiste liegt, und mit sinem aufblasbaren Kissen
(100, 200),
18. Verfahren zum Verpacken nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
dadurch gekennzeichnet, daB das aufblasbare Kissen (100, 200) sein
daB es einen vorbereitenden Schritt umfagt, selbstverschlieBendes Flllventil (210) umfaBt,
der darin besteht, in der Kiste (10) ein weiteres 50 das in einem Eckenbereich des Kissens (200)
aufblasbares Kissen nach einem der Anspri- liegt und im Bereich der Ecke (300) der Kiste
che 11 bis 16 im aufgeblasenen Zustand anzu- angeordnet ist, wenn das Kissen (200) in die
ordnen. Kiste (10) eingesetzt ist, wodurch das Kissen
{200) von auBen, nach dem SchlieBen der
19. Aufblasbares Kissen (400) zum Verpacken, das  s5 Klappe (303), mittels eines nachgiebigen Fill-
durch nachgiebige Kunststoff-Folien gebildet schlauches (400) aufgeblasen werden kann,
ist, die miteinander im Bereich ihrer Rénder der in das Fillventil (210) eingeflihrt ist und
verschweiBlt sind, nahe der Ecke (300) der Kiste durch einen

* [ L L] S *



- +~aplurality of welding Iines (410) extending from each recess in the
~direction of the adjaggent recess, gpgass peigft ed wedging pgrt (406) being
jointly defined by a welding line (410), parts of each associ ated recess
(402, 403, 404, 405) and the peripheral edge, each articul ated wedgi ng part
(406) comawischearburm bindurdhiiutt, ller 2wissbenaler t he cushi on via a di sconti nuous part
(41 Oa) ofverschivenkipednd VergchluBkiappg 4308) uechd pi voti ng substantially about said
wel di ng | ivagigstend @iner Biiche |(30f] 302htlerKistaushi on (400) according to Claim 19,
char act er jaagegrdpedist. hat t he di sconti nuous parts (410a) of the welding |ines
(410) are located at the centre of the fatter. 21. Inflatable cushion (400)
according to either of Cains 19 and 20, characterised in that the

articul ated wedgi ng parts (406) have an essentially trapezoi dal shape.

19 22. Inflatable cushion (400) according to one of Clainms 19 to 21,
characterised in that the recesses (402,,0 403, 404, 405) have a sem circular
shape. 23. Packaging itemincluding a box provided wth at |east one
articulated closure flap, one edge of which is adjacent to a corner of the
box, and an inflatable cushion (100, 200), characterised in that said

i nfl atabl e cushion (100, 200) includes a self-sealing inflating valve (210)
| ocated in a corner region of said cushjson (200), said inflating valve
(210) being placed, when said cushion (200) is installed in the box (10),
inY¥be region of the corner (300), which enables said cushion (200) to be
inflated fromoutside, after closing said flap (303), by nmeans of an
in{lating hose (400) inserted into said inflating valve (210) and passi ng
via a space | ocated between the articul@ated closure flap (303) and at | east
one face (301, 302) of the box adjacent to the corner (300).
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