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acet one, acgtwrmmmhpa)érmnament aatalyst to form said 4-acylphenol.
8. The process of claim 7 wherein said Fries rearrangement catalyst is hydrogen fluoride.
9. The process of claim 7 or 8 wherein the ester is phenylacetate.
10. The process of any of claims 1 to 6 also comprising contacting phenol and an acylating agent with a
65 Friedel-Crafts catalyst to form said 4-acylphenol.




i thyl ene chloride. 4. The process of claim3 wherein the solvent is s
djoxirde and the rearrangenent is conducted at a tenperature of from
JLerrl. and at ‘a pressure of fromO0.1 bar to 10 bar. 55 5. Theg
plocess of claim1 wherein said 4-acyl phenol is 4-hydr oxyacet ophenofe,
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phenol.
7. The process of any of claims 1 to 6 also comprising contacting an ester of phenols and a carboxylic
acid with a Fries arrangment catalyst to form said 4-acylphenol.
8. The process of claim 7 wherein said Fries rearrangement catalyst is hydrogen fluoride.
9. The process of claim 7 or 8 wherein the ester is phenylacetate.
10. The process of any of claims 1 to 6 also comprising contacting phenol and an acylating agent with a
5 Friedel-Crafts catalyst to form said 4-acylphenol.
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acyl - para- am nophenol, or (ii) contacting said ketoxime with a carboxylic g -
acj.d anhydride and a Beckmann rearrangenent catalyst to form i
4- acyl oxy-N-acyl -anilide. 2. The process of claim-1 wherein said
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re ist. Revendications 40 1. Procede pour preparer un -
N-facyl - p- am nophenol ou une 4- acyloxy N-acyl -ani | i de consistant. A.nettre en ..
c_ngﬁct du 4- acyl phenol avec de |'hydroxyl amine, ou un sel d' hydroxylam ne,
tt] Une base pour fornmer | e cefoxine dudit 4-acyl phenol, et (i) ettre en
cgntact |ladite cet OXI rre avec -un g;sqj“gtgomlgf earrangenent de Beckmann ,

PQur fornmer du N- ra an no henol o‘.sh}s Slgt;ngé% %Rt'ltn‘?a% el
ctoxwreaghgf ggﬁ’?ﬁ &%ﬂ énol
r Sarrangerren 11! ﬁo QMﬁc dﬂrﬁedan@llaquluemeén aaWsemwe FedRGOrh ftsam Hi theru

Pl ocede sebaydrogane. evend| catl on 1, dans lequel le 4 -acyl phenol est |a
4} hydr ox¥ ac et @ptrenddinesion lawevandication 38 o &‘?'eﬂ‘dﬁ' ﬂiﬁwﬁﬂ?&eéﬁébﬁ'@rﬂﬁﬁ@%m —
| edit N-acyl - para-am nophenol est |le N-acetyl-para- am nophenol.
Procede selon |la revendication 2, dans | equel |a cetoxine est nise en
bnt act avec une quantite catal ytique de chlorure de thionyle dans un
pl vant hoi si parm | e dioxyde de soufre liquide, |Is diethyl ether,
et hyl acetate, |'acetone, |le tetrahydrofuranne et |le chlorure de
jethylene. 4. Procede selon | a revendication 3, dans |equel |e solvant est
u di oxyde sourfre et |le rearrangenent est conduit a une tenperature de
/0C a [err] et a une pression de 0,1 bar A 10 bars. 55 5. Procede
el on |a revendication 1, dans |l equel |edit 4-acyl phenol est |a
- hydr oxyacet ophenone, | adite cetoxime est |a 4-hydroxyacet ophenone oxi e,
lfedit anhydride est |'anhydride acetique et ladite 4-
cyl oxy-2b- acyl -anilide est |a 4-acetoxyacetanilide. 6. Procede selon |a
- Hevendi cation 5, dens lequel |adite 4-acetoxyacetanilide est hydrol ysee
pour fornmer du N acetyl e-pars-am nophenol. 7. Procede selon |'une
uel conque des revendications | a 6 consistant egalenent a nettre en
ont act 2n easter de phenol et un acide carboxylique avec un catal yseur de
rlear rangenent de Fries pour fornmer |ledit 4-acyl phenol. 8. Procede selon la
rievendi cation 7, dans |lequel |e catalyseur de rearrangenent de Fries est du - -
fil uorure d' hydrogene. 9. Procede selon |a revendication 7 ou 8, dans |equel . -
If ester gst du phenyl acetate. 10 * C L M S * 'EP 0 168 908 B1
0. Procede selon |I'une quel conque des revendications 1 a 6 consi stant
dgal enent a nettre en conta du phenol et un agent d'acylation avec un
gat al yseur de Friedel-Crafts pour fornmer ledit 4-acyl phenol. 11. Procede
del on | a,revendi cation 10, dans |equel ledit catalyseur de Friedel-Crafts
gst du fluoru d' hydrogene. 5 12. Procede selon |la revendication 10 ou .
11, dans |l equel |"agent d acylation est |'acide acetique. 10 15 20 26 30 35
40 45 50 55 60 65 11 '
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