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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Transportband bestehend aus einer gewebeverstirkten Kunststoffbahn mit in 
Uingsrichtung sich erstreckenden textilen Verstirkungseinlagen aus sich kreuzenden Kett- und SchuBfiden. 

s Derartlge Transportbinder sind bekannt zur Bef&'derung von Gegenstinden in einer Vielzahl von Berei-
chen. Je nach Art derzu transportierenden Gegenstlnde, wie z.B. Geplck auf Flughifen, Lebensmittel an den 
Kassen in Supermlrkten, Schuttguter im Bergbau usw., mussen dlese FCirderbinder unterschiedlichen Anfor­
derungen genugen. In LAngsrichtung wird wegen der im allgemeinen recht langen FCirderstrecken eine geringe 
Dehnbarkeit zusammen mit einer Biegbarkeitffir eine Fuhrung entlang einer Antrlebs- und Umlenktrommel ge-

10 fordert. In Querrichtung wird filr glatt laufende FCirderblnder eine hohe Steifigkeit verlangt. Die als Zug- und 
Festigkeitstrlger wirkenden textilen Einlagen bestimmen dabei im wesentlichen die Eigenschaften eines 
Transportbandes hinsichtlich Zugfestigkeit, Dehnbarkelt und Quersteifigkeit. Durch die Verwendung mehr­
schichtig elngelegter Flachgewebe wird versucht, die gewilnschte Festigkeit bei hoher Lebensdauer zu errei­
chen. Mit der Anzahl der Gewebelagen steigt allerdings die Dicke des Transportbandes, was sich nachteilig 

15 auf das Antriebssystem auswirkt. Die verschledenen Gewebelagen neigen dazu, gegeneinander zu verrut­
schen, wodurch eine Dehnung des Materials unvermeidbar isl Auch die Einbettung der Gewebelagen bereitet 
bezuglich der notwendigen Anbindung mittels Durchtrlnkung mit Kunststoff oder Gummi Schwierigkeiten. In 
der EP-A- 0 280 118 ist deshalb vorgesehen, Fiden filr das Weben des Textilgewebes zu verwenden, welche 
bereits ganz oder teilweise von einer Schicht aus Gummi oder gummiihnlichem Werkstoff umschlossen sind, 

20 wodurch die Bindung der Deckschichten an die Elnbettungsschicht verbessert werden soll. Durch den Einsatz 
vorbehandelter Fiden ist die Herstellung derartiger Transportblnder aufwendig. AuBerdem wird nur die An­
bindung des Zug- und Festigkeitstrlgers verlndert und nicht dessen Eigenschaftsprofil ffirdas Transportband. 
Die Notwendigkeit der Einlagerung mehrerer textiler Elnlagen bleibt. 

Fur glattlaufende FCirderbinder warden zur Erzielung der gewunschten Gesamtfestigkeit auch hochfeste 
25 Garne ffir die textilen Einlagen verwendet. Diese geben dem Gewebe eine geringe Dehnung und hohe ReiB­

festigkeit in Uings- und Querrichtung, verlangen aber den Einsatz teurer Garne. Die Quersteifigkeit dieser FCir­
derbinder ist aber bei ein- oder zweischichtig .· eingeiegten Fiachgeweben noch unzureichend, so daB 
Gegenstlnde mit hCiherem Gewicht eine Muldung des FCirderbandes bewirken. Dies ist beispielsweise nach­
teilig rur entlang des Transportweges vorgesehene Bearbeltungs- oder Verpackungsstationen. Daruberhinaus 

30 genugt die Laufruhe und die damit verbundene Gerauschentwicklung nicht den Anforderungen an eine um­
weltfreundliche Beffirderung von Gegenstlnden. 

Aus der EP-A-0 051 750 1st schlieBlich eln FCirdergurt bekannt, der als einzigen Festigkeitstrlger In Lings­
richtung mit gegenseltigen Abstlnden parallel zuelnander durchlaufende Stahlseiten anthill Zusitzlich ist in 
die obere und/oder untere Deckschicht ein luftgefilllter HohlkCirper als dimpfende Polstereinlage elngebettet, 

35 um die Aufprallenergie von stiickigem FCirdergut abzufangen. Gebildet wird die Polsterelnlage von einem Dop­
pelgewebe mit zwei Gewebebahnen, die durch ganzflichig verteilte Polfiden parallel zueinander auf Abstand 
gehalten sind und uber die gesamte Gurtlinge an den Seitenkanten nach auBen abgeschlossen sind. Eine 
solche aus Verbundgewebe hergestellte Polstereinlage erm()glicht zwar die Aufnahme eines Luftvolumens, 
kann jedoch keine Zugkrlfte aufnehmen. Wegen der Beweglichkeit des mit Abstand ausgebildeten Doppelge-

40 webes ist vielmehr eine eigene zugfeste Verstlrkungseinlage erforderlich. lnsbesondere die Quersteifigkeit 
bleibt auch trotz Verstlrkungseinlage unzureichend, was filr glattlaufende Transportblnder nachteilig isl 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Transportband nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zu schaf­
fen, das zur sicheren Beffirderung von Gegenstlnden eine gute Gesamtfestigkeit besitzt und dabei einfach 
aufgebaut isl 

45 Diese Aufgabe wird gemiB dem kennzeichnenden Tell des Anspruchs 1 dadurch gelCist, daB die Verstir-
kungseinlage gebildet wird von einem Festigkeitstrlger in Form eines Doppelpolgewebes mit Ober- und Un­
tergewebe, die uber niedrige, an den SchuBfiden abgebundene Polfiden derart zusammengezogen sind, daB 
eine zugfeste Einheit aus Ober und Untergewebe gebildet wlrd, wobei die Polfiden bei Biegebeanspruchung 
des Transportbandes eine In Kettrichtung ruckstellbare, geringe Beweglichkeit von Ober- und Untergewebe 

so gegeneinander zulassen. 
Hierdurch wird ein Transportband geschaffen, das durch die Einlagerung eines dreidimensionalen, stabi­

len Gewebes als einzige Verstirkungseinlage dem Transportband eine konstante Uinge verleiht bei einer ho­
hen Steifigkeit und Durchschlagfestigkeit, wihrend eine verbleibende Biegbarkeit in Uingsrichtung die 
Umlenkbarkeitdes FCirderbandes gewihrleistet. Dleverwendete Doppelpol-Gewebeeinlage 1st geeignet, hohe 

ss Zugkrlfte aufzunehmen, wobel die Polfiden die beiden Gewebelagen sicher mitelnander verankern, so daB 
ein guter Festigkeitstrlger resultierl Dabei kCinnen die beiden Gewebelagen des Doppelpolgewebes aufein­
anderliegend verbunden sein oder reibschlussig in Eingriff stehen. Je nach Linge der Polfiden zwischen 0, 1 
und 2 mm kCinnen die Gewebelagen des Doppelpolgewebes eine lagefixierte oder lagegefuhrte Stellung ein-
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nehmen, bei der die Polflichen eine Ruckstellkraft'aufbauen. Die physikalischen Elgenschaften des Trans­
portbandes wie Temperatur-, Ermudungs-, Wltterungs- und Alterungsbestindigkeit, Unempfindllchkeit gegen 
die Einwirkung von Chemlkallen, Schwerbrennbarkeit, Art derVerbrennungsgase usw. k6nnen durch die Wahl 
der Rohstoffe rur die Garne der Kett-, SchuB- und Polfiden an die besonderen Anforderungen des Elnsatz-

5 berelches angepaBt warden und sind nlcht mehr vorbestimmt durch notwendigerweise zu benutzende hoch­
feste Garne. 

Die Steiflgkeit in Querrichtung kann durch die Verwendung von Monofllamenten als SchuBfiden noch zu­
sitzllch verbessert warden, wihrend das Verweben von Multlfilamenten als Kettfiden die Biegbarkeit In 
Uingsrichtung verbessert 

10 Der bei der Umlenkung eines Transportbandes auftretende sogenannte Krimpeffekt mit selnen Zug- und 
Druckbeanspruchungen wird von dem dreldlmenslonalen Gewebe abgeleltet lnsbesondere durch eine ver­
setzte Anordnung benachbarter Polfiden k6nnen die angreifenden Krifte umgelagert warden. 

Als Garne verwendbar sind insbesondere Garne aus synthetischen Fasern, wie Polyamidfasern, Acryl­
fasern, Polyesterfasern, Polyvlnylchloridfasern usw .. Polyamidfasern slnd laugen-, seewasser- und fiulnlsfest 

15 und besitzen eine hohe ReiB- und Scheuerfestlgkelt. Wegen lhrer hohen Elastizltit sind sie bisher jedoch nur 
als SchuBfiden rur muldenbildende Transportbinderverwendetworden. Hitzebestindiger als Polyamidfasern 
sind Acrylfasern, die wegen lhrer gerlngen Festlgkeit bisherkaum elngesetztwurden. Polyesterfasern besitzen 
als hervorstechenste Eigenschaften elnen sehr hoch liegenden Schmelzpunkt, hervorragendes Rucksprung­
verrn6gen, geringe Dehnung und geringe Feuchtigkeltsaufnahme sowie Wetterbestindigkeit Polyvlnylchlorid-

20 fasern, sind wegen ihres hohen Chlorgehalts unbrennbar, unentflammbar, erstlcken sogar Feuer und sind 
damit lnsbesondere ffir Untertage-Bergbau-Einsatz geeignet. Desweltern slnd auch Mischfasern, z.B. aus 
Polyesterund Baumwolle oder Polyamid undZellwolle, einsetzbar. Ebenfalls einsetzbarsind hochfeste Fasern, 
wie z.B. Aramld. 

Bei dem Transportband handelt es sich im allgemeinen um ein endloses Transportband, das mit seiner 
25 Laufseite Ober mindestens elne Antriebs- und Umlenkrolle sowie entlang Halterungsrollen gefuhrt ist Zur Ver­

besserung der Laufruhe kann vorgesehen se.in, da~ ~iese Transportbandlaufseite von elner Flordecke einer 
PIUschgewebebahn gebildet wird, die laufseitlg mlt nach auBen gerichteter Flordecke sowie in Lingsrichtung 
laufend an dem Transportband angebracht sein kann. 

Zur Verhinderung einer elektrostatlschen Aufladung kann diese Flordecke mit elektrisch leltfihigen Flor-
30 noppen besetzt sein oder mindestens teilweise von Flornoppen aus leitfihigen Garnen gebildet sein. 

Auch mehrere Gewebeeinlagen aus einem Doppelpolgewebe k6nnen benachbart und mltAbstand zuein­
ander In Lingsrichtung verlaufend angeordnet seln, wobei dlese Doppelpolgewebe sich zudem mlt Flachge­
webeeinlagen abwechseln oder von die.sen .. ll~.n~ 1Jnd i11nenseitig eingeschlossen sein. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind den Unteranspruchen und der nachfolgenden Beschreibung 
35 zu entnehmen. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in den beigeffigten Abblldungen dargestellten Ausffihrungs­
belspiele niher erliutert. 

Fig. 1 zeigt teilweise einen Uingsschnitt elnes ersten Ausfuhrungsbeispiels des Transportbandes, 
Fig. 2 zeigt teilweise einen Uingsschnitt eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels des Transportbandes, 

40 Fig. 3 zeigt teilweise einen Uingsschnitt eines dritten Ausfuhrungsbeispiels des Transportbandes, 
Fig. 4 zeigt teilweise einen Uingsschnitt eines vierten Ausffihrungsbeispiels des Transportbandes, 
Fig. 5 zeigt tellwelse elnen Lingsschnltt eines funften Ausffihrungsbelsplels des Transportbandes, 
Fig. 6 zeigt teilweise einen Uingsschnitt eines sechsten Ausffihrungsbeispiels des Transportbandes, 
Fig. 7 zeigt teilweise einen Uingsschnitt elnes siebten Ausfuhrungsbeispiels des Transportbandes. 

45 Die in den Flguren dargestellten Teilbereiche verschiedener Ausffihrungsbeispiele eines Transportbandes 
1 betreffen ein sogenanntes endloses Gleitband, das auch auf langen F6rderstrecken glatt liuft Je nach An­
wendungszweck liegt die Breite des Bandes zwischen 1 und 300 cm, so daB auch flache Antriebsriemen aus 
diesem Band herstellbar slnd. 

GemiB Fig. 1 besteht ein erstes Ausffihrungsbeispiel d&S Transportbandes 1 aus einer eine obere Deck-
50 schicht bildenden Kunststoffbahn 8, an die als Festigkeitstriger elne einzlge Verstirkungseinlage in Form ei­

ner Gewebeeinlage 9 haftend gelegt 1st. An der Oberseite der Kunststoffbahn 8 befindet slch die Tragseite 21 
des Transportbandes 1, wihrend an der Unterselte der Gewebeeinlage 9 die Laufseite 22 des Transportban­
des 1 ausgebildet ist. 

Die Gewebeeinlage 9 besteht aus elnem dreidimensionalen, unaufgeschnittenen Doppelpolgewebe, das 
55 ein Obergewebe 10 und ein Untergewebe 11 sowie zwischen dem Ober- und Untergewebe hin-und herwech­

selnde, niedrig gewihlte Polfiden 12 umfaBt. Mittels der Polfiden 12 slnd das Ober-und Untergewebe 10 und 
11 zusammengezogen und damit dlcht mlteinander verbunden. Diese Verankerung der beiden Gewebelagen 
1st eine Verblndung mlt geringer Verschlebbarkeit In Kettrichtung von Ober- und Untergewebe unter Biegebe-
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' anspruchung~ Als Zugelemente dienen lings- und querllegende Fadensysteme (Kett- und SchuBfiden), die 
durch das Polfadensystem lagefixiert zu einer Einheit miteinander verzahnt slnd. AuBerdem konnen die Pol­
fiden 12 der Spannungsableitung dienen. Vorzugsweise sind die Polfiden 12 derart niedrig ausgebildet, daB 
das Obergewebe 10 und das Untergewebe 11 abstandslos aufeinander liegend verbunden sind. Im Qbrigen 

s liegt die Linge der Polfiden 12 bei 0, 1 bis 2 mm zwlschen zwei Abbindungsstellen. 
Jeweils in Lelnwandbindung verkreuzte Kettfiden 13 und SchuBfiden 14 bllden das Ober- und Unterge­

webe 1 O und 11. Die Polfiden 12 sind durch eine 2V SchuB Polaufbindung eingebunden. Je nach gewQnschter 
Dichte der Polfiden 12 zwischen dem Ober- und Untergewebe 10 und 11 konnen die Polfiden 12 auch durch 
eine 2/4V oder 3/6W SchuB Polaufbindung eingebunden sein. In Richtung der SchuBfiden 14 konnen benach-

10 barte Polfiden 12 jeweils an demselben SchuBfaden 14 abgebunden sein oderan verschiedenen SchuBfaden 
14, wobei letztere Alternative eine gleichmiBigere Verteilung angreifender Krifte bewirken kann. Die Zahl der 
Polfiden liegt zwischen 5 und 20 pro cm Breite. Die Gewebeeinlage 9 erstreckt sich mit ihren Kettfiden 10 in 
Lingsrichtung des Transportbandes 1, wihrend die SchuBfiden 14 In Querrichtung des Transportbandes 1 
liegen. 1st wie in Fig. 1 dargestellt, die Kunststoffbahn 8 nur an der Tragseite 21 vorgesehen, so daB das Un-

1s tergewebe 11 die Laufseite des Transportbandes 1 auf einer Antriebsrolle oder Umlenkungsrolle bildet, kann 
durch die Verwendung leitfihiger Garne fQr das Untergewebe 11 elektrostatischen Aufladungen entgegenge­
wirkt warden. 

Als Garne sind Multifilamente eingesetzt, die eine Biegbarkeit in Lingsrichtung gewihrleisten. FQr eine 
hohe Steifigkeit in Querrichtung werden die SchuBfiden 14 vorzugsweise von Monofilamenten gebildet. Die 

20 Garnstirke liegt Im Bereich zwischen 10 und 600 tex, vorzugswelse 100-180 tex. 
Als Fasermaterlal dient Polyester. Andere synthetische Fasern, wie z.B. Polyamid, Polypropylen usw. so­

wie Mischfasern sind ebenfalls verwendbar. Gleiches gilt fQr die hochfesten Fasern, wie z.B. Aramid. 
Die Kunststoffbahn 8 besteht aus einem elastomeren Kunststoff, vorzugsweise Gummi oder PVC. FQr eine 

intensive Verbindung von Gewebe und Kunststoff konnen bekannte Gummierungs-und Beschichtungsverfah-
as ren eingesetzt werden. 

Fig. 2 zeigt ein zweites AusfQhrungsbeispiel des Transportbandes 1 mit ebenfalls nur einer Verstirkungs­
einlage in Form einer Gewebeeinlage 9, die hier allerdings mittig zwischen einer oberen und unteren Deck­
schicht der Kunststoffbahn 8 angeordnet isl Ober- und unterseitig konnen auch verschieden dicke Schichten 
der Kunststoffbahn 8 aufgebracht sein. Eine zur Tragseite 21 oder Laufseite 22 des Transportbandes 1 ver-

so schobene Einbettung der Gewebeeinlage 9 resultiert daraus. Im Qbrigen entspricht die Ausbildung des Trans­
portbandes 1 dem vorstehend beschriebenen ersten AusfQhrungsbeispiel. 

Fig. 3 zeigt ein drittes AusfQhrungsbeispiel des Transportbandes 1 mit einer Gewebeeinlage 15, die bis 
auf die Abbindung der Polfiden 12 dem vorstehend beschriebenen zweiten AusfQhrungsbeispiel entspricht. 
Die Polfliden 12sind hiermittels einer3/6W SchuB Poldurchblndung abgebunden. Die Polfiden 12 konnenje 

ss nach gewQnschter Dichte ebenso durch elne 3/8W, 4/8W SchuB Poldurchbindung das Ober- und Untergewe­
bes 10 und 11 verbinden. 

Fig. 4 zeigt ein viertes Ausbildungsbeispiel des Transportbandes 1, das sich durch das zweite AusfQh­
rungsbeispiel gemiB derFig. 2 dadurch unterscheidet, daB an der Laufseite 22, also der lnnenseite des Trans­
portbandes 1, ein Veloursgewebe 23 angeordnet 1st. Dieses Veloursgewebe 23 besitzt eine nach auBen 

40 gerichtete Flordecke, mit der das Transportband 1 auf Antriebs- oder Umlenkrollen liuft. Diese Flordecke er­
m0gllcht eine hohe Laufruhe. Durch Verwendung leitfihiger Garne fQr dieses Veloursgewebe 23 kann zudem 
eine elektrostatische Aufladung des Transportbandes 1 vermieden werden. 

Fig. 5 zeigt ein fQnftes AusfQhrungsbeispiel des Transportbandes 1 mit einer Verstiirkungseinlage, beste­
hend aus zwei benachbart und mit Abstand zuelnander angeordneten Gewebeeinlagen 9. Beide Gewebeein-

45 lagen 9 erstrecken sich in Lingsrichtung des Transportbandes 1 und besitzen den gleichen Aufbau wie zu den 
Figuren 1, 2 und 3 beschrieben. Die benachbartzueinanderangeordneten Bahnen derGewebeeinlagen 9 k6n­
nen desweiteren so kombiniertwerden, daB Gewebeeinlagen mit verschiedener Anbindung, Linge und Dichte 
der Polfiden 12 sich abwechseln k6nnen. Deswelteren besteht die Kunststoffbahn 8 aus einer oberen Deck­
schicht, einer unteren Deckschicht und einer mittleren Deckschicht Hinsichtlich des Aufbaues der Gewebe-

so einlage 9 und der Kunststoffbahnen 8 wird auf die vorstehenden AusfQhrungsbeispiele verwiesen. 
Fig. 6 zeigt ein sechstes Ausfiihrungsbeispiel des Transportbandes 1 mit ebenfalls einer Verstirkungs­

einlage, die zwei benachbart und mitAbstand zueinanderangeordnete Gewebeeinlagen 16 umfaBt. Von dem 
fOnften Ausfiihrungsbeispiel des Transportbandes 1 gemlB Fig. 5 unterscheidet slch das sechste AusfQh­
rungsbeispiel des Transportbandes 1 dadurch, daB die Gewebeeinlagen 16 Polfiden 12 mit einer Standh6he 

ss von ca. 1 bis 1,5 mm zwischen dem Ober- und Untergewebe 1 O und 11 angeordnet sind. Obergewebe 1 O und 
Untergewebe 11 gelangen hier ebenfalls in einen lagestabilen Wirkeingriff bei gleichzeitlg guter Ableitung des 
Krimpeffekts aufgrund unterschiedlicher Biegebeanspruchungen von Obergewebe 10 und Untergewebe 11 an 
den Umkehrstellen des Transportbandes 1. Nach Art einer Riick.stellkraft wirken hier die Polfiden 12 auf die 
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Anordnung von Ober- und Untergewebe 10 und 11. Vorzugsweise slnd dabel die Polfiiden 12 dlcht zwischen 
Obergewebe 10 und Untergewebe 11 der jeweiligen Gewebeeinlage 16 angeordnet. 

Fig. 7 zelgt schlieBllch eln siebtes Ausfilhrungsbeispiel des Transportbandes 1 mit einer Verstlrkungsein­
lage In Form der Gewebeeinlage 16 (gemiB Fig. 6) und zwei Gewebebahnen 17 aus einem Flachgewebe, die 

s die Gewebeeinlage 16 sandwlchartig einschlleBen. Bei den Gewebebahnen 17 handeltes sich um herkOmm­
lich bekannte Flachgewebe fiJr Transportbinder. Eine derartlge sandwichartige Elnbettu ng der Verstlrku ngs­
einlage in Form eines Doppelpolgewebes kann auch mit elner Gewebeeinlage 9, wle sle in Fig. 1 beschrieben 
wurde, erfolgen. 

Bei alien vorstehend beschriebenen Ausfilhrungsbeisplelen erstrecken sich die Verstlrkungseinlagen In 
10 Form von Doppelpol-Gewebeeinlagen in Lingsrlchtung des Transportbandes 1 und im wesentlichen Qber die 

Breite des Transportbandes 1. 
Deswelteren kann bel den vorstehend beschriebenen Verstlrkungseinlagen in Form einer Doppelpol-Ge­

webeeinlage 9, 15oder16 die Art und Weise, wie Kette 13 und SchuB 14 im Gewebe miteinanderverkreuzt 
sind, geeignet gewi.hltwerden. Neben der Leinwandbindung slnd Bindungen mit Fadenflottungen, wie z.B. Pa-

15 namabindung, Atlasbindung oder K6perbindung, einsetzbar. lnsbesondere zur Einwebung einer hohen SchuB­
zahl im Hlnbllck auf die Quersteifigkeit wird eine Bindung mit Fadenflottungen bevorzugt 

Patentanspriiche 
20 

1. Transportband bestehend aus einer gewebeverstlrkten Kunststoffbahn mit elner in Lingsrichtung slch 
erslreckenden textilen Verstirkungseinlage aus slch kreuzenden Kett- und SchuBfiden, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verstlrkungseinlage gebildet w_ird vQn elnem Festigkeitstriger in Form elnes Doppel-
polgewebes (9, 15, 16) mit Ober- und Untergewebe· (10, 11), die durch niedrige, an den SchuBfaden 

26 abgebundene Polfiden (12) derart zusammengezogen sind, daB eine zugfeste Einheit aus Ober- und Un-
tergewebe. (10, 11) gebilde~ wi~. ""PbEti. die P~l~~en (~2) ~~! Bi~gebeanspruphun~ des T~nsportband~ 
eine in Kettrlchtung rQckstellbare, gerlnge Beweglichkeitvon Ober-und Untergewebe (10, 11) gegenein-
ander zulassen. 

30 2. Transportband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Ober- und Untergewebe (10, 11) ab-
standslos aufeina~derllegend verbunden slnd. 

3. Transportband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Linge der Polfiiden (12) zwi-
schen zwei Abblndungsstellen bei 0, 1 bis 2 mm liegt. 

36 
4. Transportband nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die KettfAden (13) aus 

Multifilamentgarnen und die SchuBfiden (14) aus Monofilamentgarnen bestehen. 

5. Transportband nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB Ober- und Untergewebe 
(10, 11) aus in Leinwandbindung verkreuzten Kett- und SchuBfiiden (13, 14) bestehen, und die Polfiden 

4() (12) durch SchuB Polauf- oder Poldurchbindung abgeburiden sind. 

6. Transportband nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, daB in SchuBrichtung be-
nachbart zuelnander angeordnete Polfiiden (12) versetzt abgebunden slnd. 

46 7. Transportband nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Doppelpolgewebe 
(9, 15, 16) aus synthetischen Fasern oder Mischfasern bestehen. 

8. Transportband nach elnem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Laufseite von einer 
nach auBen gerichteten Flordecke eines Veloursgewebes (23) geblldet wird. 

60 
9. Transportband nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Flordecke Noppen aus leitrahigen 

Garnen aufweist. 

10. Transportband nach einem der AnsprQche 1 bis9, dadurch gekennzeichnet, daB Garne miteinem Gewicht 

66 
von 10 bis 600 tex, vorzugsweise 100 bis 180 tex, verwendet warden. 

11. Transportband nach einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere mit Abstand 
zueinander angeordnete Doppelpolgewebe (9, 15, 16) vorgesehen sind. 
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Anordnung von Ober- und Untergewebe 10 und 11. Vorzugswelse slnd dabei die Polfiiden 12 dicht zwlschen 
Obergewebe 10 und Untergewebe 11 der jeweiligen Gewebeeinlage 16 angeordnet 

Fig. 7 zelgt schlleBlich ein siebtes Ausfilhrungsbelspiel des Transportbandes 1 mit elnerVerstlrkungseln­
lage in Form derGewebeeinlage 16 (gemiB Fig. 6) und zwel Gewebebahnen 17 aus elnem Flachgewebe, die 

5 die Gewebeeinlage 16 sandwlchartig einschlieBen. Bel den Gewebebahnen 17 handelt es sich um herkomm­
lich bekannte Flachgewebe fiJrTransportbinder. Elna derartige sandwichartlge Einbettung derVerstirkungs­
einlage in Form eines Doppelpolgewebes kann auch miteinerGewebeeinlage 9, wie sle in Fig. 1·beschrieben 
wurde, erfolgen. 

Bei alien vorstehend beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen erstrecken sich die Verstirkungseinlagen In 
10 Form von Doppelpol-Gewebeeinlagen in LAngsrlchtung des Transportbandes 1 und im wesenUlchen uber die 

Breite des Transportbandes 1. 
Desweiteren kann bei den vorstehend beschriebenen Verstirkungseinlagen in Form einer Doppelpol-Ge­

webeelnlage 9, 15 oder 16 die Art und Weise, wie Kette 13 und SchuB 14 im Gewebe miteinander verkreuzt 
sind, geeignet gewihltwerden. Neben der Leinwandbindung slnd Bindungen mit Fadenflottungen, wie z.B. Pa-

15 namabindung, Atlasbindung oder Koperbindung, elnsetzbar. lnsbesondere zur Einwebung elner hohen SchuB­
zahl im Hinbllck auf die Quersteifigkeit wird eine Bindung mlt Fadenflottungen bevorzugt 

20 

Patentanspruche 

1. Transportband bestehend aus einer gewebeverstirkten Kunststoffbahn mlt elner in Lingsrlchtung sich 
erstreckenden textilen Verstirkungseinlage aus sich kreuzenden Kett- und SchuBfiden, dadurch gekenn­
zeichnet, daB die Verstirkungseinlage gebildet wlrd von einem Festigkeitstriger In Fonn eines Doppel­
polgewebes (9, 15, 16) mit Ober- und Untergewebe (10, 11), die durch niedrige, an den SchuBfaden 

25 abgebundene Polfiden (12) derart z1,1sammengezogen sind, daB eine zugfeste Einheit aus Ober- und Un­
tergewebe (10, 11) gebildet wird, wobei die Polfiden (12) bei Biegebeanspruchung ~es Transportband~ 
eine in Kettrichtung ruckstellbare, gerlnge Beweglichkeitvon Ober- urid Untergewebe (10, 11) gegenein­
ander zulassen. 
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11. 

Transportband nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB Ober':' und Untergewebe (10, 11) ab­
standslos aufeinanderliegend verbunden sind. 

Transportband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Linge der Polfiden (12) zwi­
schen zwei Abbindungsstellen bei 0, 1 bis 2 mm liegt. 

Transportband nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, daB die Kettmden (13) aus 
Multifilamentgarnen und die SchuBfiden (14) aus Monofilamentgarnen bestehen. 

Transportband nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB Ober- und Untergewebe 
(10, 11) aus in Leinwandbindung verkreuzten Kett- und SchuBfiden (13, 14) bestehen, und die Polfiden 
(12) durch SchuB Polauf- oder Poldurchblndung abgebunden slnd. 

Transportband nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in SchuBrlchtung be­
nachbart zueinander angeordnete Polfiden (12) versetzt abgebunden sind .. 

Transportband nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzelchnet, daB die Doppelpolgewebe 
(9, 15, 16) aus synthetischen Fasern oder Mlschfasern bestehen. 

Transportband nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Laufseite von einer 
nach auBen gertchteten Flordecke eines Veloursgewebes (23) gebildet wird. 

Transportband nach Anspruch 8, dadurch. gekennzeichnet, daB die Flordecke Noppen aus leitfihigen. 
Garnen aufweist. 

Transportband nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB Garne miteinem Gewicht 
von 10 bis 600 tex, vorzugsweise 100 bis 180 tex, verwendet werden. 

Transportband nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere mit Abstand 
zuelnander angeordnete Doppelpolgewebe (9, 15, 16) vorgesehen sind.· 
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12. Transportband nach elnem derAnsprQche 1 blS 11, dadurch gekennzeichnet, dal?.zusitzllche in Uings­

richtung sich erslreckende Flachgewebeeinlagen (17) vorgesehen sind, die das Doppelpolgewebe (9, 15, 
16) sandwichartig elnbetten. 

Claims 

1. Conveyor belt consisting of a fabric-reinforced web of plastics material having a textile reinforcing Insert, 
extending in a longitudinal direction, of warp and weft threads crossing one another, characterised in that 

10 the reinforcing Insert is formed by a strength component in the form of a double pile cloth (9, 15, 16) with 
upper and lower cloth (10, 11) which, by means of low pile threads (12)woven onto the weft threads, are 
pulled together in such a way that a tension-resistant unit of upper and lower cloth (10, 11) is formed, the 
pile threads (12) allowing, when the conveyor belt Is subjected to bending stress, a slight movability Of the 
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6. 

7. 
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9. 

10. 

11. 

12. 

upper and lower cloth (10, 11) with respect to one another which is restorable in the warp direction. 

Conveyor belt according to claim 1, characterised in that upper and lower cloth (10, 11) are connected so 
that they lie upon each other with no spacing. 

Conveyor belt according to claim 1 or2, characterised in thatthe length of the pile threads (12) between 
two weaving points is around 0.1 to 2 mm. 

Conveyor belt according to one of claims 1 to 3, characterised In that the warp threads (13) consist of mul­
tifilament yarns and the weft threads (14) of monofilament yarns. 

Conveyor belt according to one of claims 1 to 4, characterised in that upper and lower cloth (10, 11) consist 
of warp and weft threads (13, 14) crossed in a plain weave, and the pile threads (12) are woven in by weft 
pile on weaving or pile through-weaving. 

Conveyor belt according to one of claims 1 to 5, characterised in that in the weft direction, pile threads 
(12) arranged adjacent to one another are woven In so that they are staggered. 

Conveyor belt according to one of claims 1to6, characterised in that the double pile cloths (9, 15, 16) 
consist of synthetic fibres or mixed fibres. 

Conveyor belt according to one of claims 1 to 7, characterised in that the running side is formed of an 
outwardly-directed pile side of a velour cloth (23). 

Conveyor belt according to claim 8, characterised in that the pile side has naps of conductive yarns. 

Conveyor belt according to one of claims 1 to 9, characterised in that yarns having a weight of from 10 to 
600 Tex, preferably 100 to 180 Tex, are used. 

Conveyor belt according to one of claims 1 to 10, characterised in that a plurality of double pile cloths (9, 
15, 16) are provided, arranged at a distance from one another. 

Conveyor belt according to one of claims 1 to 11, characterised In that additional flat cloth inserts (17) 
extending in a longitudinal direction are provided which sandwich the double pile cloth (9, 15, 16) between 
them. 

Revendlcatlons 

1. Bande transporteuse constituee d'une nappe en matiere plastique renforcee parun tissu, comportant une 
armature de renfort textile s'etendant en direction longltudinale et se composant de flls de chafne et de 
fils de trame qui se croisent, caracterisee en ce que !'armature de renfort est constih.lee par un support 
de resistance se presentant sous la forme d'un tissu de poll double (9, 15, 16) comportant un tlssu sup6-

ss rieuret un tissu lnferleur(10, 11), qui sontrassembles au moyen defils de poil (12) inferieurs lies aux fils 
de trame, de maniere a former un ensemble resistant a la traction constitue du tissu superieur et du tissu 
inferieur (10, 11), les fils de poil (12) autorisant, lors d'une solllcltatlon en flexlon de la bande transpor-
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teuse, une legere moblllte r6versible dans la direction de la chaTne, du tlssu superleur et du tissu inferieur 
(10, 11) l'un parrapporU l'autre. 

Banda transporteusa salon la revendlcation 1, caract6ris6e en ce que le tissu superieur et le tissu inferieur 
(10, 11) sont relies entre eux de man.iere a reposer l'un sur l'autre sans espace intermedialre. 

Banda transporteuse salon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que la longueur des flls de poil 
(12) entre deux points de llage est comprise entre 0, 1 et 2 mm. 

Banda transporteuse salon l'une des revendications 1 a 3, caracteris6e en ce que les fils de chaTne (13) 
sont constitues de fils a filaments multiples, et les fils de trame (14) de flls a filament unique. 

Banda transporteuse selon l'une des revendications 1 a 4, caract6risee en ce que le tlssu superieur et le 
tissu infilrieur (10, 11) sont constitues de flls de chaTne et de fils de trame (13, 14) crois6s salon une ar­
mure-toile, et les fils de poil (12) sont lies de maniere a Atre pris ou sautits par la trame. 

Bande transporteuse salon l'une des revendications 1 a 5, caracterisee en ce que des fils de poil (12) 
voisins dans la direction de la trame sont lies de manlere decalee. 

Banda transporteuse salon l'une des revendications 1 a 6, caract6rls6e en ce que les tlssus de poil double 
(9, 15, 16) sont realises en fibres synthetiques ou en fibres melangees. 

Banda transporteuse selon l'une des revendications 1 a 7, caracterls6e en ce que la face de roulement 
est constituee a la surface a poils, dirigee vers l'extitrieur, d'un tissu velours (23). 

Bande transporteuse selon la revendication 8, caract6ris6e en ce que la surface a poils presente des touf­
fes de fils elecbiquement conducteurs. 

Bande transporteusa selon l'une desi revendications · 1 a 9, caract6rlsee en ce que l'on utilise des fils d'un 
poids de 10 a 600 tex, de prllference de 100 a 180 tex. 

Banda transporteusa salon l'une des revendications 1 a 10, caract6risee en ce que sont prews plusieurs 
tissus de poil double (9, 15, 16) disposes a distance les uns des autres. 

Banda transporteuse salon rune des revendications 1 a 11, caracterisee en ce que sont prevues des ar­
matures supplementaires de tlssu plat (17) s'etendant dans la direction longitudinale, et enserrant en 
sandwich le tissu de poil double (9, 15, 16). 
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