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(54) Title: DEVICE AND METHOD FOR (ULTRA-HIGH-SPEED) LASER CLADDING

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM (EXTREMEN HOCHGESCHWINDIGKEITS-)
LASERAUFTRAGSCHWEIBEN

(57) Abstract: The present invention relates to a device for laser
cladding, in particular for ultra-high-speed laser cladding (EHLA),
comprising: - at least three drive columns (2); - a workpiece support
(1) for a product to be manufactured, the support being positioned
centrally between the drive columns (2.1, 2.2, 2.3) and/or a support
plate (20) for a welding head (22), which - is movably connected to
the drive columns (2.1, 2.2, 2.3) in three spatial directions (X, y, z) via
multiple tension-compression struts (15) and revolute joints (3, 4) that
are fixed on the ends thereof, wherein - each drive column (2.1, 2.2,
2.3) has at least one inner guide rail (5) facing the workpiece support
(1) and/or the support plate (20) with an inner carriage (6) running in
said rail for moving the workpiece support (1) and/or the support plate
(20) in the three spatial directions (X, y, z) and has an outer guide rail
(8) with an outer carriage (11) running therein for guiding a counter-
weight (9) vertically in the opposite direction to the inner carriage (6),
- and a welding head (22). The invention further comprises a method
for carrying out ultra-high-speed laser cladding (EHLA).

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ei-
ne Vorrichtung zum Laserauftragschweiien, insbesondere zum Ex-
trem-Hochgeschwindigkeits-Laser-Auftragschweiien (EHLA), um-
fassend: - wenigstens drei Antriebssdulen (2), - eine zentral zwischen
den Antriebsséulen (2.1, 2.2, 2.3) angeordneten Werkstiicktréger (1)
fiir ein herzustellendes Produkt und/oder eine Tragerplatte (20) fur
einen Schweilkopf (22), welche - iiber mehrere Zug-Druck-Streben
(15) und an deren Enden angebrachten Drehgelenken (3, 4) mit den
Antriebssédulen (2.1, 2.2, 2.3) indrei Raumrichtungen (x, y, z) beweg-
bar verbundenen ist, wobei - jede Antriebssdule (2.1, 2.2,
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—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
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2.3) wenigstens eine dem Werkstiicktrager (1) und/oder der Tragerplatte (20) zugewandten innere Fithrungsschiene (5) mit einem darin
gefiihrten inneren Schlitten (6) zur Durchfiihrung einer Bewegung des Werkstiicktragers (1) und/oder der Trégerplatte (20) in die drei
Raumrichtungen (X, y, z) und eine dubere Fiihrungsschiene (8) mit einem darin gefiihrten duBeren Schlitten (11) zur gegeniiber dem
inneren Schlitten (6) vertikal entgegengesetzten Fiihrung eines Ausgleichsgewichts (9) aufweist, - einen Schweifikopf (22). Ferner
umfasst die Erfindung ein Verfahren zur Durchfithrung des Extremen-Hochgeschwindigkeits-Laser-Auftragschweifens (EHLA).



