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SCHMUCKELEMENT UND HERSTELLVERFAHREN

Die nachfolgende Erfindung bezieht sich auf ein Schmuckelement und auf ein Her-

stellverfahren dafur.

Es sind mit Schmucksteinen verzierte Schmuckelemente, beispielsweise in Form
von Gurtelschnallen, bekannt, die beispielsweise echte Brillanten oder aber Dia-
mantimitate aufweisen. Diamantimitate werden oft einfach mit einer sichtbaren Vor-
derseite der Schliel3e verklebt, wahrend Brillanten auch in Fassungen, wie sie aus

der Schmuckherstellung bekannt sind, gefasst werden.

Geklebte Schmucksteine kénnen sich aber wegen Alterung des Klebstoffs I6sen
und Fassungen zu erstellen ist eine feinmechanisch aufwéndige und kostenintensi-

ve Vorgehensweise.

Hieraus ergibt sich die Aufgabe, ein mit Schmucksteinen verziertes Schmuckele-
ment zu schaffen, in dem der bzw. die Steine sicher und unverlierbar gehalten wer-

den.

Diese Aufgabe wird durch ein Schmuckelement mit den Merkmalen des Anspruchs1

geldst.

Dariiber hinaus ergibt sich die Aufgabe, ein Herstellverfahren fur das Schmuckele-
ment zu schaffen, das eine sichere Befestigung von Schmucksteinen erlaubt, die so
gestaltet ist, dass die Steine unverlierbar in dem Schmuckelement aufgenommen

sind.

Diese Aufgabe wird durch ein Herstellverfahren flir ein Schmuckelement mit den

Merkmalen des Anspruchs 15 gelost.

Weiterbildungen der Vorrichtung und des Verfahrens sind jeweils in den Unteran-

spriichen ausgefihrt.

Das erfindungsgemafe Schmuckelement weist in einer ersten Ausfiihrungsform
einen Grundkérper mit einer Vorderseite und einer Rickseite auf, in der je
Schmuckstein eine Durchgangséffnung vorliegt. Diese Offnung kann, je nach Ferti-
gungsweise des Grundkérpers gebohrt sein, also eine Durchgangsbohrung sei‘n.
Beim Herstellen durch GieBen muss nicht gebohrt werden, es kann auch bereits

beim GieRen die Offnung eingebracht werden. In der Durchgangsoéffnung oder -

-1-



10

15

20

25

30

35

WO 2016/074751 PCT/EP2015/000795

bohrung ist der der Schmuckstein ungefasst aufgenommen. Der Durchmesser oder
die Querschnittsform der Durchgangséffnung oder -bohrung und der Durchmesser
des Schmucksteins entsprechen sich also so, dass der Schmuckstein gerade ein-
gefuihrt werden kann. An einem zur Vorderseite des Grundkdrpers weisenden Ende
der Durchgangsbohrung liegt wenigstens ein in die Durchgangséffnung oder -
bohrung ragendes Rickhalteelement vor, an dem sich der Schmuckstein abstutzt.
Ist die Offnung oder Bohrung zylindrisch, kann das Ruckhalteelement radial einra-
gen. SchlieBlich ist an der Durchgangsbohrung riickseitig eine Haltevorrichtung an-
geordnet, die den Schmuckstein in einer vorbestimmten Position in der Durch-
gangsbohrung hélt. ,\Vorderseite" bezeichnet hierin vorliegend in Bezug auf den
Grundkoérper die Zierseite, die den oder die Schmucksteine zeigt; Riickseite ist folg-

lich die hiervon abgewandte Seite.

Der Vorteil der Erfindung liegt darin, dass der Schmuckstein durch Zusammenwir-
kung des einragenden Riickhalteelements mit dem Durchmesser oder Querschnitt
des Schmucksteins selbst formschliissig gegen Herausfallen Richtung Zierseite ge-
schutzt ist; Richtung Rickseite bildet die Haltevorrichtung den entsprechenden Ge-
genformschluss. Der Verzicht auf kraftschlissige Befestigungen sowie Klebever-
bindungen fuhrt zu einer sicheren Befestigung der Schmucksteine und dazu, dass
die Schmucksteine hinsichtlich Lichtbrechung voll zur Geltung kommen. Der
Schmuckstein kann selbst bei groRen Stoflbelastungen o. &. nicht herausfallen.
Hierdurch wird der Einsatz hochpreisiger Echtsteine in der Schlielle ermdglicht, da

das Verlieren konstruktionsprinzipbedingt unméglich ist.

Die Haltevorrichtung kann entweder ein Fixierelement fur jede Durchgangséffnung
oder -bohrung aufweisen, das diese ruickseitig verschliet und in der Durchgangs-
6ffnung oder -bohrung angeordnet ist. Sie kann auch eine Abdeckplatte aufweisen,
die den Grundkorper im Bereich der Durchgangséffnung(en) oder -bohrung(en) so
abdeckt, dass jeder Schmuckstein in seiner vorbestimmten Position in seiner
Durchgangséffnung oder -bohrung gehalten wird. Die Haltevorrichtung kann auch
durch ein verschlieRendes Fixierelement in jeder Durchgangséffnung oder -bohrung

und zusatzlich eine Abdeckplatte gebildet werden, die alle Fixierelemente abdeckt.

Bei dem Riickhalteelement kann es sich um einen zumindest teilweise umlaufenden
Bund oder mehrere Bundabschnitte und/oder eine Nase und/oder eine Zunge

und/oder einen Stift handeln. ,Teilweise umlaufend meint®, dass es sich um mehre-
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re Kreisringsegmente handein kann, die um den Umfang verteilt vorliegen; vorteil-
haft ist aber ein kompletter Bund vorgesehen, da dieser einfacher und eben auto-
matisiert und damit kostengiinstig herzustellen ist. Vorteilhaft wird der umlaufende
Bund dadurch gebildet, dass koaxial zu der Durchgangsbohrung von der Riickseite
des Grundkérpers her eine Sacklochbohrung erzeugt wird, die einen Durchmesser
hat, der grofRer ist als der Durchmesser der Durchgangsbohrung. Die Nase, Zunge
oder der Stift kann beispielsweise in eine von der Mantelfléche der Durchgangsboh-
rung ausgehend sich radial in die Grundplatte erstreckende Hilfsbohrung einge-

steckt werden.

Es ist zu beachten, dass nachfolgend alternativ von Durchgangsbohrung oder
Durchgangséffnung fur die Ausnehmung gesprochen werden kann, die den Stein
aufnimmt. Dabei bezieht sich Bohrung einerseits auf die Art der Fertigung, namlich
Bohren, und auf die damit erzeugte zylindrische Ausnehmung. Generell muss die
Ausnehmung aber nicht zylindrisch sein, wenn der Stein namlich keine kreisrunde
Basis hat. Der Fachmann weiR die Ausnehmungs- oder Offnungsform der Quer-

schnittsbasis des Steins anzupassen.

Der Grundkérper kann eine oder mehrere SchlieBvorrichtungen aufweisen, die je
nach Schmuckelement paarig korrespondierend beschaffen sein kénnen. Ist das
Schmuckele.ment ein Ohrring, so kénnten unter SchlielRvorrichtung ein Stift und zu-
gehoriges Aufnahmeloch verstanden werden. Es kann eine SchlielBvorrichtung aus
der Gruppe umfassend einen Biigel, einen Knauf, einen Kugelkopf oder einen Dorn
ausgewahlt werden, wobei der Bligel, Knauf, Kugelkopf oder Dorn besonders be-
vorzugt mittels einer Aufnahmebohrung in dem Grundkérper aufgenommen ist oder
an den Grundkérper angeschmiedet oder gegossen oder geschraubt ist. Die
SchlieRvorrichtung kann auch aus der Gruppe umfassend eine Ose, eine Nut, eine
Ausnehmung ausgewahlt werden. Zum In-Sich-Verschluss kdnnen zwei Schlielvor-
richtungen, die beide an dem Grundkérper — der im Ubrigen mehrteilig sein kann,
wobei mehrere Teile (wie bei einem Ohrring) verbunden sein kénnen, etwa durch
Scharnier - vorliegen, miteinander in Eingriff gebracht werden kénnen. In anderen
Fallen, etwa bei einer Gurtelschliele, kann ein SchlieRelement — etwa ein Kugel-

kopf — mit einem anderen Element — einem Gartelloch — in Eingriff gebracht werden.

Zumindest der Grundkérper, bevorzugt der Grundkérper und die SchlieRvorrichtung
ist aus Metall gefertigt. Hierbei handelt es sich insbesondere um Metall wie Platin,
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Gold, Silber; Edelmetall generell, oder auch um eine Metalllegierung, insbesondere
Edelstahl, oder aus einer Kombinationen der vorgenannten Metalle. Kombinationen

umfassen Legierungen, auch Gusslegierungen, aber auch Beschichtungen.

Dabei kénnen Grundkérper und SchlieRvorrichtung aus identischen oder unter-
schiedlichen Metallen bestehen — unterschiedliche Metalle kénnen etwa gewahit
werden, wenn ein Teil des Schmuckelements, etwa ein Kugelkopf bei einer Gurtel-

schlieRe, starker der Abnutzung unterliegt und daher robuster gefertigt sein soll.

Darliber hinaus kann die Durchgangséffnung oder -bohrung an inrem der Rickseite
der Grundplatte zugewandten Ende eine Senkung, bevorzugt eine Zylindersenkung

aufweisen.

Das Fixierelement kann ein Stopfen sein, der die Durchgangsbohrung rickseitig
verschliet und mit einem rickseitigen Ende der Durchgangsbohrung biindig ab-
schlieBen kann. Alternativ hierzu wird ein Klemmring vorgeschlagen, der sich an
einer Mantelflache der Durchgangsbohrung abstiitzt. Der Klemmring kann bei-
spielsweise ein metallischer geschlitzter Kliemmring sein oder ein O-Ring entspre-
chender AbmaRe. Alternativ kann es sich bei dem Fixierelement um einen Gewin-
destift oder eine Schraube handeln, der in einen Gewindeabschnitt an dem rickwér-

tigen Ende der Durchgangsbohrung eingeschraubt ist.

Der Stopfen kann in die Durchgangsbohrung eingeklebt werden. Es kann aber auch
das Eindrehen mittels eines Gewindes vorgesehen sein, das der Stopfen hat — die
Durchgangsbohrung weist dann das Gegengewinde auf. Ist die Durchgangséffnung
nicht zylindrisch, so kann das Einbringen des Stopfens mittels Verpressen bspw.

erfolgen.

Alternativ oder zusétzlich kann der Stopfen entlang seiner Mantelflache eine Nega-
tivform der Durchgangsbohrung abbilden und bevorzugt eine stirnseitige Vertiefung
haben, die die Negativform einer Riickseite des Schmucksteins abbildet. Dass der
Stopfen eine Negativform der Durchgangsbohrung hat, bedeutet, dass seine Form
sowie AulBendurchmesser der Form und den Innendurchmessern der Durchgangs-
bohrung entspricht. Hiervon ist auch umfasst, dass der Stopfen an seinem rickwar-
tigen Ende einen Bund hat, dessen Abmessungen und Form denen der Zylinder-

senkung entsprechen. Hierdurch wird die Durchgangsbohrung riickseitig abgedich-
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tet; um die Dichtwirkung noch zu verbessern kann beispielsweise der ,Bund“ des
Stopfens etwas héher ausgelegt werden als die Zylindersenkung tief ist, sodass
sich beim Anpressen der Abdeckplatte eine Verformung und Pressung des Bundes

ergibt.

Der Stopfen kann vorteilhafter Weise aus demselben Edelmetall bestehen wie der
Grundkorper. Der Vorteil dabei ist eben, dass Edelmetalle, wenn sie durchgéngig
fur alle Teile eines mehrteiligen Elements oder Schmuckstiicks denselben Gehalt

aufweisen, gestempelt werden kénnen um den Metallfeingehalt anzugeben.

Er kann alternativ auch aus einem Kunststoff, etwa aus einem Elastomer, bestehen

und durch eine Presspassung halten.

Gemanf einer noch weiteren Ausfiihrungsform kann vorgesehen sein, dass mehrere
Schmucksteine von dem Grundkoérper getragen werden, die auch in einem vorbe-
stimmten Muster, beispielsweise in Form von Buchstaben, Ziffern oder Zeichen, an-
geordnet sind. Hierbei ist auch der Einsatz von Ziffern- oder Buchstabengruppen
moglich. Alternativ kénnen die Schmucksteine voll- oder teilflachig Gber die Flache
des Grundkorpers angeordnet sein. Bei teilflichiger Besetzung der Grundkérperfla-
che kann eine Form unbesetzt gelassen werden, die dem vorbestimmten Muster
entspricht. Die letztgenannte Alternative stellt also quasi die invertierte Variante dar,
indem Schmucksteine grundsétzlich vollflachig eingesetzt werden, aulRer dort, wo
die Buchstaben oder andere Zeichen vorgesehen sind; hierdurch wird eine noch
wertigere Optik erreicht. So kann vorteilhaft das Schmuckelement individualisiert
werden, indem sich etwa die Initialen des Tragers durch Steine in der Schlief3e zei-
gen. Alternativ oder zuséatzlich kann vorgesehen sein, dass entweder der Bereich
ohne Schmucksteinbesatz oder der Bereich mit Schmucksteinbesatz reliefartig er-

haben ist.

Die eingesetzten Schmucksteine kénnen selbstverstandlich auch unterschiedliche

GroRen/Durchmesser haben.

Die Abdeckplatte der Haltevorrichtung kann dabei in eine korrespondierende riick-

seitige Vertiefung des Grundkérpers Iosbar oder unlésbar eingelassen sein.

An einer Schmalseite der Abdeckplatte kann ein Eingriffselement, bevorzugt eine
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Fahne, vorgesehen sein. Es kann mit einem Gegeneingriffselement, bevorzugt mit
einem korrespondierenden Schilitz, der in der Vertiefung des Grundkérpers vorliegt,
in Eingriff gebracht werden und den Grundkérper von hinten verschlie3en. Soli es
I6sbar verschlieBen, so kann es auch bringbar Gber ein oder mehrere Scharniere
gelenkig mit dem Grundkérper verbunden sein. Natlrlich kbnnen mehrere Ein-
griffselemente vorgesehen sein, die auch als Federelemente gestaltet sein kénnen,
etwa als Federzungen. Farbige Steine etwa kénnten so vom Nutzer oder Juwelier

ausgetauscht werden.

Die Abdeckplatte kann auch, wenn keine pro Bohrung separaten Fixierelemente
zum Halten der Schmucksteine eingesetzt werden, als gemeinsames Halteelement

fur die Gesamtheit der Schmucksteine dienen.

Die Tiefe der Vertiefung und die Dicke der Abdeckplatte sind vorteilhaft aufeinander
abgestimmt, sodass die Abdeckplatte nicht tiber die Rickseite des Grundkérpers
absteht sondern biindig abschlie3t. Die AuBenabmessungen und Form der Ab-
deckplatte entspricht dabei der Form und Abmessung der Aussparung minus ein
vorbestimmtes Spiel, etwa wenige Zehntel Millimeter. Die Aussparung sowie die
korrespondierende Vertiefung des Grundkérpers kénnen beispielsweise eine recht-

eckige Form haben, wobei die Ecken bevorzugt verrundet sind.

Der Schmuckstein kann ein Diamant sein und einen kreisformigen Basisquerschnitt
haben und beispielsweise einen Brillantschliff aufweisen. Selbstverstandlich kénnen
aber auch andere, nicht-diamantene Schmucksteine verwendet werden, beispiels-
weise Rubine, Saphire, Smaragde, Topase oder andere Mineralien wie Malachit,
Turkis, Obsidian, und viele weitere, die geschliffen oder ungeschliffen eingesetzt
werden kénnen. Es ist auch méglich, Steine mit ovalem oder polygonalem Basis-
querschnitt zu wahlen; mit Kristallform oder mit Schliffform. Generell kann der
»otein® auch ein Kristall sein. Es kénnen auch nicht natirlich vorkommende
Schmucksteine eingesetzt werden, beispielsweise Diamant-Imitate oder andere

synthetische Schmucksteine, die eine Schliffform aufweisen.

Unter ,Basisquerschnitt des Schmucksteins wird der Querschnitt verstanden, der
dazu bestimmt ist, an dem Riickhalteelement (Bund) an der Vorderseite der Durch-
gangsbohrung anzuliegen, also bei einem Brillantschliff der groflere Querschnitt des

im Wesentlichen kegelférmigen Steins.
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In einer Variante kann es sich bei dem Schmuckelement um eine Schliel3e handeln,
wobei der Grundkoérper dann eine Grundplatte ist, in der der zumindest eine
Schmuckstein vorliegt. Das Schmuckelement bzw. die Schliele weist in diesem Fall

ein SchlieRelement auf, das an der Rickseite der Grundplatte angeordnet ist.

Die erfindungsgemafe Schliele kann insbesondere eine Gurtelschnalle, Gurt-
schnalle etwa fir eine Tasche, eine Buchschlief3e, einen Geldbeutelschliele eine
JackenschlieRe, eine SchuhschlielRe, eine TaschenschlielRe, eine Kofferschliele,
eine Schliele fir eine Hulle eines mobilen elektronischen Endgerats, eine Uhren-
schlielRe, eine HosenschlieRe, eine Schiiefle fur eine Kosmetiktasche, eine Schlie-
Re fur einen Kleidersack, eine SchlieRe eines Rucksacks oder eine Schliee fiir
Hosentrager sein. Unter Taschen kdnnen beliebige Taschen verstanden werden,
etwa Handtaschen, Reisetaschen, Aktentaschen, aber auch -koffer, beispielsweise
aus Leder, Textil und/oder ,Mischformen“. Eine Hille eines mobilen elektronischen
Endgerats kann eine Smartphonehiille, Tablethillle, Laptophille sein. Unter Kosme-
tiktasche kénnen samtliche ,Derivate” wie Kulturbeutel oder auch Schminkkoffer
etc. verstanden werden. Die Erfindung beschrénkt sich jedoch nicht auf die eben

genannten SchlieRentypen, sondern bezieht ausdriicklich auch andere mit ein.

Die Grundplatte besteht, wie oben fir den Grundkdrper ausgefithrt, vorzugsweise
aus Metall, etwa aus Edelmetallen wie Platin, Gold, Silber oder aus Stahl, insbe-
sondere Edelstahl, oder aus Messing, oder aus Kombinationen der vorgenannten
Metalle. Kombinationen umfassen auch Metallgrundplatten, die vergoldet oder plati-
niert sind; generell beschichtete, insbesondere galvanisch bzw.PVD-beschichtete

Metallgrundplatten kénnen eingesetzt werden.

Die genannten Materialien beschréanken die Erfindung jedoch nicht, es sind vielmehr
Grundkérper bzw. Grundplatten aus allen geeignet erscheinenden Materialien vor-
stellbar. Und der Fachmann kennt auch die Grundformen fiir einen Ring etwa oder

fur Ohrschmuck etc.

In einer weiteren Ausfuhrungsform kann die Grundplatte gekrimmt sein; ein- oder
mehrachsig. Wenn es sich bei der SchlieBe um eine Gurtelschnalle handelt, ist die-
se vorteilhaft so gekriimmt, dass sie sich stimmig an die Kérperkontur des Trégers

anlegt, d. h., eine Krimmung mit vergleichsweise groRem Krimmungsradius vor-

-7-



10

15

20

25

30

35

WO 2016/074751 PCT/EP2015/000795

liegt.

Neben den hierin genannten Beispielen kann die erfindungsgemafe Schliele auch
zu anderen Zwecken eingesetzt werden. Grundsétzlich wird unter einer Schlie3e ein
mechanisches Verschlusselement aus einem meist metallischen Material verstan-

den, das zur Sicherung kleiner beweglicher Teile dient, daher ist ein weites Feld von

Einsatzmdglichkeiten eréffnet.

Das SchlieRelement kann ein Bugel, ein Knauf, ein Kugelkopf und/oder ein Dor
sein. Der Knauf, Kugelkopf oder Dorn kann dabei in einer Bohrung der Grundplatte
aufgenommen sein. Ein Blgel wird haufig als Befestigungselement fur einen Girtel
eingesetzt, durch den der Giirtel durchgeschlauft wird. Dorn, Knauf oder Kugelkopf
sind beispielsweise dazu vorgesehen, in ein Gurtel- oder Gurtloch gesteckt zu wer-
den. Ublicherweise hat eine SchlieBe wie eine Girtelschnalle jedoch nicht nur ein )
Befestigungselement, sondern zwei; es kénnen daher beliebige Kombinationen der
vorgenannten Befestigungselemente vorgesehen sein, beispielsweise Bugel und
Kugelkopf. Die hierin genannten Befestigungselemente sind lediglich Beispiele; die
erfindungsgemafie Schlielle kann daher unter Beibehaltung des erfindungswesent-
lichen Gedankens auch andere Befestigungselemente aufweisen, hier wére etwa

an eine kraftschliussige Befestigung Uiber einen Klemmbuigel zu denken.

In weiteren Ausfihrungsformen der Erfindung kann es sich bei dem Schmuckele-
ment um einen Schlusselanhanger, ein Armband, einen Armreif, eine Hulle eines
elektronischen Endgeréts, einen Ring, ein Collier, ein Manschettenknopf, eine
Geldklammer, eine Haarspange, ein Knopf, ein Ohrschmuckstiick wie einen Stecker
oder einen Ohrring, ein Teil einer Halskette, einen Anhanger, ein Zierteil fur Hite
und/oder Handschuhe, ein Halsband (insbesondere fur Haustiere), ein Zierteil fur
Sportzubehdr wie Reitsport, Golf-, Tennis- oder anderes Sportzubehdr, bspw. einen
Sattel (z. B. Pferdesattel) handeln, aber auch um einen Brillenbuigel oder eine Kra-
wattennadel handeln, die neben der technischen auch eine Zierfunktion beigemes-

sen bekommen.

Die Aufzéhlung ist nicht als abschlieRend zu verstehen, vielmehr kénnen unter ei-
nem Schmuckelement im Sinne der Erfindung auch weitere, hierin nicht genannte
Gegenstinde bzw. Zierteile verstanden werden, die das erfindungsgemage Prinzip

der Schmucksteinhalterung verwirklichen. Im Grunde ist das erfindungsgeméafie

-8-



10

15

20

25

30

35

WO 2016/074751 PCT/EP2015/000795

Prinzip der Schmucksteinhalterung fur alle Zierteile aus dem Luxussegment geeig-

het.

Das erfindungsgeméRe Herstellverfahren fiir das Schmuckelement umfasst die fol-
genden Schritte:

a) Bereitstellen eines Grundkérper-Rohlings,

b) Erzeugen der Durchgangséffnung oder -bohrung in dem Grundkérper-Rohling,
c) Anordnen oder Erzeugen des Riickhalteelements an dem zu der Vorderseite der
Grundplatte weisenden Ende der Durchgangséffnung oder -bohrung,

d) Einsetzen des Schmucksteins von der Riickseite des Grundkérpers her in die
Durchgangsoéffnung oder -bohrung und zur Anlage Bringen des Schmucksteins an
dem Riickhalteelement,

e) Anbringen der Haltevorrichtung riickseitig an der Durchgangséffnung oder
-bohrung und darin Halten des Schmucksteins (4) durch die Haltevorrichtung.

Die Schritte a) und b) erfolgen bei einem Giel3verfahren zeitgleich, und auch ein
Schritt b*), der das Erzeugen einer Sacklochéffnung mit einem Querschnitt vorsieht,
der gréRer ist als der Durchmesser der Durchgangséffnung. So wird an dem zu der
Vorderseite des Grundkorpers weisenden Ende der Durchgangséffnung der Bund

erhalten.

Beim GieRen kénnen Schritte a), b) und b‘), auch das Vorsehen von Schlief3vorrich-
tungen zeitgleich erfolgen, wenn das Werkzeug entsprechend beschaffen ist. Es
kann aber auch vorgesehen sein, nur den Grundkérper zu schaffen und diesen
dann zu bearbeiten; die Bohrungen nacheinander einzubringen etc. Folglich wird

der Schmuckstein dann im Schritt d) an dem Bund zur Anlage gebracht.

Der Grundkérper-Rohling kann also in beliebiger Weise vorbearbeitet sein, er kann
beispielsweise gegossen und/oder spanend vorbearbeitet sein, sodass die Durch-
gangsbohrungen und Schmucksteine zur Fertigstellung noch eingebracht werden
mussen. Die Alternativen ,Anordnen” oder ,Erzeugen” des Rickhalteelements be-
ziehen sich auf die moglichen Varianten, dass das Rickhalteelement entweder ein
umlaufender Bund oder ein radial einragender Stift 0. &. ist; so kann ein Stift bei-

spielsweise nicht in der Bohrung erzeugt werden, sondern wird darin angeordnet.

Als Halteelemente kénnen hierbei die genannten Elemente eingesetzt werden, so
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unter anderem das Fixierelement, das die Durchgangsbohrung riickseitig ver-

schlielt und in die Durchgangsbohrung eingesetzt sein kann.

Handelt es sich bei dem Riickhalteelement um einen umlaufenden Bund, so wird
nach dem Schritt b) der Schritt b’) ausgefuihrt: Koaxial zu der Durchgangsbohrung
von der Riickseite des Grundkérpers her Erzeugen einer Sacklochbohrung mit ei-
nem Durchmesser, der gréfer ist als der Durchmesser der Durchgangsbohrung,
dadurch Erhalten des Bundes an dem zu der Vorderseite des Grundkérpers wei-

senden Ende der Durchgangsbohrung.

Anders als bisher bekannte Arten der Fassung von Schmucksteinen, wie etwa Bril-
lanten, eignet sich das erfindungsgemé&Re Verfahren zur Automatisierung; so kann
das Bohrungsmuster samt Bund und Senkung von einer CNC gesteuerten Bearbei-
tungsmaschine hergestellt werden. Handarbeit ist nur noch beim Einsetzen der
Steine noétig. Im Vergleich mit herkémmlichen Fassungsarten bedeutet dies eine

Reduzierung des Arbeitsaufwandes.

Gemal einer weiteren Ausfilhrungsform kann nach dem Schritt €) der Schritt f) Ein-
setzen der Abdeckplatte in die rickseitige Vertiefung des Grundkdrpers und da-
durch VerschlieRen der Durchgangsbohrung, ausgefihrt werden. Alternativ oder
zusatzlich kann im Schritt e) der Stopfen von der Rickseite des Grundkdrpers her in

die Durchgangsbohrung eingesetzt werden.

Wenn es sich bei dem Schmuckelement um eine Schliee handelt, kommt in einer
Ausfiuihrungsform des Verfahrens als Grundkérper-Rohling ein Grundplatten-

Rohling zum Einsatz, der dann zur Grundplatte bearbeitet wird.

SchlieBlich kann nach zumindest einem der Schritte a), b) und/oder c) der Schritt g)
ausgefuhrt werden, in dem der Grundkdérper-Rohling beschichtet wird, etwa galvani-
siert wird, z. B. versilbert, vergoldet, platiniert. Es kdnnen jedoch auch noch andere
(Edel-)metalle eingesetzt werden, die geeignet erscheinen, galvanisch auf den
Grundkérper-Rohling oder den fertig bearbeiteten Grundkérper abgeschieden zu

werden.

Ferner kommt ein Nachbearbeitungsschritt Schritt g°) des Grundkdrpers nach einem
der Schritte a), b) ¢) und/oder Schritt g) in Frage, etwa das Polieren, Lappen, Birs-
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ten oder Oberflachenveredeln auf andere Weise, um der Grundkorperoberflache

zumindest auf der Sichtseite zu dem gewiinschten Erscheinungsbild zu verhelfen.

Diese und weitere Vorteile werden durch die nachfolgende Beschreibung unter Be-
zug auf die begleitenden Figuren dargelegt. Der Bezug auf die Figuren in der Be-
schreibung dient der Unterstutzung der Beschreibung und dem erleichterten Ver-
stédndnis des Gegenstands. Gegenstdnde oder Teile von Gegenstanden, die im
Wesentlichen gleich oder dhnlich sind, konnen mit denselben Bezugszeichen ver-
sehen sein. Die Figuren sind lediglich schematische Darstellungen von Ausfiih-

rungsbeispielen der Erfindung.

Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eine Schmuckelements in Form einer Gir-
telschnalle von vorne,

Fig. 2 eine Draufsicht der Girtelschnalle,

Fig. 3 eine Langsschnittansicht der Gurteischnalle,

Fig. 4 ein Detail der Langsschnittansicht der Gurtelschnalle,

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht der Girtelschnalle von hinten,

Fig. 6a,b 2zwei Explbsionsansichten der Gurtelschnalle,

Fig. 7a-c  Schnittansichten von verschiedenen Ausfuhrungsformen eines Rings,

Fig. 8 Draufsicht auf einen Ohrhanger.
Das in den Fig. 1 bis Fig. 6b gezeigte Schmuckelement ist eine Glrtelschnalle 10.

Die Ausfilhrungen zum Fertigungsprinzip der Gurtelschnalle und zu deren Aufbau
gelten im Wesentlichen fir samtliche Schmuckelemente, die mit Steinen wie erfin-

dungsgeman ausgefuhrt bestlickt werden sollen.

Die genannten Vorteile beziehen sich also auf eine ganze Gesamtheit an Schmu-

ckelementen.

Die erfindungsgeméaRe Girtelschnalle 10 wie sie in Fig. 1 in einer perspektivischen
Ansicht gezeigt ist, besteht im Wesentlichen aus einer Grundplatte 1, in die
Schmucksteine 4 eingesetzt sind. In der gezeigten Ausfuhrungsform sind die

Schmucksteine 4 in einem Muster eines ,E’ angeordnet; grundséatzlich konnen die
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Schmucksteine 4 in anderen Ausfuhrungsformen aber in beliebigen Mustern, insbe-
sondere in Form beliebiger Ziffern, Zahlen, andere Zeichen und deren Kombinatio-

nen angeordnet werden; es kann gemaf einer bevorzugten Ausfilhrungsform auch

vorgesehen sein, die Initialen des Besitzers durch die Schmucksteine abzubilden

und die Gartelschnalle 10 dadurch zu individualisieren.

Die Grundplatte 1 der Gurtelschnalle 10 ist leicht um ihre Querachse gekrimmt, so-
dass die Girtelschnalle 10 angenehm am Korper getragen werden kann und auch

unter einem Oberbekleidungsstiick nicht stérend ,hervorsticht®.

Fig. 3 zeigt den in der Draufsicht der Fig. 2 eingezeichneten Schnitt A-A. Die Gur-

telschnalle 10 ist an ihrer Ruckseite mit Befestigungsmitteln 5,5’ versehen, mit de-

nen sie an einen Gurtel angebunden werden kann; bei einem der Befestigungsele-
mente 5,5’ handelt es sich um einen Stift mit Kugelkopf 5’, der durch ein Gurtelloch
gesteckt wird, bei dem anderen um einen Bligel 5, durch den der Gurtel geschlauft
wird; die Funktion der Befestigungselemente 5,5’ in dieser und anderen Ausfiih-

rungsformen sind dem Fachmann bekannt.

In der Grundplatte 1 sind mehrere Durchgangsbohrungen 2 vorhanden, die ent-
sprechend dem Muster ,E’ angeordnet sind. In die Durchgangsbohrungen 2 sind die
Schmucksteine 4 von der Rickseite her eingesetzt. Die Befestigung der Schmuck-
steine 4 in den Durchgangsbohrung 2 zeigt Fig. 4, die das Detail Z aus Fig. 3 zeigt:
Die Durchgangsbohrungen 2 haben jeweils an ihrem zu der Zierseite weisenden
Ende einen Bund 21, der ein Stiick weit radial in die Bohrung 2 einragt. Bei der Her-
stellung wird daher zunéchst eine Durchgangsbohrung 22 mit kleinem Durchmesser
erzeugt und danach eine Sacklochbohrung 24 mit etwas gréRerem Durchmesser,
hierdurch entsteht der Bund 21 und als Ergebnis die eigentlich Durchgangsboh-
rung 2. Der Bund 21 ist dazu vorgesehen, dass sich die Schmucksteine 4 jeweils
darauf abstutzen. Der Durchmesser der Schmucksteine 4 ist dabei nur geringfligig
kleiner als der gro3e Durchmesser der Durchgangsbohrung 2; dadurch werden die
Steine 4 am Bund 21 formschlussig zurtickgehalten, sie kénnen daher nicht nach
vorne herausfallen, auch nicht bei St6Ren, Vibrationen etc. Die Schmucksteine 4
sind bei der erfindungsgemafen Gurtelschnalle 10 von der Vorderseite als Zierele-
ment gut zu erkennen, kommen voll zur Geltung und werden von der Rickseite der

Grundplatte 1 her eingesetzt.
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Aufgrund des Verzichts auf eine Fassung im herkdmmlichen Sinne und des in Be-
zug zu ihrem Durchmesser unauffallig schmalen Bundes 21, beeintrachtigt die Be-
festigung den Gesamteindruck nicht; anders bei herkdmmlich gefassten Schmuck-
steinen und v. a. auch gegeniiber geklebten Schmucksteinen, die immer ein Stick
»=auftragen“. Die Abdeckplatte wird auf der in der Fig. 4 linken Seite durch die Zu-
sammenwirkung des Schlitzes 15 der Grundplatte 1 und der darin eingefuhrten
Fahne 61 an der Schmalseite der Abdeckplatte 6 gehalten. Auf der in der Fig. 4
rechten Seite der Abdeckplatte 6 wird diese dadurch zuriickgehalten, dass das Be-
festigungselement Kugelkopf 5° einen Bundbereich 51 hat, der an der kurzen Seite
der Abdeckplatte 6 ein Stuck weit Uber die Abdeckplatte 6 ragt. Der Bund 51 kann
Uiber ein Gewinde 52 fest an die Abdeckplatte 6 gepresst werden. Um den Knauf
bzw. Kugelkopf 5’ so anziehen zu kénnen, dass er sicher gegen unbeabsichtigtes
Ausdrehen sitzt, ist der Schllsselansatz 53 vorgesehen, der bspw. mit einem nor-

malen Gabelschliissel bedient werden kann.

Die Schmucksteine 4 werden von der Rickseite her in die Durchgangsbohrung 2
eingesetzt und stlitzen sie sich wie beschrieben auf dem Bund 21 ab; damit sie nun
sicher fixiert sind, wird von hinten pro Schmuckstein 4 ein Stopfen 3 in die Durch-
gangsbohrung 2 eingesetzt. Die Stopfen 3 haben dabei jeweils eine Vertiefung 31
an ihrer vorderen Stirnflache, die so ausgestaltet ist, dass der Schmuckstein 4 pas-
send darin aufgenommen werden kann. Bei Brillanten hat die Vertiefung des Stop-
fens daher die Form eines Kreiskegels. Auf der zur Abdeckplatte 6 weisenden
Ruckseite schlieBen die Stopfen 3 biindig mit der Oberflache der Grundplatte 1 ab.

Um einen verbesserten Sitz der Stopfen 3 in den Bohrungen 2 zu erreichen, haben
die Bohrungen 2 an ihrem zur Riickseite weisenden Ende jeweils eine Zylindersen-
kung 23, deren Form quasi als Negativabbild von den Stopfen 3 (lbernommen wird.
Hierdurch wird auch eine verbesserte Abdichtung erreicht, um sicher zu stellen,

dass von der Ruckseite her kein Schmutz, Flissigkeiten o. &. zu den Schmuckstei-

nen dringt.

Anders als bei bekannten Befestigungsarten von Schmucksteinen auf Gurtelschnal-
len ist bei der erfindungsgemaBien Gurtelschnalle 10 konstruktionsbedingt ausge-
schlossen, dass Schmucksteine 4 verloren gehen, da diese von hinten eingesetzt
sind und formschlissig in den Bohrungen 2 gehalten werden. Trotz der sicheren

Befestigung leidet die Optik hierbei nicht; da ein verhaltnisméaRig schmaler Bund 21
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zum formschlussigen Zuriickhalten der Schmucksteine 4 ausreichend ist, fallt dieser
beim Betrachten von vorne kaum auf und die Schmucksteine 4 kommen voll zur

Geltung.

Fig. 5 zeigt die Girtelschnalle 10 perspektivisch von der Riickseite. An der Rucksei-
te der Grundplatte 1 ist eine Vertiefung 11 vorgesehen, die im Bereich der Durch-
gangsbohrungen 2 vorliegt. Die Vertiefung 11 wird nach dem Einsetzen der
Schmucksteine mit einer Abdeckplatte 6, einer Art Deckel, der blindig in die Vertie-
fung 11 passt und insbesondere riickseitig nicht iber die Grundplatte 1 absteht,
verschlossen. Auf der kurzen Seite der Abdeckplatte 6 wird diese dadurch gegen
Herausfallen gesichert, dass der Bund 51 des Kugelkopfs 5° ein Stiick weit Gber den
Rand der Abdeckplatte 6 steht und diese somit formschlissig zurickhalt.

In den Fig. 6a und Fig. 6b ist schliellich die erfindungsgeméafe Girtelschnalle in
zwei Explosionsansichten aus zwei unterschiedlichen Perspektiven gezeigt; der Zu-
sammenbau ist hieran leicht zu erkennen. Der Biigel 5 wird in die Aufnahmeboh-
rungen 13 der Grundplatte 1 eingesteckt und darin auf geeignete Weise fixiert,
bspw. verlotet. Der Knauf bzw. Kugelkopf 5" wird nachdem die Abdeckplatte 6 in die
Vertiefung 11 gesetzt wurde in eine korrespondierende Aufnahmebohrung 14 ein-
gesteckt und kann darin etwa Gber ein Gewinde, einen Bajonettverschluss o. &. ge-

sichert werden.

Die Abdeckplatte 6 weist an einer kurzen Schmalseite 62 eine ausragende Fah-

ne 61 auf, die dazu vorgesehen ist, formschlissig in den Schlitz 15, der an der kur-
zen Flanke der Vertiefung 11 der Grundplatte 1 vorliegt, einzugreifen. Zur Montage
wird die Abdeckplatte 6 also leicht verkippt in die Vertiefung 11 gesetzt, sodass der
Eingriff von Fahne 61 und Schlitz 15 hergestelit wird; anschlieRend wird die Ab-
deckplatte 6 biindig in die Vertiefung gesetzt. Erst dann wird der Knauf oder Kugel-
kopf 5’ mit seinem Gewinde 52 in die Gewindebohrung 14 eingeschraubt, denn der
Bundbereich 51 des Kugelkopfes 5’ ist so ausgebildet, dass er den Rand der Ab-
deckplatte 6 ein Stlick weit Uberlappt und so auf der anderen kurzen Seite eine

formschlussige Fixierung ermaoglicht.

In den Fig. 7a und 7b ist eine erste Variante eines Schmuckelements in Form eines

Rings dargestellt. In dem Ring-Grundkérper liegt eine Durchgangsbohrung 2 vor,
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wobei von der Innenseite des Rings (die hier die Riickseite ist) her eine Bohrung 24
eingebracht ist, die an dem zur AuRenseite weisenden Ende der Durchgangsboh-
rung 2 den Bund 21 bildet, an dem sich der Schmuckstein 4 abstiitzt. Von der In-
nenseite her ist der Stopfen 3 in die Durchgangsbohrung 2 gesetzt, um den
Schmuckstein 4 zu halten. Der Stopfen 3 kann entweder kraftschllssig in die
Durchgangsbohrung 2 gesetzt sein oder aber Gber ein Gewinde 33, das in dem zur
Innenseite weisenden Endabschnitt der Durchgangsbohrung 2 vorliegt, einge-
schraubt sein (siehe Fig. 7b). Zum Eindrehen kann der Stopfen, der in diesem Fall
ein Gewindestift sein kann, einen Werkzeugansatz 32, beispielweise einen Innen-
sechskant haben. Der Stopfen kann auch einfach verpresst sein, was sogar mit Me-

tallen wie Stahl gelingt.

In der in Fig. 7c gezeigten Variante des Rings ist der Stopfen 3 nicht verschraubt,
sondern nur kraftschlissig in die Durchgangsbohrung 2 gesetzt. Zuséatzlich ist ein
Innenring 7 vorgesehen, der koaxial in den Grundkérper, der hier quasi ein Aulen-
ring ist, eingesetzt ist, um den Stopfen 3 zu sichern. Der Fachmann weil}, wie er In-
nenring 7 und AuRenring zu verbinden hat. Es kann jedoch auch vorgesehen sein,
falls die Dicke des Auflenrings nicht ausreicht, um den Schmuckstein (der Héhe
nach) vollstéandig aufzunehmen, dass in dem Innenring eine zu der Lage der Durch-
gangsbohrung korrespondierende ,Sitzbohrung” vorliegt, die das nach innen wei-
sende Ende des Schmucksteins aufnimmt. Dies ist jedoch nicht figurativ gezeigt.

In Fig. 8 ist ein Ohrhénger dargestellt, der mehrere Durchgangsbohrungen 2 hat, in
denen jeweils Schmucksteine 4 in der zuvor beschriebenen Art und Weise aufge-
nommen sind. Die Erfindung erfasst selbstverstandlich beliebige andere Formen
von Ohrhangern, -steckern und/oder —ringen Und alle weiteren Schmuckelemente,

die in der Beschreibung aufgefthrt sind.
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PATENTANSPRUCHE

Schmuckelement,

das einen Grundkorper mit einer Vorderseite und einer Ruckseite

aufweist, wobei in dem Grundkérper zumindest ein Schmuckstein (4) vorliegt,
dadurch gekennzeichnet, dass

- in dem Grundkérper eine Durchgangséffnung, bevorzugt eine Durchgangs-
bohrung (2), je Schmuckstein (4) vorliegt, in der der Schmuckstein (4) unge-
fasst aufgenommen ist, wobei

- an einem zu der Vorderseite des Grundkérpers weisenden Ende der Durch-
gangsoéffnung, bevorzugt der Durchgangsbohrung (2), zumindest ein in die
Durchgangséffnung oder Durchgangsbohrung (2) ragendes Ruckhalteele-
ment (21) vorliegt, an dem sich der Schmuckstein (4) abstutzt, und

- an der Durchgangsoéffnung oder Durchgangsbohrung (2) riickseitig eine Hal-
tevorrichtung angeordnet ist, die den Schmuckstein (4) in einer vorbestimmten

Position in der Durchgangséffnung oder Durchgangsbohrung (2) hatt.

Schmuckelement nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Haltevorrichtung :

- ein Fixierelement (3) fur jede Durchgangséffnung oder -bohrung( (2) auf-
weist, das diese rickseitig verschliet und bevorzugt in der Durchgangsoff-
nung oder -bohrung (2) angeordnet ist, oder

- eine Abdeckplatte (6) aufweist, die den Grundkdrper im Bereich der Durch-
gangsoffnung (en) oder -bohrung(en) (2) so abdeckt, dass jeder Schmuck-
stein (4) in seiner vorbestimmten Position in seiner Durchgangsoffnung oder
-bohrung (2) gehalten wird, oder

- ein verschlieBendes Fixierelement (3) in jeder Durchgangséffnung oder
-bohrung (2) und eine Abdeckplatte (6) aufweist, die alle Fixierelemente (3)
abdeckt.

Schmuckelement nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Rickhalteelement (21)

- ein zumindest teilweise umlaufender Bund (21) ist,
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wobei bei der Durchgangsbohrung (2) der zumindest teilweise umlaufende
Bund (21) bevorzugt durch eine koaxial zu der Durchgangsbohrung (2) von
der Riickseite des Grundkérpers her erzeugte Sacklochbohrung (24) mit ei-
nem Durchmesser, der groBer ist als der Durchmesser der Durchgangsboh-
rung (2), gebildet wird und/oder

- eine Nase und/oder eine Zunge und/oder ein Stift ist.

Schmuckelement nach zumindest einem der Anspruche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Grundkérper zumindest eine SchlieRvorrichtung (5,5°) aufweist, die

- bevorzugt eine SchiieBvorrichtung aus der Gruppe umfassend einen Bligel
(5), einen Knauf, einen Kugelkopf (5’) und/oder einen Dorn ist,

wobei der Bugel (5), Knauf, Kugelkopf (5’) oder Dorn besonders bevorzugt
mittels einer Aufnahmebohrung (14) in dem Grundkérper aufgenommen ist
oder an den Grundkérper angeschmiedet oder gegossen oder geschraubt ist,
und/oder

- eine SchlieRvorrichtung aus der Gruppe umfassend eine Ose, eine Nut, ei-

ne Ausnehmung ist.

Schmuckelement nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest der Grundkorper, bevorzugt der Grundkérper und die SchlieRvor-
richtung (5,5) aus Metall, insbesondere aus der Gruppe umfassend Platin,
Gold, Silber oder aus einer Metalllegierung, insbesondere Edelstahl, oder aus
einer Kombinationen der vorgenannten Metalle, bestéht, wobei Grundkérper
und SchlieRvorrichtung (5,5°) aus identischen oder unterschiedlichen Metallen

bestehen kénnen.

Schmuckelement nach zumindest einem der Anspriche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Durchgangso6ffnung oder -bohrung (2) an ihrem der Ruckseite des Grund-
kérpers zugewandten Ende eine Senkung (23), bevorzugt eine Zylindersen-
kung (23) aufweist.

Schmuckelement nach zumindest einem der Anspriche 2 bis 6,
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dadurch gekennzeichnet, dass

das Fixierelement (3)

- ein Stopfen (3) ist, bevorzugt ein Stopfen (3), der die Durchgangséffnung
oder -bohrung (2) riickseitig verschlielt, und der bevorzugt mit einem riicksei-
tigen Ende der Durchgangso6ffnung oder -bohrung (2) biindig abschlief3t, ist,
oder

- ein Klemmring ist, der sich an einer Mantelfldche der Durchgangsboh-

rung (2) abstitzt oder _

- ein Gewindestift oder eine Schraube ist, der in einen Gewindeabschnitt (33)
an dem ruckwartigen Ende der Durchgangsbohrung (2) eingeschraubt ist,
wobei bevorzugt der Stopfen (3)

- aus einem Kunststoff, bevorzugt einem Elastomer,

- oder aus Metall, bevorzugt aus dem identischen Metall wie der Grundkérper,
besteht

und/oder eine Negativform der Durchgangséffnung oder -bohrung (2) hat,
und/oder bevorzugt eine stirnseitige Vertiefung (31) hat, die die Negativform

der Ruckseite des Schmucksteins (4) abbildet.

Schmuckelement nach zumindest einem der Anspriche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass |

mehrere Schmucksteine (4) vorgesehen sind,

die bevorzugt

- in einem vorbestimmten Muster in Form von Buchstaben, Ziffern oder Zei-
chen angeordnet sind, oder

- voll- oder teilflachig Uber die Flache des Grundkérpers angeordnet sind, wo-
bei bei teilflachiger Besetzung der Grundkérperflache bevorzugt eine Form
unbesetzt gelassen wird, die dem vorbestimmten Muster entspricht und die

bevorzugt erhaben ist.

Schmuckelement nach zumindest einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Durchgangséffnung(en) oder -bohrung(en) (2) auf der Riickseite des
Grundkorpers mit der Abdeckplatte (6) verschlossen ist/sind, die bevorzugt

- in eine korrespondierende riickseitige Vertiefung (11) des Grundkérpers [6s-

bar oder unlésbar eingelassen ist
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10.

11.

12.

und/oder

- an zumindest einer Seite, bevorzugt einer Schmalseite (62), ein Eingriffs-
element, bevorzugt eine Fahne (61), aufweist, mit einem Gegeneingriffsele-
ment, bevorzugt in mit einem korrespondierenden Schlitz (15), der in der Ver-
tiefung (11) des Grundkorpers vorliegt, in Eingriff bringbar ist und/oder

- Uber ein oder mehrere Scharniere gelenkig mit dem Grundkérper verbunden

ist.

Schmuckelement nach zumindest einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Schmuckstein (4)

- einen kreisférmigen Basisquerschnitt hat und bevorzugt einen Brillantschliff
oder eine Brillantschliffform aufweist und/oder

- ein Diamant ist

- einen ovalen oder polygonalen Basisquerschnitt hat und eine Kristallform hat
oder eine Schliffform aufweist

- ein Kristall ist

- oder ein synthetischer Schmuckstein mit Schiiff ist

- oder ein nicht diamantener nattrlicher Schmuckstein mit oder ohne Schiliff

ist.

Schmuckelement nach zumindest einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Schmuckelement eine Schlielle (10) ist, wobei der Grundkdrper eine
Grundplatte (1) ist, bevorzugt eine zumindest einachsig gekrimmte Grundplat-
te (1) ist, und/oder

wobei in der Grundplatte (1) der zumindest eine Schmuckstein (4) vorliegt,
wobei das oder die SchlieRelement(e) (5,5’) an der Rickseite der Grundplatte

(1) angeordnet ist/sind.

Schmuckelement nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

die SchiieRe (10) eine Gurt- oder Gurtelschnalle (10), eine BuchschlielRe, eine
GeldbeutelschlieRe, eine JackenschlieRe, eine SchuhschlieRe, eine Taschen-

schlieRe, eine KofferschlieRe, eine RucksackschlielRe, eine SchlieRe fur eine
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13.

14.

15.

Hulle eines mobilen elektronischen Endgeréts, eine UhrenschlieRe, eine Ho-
senschlielBe, eine Hosentragerschlielle, eine Schliefle fiir eine Kosmetik-

tasche, eine SchlieRe fur einen Kleidersack ist.

Schmuckelement nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

- der Knauf, Kugelkopf (5’) oder Dorn einen Bund (51) aufweist, der sich in
Bezug zu seiner Langserstreckung radial nach auf3en erstreckt,

- wobei die Aufnahmebohrung (14) fur den Knauf, Kugelkopf (5’) oder Dorn so
angeordnet ist, dass der Bund (51) einen Rand der Abdeckplatte (6) uber-

lappt.

Schmuckelement nach zumindest einem der Anspriiche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Schmuckelement ein Schlisselanhanger, ein Armband, Armreif, eine Hul-
le eines mobilen elektronischen Endgeréts, ein Ring, ein Collier, ein Man-
schettenknopf, eine Geldklammer, eine Haarspange, ein Knopf, ein Ohr-
schmuckstlck, ein Teil einer Halskette, ein Anhanger, ein Zierteil fur Hute
und/oder Handschuhe, ein Halsband, ein Zierteil fiir Sportzubehér wie Reit-
sport, Golf-, Tennis- oder anderes Sportzubehoér, ein Brillenbugel oder eine

Krawattennadel ist.

Herstellverfahren fur ein Schmuckelement mit den Merkmalen zumindest ei-
nes der Anspriche 1 bis 14,

umfassend die Schritte:

a) Bereitstellen eines Grundkérper-Rohlings und

b) Erzeugen der Durchgangsbohrung (2) in dem Grundkérper-Rohling,

c¢) Anordnen oder Erzeugen des Riickhalteelements (21) an dem zu der Vor-
derseite des Grundkdorpers weisenden Ende der Durchgangséffnung oder
-bohrung (2),

d) Einsetzen des Schmucksteins (4) von der Riickseite des Grundkdrpers her
in die Durchgangséffnung oder -bohrung (2) und zur Anlage Bringen des
Schmucksteins (4) an dem Ruckhalteelement (21),

e) Anbringen der Haltevorrichtung rickseitig an der Durchgangs6ffnung oder
-bohrung (2) und darin Halten des Schmucksteins (4) durch die Haltevorrich-
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tung.

Herstellverfahren nach Anspruch 15,

umfassend

Ausfiihren von Schritt b’) erfolgt, umfassend Koaxial zu der Durchgangsoff-
nung oder-bohrung (2) von der Rickseite des Grundkérpers her Erzeugen ei-
ner Sacklochéffnung oder -bohrung (24) mit einem Durchmesser, der grofler
ist als der Durchmesser der Durchgangsbohrung (2), dadurch Erhalten des
Bundes (21) an dem zu der Vorderseite des Grundkérpers weisenden Ende
der Durchgangsbohrung (2),

wobei

die Schritte a) und b) bei einem GieRverfahren und auch ein Schritt b‘) zeit-

gleich ausgefuhrt werden.

Herstellverfahren nach Anspruch 15 oder 16

wobei Schritt e)

das Einsetzen der Abdeckplatte (6) in die riickseitige Vertiefung (11) des
Grundkérpers und/oder das Einbringen des Stopfens (3) von der Rickseite

des Grundkérpers her in die Durchgangséffnung oder -bohrung (2) aufweist.

Herstellverfahren nach zumindest einem der Anspriiche 15 bis 17,

wobei nach zumindest einem der Schritte a), b) und/oder c) der Schritt

g) Beschichten des Grundkérper-Rohlings oder des Grundkérpers, bevorzugt
Galvanisieren, besonders bevorzugt Versilbern, Vergolden, Platinieren,
und/oder

wobei ein Nachbearbeitungsschritt Schritt g°) des Grundkérpers nach einem
der Schritte a), b) ¢) und/oder Schritt g), der Polieren, Léppen, Birsten oder
Oberflachenveredeln auf andere Weise umfasst,

ausgefihrt wird.
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