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val ue for sy figire t Howevergthelousipg ferthexnwing pnitis h@avy betwpen thafilmysngymangeel.t ube i s

suf fici ent tsePstifpted by & moefightyejoht frame eanstrustioh. can be pr actlced |ndependent of

the use of t3dthe mainbearing ”@Wﬁgzsrﬂ"wsdtw 8% t he heftMmety $° in whick
mandrel and "Q?W"gﬂg'ﬂ%g 'T'—‘?foﬁ\ﬂ Me 8 ) e se‘hf?;‘ﬁ’t|° (118) fI"‘°‘Frt m(1°) I
the mandr el TeReHg %‘t'"‘b?"%'?trat’%’r F6¥%ed ori ent o' F'?[emrad?% and s dis-

tions between extrusion die and take-off neans,

according to claim1 or claim2 in which bined wr t h spr raI J)mmlﬂtlg;uwﬂmtu)u"
makes t he angl e of the dianmeter of the nmapdrel is varia

bi gger, also can be utilised independent of air inflation fromthe cut t'i ng

mandr el . 45 4. A nethod according to claim3 in which the
di arretel Apparat us construct ed for use |n the def| ned proc- |s f eed- back

Y o o o o r
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the bearlng Is nested in a circular array of rollers. provided at the
first position on a reeI () and is diEP 0426702 B1 10001113 HI
[I1E 2410 11 11| EPQ426702B1

char ged from*ﬂ@dr"@'@[‘heé‘id%taﬂ'ﬁ@é'ﬁaf g (3) ( 31} Amgthodjipwhich adlexi t"f?'ttm gh“a"‘)

oviren e S e w5 G W o o
o he ;*M%t ﬁf@% afo%% ffﬁ'n ; r-Eﬁi%.% m@é&tﬂgjﬁm

t he reel dISC arge zone |naflat formf

foAN oMkt
di sch har ge 80 f)ﬁn%m,aﬁ;ﬂgc@h ichie rdefifl © pOaJtitdl;Qﬂa lb&audn?@ﬁﬁw?sﬂx&ﬂﬂ@&ﬂstr
to TUbular f QLbRa ffafion’(54) 84 theN Of  t BeingltheR Arawn away from the tubular film, char-
. with a scr ewtmam@wmﬁ, iSguitRd Sidhairkaléd ANd  hadterisdddrihbttheradl isvtiduhted inas Swigd
over the nmandgy s jofromtietim@indzonedlo theirdtpakitds COr di Nonitt(t) aod widrawid ta the miandodh withheescrew
reel has cut(11étihiphifffation stade; wherebjithé rhiddlelindi ch | smévement thattigarovided bysatatiomof the unwind
subst ant i al | yof thi &aytiatisheetis igsidedfto bavbrad substar¢ 23) asunithand teawind wnitda-mateden abraging
from t he t ubuislyrcoifididingwitictheaxs (23)bidhearerl t he t ubul @2 %IWW"Q"?EPE@H"%WI(W that sur-
mai ntai ned so acterised in that the red i sroHsaiesguariimOynwi nd in
flat form By dymethedacserdingia anypieeedingclaiminwhich st position unit (1) and is drawn
to the nandré'l‘° logation ofculting BR) is "a&Wmﬁ@H% nf I‘étf‘ﬁ'ﬁ"'%dti’a‘!‘"!'@'afm fifm (10) of pol-
mddle line . f“t(P?é‘EW“‘ ' r ot at °UF'°’! ‘l'?HWf?d" p‘tsﬂ@(")'"
| ay-fl at she n r
nount ed on a . l{gtﬁo the A &%@"Wne
(32, 34) tha 4) th
tuRular fil m rret ﬁﬂ@(ﬂgnc.'or |'hg to a”%s&hﬁﬁﬁh@ﬁmﬂé ,,ma‘,yq“ ed by
the | ocation of cutt| ng "(18) is fixed, the fil Midrdsibh thrdugh &P extrlsidiitie VA shifdl melt
which a fl@wmoam.agtoanybtwwmmnmeh 2601 OV éridmstioR By daw-&cn irl Hoiterid @BrhiSblten
i n an unw nd thetibulat dheet He&Bde Gongibiedlly odented SUPP! stftélarid eimaitahécusrelatve Rtationbetweenine
in and i s dr deow the melhrangemfitie slymernigteriali t h & SCr etakerof\neans fidmfitiecdie dnd thelekirabtie die,
which position it is drawn, opened to nment thatandnwhichthespgisl dotling istasted outincslich
t he unwi nd1um mehoﬂeooordmumwafrthﬂhlm1ur9anm ov er adirectiomitiat e a(igle’df orientetion is increased.
hel i cal | y anavhich the duipvlar filin wasi manjiactusest hytesttd- 0% a beari ng (32,

cut whi | epass isientxegh aaxeien dis wibseiiehmetiorian i p 344poamte cqaewmq fgearmwe'ethq
ring (34) thé‘!"%‘?!rdﬁ‘ﬂ’m%m “'PFP&P e 'H?"&W&way f r &AM e ohclaing "smg means

character- t ﬁ@d sr I etween take-off (24 5 25 26)formount| fllm
the filmwas "?eﬂ Lﬂeaeff'f d"eo dé?(tgsum | m n (“)
with spiral %atjhfg"a : %% 0®any ' "

orientation by o sem - nol t Iafr re
been | ongi W%ﬁbﬂob! uh@t%ﬁ‘ﬁll11§:tvﬁ:fcﬁth§l?'égult$' mul ta:ﬂé‘aﬂk‘%rrc :ﬁ ('IQﬁhJﬁi éﬂ&! hellcally
bet ween the hglaaye & mewapf the pol yrrerwﬂiasa%&h er the mahdté

fromthe die and the exit of the die, and kn Whirgding (b gﬁm)r@dsﬁ@%hlmuuﬁrmm
carried ouis.iAmetidédccdrding téariyPlebeding Adim Mindlicig t O amraaénswﬂhﬁhmema&sdpﬂyﬁednaua)
adirection t lwatorinbrehalicutly oot fiis atersuissaduattyam- | S i NCtheaghete.mandiel (12) forirBiating the tubular film
fil mwas manirfated toane dndther withithe origiBd lopgitodinal hr o u g hto astifféubb andsirivensuppaet merbst(17) for con-
spiral nelt directions of tefimsAyissceroasingoneanatberr uct ed fimliingthe apgriinggf thaflat forméo thetbuleigrm
tation by draw-down in nolten to seni -nolt€n stkytsuppoding the ube againgiithe-fprae efdherair
to 16 and ¥bfymethed ipgy hﬁ%ﬁﬂ%"'&h’ﬁ"‘ﬁ"ﬁﬁﬂ“)ﬁrﬁ@'{)us reI%#ﬂmf’P@ﬂ'&Mdbet ween '

t ake-of f  (24meng '“%'a" f tubuI ar. film means

fromthe d| efrﬂ 5'?° al F& fPrf?aW 6 .
mandr el (14) utt| ' :
direc- 35 r%rhhlal off ar 'gﬂé o iy
that the anglg mué me'ntanar doared O%ﬁé@ﬂ uﬁﬁ’? - Th
filmmateri alcut%ﬂﬁﬂa ﬂflﬁrﬁ)@@ gIr aw ngreéltmegl\é‘?& hiaterial reel,
12, A net hod baﬁp@&mmaw e § m.n dn&u ch t hemdaRstdl mnm@rm thedravii b hetida

(18) the fil mmwwﬁtmh&mﬁwhwmfrm essl S iAtH filould) forrh Sndif? BriwiRgH veriRImandrel
whi | e passi ngeelsubstantidiyalong thd aedl dirctidn (Z8)aftie f Or Wi vwitha selélv movemeht, fixat gank BPcutting.(18)
22) cut stri peefwhilethe dischérgemohe(81) Epitsrarouddthe A net hibamalariakhelidally ghitepasaingover the mandrel
precedi ng cl seehto pradusériotation othetubect er i sed i n t hatant meaneforwitbdrawing (20,1@1p22) cutsiipirom
(13) two or nore helically cut filnms are subsechemandpel| chamcterised by cimpriging guide
mandrel (14) for inflating the tubular filminated to one_ in_che_LJMLh the .

original longitudinal to a stiff tube and driven support neans 1 for
con- directions of the filns criss-crossing one anot her m“uuluﬁw Iugjlm
openi ng ofthefl atforntothetubularform45 8 by support|

the force of the air 14. A nmethod in which a flexible tubuTar f|Im(1 ) of
pol - energing fromthe mandrel. ynmeric material is supplied to a first
p05|t|on (11) froma reeI (9), being discharged fromthe reel at a 18.



reel to produce rotation of the tube. and means for withdraw ng
(20, 21,22) cut strip fromtH& nandrel, @R&r@@t@?ﬁ%ed by corrprl'sq ng gw de 8

~~~~~~~ | 1] ]t1] 13%3.51( 11 HE. ﬁllr 111n911 111%!"1 n |er mlge
B1 (;2%’" "'%?5 1) for 'ﬁlﬂn Hg‘

Cef fnung von ddptigp ‘Q?rll"e _ 1 i ge 'f'b e nda Dorggfngl S;)e
t he di scharge 78 a etr| e\t/)ﬁﬁ ungen

(17), an axi al C l ii ohr gegen

n :!,
de aus dem Dor iy s a
§g|0ftzen I?<Dntro [Tert %rﬁi@ﬁeﬂaﬁp ﬁ‘%@&' derw\l::

direction (23) thelak z,f

cor@Ll sing means for spinning (7, 5 8) the di schagg@eagmngaa B,gﬁg ,alenfo,m,g
means ar oundyg, %n apfarehus csrBingt8o4m ASYA WRItHIb rdel  DE!  OguBarREneh Ustiefitint! Cdin tABSRIGRYdnP Dom
of the reel. (g) has substantially the same axis (23) as the aié!Sfe€i Ch@mpdstaitird=i NSt €l | ung ei ner
Spannung von Weftbigioh 6fitfe sélewmdi@rdrbdf e ulkil@fofne Spi ral enform g 19. An appar at us
according to clmatemall8 i n which the reel geschra t Vesfareen sSach Andprias 1 ader 2Abal dgm der
vom Dom (9) has substantially the same axis (23)Dwehmesser dax Dernesiéranderbar ist.

ei ngestel |t 0 rAdparaiys accardingi torslaif 18 bre19sio mbigh novenent of the tubular form

mat eri al . means are provided for rotatingthereefinonedirec- 15 4. \gfalrep magh rpggnuc;\ng.pr!@b dem der
oder 2, bei dedpPnRbputityaisiandthemeansiorspinging(< 8y er andePysemepsst dprgh %{‘F%ltd% Luftdurch-
according to cthedifchameczone and; gyidameans spia divee oy o pr%eﬂ@ﬂ""ﬁgﬁé;‘;ﬁ derHJeberdruck
reel in one di mﬂ“‘ﬁemf‘?ﬂ'ﬁ?"@?\“ﬁﬁmaﬂﬁspr uc himJiohijfigkg thgetyoll ‘H"dabout

its axis and t ?ﬁgﬁr’i%e'for spl nning (7,8) ?%?n%”'%h IJBQ‘%QF nAns
PR

Luf tdurch- the c& %pg rgéu,sd'g '@ns Spl P&em die a
den Dorn oder % ﬁt Qw&pts |n rectlon

abui the axi sa,elnt;gu hem‘%g ol I'i the reel.

20 5. Verfahr emnmﬁlauméaq&rrda&h Bﬁ mbwih@memnders Awmhr&lmcmgwakmomgehemn Ans-
accordi ng to ampichéomplisds &beadny rin@(34)hat duroungé USN, DRich(RdefhdRe Gbd@iSdné He!DRMBEY14) zur
St dt zei nri cht uihe dvdh 6fffilh raterige@as f or nmount i ng ( 24Mibimdung Ber Rebéngrz@isthen Biliund Dorn
Ri emen (17) unfassen. are nounted in an unw nd unmi Rigfby, voezugiwéisecdurohvin hihgsrichtung
unit i s noun22: dppacatusicoristuicied for camying tubthe pragpeg 32, 3 4verlaufende\Ripplea versehenrishc h

i rgend ei nem v ofdainytansdedmprisig meansfor wbunting@% | ses a bearing ring (34) that
surrounds 25 §ra5c?f) aime| of tibvardirematprial (10) dnflab  ¥e J- Disrighten nag) irgendeinem worangahignden Ans-
off filmmterf fogp.a 9'(14) meanSfordrawma(W)therumn m er ui hdﬁdeﬂt‘FebQH %W@%ﬁqéw) fesme‘
Fi | m und Dorn mate" % de"

const ruct ed fof"‘t’%%% r mmenut:::
;)f bC: ai rr}l|5 and ns )t n zum rn gezogen
ubular T11m L Hkimvond Spule
Ridhtung &5)'*55 Spule

vorangehenden
bei demder O AURRHMEZone (31)

0
for opening (13eanak7@az tdapmiaa&sied A lthat ﬂebethd M (10) unidie %re (g&&teaaufm.ﬁeb aehung des
auf drawn-of f  g@ipREdsal behritigQing (83} ihatlsuirduihd® thé1Ceof O RbhAMUMeR. ei ner Spule (9)
vorrltig gehai dewn offfin materiati@s). Spul e it over the mandrel with a screw
nmoyement, and fixed (9) in einer Abnahne-Zone 8 Mﬂam&ngnmmhmubimuis&uleim
for cutting Patehtanspricheheet materi al helical |y 35 wesertlickenieiergleiche Drehachse (23) wie das
Schr aubenbewegu zum Dorn gezogen whi | e passi ng RehewndibaicdemecetifobformiggEim in flacher

means for o (gl dem einji elep PPIPRripAhPh e Fi *Torﬁwpoﬁerdéwdsbweurmw (1)
the reel are nﬂ'ﬂﬁt‘%ﬁ*@ﬂ”&ﬂ b@?ﬁﬂ“ﬂd%r"@'g _FL'Z“ i m vﬂ?@é‘ﬁ asen
Ri chtung (23) &18)(9' g4

het,

niSH age-Bogens
abgezogen wi r d3" 31;Sbea3;§n£%'3§% gg\gfsamrmanmndemxe(zs)

characteri sed pul e ( 'E"g'ﬁgung ei ner

Drehung des co ubg> IL Eg u hat 95 W) on Ans-
dreht. drawn OEEQE mﬂ wi erfahrerbr @%ﬁﬁ %I“ fotlitent,
die Spule im Paddarth Qéik&ﬂﬁ@'ﬁm dass der rohrfdrmige Film der Film (10) auf einer an einer Abwickeleinrichtung
wesent | i chen di1) dukch ishiriekieipdurh QDA (#4) zifeS das Refahgedidhetdh®puiéi®)vedtBbaristundin Rich-
rohrform ge Fi fonitd, m HidhRg8ut did erstd®oditivh (@) strobeds  de iyl adf doh Doi (T4 it einer Schraubenbewe-
pol ymeri schen médde LiftmurBikiong eitlesisteifdnydes Rarh lane zur gang tgezrogéto wirtl,i die dukch) Drehung der
Mat eri al best ebletedd dbelfaheapdannd walreridrdes Sehngier  Fi | nAbwigiedeprichtungawsgelfistwild und bei demdie
wird, an der ddwrgangesVesigrmungen diderstehendendlobressn Pos i Abwiskelejntidhilung dmeinem Lagen (38:84) gufg-
begi nnt, wobei adgeblasgntunet iejduich Aublgserr|efelgendsy e- Bogeqngrnraws'st.mqbqimmm(smmen Lager-
zugeffhrt, zur Rohrform geoff- zumimwesentlichen Zusamrenfalt—mt—der

Axe (23) net, Ober einen Dorn (14) gezogen und wahrend des _
gefahrt wird. Ueberfahrens des Donmes (14) spiralenformg lﬂﬁ"’@!lrmmn”m
ei nes vomrohrfom gen Film (10) weggezo- 9.9Verfahren na eimern s
vor angehenden Ans- genen, geschnittenen Streifens geschnitten wird, pruch,
bei demder Ot des Schnittes (18) feststeht, dadurch gekennzelchnet dass

der rohrform ge. F| I m der F| I m (10) auf e| ner an e| ner AbW| ckel e| nri cht ung

A NN\ o e




gl e| tend Ober f ahr enden und wahrend des Schnei - Abw ckcel e| nri chtung
ausgel ost wird und bei ded{di e dvor gaFB8326392 B rungen vm der ehenden

Rohres * Abwi ¢ eI inrichtung.in ein ager ( 234) au - au Ia u

di e durch AuI"Bq ggé‘ﬁ'%é? 8 @*""‘W%‘fwﬁ%ﬁ i st, d Fa °r']° £§

ei nen Lager - 111 dlj 11 ° df_nﬂ
702

éZn r ohr f otV 'efff'iﬁg';gﬁ 'ﬁ%m lb%ﬁ- ej ner fh) Eﬁ:—

ungi bt . & b Béw Qﬁ’bom ezogen
geschni tt ene %melzb elchesgd‘ﬁ F&IﬁenschenhMapg%es Qll% N Fi| mn a0 hhig ebUﬁ 2 egurgig d‘:lgrch
Ver{ ahren nac |rg el nem vor angehenden Ans- Dreudﬁgluambmﬁemiim&igthtewﬂdmg

dass di e Spuiverahién Rdch RnerR dbrCAhsprdthé 1 BI8BNELT I ONr delangtiugeddse gie AbuitkeEitiaktahg 1)%an
Abvwi ckel - Ei aérh aértrohngrmigd Film Aggeateltwaide difch  Ri ner eirfiéc bapeluag) (32,84) Gingedrddet dst, die einen
pol yner i scheExteibe tireH -6 Extrusiomsariaud mit fsp M gen LBgexdinguidh) umiasst, Berrdeq whriyeigen Film
Langsr i cht ungnifarmigenSdhmelzoriewtierdrgdutch bsenkung - (10) ungibtd, wobei die

schr aubenf or nonyegesehwolgeney o bhlbgeschmalragerder Abwi ckel - Ei nrichtung (1) zur

Bi | dung 11. ‘sténdhpnsh gleigbaeitiger nesigtivee rOraliyngyr Oc 6 Verigdiren, 13 depwein biegramerigjwiormiggr Film
dass di e AbwiWireEpn EPmrAP'@'Tt“eﬁ'lg‘c gerg Mongdamh  Her rMFFSeﬁ"m“ ynperigoherHstesialeines ersten
wur ds durch V@U‘zeuﬂ “Q‘H’RE?A‘L %‘HZ"ZS ang eo‘?°ﬂFR§‘t("|)§‘t'a°hG’ '@"%F‘ﬁé‘ﬁ"“ von dieser

(|

Ext rusi on dud @g t spi- erst agxggmmnger
der den rohrf lapHeing, g zor Bq;gq? g
(10) urngl bt ¥ SCh Izenen zum hal bg esc i

eschmttenen

gl ebchzei f g J‘ﬂgchv ﬂQE n%%tﬁné |,e\éarfahrerbn, dﬁﬂ@“& m,%en

rohrform ger y&i @?ad I cht Ukgh

ei Rem pol ynegggchen I\/at eri aI el ner er sten We Kz 8 mﬁp%g@ry;, ﬁH§
Ver kzeug Position (11) in flacher Form Zdﬁg;ﬁbﬁhh&ﬁdurdﬁ% Ekir&sfonswel g mit

. bei dem defs. ¥@iahrah RHch Pgend gfenSRaAgehéndbrABOl Bher spipdiftringyer POSdhineleddriéntidring  durch

abgezogen ungrugh) beiolant aweli agerr méir Gpitalentgrnéy f Of gt , Abdaiiangd @om \\jesbherolzel@n zu halbge-
Ori ent i er ung geseloitianeRid hachieplich i den uesprtiagli- Dor N (stHolzgsarostand e gleichzpitiger Seativer

W rd. chen Langsrichtungen der Filme einander \Qb¢rr end deRyelund @wischerf Abnaliie-Finkibbiunddn rvam
(14) spi- 20 keuzendzhitsinarderangniertwerddnl dung ei nes g\@a.rqu fmdegesn Ausgang,/desf Werkzeriges
nach Anspruch 11, be| dem der resul -  Str¥i f ergigbilgetydre,ind dasyder gpirplenfosmiog Sepnitt
rohr f or m gt V?'T“E'P domp (i Piegsamelc pusneinam G ad U @9 Bickiung yprRenommen wird, so dass der
weggezogen rial bestehender rohrfdrmiger Orienfierungs-Winkel vergrossert wird qur ch
gekennzei chn mﬁ@ 5‘ ’;%‘ ‘1°M1 g;%’ghrch | on i N oe Verfstren nach
Ext r usi onsweg) ch '_ o 4 8. Uiidsdahi Mittel
germ?g'ein = 16 ‘(@?ﬁus rohr:

25 spi ral E‘e‘? éne&}‘”g 5.5 28] 2
oder mehr spih vﬂ% °'s.3%':,geestau QingPM  ge %ih ﬁ { agher Form, einen

; m ‘

geschni ttenes&ﬁhhmafo dn&*i'béﬂ ‘dinefl Dorr SPr 0"[51*-4(14) mhm&m&ad&n fhBiriales
und gl ei chzetisj GRiogére s’bfrdléﬁfb?mu@ Nifhrehd N@fbs Cht UNGBRdeH Spule Mkte B3 7)2ad Bbiung Blabg-
Drehung zwi s glsHahfine absBoriris(14) @iitt BAAEE Rinksd Mo K € Usz&jafeniFilrfatétialsit Rotridiiling e Zie-
wer den. Streifens\\&n kalrexl Cfeststatherdion SlellegaBy des \hen dbeming®Bors(¥4), Mittel e Schrdiclén (18)
W {d;, und dagescihittensydergésehmittenaditrgiten@phvont t 14. dee Freraterial, spisalenféreigivwahnend Ueber-
bi egsaner, atebridsiiges fim weggezogensirhe Ri cht ung vor deesbhesdemDord (143 unciittel zure Abzug
pol yrer i s ¢ he facknigh gskprareichuet dess derepbriormgeFiny i ger(20, M)eﬂﬂsuasmhmgeyem\ﬁmens von dem
ver grossert !mwe"ﬂm"mvﬂ?) R'E'TWK”M’%?@!‘P F’65| t i ey F""hus ehend von ei ner

Auiblasen des
0 I’ r

Spule (9 ngle °eE"F' ° .m%
S ghauﬁg%% i gﬁ% o o vt
wird, 35 ei "g&es B%he 1 bis 16 unf ass eﬁg ne m FE)%
Posi tion (1]51ilerﬁﬁreﬁf" 480 Sl blﬁﬁaé: f?iﬂd en?ag} 259) Z%" &‘Hm dgljf zﬁr rm

aus rohr- el ,maggeg, fnet, lﬁ}ﬁ @@gsn ft der aus

Fil mmaterial g ﬂ)ein&e bfgrm;geﬁé,a%h schra h sind.
einen Dorn giner Spdi® Aden ule hleinerz UM AbZzug des mmt eri aI es (14)

gezogen, spi Eaiaaua&er(m) Gh mli& Fﬁ\'dl FufdldherSwird, 8 woﬂhamnﬁwlmmhfhﬂrﬁﬁgebs Vefighrehe hach
zur Cef f nungvonawiched grstehBdiition @ T)reRatyedgen, 20ones ( Iahgpruch r14PBirhigssadl Mitté) §25,5145,26) zur
ezogenen Fi | ainaxt mhidehigen GestdRogeofiret, nmitiretherz uMm Zi cHaltéfingcsinbe$miles(8) ais mahefdrmigem Film
f est et ehendeseh@ulenioenigen Hewegung |deen efior Dotmen  Dor(10) (pbimeristiien tMalteriaiesinSisalmee | Fdem
(18) geschni [18)k weredene regicalentdrmig twhhee@! rseinésendann\ainen Dom (1d) sing-Entiadeane (3 1hiin der der
spi r al enf or nPepetiphrane des Rosnee (14) zystRildusgrielgesn Fi | m ke g desRpvle\gbgagogen wird, Mittel zum

| auf es fber den Dorn (14) und Mttel zum Abzug dadurch gekennzelthnét dass
der rohrformge Film (20, 21,22) des geschnittenen Strei fen

wesentlichen in axialer R chtung (23) der Spule 46 rohr f !mmnﬂ““mnmll
von der Spul e abgezogen wird, wobei die EM@l ade- dadurch gskenfnzes chm

dass zum Aul bl asen des Zone (31) umdie Spul e zur Erzeugung einer

rohrformgen Streifens zu einem steifen RohrkOrper Drehung des Rohres
dreht. _ Luftzufuhre| nrlchtungen (13) durch den Dorn
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si ner rohrfOrm gen Cestalt geoffnet, mt einer Hal terung einer Spule (9)

aus rohrform gem Fi | m schrad®enf O mi genEB®A26@PYBY i ber einen Brn (10)
pol yneri schen Nateriales in fi acher For 14) ez sp| ral enform g
wahrend sei nesAbz gd MonderSpule, nt | ﬁ%‘!‘gﬁﬁp | n der der
Ueber f ahr ens d&S™e¢ °§M : g'? nes F| | m von

] ' T Erzlm tuebulalre flexible (10)
abgezogen wird © ks 1. Iaqueleun
EP0426702B1 Bmﬂ“ X pRIStghe

-. bt chirkfe ,., S I\/B.t e?ni ‘une
Mttel zur Re\zjui?} i 1§8r?a | DSHR & zogenepre " %’Zﬁ;’ﬁf rQDE%ﬁ:u??,:

und zum Ueber Z ygmn MougSpalen 22 &amb&nfmmas@n
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