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60 & The corrp05| tion of claim1 to 7 wherein sai d pol y~vi nyl chl oride)
has an§i nherent viscosity in the range 1. 1 9. A process for.

the. pfepration of the conposition of ﬁ%ﬁﬁ&ﬁ@r &1 - :a the vnyl -
chl'orii-rei n is: heleltthisl masstahttan sdnarbinlited @ forinDpelléts traﬁ@eieasngwoﬁ\mma t&ﬁﬁ.ﬁ‘a i @fuivalent

bel ow™~: -- -: diamg ﬁB at which-the resin is degraded, ; b) t
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emem me
\% dung besteht, in einer Menge die ausreicht,
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Al kyl enoxid als wesentl i cher Konponente i n ei ner gegebenenfalls noch eine

pol yneri si erbare Konponente ent hal t endehNRegBINH -SRI t best eht, besteht,

und 20 ' (c)3einem Stabili sdgt or fur das Homopol yner, der aus ei nem

met al | or gani schéffe ""A)'[ J,‘, E wetal & RLseHcH E&m & oder ei ner
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hergerichtet ist, unmttelbar in eine %ﬁ i )J\/g%ghhne ei ngespei st zu
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Kohl enst of f - At.omen darstell en, Zahl von 0 bis 100 ist,
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conportant un oxyde d'al kyl ene 35 inf6rieur d6cyc| I s6 contenant de 2 A 4
atones de carbone en tant qudt *eoR @barfXivbss®nti el d' un motif contenant
facul t,ats |¥$EFJ“ un autre conposant copol ynhrisable, et W) d'un stabilisant
con‘sﬁr enaﬁbstﬂé‘ré%ﬂi: dUH nioRYAEte ChdIR AHEGE dloubdittindrdhabtI cFieHIBIRRIE lE RBAIVEIR! | | que,
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propyl db hydrﬂbpﬁli/h@l)éyd‘el dhnge dblvinyld eha.n-pow(ahm&& ylvmyue)gﬁhrwcomenam d'environ 58 2
am nopropsdvtwn 7as l20ppisis |dashioreN - bet a - am no6t hyl - - am nopropyl -
triet hoxyS| I7 ﬁﬁ’l‘rﬁe'm '6%”(?59( it P wes"a ??Frﬁ’ese"‘ en une
ami noi s Ob Eﬂ anu “;:‘ou res vzl;:’es féges et ledit agent
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nonost 6ar yl 4c)ebteemasse kst @xrsuite Ib;olyémmur runmeri Mmydﬂ&ésmrgraqutohlﬁﬂh)celtré‘sybrﬁﬁﬁ 3 un
nnnononylﬁﬂ@ﬁ?ﬂ@wh@'"gv §¥B en6, . di st earyl et her pol yoxyet hyl éne et
di nonyl ph ,pgg PRy sﬁWGﬂ%"“@e qﬂﬁ??ﬂﬁ%‘ﬁy‘{ef Eyendlisptinns ' 38 RoU RIAUIE 489 ons
1 A5, dans e | eadite resine de chlorure de vinyle est un 20
honopol yner e’ de chlorure de vinyle ou un poly(chlorure de vinyle) chlore
contenant d'environ 58 A environ 72% en poids de chlore. 7. Conposition
selon lea revendications 1 a 6, dans laquelle ledit am nosil ane est present
en une ‘Quantite dans |'intervalle de 0,2 A 0,6%en poids pour 100 parties
de fibres de verre vierges; et ledit agent filnogbne est pr6sent en une
quantite dans |'intervalle de 0,2 A 0,6% en poids. 25 8. Conposition
selon les revendications 1 a 7, dans {faquelle ledit poly(chlorure de
vinyl e pr6sente une -/ viscosite intrins~que dans |'intervalle de 0,53
A 1l,1. 9. Proced6 de preparation de |a conposition de |a revendication 1,
ddhs | equel (a) la resine de chlorure de vinyle est chauff6e avec un
stablllsant A une tenperature sup6brieure A 160(C mais inférieure Ala
tenpera@ure A laquelle |la resine se degrade, 30 (b) la resine
honopol ynere chaude est ensuite mal axeo avec les fibres de verre pour
former une masse unifornme, et (c) cette nmasse est ensuite broyee pour
former des pastilles de granul onetrie correspondent a un dianetre
equi valsent de 3 a 8 mm 10. Utilisation de |la conposition selon |'une
guel conque des revendications 1 a 8 pour produire des i5 articles fagonnes.
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