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mit der Klebemittelschicht gebracht wird, der {ibereinander eine klare Lackschicht, eine leicht von der Lack-
schicht entfernbare Haftmittelschicht und eine Basis-Trégerschicht aufweist. Es wird dann der urspriingliche
Trager entfernt und der Zwischentrager mit der an ihm haftenden Druckfarbenschicht auf einen neuen Trager

45 aufgebracht und die Basis-Trégerschicht von dem Zwischentréger entfernt.

Aus der GB-A 1 301 779 ist ein Verfahren zur Ubertragung von auf ein Papierblatt aufgedruckten Bildern,
Zeichen etc, auf eine Trageroberfléiche bekannt, welche folgende Schritte umfasst -;

a) Aufbringen eines Fiimes eines kiebrigen Kontaktklebers auf ein Abloseblatt zur Erzeugung einer Einheit

aus Tragerschicht und Abidseblatt;

50 b) Anlegen der Abidseblatt-Einheit gegen das Papierblatt, wobe:i die Trégerschicht gegen die Zeichen etc.
anliegt, wodurch die Oberfléche des Papiers und die Zeichen an der Trigerschicht haften und eine Schicht-
anordnung bilden;

c) Einweichen der Schichtanordnung in Wasser bis das Papier erweicht ist, worauf das Papier entfernt
wird, wodurch die Trégerschicht die Zsichen etc. festhait, jedoch im wesentlichen nicht-klebrig wird;

55 d) Anhaften der Tragerfléche an die die Zeichen od.dgl. festhaltende Trigerschicht;

e) Anlagen der die Zeichen od.dgl. festhaltenden Tragerschicht gegen die Stiitzflache, wodurch die Tri-
‘gerschicht daran haftet, und .
d) Entfernung des Abldsebiattes.
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Kleberschicht anzubringen, wobei dies, je nachdem, was fiir den Verarbeiter gilinstiger ist, entweder durch Auf-
bringung auf die Dekorschicht, z.B. in einem Rollenwerk, oder durch Aufbringung der Kleberschicht auf das

35 Substrat und anschliessendes Aufpragen der die Dekorschicht aufweisenden Teil-Prégefolie geschleht Na-
tilrlich hat der Verarbeiter bei einem Vorgehen nach der Erfindung beispielsweise auch die Mogllchkelt, ganz
spezielle Kigber einzusetzen.

Wenn, wie nach der Erfindung weiter vorgesehen, die Kleberschicht nur bereichsweise auf die Trégerbahn
aufgebracht wird, ergibt sich flir den Verarbeiter die Maglichkeit, spezielle Musterungen fiir das aufgeprégte

\or %0 bzw. aufgebrachte Bild vorzusehen, weil ja die Dekorschicht dann nur in den Bereichen am Substrat haftet,
wo Kleber vorhanden ist.

Die Aufbringung der Kleberschicht auf die Trigerbahn kann auf verschiedene Arten geschehen, beisplels-
weise in einem Walzenauftrags- oder Glessverfahren. Besonders zweckm@ssig ist es jedoch, wenn die Kle-
berschicht in einem grundsatzlich bekannten Druckverfahren aufgebracht wird.

45 Die mittels der Kleberschicht aufzubringende Dekorschicht kann entsprechend Dekorschichten bei be-
kannten Prégefolien aufgebaut sein. Sie kann beispielsweise aus nicht pigmentierten, transparenten Lack-
schichten, pigmentierten Lackschichten und/oder Metallschichten, z.B. Aluminium, Chrom, Zinn, Zink, Kupfer,
Silber, Gold, Titan, bestehen. Selbstversténdiich kann die Dekorschicht auch mehrere Schichten umfassen,
wobei zusétzlich die Méglichkeit besteht, die Dekorschicht auch mit einer réumlichen Musterung, sei es an ihrer

50  zum Tragerfilm weisenden Oberflache, sei es in einem Bereich zwischen verschiedenen Lackschichten zu ver-

' sehen, wobei gerade fiir Sicherheits-Anwendungen eine Ausfiihrungsform glinstig ist, bei der eine reflektie-
rende Metallschicht vorhanden ist.

' Eine Folie zur Verwendung bei dem erfindungsgeméssen Verfahren besteht aus einer Trégerbahn und

einer von dieser ablGsbaren, ggf. mehrlagigen Kleberschicht, wobei die Kleberschicht zweckméssig eine Dicke

85  von 1 bis 100 pm, vorzugsweise 1 bis 10 pm aufweist.

Fir die Kleberschicht kénnen die {iblicherweise in der Pragefohenherste“ung verwendeten Kleber grund-
sétzlich eingesetzt werden, wobei die Kieberschicht vorzugsweise von einem Ldsungsmittellack, einer wéss-
rigen Kunstharzdispersion und/oder einem Heissschmelzileber gebildet sein kann. Fiir die einzeinen Kieber-
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3 g , MD3744GB For the states of BE, CH, DE, ES, FR,
@B, IT, LI, NL and SE, the EP-A 0 375 609 represents the state of the art
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Auch die AblSseschicht 2 ist eine grundsaétzlich von Préagefolien her bekannte Schicht, beispielsweise eine
K—a 40  Wachsschicht geringer Stirke, die insbesondere bei Hitzeeinwirkung eine leichte Abl3sung der von den beiden
Lackschichten 3 und 4 gebildeten Dekorschicht 5 gestattet.
Die néher an dem Tragerfilm 1 liegende Lackschicht 3 bildet nach Aufbringung der Dekorschicht 5 auf ein
Substrat die freie Oberfléche, weshalb diese Lackschicht 3 entsprechende Abriebfestigkeit aufwelsen solite.
Ausserdem muss die Lackschicht 3 infolge des Vorhandenseins der weiteren Lackschicht 4 zumindest durch-

4  scheinend sein. Die Lackschicht 4 der Dekorschicht 5 wird dagegen tiblicherweise eine pigmentierte und/oder
eingeférbte Schicht sein, die chemisch so aufgebaut ist, dass an ihr die zur Festiegung der Dekorschicht 5 auf
einem Substrat dienende Kleberschicht gut haftet.

Aus Fig. 1 ist weiter ersichtlich, dass die Trennfléiche 6 zwischen den Lackschichten 3 und 4 der Dekor-
schicht 5 nicht im wesentlichen eben ist. Diese Trennfi&che 6 ist vielmehr mit einer durch die Wellungen 7 an-

50  gedeuteten rdumlichen Musterung versehen, die infolge der Durchsichtigkeit der Lackschicht 3 nach dem Auf-
bringen der Dekorschicht 5 auf ein Substrat sichtbar ist. Die rdumliche Musterung 7 kann beisplelsweise von
einem Hologramm etc. gebildet sein.

Anstelle der zweiten Lackschicht 4 ware es auch denkbar, im Bereich der Trennschicht 6 eine Metallisie-
rung vorzusehen, wobel dann die Kleberschicht so eingestellt werden misste, dass sie an der Metallisierung

55 gut haftet. Die Metallisierung kénnte aber auch zwischen zwei Lackschichten 3, 4 angeordnet werden.

In Fig. 1 unten ist eine insgesamt mit B bezeichnete Kleberschicht-Folie dargestellt, die aus einer Trager-
bahn 8 und.der zur Festiegung der Dekorschicht 5 am Substrat dienenden Kleberschicht 9 besteht.
Die Trégerbahn kann beispielsweise von einem beschichteten, z.B. mit Silikon beschichteten Papier, aber

4



processi ng equi pnent, for exanple, by an applied hologram a special vapour
deposit etc. In spite of such further proces- 4
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pi gment edfeptgeledt Sbdicdjeiebersphighbs hinveiehahd Hafigtelagn def Tgeshilm ipéredeopPakorseichth abge-
chromi um '8gtiwerdep,isp dass mgp die mit deyjDeljasychichy § idekorierfetQbaifiehe 11 depiBubsyats d@erhalt ayer
can, 38 cﬁ'e' qepayrelien Vorge Wﬁ‘ 75‘@'55 We?raaﬂ‘e Kigkeeschjcht 9 apf dayize sekerjeres ht
there exi oo e avmxrqbs rtarerpB bt et 'bHeth"E’I'?é"epﬁt"a"eE 27 qnag-er
also wit h '59%' ‘Eer ei t her | s surf ace tovvard
carrier ¥ at“ % kor ';‘ ggeg% '°W ss;gl;“gﬂe ’f E" a%d%) nEal |y
f Or segiu Ee% aa%gctnch ;aziet des else an dfr de on 558?81 hﬁ % d%%fg %s"

rein Sttﬁ‘rd%arﬁ lﬁ ek 1 Bdkrobritk
rret hod ina %uép@ﬁ?\ﬂkleﬂ&cﬁ&%' “carrier vveb and an

optionally mu t|Iayer a - esive layer t |s detachabl e therefrom

t he adhesive | ayer expediently having a thlckness of 1 to 100 [err],
prefergbly 1 to 10 [err]. For the adhesive layer one may definitely use the
adhesi ves Beispiel 1l: L&sungsmittellack A Gewicht antell

PVC/PVA-Copolymeres

(Sdurezahl 10-15) 50

Ao #0 Polye;terharze
(Séure;ahl 15~-20) . _ 8
§i=0, als Fiillstoff | 1
45 Methyllethylketon 200
Toluol 200
Alkohol 100

&6



\ a

50 usual ly used in the manufacture of blocking foils, in which process
t he adhesive | ayer can preferably be fornmed by a sol- vent varnish, an
aqueous synthetic resin dispersi onERA@#I5BT hot - nelt adhesive. For the

i ndi vi dual adhesive | ayers, there 5 MD3744GB
qualify single or multi-conponent m xtures of the foll ow ng binders: PVC

PVC -copol yners, c¢hlorinated pol yol efins oly- esters, palyurethanes,

polyvi nyl a@@%éﬁé?%4@ﬁﬁ%ﬁ§8§§§ﬂé583;195ky§ers, pol ya2gWachtganteile ot e
copol yner s, theryopinstdsches PobyamildRaezst yr ene- copol yners,

pol yst yr ene{ Eapelighmengspktl. ophBSChi um resi ns, shell ac and?%ol yam des. Since
the adhesives are nopstly deposited in a printing pro- cess, it may possibly
be advisabl¥e$8Y&ddBV§Vﬁm§ﬁ agruvant s 10 known per se for inproving the
printing or (SENFEF§deRavi oGFNBRYZPHE -  FR- db#B3FI ng.  FAS certain

applicg}ion%hta dg ves of filler substances, pignments or dies may al so be
added, the glg %hgﬁgy gﬁﬁmgggnﬁtadd d, g@g&g all when the adhesive | ayer
is visible F er- the fil'mhas been br% és% ,~either if I the film has
been deposi 5860313 whadspagent substrate or if the adhesjae |ayer shows

t hrough the pattern layer. The carrier web of the filmhaving the adhesive
| ayer pay emﬁegiauglyﬁmgstafﬂed, if required at | east ongge side of the 20
adhesive | ayer, by a paper web or synthetic filmcarrying a coating which
facilitat esEthendgdt achnment of the adhesive |ayer. To fex@ litate the
detachnent of _the adhesive |ayer, one may, for exanple, consider

si | i cone- codPd¥#Baper. One nust, in any case, ensure tha&0®uring the
proces#®i ng, the ad- 25 hesive layer is readily and conpl etely detached
framthe car- rier web, since, after all, a clean transfer of the pattern

| ayer is onlLy,ensu eg.i .that case If a synthetic filmis used, the

surface carbé%ﬁ&i§ie—aﬂ§%§P$§§%%%%$§%¥ouId be sel f- contai ned. For exanple,

synthegic f Gewichts@Rtei PE, or PP may 30 be used in this connection. I|f

ref er efice i Bo RRY 5¥g£%tﬂpg€hiﬁé£@&%9 gigg | ayer, this does not preclude
o4sh -

t he adhesiv?5 L@m bei ng conposed” of several layers. 35 For speci al
_applicati Onﬁihﬂeb‘é-ﬁziﬁbﬂﬂéﬁﬁ?ﬁ‘exﬁﬁ!:@*@ filmcarrying the gdhesive |ayer
to be designed in such a way that apart %ron1the adhesive |l ayer, there is
arranggd onBthadten~Styeclvedpalymétdispetsyen, the nmetallic |ayer carrying
on one 40 (50k botH,8fdes an adhesive | ayer, this depending on whether the
pattern | ayMindesthEiinbildungstenp! {1003@) adhesi ve propertis&0 or. not. | f

the pattern | ayer or the substrate are adhesive, it is possible for the
metallic |a EF°lESl§8 e AdYitie richitionisehes he pattern | ayer without

the ins FPHgktopu P%Y“re?lg\é“%g i % FMyrther feat " detai d
adsahtagggog?g?ﬁéégﬁgﬁggiﬁﬁyﬁ? 0 §$§ a&rer rther fea urz; | etails an

s % Entschiumer (Mineraldl mit Zus#itzen von
Metallseifen, Estern und Emglgatoren,

95%ig; d = 0,94 - 0,95 g/cm”). 5
Wasser . 140

45
Isopropanol 170

50 Beispiel 4: Heissschmelzklebexr Gewichtsanteile
EVA-Copolymer C
(VA-Anteil 14 % Erstarrungspunkt:89°C) 70

55 KW-Harz, (Erstarrungspunkt: 92°C) 30
Stabilisator
(sterisch gehindertes Phenolderivat) 0,5

-6



errerge fromthe follow ng description of sonme exanpl es of enbodi nents of

adhesi ve-layer filns as well as of the nethod, 50 with reference to the
dr awi ngs. There are shown in Fi gFF 0461 475 B basic structure of a parti al
bl ocking foil consisting of a carrier filmand pattern |ayer, as 6

MD3744CB wel bie dder@iinnton KiBERtdéRinlaf YiEH bekarints W@i&b’%eﬁe&t&]@urﬂfabﬁhnﬁéo&ﬂ & viskedraand
an adhesi wnit ebenydis iiblitiied San sidmbekarihted Verfahfien BEMRITragerb AA) A5 81 bmbrétheridbedchightetes
deRosi t i ndPafiier oder eine Kunststoffoliefufg@brivht. 5@ kigndnaiksenut Air FeditalngdbIEDdRYrssiRAES, witl  an
ad- hesi veielaayigh vdni Heivs magebdlich hegbekanntsirfdi 4us enribibBer@bisdiepragee subskated B fHagisr 32
and 3b 5 aderdunsisiofi. BieVeprbepgrvalse entspddnt danei ird @pseallichiemder ¥6h Heisspragefolien bekannOf  a
pattern | d%r on a substrate by neans of an adhesive |ayer film accordi ng
to a second node of procedure. Figure.l shows at the top a partial section

t hrough a | ayer 15 sequence designated by A as a whole, which consists
of a carrlpéf"“ﬁ'!sm“f“‘a separ at| ng layer 2, a first varnish layer 3 and a
second ‘{/arnl h_ | aye e case of the carrier film one is concerned
with a carti P"ﬂhf 5](" 9§ %l f@%STtﬁ'i’atH‘f%?!R?ﬁ'igk?"Glslag s"’"f‘t?l“ "'E'i%PFP@P'e a
PET filmof oM ich F'“ nwi H'r or

layer 2 is alg ruc v°" d' EE% 5T A B Qfﬂ?l"@"ﬁ%ﬁﬁsﬂ kag; 'as’f"l?f’?tées@ie'aﬁ“w arrpl e

Sa\rN‘?i(CUI :H Sgla sgfe ht%bl | sst &Efscﬁ?ﬁ% eﬁggiEﬁbsah"?@ ag@gg'u:g: t he

two varni sh L@y fagarbahti{s)buf di m‘ﬂ% hl 1)a hrt fJeMb Qﬂ der b Jo%c ers o Err er
film 1 fornsatflagn ﬂcuﬁi%n&bﬂdglaﬁl?erﬁfcﬁeﬁﬁer& 119 Es'ﬂ'a W?aq.rfg Bhi bﬁg
e

30 on a suvagdrbehh ) volelebefcHidhE o) BeHEtwikdYnaldBdsSchigdsiith 18 a f@lﬁlﬁ Free

have am appr 6¢imbiRheDsoREIThES) ited DAGK- und/ddeF WENMRBINWIRARAHIESs &r Kteb&scﬁ%ﬁtié)%mce
of\. . he furt hderzvdekoiigéndbrngbsifiaéhe (1) @es/ BubBiratd (10) 33sReledt uidiGdnadhdettradefif 1) von
transl ucent . d@Pekdihictt k& rbdetiistavird.t he varni sh | ayer 4 of the pattern layer 5
w Il usually 35 be a plcgment ed and/or dyed | ayer having a chem cal
conposi ti én Yer@ahrep pagh Apspeuch dn e s ve | ayer serving to fix the pattern layer 5
readil ¥ adhef’ ‘g“i ofqnnzqichnet, ows, noreaqver, that the separating |ayer

6 between 40989 eeb?fﬁﬁhl’ﬂ‘ ?’? "F'aF??f"Es“f?'sS\ﬁ‘H dig Trégerpghn (8) avgpbraght Mid: even.  On

the contrQryv,e,'gcgﬂ}eﬁng,&mgﬂchqugrgyer 6 is provided with a spatial pattern,
i ndi cat ed by ghdiferfakdrn@ddung)S 7 Whi ch, because of the transparence of the

var ni SF}, | ay e tasd dielidebitbohickt(§) aa'fcﬁeeﬁ'agwﬂ%nl?@tgte@'ﬁ&t\}ﬂﬁiyer 5 has been deposited on
a substrate. The 45 spatial pattern 7, may, for exanple, be forned by
a hol ogr arh eVerwendugd einged Falif, mﬁdweademmlervraaganbm uhdiginer veh, didsér abosblatin gdfStehbls-

possi bl e to aaweKighersotiicht @hzunyUbetiragencaines Békotstref elrePubsteat inrvinein Mgrahren nach einem
der Anspriiche 1 bis 3.
!
3% g, Verwendung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, _
dass die Folie eine Kleberschicht (9) einer Dicke von 1 bis 100 um, vorzugsweise 1 bis 10 um aufweist.
]
_ 6. Verwendung nach Anspruch 4 oder 5,
N 40 dadurch gekennzeichnet,

dass die Folie eine von einem Ldsungsmittellack gebildete Kleberschicht (9) aufweist.

7. Verwendung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
45 dass die Folie eine von einer wassrigen Kunstharzdispersion gebildete Kleberschicht (9) aufweist.

8. Verwendung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Folie eine von einem Heissschmelzkieber gebildete Kieberschicht (9) aufweist.

9. Verwendung nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass als Trégerbahn (8) der Folie eine Papierbahn dient.

19. Verwendung nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass als Trégerbahn (8) der Folie eine Kunststoffolie dient, deren die Kleberschicht (9) tragende Ober-
fléiche in sich geschlossen ist,

56



50 6 for a metallized portion, in which case, the adhesiv

then have to be formulated in such a way that it adheres well ?I,'lmnﬂ#mmlﬂ””m
metal | i zed portion. But the netalBPioZ884TsBt i on coul d al so be &rréange

bet ween two varni sh |ayers 3 , 4. 7 MD3744GB
Figure 1 sbewereptahhtoeKibudk eriranamédhdekanfted Weidh HeRSEINRHISEh:MGig FonVdaPVigkotlist B
whi ch conisébehfalisGiblicherf; af $ichdekantten Yerivén bt die IFEGSBANV.S2.B. aiYi Gftsflechénd\bbdtBichtéles | X

t he pat tRapler bdayehie Kunsistoftdi€ asigddbedchitadi€eigran sich sBhqutzar Festguny@bn Dakyrschichten, wie
exanpl e, sidban dichivie teitpprageieliee berelent sinfl.cauf dendibiisharweisd Hepragtae Substrdtanlz.p.Hapgier,  but
it ey addeuKumetstothDieerirteitunysweisecitsprichiedabei o weneetlicherd dar vaniisisspriigefolien bakdpn8 one
may al sdetse a synthetic filmthat is uncoated or provided with a detachi-ng
| ayer, for exanple of PET, PE, PP or a filmof 10 sui t abl e subst ances.
The adhesive layer 9 is chosen in accordance with the re- spective field of
appl | catlﬁﬁ“taﬂﬂ’é“?“ﬁ ckness of the adhe5| ve Iayer 9 aI so depends on the

gﬁ(rjploo er ahr fbatlon and }I %‘dasDe |es %i\;\:een 1
exped! ent | y a(esm% Ivon dxese ﬂ%éln!ch ml eI]s emer eb r‘fﬁ? trat,f Lge egt V{"’H
adhesi ves. dhdErch Folch or ap he ad

. s
carrigr wely, il emsergfa ﬁ: aen bedod 'JT*‘% ge Pd von
and known fQi d; EatiBRGH &t Tdkgs%a 16X cﬂgwt?e Linter rkihg U&ﬁgg Wgﬁba
intaglio pr\ﬁoﬁaérﬁ&gerﬁé}ﬁw&f Bie béhh Tr@ébrfulﬁ@ﬁ Eﬁdlgahrh@tfrﬁle Oberlhbhb & be F'st:lﬁt':ﬂt &) c¥er
regar ds t heaf deh BlidchbrcrindencdbriiaélRnbReEIAS1 1y &S Sbstrhts 10) ARBSrARIRME akkehiBsWendd
Fi gures 2a Taaydrbdkn (8)voh B& KRbB&sdhMA9) aBgelbsBardouid dadd stlilledslith dirtalilem Teagekfilm (1)
schemat i calUefindiithe\Dekdischiontt($)@der Drack- dediaier W@ eihwitkuixpinittels der [Kiyerschiohtq9) abf

substrat e 1d8r zu dekérieeenfanrGhierfiicied11) HegBubsteth(1@) fesigelggtiued ddhach dbJrigerfie (Bddresi ve

30 | ay erdefDekgrsfhight(S) abagibstwkded in t he way sketched in Figure 2a on the
free surface of the attern | ayer 5 that" is renote fromthe carrier film 1.
Thi s dep%5| erfaly bd in a pro- cess known per se fromthe

procé¥sing d‘g Wg s under the ressure. - As
soon as t h&2aufielipRree t%g) "‘f'gﬁ'?hsge'iﬁlh"eg'g ‘Hb"i?’ﬂé)ia'?}%ee"?%r dce of the
pattern 3 awafafen dddRAfPruch £baeVgb 8 is peeled off fromthe adhesive |ayer 9.
One then oldaaiidh gekehdtichadte consisting of the pattern layer filmA and the
adhesj ve | ajsed didKiebdichitht (o auf ie TrighiBatiled) @edridkbwin t he substrate 10 in the
way known per se fromthe process- 40 ing of blocking foils. As
i ndi cat el iY¢rEIngungeingfoli¢, hestghpry qus ginerdeigedahnund eines vorf digspn ablosharepggicinehila-
t oget her wigs" °’§@bﬁt(9)rza'["|Ur‘?3""F%ﬁy‘ér"92°e't°ﬁea"b%’t Pubsifat (npinem Visrighisen napfpeinem
adhesi ve Iaﬁ?é’ﬁ“sg"‘&'ﬂ’c‘d"sc%e surface 11 of the substrate 10 to be decorat ed,
t hi s abl ocki ffect with the effect of heat and pressure. 45 In
this vvay§ t eglveng} Jachian &,‘15 Is fixed to the surface 11 of the substrate
10, by nearu%s seﬁﬁ e@réeﬁcﬂt@ys.her%.cke véiSt BROR0 uASvol A1GswBHE 75k Yy ARGt
adheres to a SLﬁE ficient extent
6. Verwendung nach Anspruch 4 oder 5, .
% dadurch gekennzeichnet,
dass die Folie eine von einem Losungsmittellack gebildete Kleberschicht (9) aufweist.

7. Verwendung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
45 dass die Folie eine von einer wéssrigen Kunstharzdispersion gebildete Kleberschicht (9) aufweist.

8. Verwendung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Folie eine von einem Heissschmelzkieber gebildete Kleberschicht (9) aufweist.

9. Verwendung nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass als Tragerbahn (8) der Folie eine Papierbahn dient.

10. Verwendung nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass als Tragerbahn (8) der Folie eine Kunststoffolie dient, deren die Kleberschicht (9) tragende Ober-
fidche in sich geschlossen ist. .



carrier film1 can be detached fromthe pattern layer 5, s
obtains the surface 11 of the substrate 10 decorated 50 O'\l"mrmmj'guu“mm
layer 5. In the second node of pr&EPSA$IEISBINe at first deposits (Figlre®3a)
the adhesive layer 9 on the surface 11 of the substrate 10 8

MI3744GB 4 DaweRaRY bethspruc¥fodso@N as the adhesive |ayer 9 adheres to the
surface 11, bitRrchajekdnRfeioRét, 8 IS then peeled off. One now has a free

adiesi ve sur §ae e r@apdRin (By ddr Relie AGHAREIGES dor Seite deRKIBbershiCHt (99t Bine? Bih AbiB@AL&ST

whi ch t he fr Rebesthiti (3 edichiehderDBdstivhtand vysetiendstcan t hen be pressed on under
the efsect of heat,if required. The pattern layer 5 adheres in this way
to the sura¥erwenduggnacthgineg deeAnspriighe#(istld be decor at ed. As soon as this
has been achf#slyesh gekeppzeichpet or fi|m 1 is then peel ed 10 off fromthe
pattern | ayefiassdie Ksherschieht () derFolignur.Baroiche der Qbasﬂg?*@ der TeAgprRafind8lpedecifel ow. 15

Exanpl e 1: Proportions by Wi ght PVC PVA
copol yi’?e 13, §Ql~éf&0£ g@l{ﬂ etf@knspruche4b|s12 50 20

Pol yester regidq %Fa'g b ) Qbr Foits @D ein- oder beldselti mit iner Kieberschioh (9) bedeckte Me@il-
Si=[err] as tdplch@Qfgt.

Met hyl et hyl ket one 200 ToI uene

200 Al cohol 100 30 Exarrpl e 2.

Sol vent® Vatdinsh B Proportions by weight Ther nopl astic

pol yam de resin 35 (softening point [err])

75 Met hyl 41/ baimgthoefohemosferriag ecpaftars brdo msubdtete whei@in thregplatierm gs et laygrknawol peesec| v
[err]) from hot process blocking foils, is arranged on P&rrigOfliBatd ik, vpden the efféchof beqt and/al presrnber
1, nel ng pg.pmtbotapgquml thg_:[e@c}nyar[d@mcqoy the substrate by means of an adheslve layer, 15 45
[w] as filler characterized in that {wersﬂl] as filler

50 Et hanol the optionally multilayer adhesive layer is applied toaspecial carrier web (%g t iy gpsibedatach-

200 9 able, that the adhesive Iayer 9)is thewwm\dgg%ﬁqu ofpressyrg an é‘r'??%mmfrc?ﬁi%’h
Proportions B pe 551 fltﬁ"t'ﬁ‘ft%{f‘ layer £9) FRpmole from fhasca resf"'a " S’B‘U%t

25 ne (11 ) 10 be decoral ed of e substrate (10), and sUbsequently the carrier web (8) is detached from
the adhesive layer (9) and that finally, the pattern layer (5) disposed on the carrier film (1) is fixed under
the effect of pressure and/or heat by means of the adhesive layer (9) on the surface (11) to be decorated
of the substrate (10}, and thereupon the carrier film (1) is detached from the pattern layer (5).

2. A method according to claim 1,
characterized in that
the adhesive layer (9) is only zonally applied to the carrier web (8).

30

3. A method according to claim 1 or 2,
characterized in that ;
the adhesive layer (9) is printed onto the carrier web (8). -

4. Use of a film consisting of a carrier web and an optionally multileyer adhesive layer (9) detachable there-
from for transferring a pattern onto a substrate in a method according to one of claims 1 to 3.

\/ 40 8. Use according to claim 4,
' characterized in that
the film has an adhesive layer (9) with a thickness of 1 to 100 pm, preferably 1 to 10 um.

8. Use according to claim 4 or 5,
45 characterized in that
the film has an adhesive layer (9) formed by a solvent varnish.

7. Use according to claim 4 or 5,
characterized in that
50 the film has an adhesive layer (9) formed by an agueous synthetic resin dispersion.

8. Use according to claim 4 or 5,
characterized in that
the film has an adhesive layer (9) formed by a hot-melt adhesive.

Use according to one of claims 4 to 8,
characterized in that
a paper web serves as the carrier web (8) of the film.



t 2

5 mnimum filmformation tenperature: [err]) 110 But adi ene

styrene copol ymer dispersion (50%in H20, mi ni num fil m formariom——

tenperature: [err]) 550 Jﬁ?%ﬁébﬁﬂ?l cal addi i oni c

pol yur et hane- based product, 25%in water/ butyI d| gI H"Im lim””m,”m 03
M s

g/[err]) 40. Use according to one of claims 4 to 8, 10 ¢

MD3744GB Pat ent C aidisraderized ifthaet hod f or transferrl ng a pattern onfo a
sulst rat e whestbe sareheety(gjtof the film, these seryea b sydthetid filny efosksufate cpying e ddhesive lagér 5
process bl ocl® agelF@ntaiped.i s arranged on a carrier filmand is, under the
ef f ect sof heat and/ or pressure, both detached there- fromand fixed on the

substrat e thy ?Peaéngd"Eﬂ‘mﬂﬂmz?dﬁé%l ve | ayer, characterized in that 10 the

) onancs | e § et a%fﬁdméfstgﬁbea@ﬁgﬁrev@ 5 or & S ol

deposi ted untf&'!’tat"ﬂe &f céh@[e"w e%ur'%y SR/ or heat fromthe carrier web (8)

onto tHe f1§egse]a'écordmgstga,ieaﬁga,g;uohe pattern |layer (5) renote fromthe
carrier film (1) or ¢hbk&erzbfintiat f ace zone (11) to be decorated of the
substrate ( 1lfhsadiwside Gy @PSFURITIh ¥nhy ddRers SinfeizBikes BtRe {ubthcd obthd Garridravebi@yl from t he
adhesive layer (9) and that finally, the pattern |ayer (5) disposed on the
carri epy fitB.rigelaccarding th arecpf ci@ims 4 tofdder the effect of pressure and/or heat by
means of the ad- hesthgracteriggdin th@d) on t he surface (11) to be decorated of

t he substrat @96‘1'07’ web (Rof thedirecapion a ratglliciayer foxered qn ofe ¢r poth pidesyith aadBesive lyeh t he
pattern |ayef+(5). 25 2. A nmet hod according to claim1l1, characterized
in that the adhesive layer (9) is only zonally applied to the carrier 30
web ( 8. % dA‘ gEt hod according to claim1 or 2, characterized in that 35
t he iadhesiEMUSMP™% 9) is printed onto the carrier web (8). 4. Use of a

filmconsisst bigde@iie Fafsflt'dufi mofShr lﬁ\%gbs éi’a% |k Je'r%:.mél ! eJ.c@éﬁrr unf?uﬁ’fﬂ?aséua(p%n
| ayer (9) 'defgg pr“% & bt Wohtive conrBlop bdi .waesé fleUld e
substrate i nl'a%ncﬂ?% a@&}fé%ﬁl RS prbRioR, rh%n lefn bél&ch de Biuttim aussa uﬁ&&ﬁ& i ng
to claPm 4, ¢hau moyen d’une couche de colle, characterized in that the film has
an adhesi ve Layddrisddhos Welidicoaene B ohié) @vetubifembntla PludiblRs dirted, bt appliqifes sunMelbaridet O
10 [err]. 50de supfort particiiGred®) & @érth dalhgliéhe Bilepleutséldetichd? aissiitnt, atdeiredsith 1a coutteat
de colle (9) est, sous I'action d'une pression et/ou d’'une chaleur, appliquée depuis la bande de support
(8) sur la surface libre, située a 'opposé du film de support (1), de la couche décorative (5) ou sur la zone
de surface & décorer (11) du substrat (10), en ce qu'ensuite la bande de support (8) est détachée de la
couche de colle (9), en ce qu'enfin la couche décorative (5) située sur le film de support (1) est, sous
I'action d'une pression et/ou d'une chaleur, fixée au moyen de la couche de colle (9) sur la surface & dé-
corer (11) du substrat (10) et en ce qu'ensuite le film de support (1) est détaché de la couche décorative

(5).
35

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que la couche de colle (9) nest applnquée que par
zones sur la bande de support (8).

30

: 3. Procédé suivant I'une des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que la couche de colle (9) est imprimée
NI sur la bande de support (8).

4. Utilisation d’'une feuille, constituée d'une bande de support et d’'une couche de colle (9) détachable de
celle-ci et dventuellement & plusieurs strates, pour ie transfert d'un motif sur un substrat, dans un procédé
suivant Pune des revendications 1 a 3. :

45
§. Utllisation suivant la revendication 4, caractérisée en ce que la feuille présente une couche de colle (9)
d’'une épaisseur de 1 & 100 pm, de préférence de 1 2 10 pm.
6. Utilisation suivant I'une des revendications 4 et 5, caractérisée en ce que la feuille présente une couche
50 de colle () formée d'une colle au solvant.

7. Utilisation suivant Fune des revendications 4 et 5, caractérisée en ce que la feuille présente une couche
de colle (9) formée d’une dispersion aqueuse de résine synthétique.

8. Utilisation suivant 'une des revendications 4 et 5, caractérisée en ce que la feuille présente une couche

55 de colle (9) formée d'une colle fusible.

9. Utllisation suivant'une des revendications 4 4 8, caractérisée en ce qu'une bande de papier sert de bande

9



%

t he f| | m has an ‘adhesi ve | ayer (9) fornmed by a solvent var- nish.
MD3744GB 7. Use according to claim4 or 5, charact’ﬂ’“
film has an adhesi ve | ayer (9) f oER@IOHYSE aqueous ,m ”'m” F#H

di spersion. 8. Use according to claim4 or 5,
char act er i zedb suppotth®ide taliauilki | m has an adhesi ve Iayer (9) for rred by a
hot - nmel t adhesive. 15 9. Use according to one of clains 4 to 8,

chavact er 18 eltiisation syiyant Bung desasvengidgtiona 4 & saragi¢risépen cequiunefevilgsls matiye aypthétigue,
film 20 10. dqsgé%@wmﬁ@ c?‘t‘ih?ﬁ?é°'l9ﬂ9)@¥féﬁ'ﬁée of spicser) de bande Qf@movtiséee Ipfeulinat

25 as pe q' vy«]a 8Q k rves ab LG L
Ut satlon suwan r ndlc ons9 e risée e Ia a suppor del
ahose sur Phic s{x ,ngn @eﬁ che%x%..eg%m evt ns”d’ éib Bse
according to “e( ar acteri z ha e carr| er vve of
the filmis prow |"eas’t onthe side of the adheswelayer (9, vvlth

a coating1i aUﬁhlsdt‘BﬁéuIv&ﬂl ﬁsdes reveifafibtné SN RAIteMIee bt qRId@the de dofle/(Q) de (aFguille 12.
Use actor di ngp ree@uas guefes £dnas dea shrface dbla baatiedeaafpertigied in that 40 the
adhesive layer (9) of the filmonly covers sone zones of the surface of the
carrier wih ¥ !&rtwwiva@é wneglegyendipaiionsst Hifecatrictédseqiense qyeapands deggpport (8) de la

char act er i ze@uilepogtp e coprse E'é‘ﬁ'f*‘i"éfe%B'“(‘S‘)“ c8¥ oy Hes depwy gotes fune Gouchg deealie o). ¢

| ayer govered on one or both sides with an adhesive layer (9). 50 K24
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