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1. A liquid transfer article (2) coated with a material selected from the group comprising ceramic and
metallic carbide, said coated surface comprising a first portion containing a plurality of laser-engraved
wells (8) adapted for receiving a liquid, and a second portion comprising land areas, characterized in
that said land areas have a surface hardness of at least 800 HV, 3 and a density of greater than 95 %

85 theoretical, that any recast material that may have formed around each well (8) is removed, and that the

surface of the land areas is provided with a surface roughness of less than about 0.15 um (6 micro-

inches) R,. “
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0:41 [ I'ESPQ le ro)lls, eacﬂrfghaang un_'gye ﬁni*slh[ed 1o lidroughnes@s"f;: 0,18 um (7 migro-inches) By pr higher g
0. 41 6 or j_erer passes), were testezi:—)to oo if a doctg5blade could zpfgf clean 6 surfacQ) of3egch roll. In all 13
4 40 4s$mp|es whera 1‘3 surfa doughne gi?ach roll was um (7 micro-mches) hlgher the %ctx
276 40 ade Iﬁt ed ink w ? ul be ed to a re surfac n vgl éocatlon In r7
50 20 sample 16l whu:P each rol ha surface ?I o aro ss of i m (5 mic o-mc or less

: r mor SOS), r bla as able to clean th C roll so that no oul

15 ' 2’(% ferre the r&ei%osurface in thg wrong location. Whréa % a latex adhesive as the I%\ﬁ?
30 edlum then the u&&e roughness%hould be ﬁmsl?chn most Ilcat|o 3-9 10 um (4 mucﬂ)—mches) Ra
19.0 11 or less tcﬁensure that noAfwanted aaQeswe réthaldS on the surfac@aft3|5lhe surface is wiped by thel doctor

6 26ldde. 30 0. 08 3 19.0 13 3 138
20 0.08 3 14 3 138 20 0.08 3

18.5 Claims -

50 : S
1. A liquid transfer article (2) coated with a material selected from the group comprising ceramic and
metallic carbide, said coated surface comprising a first portion containing a plurality of laser-engraved
wells (8) adapted for receiving a liquid, and a second portion comprising land areas, characterized in
that said land areas have a surface hardness of at least 800 HVp 3 and a density of greater than 95 %
55 theorstical, that any recast material that may have formed around each well (8) is removed, and that the
surface of the land areas is provided with a surface roughness of less than about 0.15 um (6 micro-

inches) R,. o :
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153 103. 15 008 316 3 103 15

-0.08 3 18.517 - 3 . 103 15 0. 05 2
18 3. 103 15 0 e 2 18 After every
- second pass the [err]-and ink VOFB?E:;Q?E"% 51\/\ere done and the next two steps

~were repeated 35 until the desired roughness was obtained. The roll was
then used 1R fquRnEhsr dritle & Cidm MEmRkeN hE sbiticd Asughrdsdis (168 thah labdut NG g (sed
was only thRrdiidresiont ai ned i.n-the wells and the area on the receiving
surface corresponding to the land areas shows no sign of smudges or

unwant ed. i The. liqid Farster aradlé 6f, Clira d fwhbain ithogroatbd mstarial 3 Geledied frophibel grogp @mpasighness
of 0, 48 [ echrdmigrd oxide; aigminumg Ivdds) sificon oXidecand mixtphesithefedf. or f ewer passes), were
tested to see if a doctor blade could wi pe clean the surface of each roll.
In al |l 49 Thediaytl tansieharticle of [iaing §) whereie the gdigih (R issstegf copted Withrabtomiumpexids. 18 [ err]
(7 mcro-inches) [err] or higher, the doctor blade left unwanted ink which
~coul d bé-t Therigpid tapsipr ggicla of Gaim; 3, 81954 wherein the depsity pidheyapshgjeasdt ereateshan| 9 %ot her

sanpl®@ rol theoretigalhi ch each roll had its surface finished to a roughness of
0.13 o - |l ess ( . . the doct

bi acte. vell By Giror BT GLaieh b & pias s sbie f S BRBTST Bt o 1k woul d
b s _ e foact . \
o b P GAAE ey e SRR BT 050 2

.15, . . . . . .
‘be fini ghed nidhold % toroddRY & fighd BiStert Sk BProl 6!tk trhribrofinG a0iqlifl 4 dinel. Shithde OF
| ess to engipisif stig: Unwant ed adhesive remains on the surface after the
surface i s Vig)Retingan tahitle WA aOlbasP brivtigyer (6) 8 IMataridl delectdd lirof Uhdlgrbuptddndiding of
ariticle (2) cepmiccidWelallic sarbidid; @fd al sel ected fromthe group conprising
cerangc and (B)énglalihgCthe aodidCkbrfacs aNithl a s 6kneigy toasreduce aplutasity P wells {(8) lirs4 first
portion contpttion Bigthé cqstedrsaifach thabd bre |adapsad-ianrgcelving Gh ligaill with (h8)secvtla poradh df atie |
recei vi ng a doatedisutfaceanuiprising dapd aagitbat ve®motcrontaetecshyriop heamabf eneagys,
- char act eri zelaraglerizéttly sai d | and areas have a surface hardness of at | east
800 [err] arrgating geicharficly (2pin stppdalise that thepuriess dfgtgIoated layen (B hastd deasity of daastany
recas® mat erd53b theeraticalipng the lapd amer heuja eurfacerhgrdaess If aldeest 808N Vasand enpved, and
that the surif)dteatingsthe inser-pngrayed poaiad syrtace,loJgmeya dny forast matsiial thakmay vy oreads of
-}-ess- t han alfypd B?CTH""E@’ PF thegbegm of gnerqy o8 dg pioyide the purface piphe,lgersarqas Aith ao
The 1iquid tPUSREFRPTIeE thep PLS B @nlgrodiceifer ei n t he surface roughness is

s b AR o S ol o B o ol L 80S)
articfe Ofﬂg'ﬂﬂingtﬁlf'&gﬁbgu MR L#éﬂﬁ 0 s 8 o2 R R bhRefe o ouP
conpri si ng chrom um oxI 8e, al'untnum oxi de, sIlicon oxide afid

m xt ur eSo! fifglnitiod ofclaith!Ewtelofitish stdp@k) Hebiloling Liep 8 aleaCl @i M 1 wherein the
article (2) g'ﬁtre%ﬁr%%e &oBBd Sl th Botaih b PSUbIHESSDF 169€than0.25L1HE (10 Infiddé-McHeb)H) S T er
arti e of aim2, 3 or 4 wherein the density of the land areas is greater
‘than 97%.1fhe methotl BRCIEIMLE whdtein dfter slepQa)ltiieblionling Step s a@dedarticle of Claim2, 3
or 4 wher ei Ra"psdalig #HetcoMbdariicts withGysbalantlr i cal roll (2). 7. The liquid transfer
article of aim2, 3 or 4 wherein said article is a cylindrical gravure

ro ( 2)i2. Tie nBthod oh@timdd wherpin pitey dap (@) dhedollowiggistep rradedf er article (2) for
use i tr andd"reatingthe cdated givéace te ohiaytalieyghregs ¢fdese them AP imsRhigictotiechey) Bps: (a)
coating an _article with at | east one |ayer (E‘S% of a material selected from .
t he grodd Twathed ohglaity 12&emainiin stem(g) hetoughness obhp [sngjareas i igssthpn about 0.1 yip

‘engr avi ng @¢riceBciedfesurface with a beam of energy to produce a plurality

f | I ' first ' f t t ed face that ted f
Pecert, 1t B pinfiih O el BERL o ot e R
| and ar eas®tRat Jwere not contacted Ey-s“ ?!,'e°"'~3€§m 0 UIer_ler gy; characterized by

Ci : . oY i _ _ he . . f .
ayor DU TR b PR 580 LW i USRS o ol BRIES |

areasphave a surface hardness. of at |east 800 [err] and (c) treating the
| aser - epglentdrsprichat ed surface to renove any recast material that may have
formed around each well (8) by the beam of energy so as to provide the
sur f ace 10f Gégasstana @y fin die dibentbduhg onr RIsggHemmS ded initl oe® Weiastoff bedchichtetrist) def fus
M Cr 0- i Nchdeg kerfra@isahp Werkstoffe und Metallkarbid umfassenden Gruppe ausgewdhit ist, wobei die beschich-
56 tete Oberfléichie mit einem ergten Abschnitt, der sine Mehrzahl von lasergravierten, zur Aufnahme einer
Flussigkeit geeignsten Vertiefungen (8) aufweist, und mit einem zweiten Abschnitt versehen ist, der
Stegbereiche aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die Stegbereiche eine Oberflichenhérte von
mindestens 800 HV; 3 und eine Dichte von mehr als 95 Prozent der theoretischen Dichte haben, daB
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v30 9. The method of Gaim8g V\/nerern after step (a) the following step is
added: (a') treating the coated surface to-obtain a roughness of |ess than
0.5 [err] (20 mcro-inches)[err]. EPQ 398hA4mRt hod of O aim 8 wherein after
~Step (a) the following step I's added: (a') treating the coated surface to
ebtain a roughness of |less than 0.25 am (10 mcro-inches) [err] 35 11. The
nmet hod of Cieglighpraimgaaghmplzenart Werksteft, der sich mdglinberiveibd wiiledg Vertieimngi (8) laditreghbilden.’ )
seal i ng t he "eobRseitiotdsts ynd| daB et Pherfiéiche flep Atogbeteiche Bine Qhetifbenraheitiani wanigér als
wher ei n aft@?”aé’t’gﬂ"‘((ﬁwk"{"ﬁ@ Ragpiwgish ng step i's added: 40 (a )
_treatrng teds ceto obtarnaroughness of less than 0.5 [err]
(20 ni &ro- % 19 §a? Odld 4 (Flistiokeiten mech Agsprichyheyvebiehdip Oberighenrauneit he
roughness of TNé s PEY 'g°'1'°§ '8t than about 0 10 [err] (4

~“mi-cro-incfleg), eﬁgtﬁrldf o Ub]eﬁ 64; ﬁi agtins ru I n o e$)
the coatingy, g , 9:{:1 ok %" , “ ¢ B9fe,
al um ngm oxhlggewgah s, con oxr e ang m xt ures her 8o é' r?ﬁ?eﬂ%d' RPRY 2 m

8 or 13 wherein in step (a) the article is steel and t he coating materi al

i s chr oniaimgegenstsndStr &aU6sH: VddCHASsigheitéreRbRN AhspRidn (2 ng

von Fl f ssi gkehitbesent, atermmcrtmﬁ%dﬁeﬁt&gztoff bescﬁﬂght e%loqeg?er% g?ﬂaaﬁés%%u

keram sche Werkstoffe und Metalikarbid unfassenden G uppe ausgewhilt ist,

wobei di &. bGegshstad-furs@e Ubertragotge vablrskibichadnenadh Ansprudk Z1360d8i & rwobbiSdid Dicktb derder

si ne Mehr zaflegbersiche ar§Bar gls 47 Perent der theametisdhanridhivdstei ner Fl Ussi gkei t

geei gneten Vertiefungen (8) aufweist, und mt el nemzweiten Abschnitt

ver sehen & sFegepsiand &iredin,Bhesraging vau Filesigkeiten dach Ansbruchcacd oder di wdbeicdehBeigdnBardi

St\e:gberer ch%"eeﬁyf'f@"ﬁi% lo@hishhArt e von ni ndestens 800 HVo, 8 und sine Dichte

“von mefir 7aI 95 Pr Wt .der theor etrschen Di chte haben, daB 8 EP 0 396
114 BL | eglf Zt:dn Ao Qoerreg e \lpsigkeitsp ach fnsprach 3,3 odsy i wabelrdae Begensiend ede
“Vertiefung 'ée) I eaﬁ'f"fv% H%t beseitigt ist, und daB dies Qberfl ache

M kr oigel) & @fgﬁ’"‘“ﬁ o ”" f% o botisibedice &S UingPg bom Dowr
¢

kar
FI Ussi gker ter(a)

RnBFhb b MAT-IONETRS
etwa 0, 10 Umcfeﬂau%é’rﬁrﬂibéh@rh%eik&&ffen %nd Qf%}glh% - g%%ﬂgﬁ? ilérlt& der aus
Fl essi gkei t ero)tpcibséhithidlolariidehe W t%@tﬁﬁ slylr@rn rst h&g

Chr onoxi d, AIdamabwmenobbe&rawezadémwrﬂhr%ﬂ \/Gﬁi%ﬁﬁh%)%ézﬁﬁid ra.e

- Gruppee 10 einaiAilysigiitigbdigrletdind, wobelghY DWeRéraAbECchhi ldeiCeSchichBieh bﬁél'il%ﬂe g@ﬁberer-
FI ~ssi gkei t erchaadweishriBpon dém Epergiasbatil nicke berepwsigsnand (2) aus Stahl besteht,

~der mt Chrdsdwsh ghkiyegaidhnatiria®t | it. 15 5. Gegenstand fUr die Cbertragung
von Fl Ussi %eﬁpmstmm iartopr YerfahrensSchuttl ¢ sdl besshitiedt witt,edaBidishOlseridetio der auige-

St egbereic top [Sshich |(@ olip Pighty uei mindestens) 89 Pezént clhic theddbtistitee Dichte, haB und die
‘Gegenst and $tegoergiche ‘ﬂ?é?ttef"ﬁ "‘r’/!ﬂﬁ' npindeptans; 89% HV¢sdwbanawrd Anspruch 2, 3 odor 4,
wobel der Geff ?t'%?ﬁ?’aé' m?@éﬁewr@ee"md V\Bt’mG?Qh"P'ZGG@g‘GWW@nGPrf ar
di e Obertrag é‘g h mAglichaiise wn ipde Yartiefung @bbrsgm gelildet
Gegenstand e Iwh' '?ted'rv“\" 23R F’Waﬁtiggerf' ® mitqiner Bauholi.yon yfepigay als @b um (6
Herstgllen e ssr ?j ert Usl bert ragungsgegenst andes (2) zur Ver wendung

bei m €8,- \%ﬁahren naEﬁ 29%91&(%“ bA: 1n§JnSn%l:rg E&"\ t\/@ﬁah?e sﬁlﬁ"ttn(?) %egqg end ?arfagrmﬁssg\e{t

dem (a) eidhgbiagiedst estens ei ner

-Wer kst of f be rBeﬁé'hBﬁﬁ d¥¥ HeShhichtBibn BbeHI I

Met al | kar bi diah?mﬁcahgnden G uppe ausgﬂg\r\ﬂ;azhula?ﬁ?'l?t% eﬁlg?niﬁ:l&' omw%teg%%%q’h"fége
Qber f kache mt ei nem Energiestrahl graviort wird, urn in elnemersten
Abschni t 10. derfaheaselh ahdprice s, a»eratrlraahaenewamwbésemahh) AP olgéhdid VéHahtOikSdhrit 8)
auszubi | demijngefigtistur Auf nahne 30 el ner Fl ~ssigkeit geeignet sind,
wobel ei n zwé)tBshandgls dérrlieschictiteten IPbertiiche elntBetisung Glner Rduhdinven Sleofigdd Qlsed,25 uhhe
auf wei st, di &0WMimoirpbhRaener gi est rahl nicht berUhrt werden; dadurch :
gekenFPzer chnet, daB der Gegle)nstand (2) in dem Ver f ahr ensschri t t (a) so

beschi cht‘etveﬁtf‘ﬁ "taefhglse{uéh ki pm (aeh drmp Verfphigesschritt (a) der folgende Verfahrensschritt
eingefligt is

(a") Abdichten des beschichteten Gegenstandes mit sinem Dichimittel.
5 12. Verfahren nach Anspruch 1] ber dem nach dem Verfahrensschritt (a') der folgende Verfahrensschritt

eingeflgt ist:
(a") Behandeln der beschlchteten Oberﬂﬁche zur Erzielung einer Rauheit von weniger als 0,5 um

(20 Mikroinch) R,
N
o Co * c L M s * :




. transfert

'--'-'brachten Schicht (6) esne Di chte von m ndestens 95 Prozent der

~theoretischen Dichte hat und die 9S - Stegberelche eine Coerflachenharte

von mindl tstens 800 HVO, g haben; Eprmdag@qmme | asergravi erte beschichtete

~Qverfl ache behandelt wird, um urrgeschrml zenen Werkstoff, der sich unter dem

~EirnfluB des Energiestrahls n6tglicherweise umjede Verti ef ung (8) herum

gebi | det13h¥erfahren nash fAhsnryeh 12, Uhaiddedi i \@ifehrdnssehifite(c)idie R@heipdse BeghekeichariKteiner aleer

" Rauhei t vostwa@n? der4 Mikeoig)Fsissr m (6 M kroi nch) R .zu versehen. 40 9.

Vertahren nach Anspruch 8, be| dem nach dem Verfahrensschritt (a) der

f ol gendet®y¥erfagmp é?f@s“é’FR’ yoht8 od %ﬂﬁf’ﬂg’ﬁ"‘ g t"°'f{"a°" sciyiit{@)fioe Peschiehtungenepisio Byset en

- er f Fached¥ Fremovid Anminiuneyid, Si pnd Gnisehey ?jﬁ“&PW"@e’bﬁf“(’Wuﬁﬁeﬂ’F'& nch)

"R . 45 10."¥%&rfahren nach Anspruch 8, bei dem nach dem Verfahrensschritt

(a) der o de rfahr ssch ej n Behand e

besch cHpord gﬁ%@h s °§;f§£§g i Geiraeontf o Sl st bl o5
m (1Q M kroinc fa ren nach Anspruch 8, be! dem nach dem

"Verfa I Haosididakbids () der fol gende Verfahrensschritt eingefagt ist: (a')

Abdi cht en es beschi chteten Gegenstandes mt einemD chtmttel. 5SS 12.

Ver fahr e RAGE BNPIAETHE e | liqLid®]) S0 B8R MR YRdisie? Berang Sedups tebmpranand Bre

f ol gende Vesrariiuecsd 16 @hrbirk ims@ING@E laliipt suitdth revéide LonkiRéhamdmé Prefidie RpRCIMeRIRET €N

Cber f dsac heursUplurkitg de [puitsg(SE hiadds dualbder icbngu® Pounastegir” unalichide,, & uneNséédide partie

M Kkr 0i nch) cdraprenant des zones de contact, ont une' duretdl dd udrfacd d'bu dhdihd 8001 By lst Lne denEil® 0396

114 Bl 13. sugériekicehd 8% % théoriqness pueltolite Tridtidri edfondesnpiumant/e'étfenforradesmitohr de chages) di e

‘Rauhei t depuiis{@gplaptsfecdtauingurizes das zones Jamcatagipossdde une rgdsitéoiniiddye Renvirest |

.14\,/Verfah9é'h“"néﬁ:'ﬁ'°mn%°b?9)|8h 8 oder 13 beI dem i mVerfahrensschrI tt (a) der

Besch®cht ungswer kst of f. aus Al um ni unoxi d

'Sili zi urfox g Cloy gy treasfert i’eH‘é‘"‘l&e"P@%faﬂé‘f?"%ﬁ’g?"ehéﬂHé?F“@'ﬁﬁ’B%‘*"%ﬁ%ﬂmelﬂsi infifiquep  16.

Ver f ahr en 8’3:"H°"A91E°df'ﬁ 4nigodgte® 13, wobei i m Verfahrensschritt (a) der

- Cegenst apd, P I ol SR R gstgrefve LRIR bl St

10 Reyeritl § E.SS s ef oSl e hadid | aﬂM odod 39 Midat of Bt

_)

matibre chq s corrprenaht une c a un ca
mtalil que aditb surface rev tue conprenant une prom bre partle contenant
.16 WneARbY 48 rhtsibridf Rilb SelbBla @VeRYERoRY, dahs Rbudk PAISHIES 2P 04 'do 1666 eNaky UN
“I'iquide, eao,ua@d&m‘gde partl e conprenant des zones de contact, ont une
duret® de surface d au nolns 800 HVO, 8 et une densit6 sup~rieure & 95 %
- ThVor i gsesArtilel e transtet deBliquibé eeldncih Gsventicativiley 3t 4 déksriequbla ABMBite tésOddhestl .
chaque pui tontattGEst sepdrietretior Gethédriqapso | a surface des zones. de contact possbde
~-une rugosit6 infdrieure A environ 0,15 um (6 mcro-inches) RP. 20 2.
~Arti cl e 6deAticiede fransfertdle lihvidpuselbe iz oandicdtian B.c3/antlidew ibaw! 1adit atictesest wywalbaul a
rugosi¥t e deviirdindel@e est inferieure h environ 0,10 LUm (4 micro-inches). 9.
.Article de transfert de l.iquide solon I'a revendi cation 1, dans | equel | a
mat i br e Tde/HeR 49 Earelptt degq“'de eions'a éﬂ"if@'ca"m 2dhprst. dns drauel fadt adeipee Hafﬂ"e?" ¥xyde
dé_ehr one, Q'PV“E%&YERQ"‘&i‘ea?um ni um oxyde de sil | CI um et | eurs nﬁl anges. 4.
Arti Cl € de tiﬂ” fer on clunaa'iitc% degrns?ert clqutage 98 ngté transf%%’ e éuqlugl!ltﬁe

1 art¥Pcl®e ee nt s QF r one . inuke
t 5 QRiclspek ea\aqn&iasc Gilel aﬂcl% (65 d8 Uma4iéred@\gi§le | QAR glofibe
densi t 6 des c%ﬁ!ﬂ:?a'ﬁt Scéramique ou en carbure métallique, et
(b) gravure de la surface rev8tue au moyen d'un faisceau d'énergie pour produire, dans une
45 premidre partie de la surface rev8tue, une pluralité de puits (8) qui sont congus pour recevoir un
liquide, la seconde partie de la surface revétue comprenant des zonés de contact que le faisceau
d'énergie n'a pas touchdes,
caractérisé par
le revétement dudit article (2) & I'étape (a) de fagon que la surface de la couche revétue (6) ait une
50 densité théorique d'au moins 95 % et que les zones de contact aient une dureté de surface d'au
moins 800 HVo 3, ot
(c) le traitement de la surface revétue gravée au laser pour élimmer toute matidre refondue pouvant
s'étre formée autour de chaque puits (8). par le faisceau d'énergie de fagon & donner 2 la surface
des zones de contact une rugosité inférieure & 0,15 m (B micro-inches) R;.

56 DA ;

9. Procédé selon la revendication 8, dans lequel aprés I'étape (a) est ajoutée I'étape suivante :
(8" le traitement de la surface revétue pour obtenir une rugosuté inférieure & 0,5 um (20 micro-
inches) R,. 7

RN [T




contact est supdrieure' a 97 %th6oriques. 6.- Article de transfert de

i quido solon |a revendication 2, 3 ou 4, dans lequel ledit article est un
T'oul eau 36 - cylindrique (2). 7.gpAobegifae transfert de liquido solon ia
-revendi cation 2, 3 ou'4, dans lequel ledit article est un roul eau de
gravure cylindrique (2). 40 a Procede de production d un article de

t ransf ert 16leProdédiseibs 14 Byendicaivn 8 alard laqualrapi®s-I'étape () estiaiputibel tafe suiantaut r e
surface et corgirienvaitamenicde lotsurres raydtise nowr ebtenin up rugosiBt infidaute &10.8% Ler (19 oliceo-par
au™i ns une @sbrshBs (6) de mati bre choisle dans | e groupe consistant en
ceram que ou on carbure ndtallique, et (b) gtr avure do | a surface rev8tue au

noyen f uil-fRIpSESseion e @rRRAigatian B siaps IBquslARISs EStane{p)est giuréadétape sulvantg,gopsifiat &

partie de la surface rev~tue upe pluraljt6 de jts ) qui sont congus
pour recevoir ﬁ)rrefrdf‘*q%?"a'@,'ar"&'*§%€%ﬁ@@°&5ﬁ%@‘@%@¢%¢‘%ﬁ ce revetue

Comerr e YRaONGR WIS RALBEL 2 b hhABI o oRABLE Fele Byl L OuC o0
car act ) <8 AL bl u%&?ﬁgxe%faos 14 Einéﬁrd;os kel s 0 w0 o
| a surface de,ﬂcﬁas Ruche rev-tue (6) ai't 'une . ensite theorique
d"au nmoins 95 %et quo |es zones de contact alent une duretd de surface

d" au noi ng3.808668/0eiéh 1aGbvehdidatibrS 14, ldasl BETRN rBiBpd @) BULERAE d6CoTibd 8o BErfLE Bst AU

| aser pour ahibdduiRerentiRHba0 DMk Mick-hehbgmjue pouvant s" 8tre fornbe autour do
chaquespuits (8). par le faisceau d 6nergie de fagon & donner A |la surface
des zones 14lePrandd ssidn lal reeerkiicatios iBtod 113 ribwesr leqielr 221'éfapb (d) Ta raatite(de revémenti cstdneisip

Ra, 56 9. Prdasd#6gmeudeoconipgenargWexyde aiat ¢hoimes I'oxgtden sl'alumipiven, 'exxydd slel silieiapa dea)
est aj out 4e mélapgesz® cswiciante: (a') le traitenent -de | a surface rev8tue pour
obtenir une rugosit6 infdrieure A 0,5 jum (20 micro- inches) R . 10 EP O
396 114° B16- jRyoceqt gsion drjrevanpligation § oy &3 clansi leaueli AJigtape (afiaisle) estrsdacien st lsgnatitrridape
(a) est aj oupEEmetepA9d'oxde gafirame- (') | e traitenent de la surface revAtue
. pour obtenir une rugositMinf~rieure & 0,25 uam+(10 mcro- inches) R . s
11. Proc~d6 selon |la revendication 8, dans |oquel aprbs |'6tape (a) est
ajout~e |’ dtape suivante consistant & (a') rendre M anche |'artlicle rev~tu
au nmoyén d'un materlau d' dtancheit6. 12. Procede selon |a revendicatlon 11,
dans loquel aprbs |'etape (a') est ajoutde |'etape sulvante: 10 (a")
“le traitenent de la surface revAtue pour obtenir une rugosit6 inferieure a
0,5 Um (20 mcro- Inches) Ra. 13. Prood6 salon |a revendication 12, dans

| oquel sA |' Ntape (c) la rugosite des zones de contact est inf~rleure &
environ 0,10 jm (4 mcro-inches) Ra. t6 14. Proced4 solon | a revendl cation

.8 ou 13 dans lequel & |'etape (a) la nmatibre de revOenent est choisle dans . .

| e groupe conprenant |'oxyde de chronme, |'oxyde d alum nium 1'oxyde de
siliciumet des m-l anges de coux-ci. 20 16. Proc~d6 solon |la revendication
8 ou 1% dans lequel a rNtape (a) |'article est de |'acier et la matibre de
rev~tenent est de |'oxyde de chronme: 25 30 35 40 45 50 55
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