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Gepéckstiick mit Eckenverstarkung

Die Erfindung betrifft eine Gepéackstiick nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1

und ein Verfahren zur Herstellung des Gepackstiicks nach Anspruch 10.

Es sind Gepackstlicke insbesondere Hartschalenkoffer bekannt, die zumindest
zwei Gepéckstiickteile aufweisen. Jedes der Gepdackstiickteile weist zumindest
eine Gepickstiickwand mit zumindest einer Gepéackstiickwand-Innenseite und
zumindest einer Gepackstiickwand- AuBenseite auf. Zumindest ein Gepackstlick-
teil weist zumindest eine Ecke auf. Vorzugsweise weist jedes Gepackstlckteil vier

Ecken auf.

Es besteht zunehmend Bedarf darin, immer leichtere Gepécksticke herzustellen.
Andererseits sollen diese Gepackstiicke sehr robust sein, da die Gepéackstiicke
auf Reisen vielen StoBen und Schldgen ausgesetzt sind. Bei Gepackstiicken, die
immer leichter werden, besteht jedoch der Nachteil, dass Eindellungen und Beu-

len, insbesondere in den Ecken der Gepackstiickteile, auftreten.
Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Gepackstiick zu schaffen,
bzw. ein Verfahren zum Herstellen des Gepdackstiicks zu schaffen, bei dem das

Gepackstick sehr robust ist.

Zur Losung dieser Aufgabe dienen die Merkmale der Anspriiche 1 und 10.
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Es wird in vorteilhafter Weise vorgesehen, dass zumindest an einer Ecke zumin-
dest eines Gepackstiickteils an der Gepackstiickwand-Innenseite eine Eckenver-

stdrkung vorgesehen ist.

Dies hat den Vorteil, dass das Gepackstiick in dem Bereich, in dem das Gepack-
stlick besonders anfallig fir Einbeulungen oder Ahnliches ist, verstarkt wird. Die
Eckenverstéarkung weist eine Innenseite und eine AuBenseite auf, wobei die
Eckenverstarkung mit seiner AuBenseite an der Gepackstiickwand-Innenseite an
der Ecke des Gepackstiickteils befestigt ist, wobei die Kontur der Auflenseite an

die Form der Ecke an die Gepackstickwand-Innenseite angepasst Ist.

Dies hat den Vorteil, dass das Erscheinungsbild des Gepédckstlicks nicht verandert
wird. Auch kann das Gepdackstlick weiterhin, wie Ublich, hergestellt werden und
die Eckenverstdrkung im Nachhinein eingebracht werden. Die Eckenverstarkung
kann auf der Innenseite eine Verstarkungskontur aufweisen. Dies hat den Vorteil,
dass besonders hohe Kréafte mittels der Eckenverstarkung abgefangen werden
kdénnen. Eine Verstarkungskontur kann insbesondere die Biegesteifigkeit der
Eckenverstarkung erhéhen und somit auch die Biegesteifigkeit der Ecke des Ge-
packstickteils erhéhen. Somit konnen Einbeulungen der Ecke erheblich reduziert

werden.

Die Form der Verstdrkungskontur kann an die in der Ecke wahrend des Ge-
brauchs des Gepackstiicks wirkenden Krafte angepasst sein. Dies hat den Vorteil,
dass jedes Gepackstiick individuell eine genau angepasste Eckenverstarkung mit
entsprechend angepasster Verstarkungskontur aufweisen kann. Ferner hat dies
den Vorteil, dass, die Verstarkungskontur den bei Gebrauch wirkenden Kréaften
angepasst ist, so dass die Verstdrkungskontur nicht Uberdimensioniert sein
muss. Dies hat den Vorteil, dass die Verstarkungskontur ebenfalls sehr leicht sein
kann und somit das Gewicht des Gepackstlicks nicht wesentlich erhdht. Die Ver-
starkungskontur kann auf der Innenseite der Eckenverstarkung durch mindes-

tens eine rippenformige Erhéhung gebildet sein.

Die Eckenverstarkung kann an der AuBlenseite an der Stelle, an der an der In-

nenseite die rippenférmige Erhdhung angeordnet ist, zumindest eine rillenférmi-
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ge Vertiefung aufweisen. Dies hat den Vorteil, dass Material und somit Gewicht
eingespart werden kann, wabei die Verstdrkungseigenschaften der Eckenverstar-

kung nicht oder nur unwesentlich verringert werden.

Die Eckenverstarkung kann auf der Innenseite mindestens drei rippenformige

Erhéhungen aufweisen.

Die Eckenverstirkung kann auf der Innenseite mindestens vier rippenformige

Erhéhungen aufweisen.

Die AuBenseite der Eckenverstdrkung kann an die Gepackstiickwand-Innenseite
geklebt sein. Vorzugsweise kann die AuBenseite der Eckenverstdarkung an die

Gepackstiickwand-Innenseite mittels HeiBkleben geklebt werden.

Ferner ist geméaB der vorliegenden Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines
Gepickstiicks mit einer Eckenverstarkung vorgesehen, dass die folgenden Schrit-

te aufweist:

- Herstellen von mindestens zwei Gepéackstlickteilen, die jeweils eine Gepack-

stiickwand-Innenseite und eine Gepackstlickwand-AuBenseite aufweisen,

- Herstellen zumindest einer Eckenverstdrkung flr zumindest eine Ecke zu-
mindest eines Gepackstiickteils, wobei die Eckenverstarkung auf der Innen-

seite eine Verstarkungskontur aufweist,

- Befestigen der mindestens einen Eckenverstdrkung an der zumindest einen
Ecke zumindest eines Gepdckstiickteils an der Gepdckstlickwand-Innenseite

des Gepéckstlckteils.

Die Form der Verstarkungskontur kann an die wdhrend des Gebrauchs des Ge-

pdckstlcks in der Ecke auftretenden Krafte angepasst werden.

Die Verstarkungskontur kann auf der Innenseite der Eckenverstdrkung durch

mindestens eine rippenférmige Erhéhung gebildet werden.
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Die Eckenverstdrkung kann mittels SpritzgieBen hergestellt werden. Die Ecken-
verstarkung kann an die Gepdckstickwand-Innenseite geklebt werden, wobei

das Kleben vorzugsweise mittels HeiBkleben erfolgt.

Die Erfindung wird im Folgenden unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher

erfautert.

Es zeigen schematisch:

Fig. 1 ein Gepackstuck,

Fig. 2 das gedffnete Gepackstiick aus Fig. 1,

Fig. 3 eine Eckenverstdrkung,

Fig. 4 die Eckenverstarkung aus Fig. 3 mit Sicht auf die Innenseite,
Fig. 5 eine alternative Eckenverstarkung,

Fig. 6 die Eckenverstdrkung aus Fig. 5 mit Sicht auf die Innenseite,

Fig. 7a -7¢  Schritte des Verfahrens zur Herstellung des Gepackstiicks.

Fig. 1 zeigt ein Gepackstiick 1. Das Gepackstick 1 kann, wie im dargestellten
Ausfihrungsbeispiel, ein Koffer, insbesondere ein Hartschalenkoffer, sein. Das
Gepackstick 1 weist ein erstes Gepackstiickteil 2 und ein zweites Gepackstiick-
teil 4 auf. Die Gepackstiickteile 2, 4 sind Uber einen ReiBverschluss 6 miteinan-
der verbunden. Das Gepackstiick 1 weist ferner Rollen, insbesondere Schwenk-
rollen auf, mittels der das Gepackstiick 1 Uber einen Boden fahrbar ist. Ferner
weist das Gepackstlck 1 einen Teleskopgriff 10 und einen Handgriff 12 auf. Die
jeweiligen Gepackstlckteile 2, 4 weisen jeweils eine Gepackstlickwand mit einer
Gepdckstickwand-Innenseite 3, 5 und eine Gepackstiickwand-AuBenseite 7, 9

auf. Das Gepackstlck 1 weist ferner Ecken 32 und 34 auf. Die Ecken 34 sind an
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der Unterseite 36 des Gepackstlicks angeordnet. An den Ecken 34 ist jeweils eine
Rolle 8 angeordnet. An der Oberseite 38 des Gepdckstiicks sind die Ecken 32

angeordnet.

In Fig. 2 ist das Gepackstick 1 aus Fig. 1 in gedffnetem Zustand dargestellt. Im
Inneren weist das Gepaéackstick einen Futterstoff 11 und Unterteileinrichtungen
13 auf. In Fig. 2 ist ein Teil der Unterteileinrichtung 13 und des Futterstoffs 11
nicht dargestellt, so dass ein Teil der Gepdackstlickwand-Innenseite 3 an einer

Ecke 32 zu erkennen ist.

Wie aus Fig. 2 zu entnehmen ist, ist an der Ecke 32 an der Gepackstiickwand-
Innenseite 3 eine Eckenverstdrkung 14 angeordnet. Eine Eckenverstarkung 14 ist

zumindest an einer Ecke 32, vorzugsweise jedoch an allen Ecken 32 angeordnet.

Die Eckenverstarkung 14 ist in Fign. 3 und 4 naher dargestellt.

Die Eckenverstarkung 14 weist eine AuBenseite 16 auf. Die AuBenseite 16 ist
vorzugsweise der Kontur der Ecke 32 an der Gepackstickwand-Innenseite 3
angepasst. Die Eckenverstarkung 14 ist vorzugsweise mit der AuBenseite 16 an
der Gepéackstickwand-Innenseite 3 an der Ecken 32 befestigt, insbesondere
festgeklebt.

Die Eckenverstarkung 14 weist ferner auf der Innenseite 22 eine Verstarkungs-
kontur 23 auf. Die Verstarkungskontur 23 ist an die Krafte, die wdhrend des
Gebrauchs des Gepéackstiicks 1 in der Ecke 32 wirken, angepasst, so dass die
Ecke 32 mittels der Verstarkungskontur der Eckenverstarkung 14 verstarkt wird

und die Krafte aufgefangen werden kénnen.

Die Verstarkungskontur 23 ist im dargestellten Ausflhrungsbeispiel durch die
rippenformigen Erhdhungen 24 gebildet. Im in den Fign. 3 und 4 dargestelliten
Ausfihrungsbeispiel weist die Eckenverstdrkung 14 drei rippenférmige Erhohun-
gen 24 auf, die in etwa um einen Winkel von 120° versetzt zueinander angeord-
net sind. Die Hohe und die Form der rippenformigen Erhdhungen 24 ist der Héhe
der wahrend des Gebrauchs in der Ecke 32 wirkenden Krafte angepasst. Die in

den Fign. 3 und 4 dargestellte Eckenverstérkung weist drei Ecken 20 auf.



WO 2015/107207 6 PCT/EP2015/050941

Die wahrend des Betriebs oder Gebrauchs auftretenden Krafte konnen bspw.
mittels Fallversuchen, bei denen das Gepackstiick aus einer vordefinierten Hohe
auf einen Boden fallen gelassen wird, ermittelt werden. Mittels eines Computer-
programms, das bspw. die Finite-Elemente-Methode verwendet, kénnen die Form
und die Anzahl der rippenformigen Erhéhungen und somit die Form der Verstar-
kungskontur ermittelt werden. Die Verstarkungskontur ist jedoch nicht auf rip-

penférmige Erhdhungen beschrankt.

An der AuBenseite 16 der Eckenverstdrkung 14 kénnen an der Stelle, an der an
der Innenseite 22 die rippenférmigen Erh6hungen 24 angeordnet sind, rillenfor-
mige Vertiefungen 18 angeordnet sein. Im dargestellten Ausfiithrungsbeispiel sind
die rillenférmigen Vertiefungen 18 dadurch gebildet, dass die rippenférmigen
Erhdhungen 24 hohl ausgefiihrt sind und an der AuBenseite 16 nicht verschlos-

sen sind.

Die rillenférmigen Vertiefungen 18 haben den Vorteil, dass Material eingespart
werden kann und trotzdem die Verstdrkungseigenschaften der Eckenverstarkung
nicht vermindert oder eingeschrankt werden, da die rippenférmigen Vertiefungen
18 an den Stellen an der AuBenseite 16 angeordnet sind, an denen die rippen-
formigen Vorspriinge 24 an der Innenseite 22 angeordnet sind. Ferner kann die
Eckenverstarkung 14 aufgrund der rillenférmigen Vertiefung 18 einfacher herge-
stellt werden. So kénnte die Eckenverstarkung auch mittels Tiefziehen hergestellt
werden. Vorzugsweise werden die Eckenverstdarkungen 14 jedoch mittels Spritz-

" gieBen hergestellt.

In den Fign. 5 und 6 ist eine alternative Eckenverstarkung dargestellt. Diese
Eckenverstarkung 15 ist fur die Eckenverstdrkung eines alternativen Gepdack-
stiicks 1 vorgesehen, das jedoch dieselben Elemente aufweist, wie das Gepack-
stiick 1, das in den Fign. 1 und 2 beschrieben worden ist. Das Gepéckstiick 1
weist jedoch eine andere GréBe und Breite auf, so dass im Betrieb bzw. Ge-
brauch des Gepackstiicks andere Krafte an den Ecken 32 wirken. Daraus ergibt
sich eine alternative Eckenverstarkung 15. Die in den Fign. 5 und 6 dargestellte
Eckenverstarkung 15 weist ebenfalls eine AuBenseite 26 auf, die der Gepack-

stiickwand-Innenseite 3 eines Gepackstickteils 2 angepasst ist.
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An der Innenseite 28 weist die Eckenverstarkung 15 ebenfalls eine Verstarkungs-
kontur 29 auf. Die Verstarkungskontur 29 weist vier rippenférmige Vorspriinge
30, 31 auf. Die rippenformigen Vorspringe 30 sind breiter ausgefiihrt als die
rippenfdrmigen Vorspringe 31. Auch die Verstarkungskontur 29 der Eckenver-
starkung 15 ist ebenfalls den in dem entsprechenden Gepackstiick an der ent-
sprechenden Ecke wirkenden Kréafte angepasst. In dem vorliegenden Fall ergibt
sich dabei, dass die Verstdrkungskontur vier rippenférmige Vorspriinge 30, 31
aufweist, wobei zwei der rippenférmigen Vorspriinge bereiter ausgebildet sind als
die anderen beiden rippenférmigen Vorspriinge 31. Auch bei der Eckenverstéar-
kung 15 sind auf der AuBenseite 26 an den Stellen, an denen die rippenférmigen
Vorspringe 30, 31 angeordnet sind, rillenférmige Vertiefungen 27 angeordnet.
Diese haben denselben Vorteil wie die rippenférmigen Vertiefungen 18 der

Eckenverstarkung 14.

In den Fign. 7a bis 7c sind Herstellungsschritte des Verfahrens zur Herstellung
des Gepacksticks mit zumindest einer Eckenverstérkung dargestelit. In Fig. 7a
ist dargestellt wie mindestens zwei Gepackstlickteile 2, 4 hergestellt werden. In
Fig. 7a ist der Einfachheit halber lediglich ein Gepéckstlickteil dargestellt. Die
Gepdckstickteile 2, 4 weisen jeweils eine Gepdckstiickwand-Innenseite 3, 5 und
eine Gepackstickwand-AuBenseite 7, 9 auf. Ferner wird, wie in Fig. 7b darge-
stellt, mindestens eine Eckenverstarkung fiir zumindest eine Ecke eines Gepéck-
stlickteils 2, 4 hergestellt. Die Eckenverstarkung 14 weist auf der Innenseite 22
eine Verstarkungskontur 23 auf. Die Form der Verstdrkungskontur ist vorzugs-
weise an die wahrend des Gebrauchs des Gepéckstiicks 1 in der Ecke 32 auftre-
tenden Krafte angepasst. Die Verstarkungskontur kann bspw. durch rippenférmi-

ge Erhdhungen gebildet sein.

In der Fig. 7c ist dargestellt, dass die mindestens eine Eckenverstidrkung 14 an
der zumindest einen Ecke 32 des zumindest einen Gepackstiickteils 2, 4 an der
Gepdackstickwand-Innenseite 3, 5 des Gepéackstickteils 2, 4 befestigt worden ist.
Die Eckenverstarkung 14 wird vorzugsweise an die Gepackstiickwand-Innenseite
3, 5 geklebt, wobei die Eckenverstédrkung 14 vorzugsweise mittels HeiBkleben an

die Gepackstlickwand-Innenseite 3, 4 geklebt wird.
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Die Eckenverstarkung 14 kann bspw. die in Fign. 3 und 4 dargestellte Eckenver-
starkung sein. Ferner kann das Verfahren zur Herstellung des Gepdckstlcks 1
noch weitere Schritte umfassen wie bspw. das Verbinden der beiden Gepdck-
stiickteile mittels eines ReiBverschlusses oder Ahnlichem, Anbringen des Tele-
skopgriffs 10 und des Handgriffs 12, Einbringen des Futterstoffes 11 und der
Unterteilungseinrichtung 13, sowie Anbringen der Rollen, insbesondere Schwenk-
rollen 8 an den Ecken 34. Auch kann das Verfahren noch weitere nicht genannte

Schritte umfassen.
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Anspriiche

Gepadckstiick (1), insbesondere Koffer, mit zumindest zwei Gepackstlick-
teilen (2, 4), wobei die Gepackstiickteile (2, 4) jeweils zumindest eine
Gepdackstickwand mit zumindest einer Gepéackstliickwand-Innenseite (3,
5) und zumindest einer Gepackstickwand-AuBenseite (5, 7) aufweisen,
wobei zumindest ein Gepackstickteil (2, 4) zumindest eine Ecke (32)

aufweist,
dadurch gekennzeichnet,

dass an der zumindest einen Ecke (32) zumindest eines Gepackstilickteils
(2, 4) an der Gepéckstliickwand-Innenseite (3, 5) eine Eckenverstarkung

(14, 15) vorgesehen ist.

Gepackstick (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Eckenverstarkung (14, 15) eine Innenseite (22, 28) und eine AuBenseite
(16, 26) aufweist, wobei die Eckenverstarkung (14, 15) mit der AuBensei-
te (16, 26) an der Gepackstickwand-Innenseite (3, 5) an der Ecke (3, 5)
des Gepackstlckteils (2, 4) befestigt ist, wobei die Kontur der AuBenseite
(16, 26) an die Form der Ecke (32) an der Gepackstiickwand-Innenseite
(3, 5) angepasst ist.

Gepackstick (1) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die die Eckenverstérkung (14, 15) auf der Innenseite (22,

28) eine Verstarkungskontur (23, 29) aufweist,

Gepackstlick (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Form der Verstarkungskontur (23, 29) an die in der Ecke (32) wahrend

des Gebrauchs des Gepackstiicks (1) wirkenden Krafte angepasst ist.

Gepackstiick (1) nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verstarkungskontur (23, 29) auf der Innenseite (22, 28) der Ecken-

verstarkung (14, 15) durch mindestens eine rippenférmige Erhdhung (24,
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30, 31) gebildet ist.

Gepéackstiick (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Eckenverstirkung (14, 15) an der AuBenseite (16, 26) an der Stelle, an
der an der Innenseite (22, 28) die rippenformige Erh6hung (24) angeord-

net ist, zumindest eine rillenférmige Vertiefung (18, 27) aufweist.

Gepackstiick (1) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Eckenverstirkung (14, 15) auf der Innenseite (22) mindestens drei

rippenférmige Erhéhung (18) aufweist.

Gepéckstiick (1) nach einem der Anspriche 5 - 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Eckenverstadrkung (14, 15) auf der Innenseite (22) mindes-

tens vier rippenférmige Erhdhung (30, 31) aufweist.

Gepéckstiick (1) nach einem der Anspriiche 1 - 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die AuBenseite (16, 26) der Eckenverstdrkung (14, 15) an die
Gepackstiickwand-Innenseite (3, 5), vorzugsweise mittels HeiBkleben,
geklebt ist.

Verfahren zur Herstellung eines Gepackstlicks (1) mit zumindest einer

Eckenverstadrkung (14, 15), durch

- Herstellen mindestens zweier Gepéackstiickteile (2, 4), die jeweils
zumindest eine Gepéackstlickwand mit einer Gepackstlickwand-
Innenseite (3, 5) und einer Gepéackstiickwand-AuBenseite (7, 9)
aufweisen,

- Herstellen zumindest einer Eckenverstarkung (14, 15) flr zumin-
dest eine Ecke (32) zumindest eines Gepackstickteils (2, 4), wobei
die Eckenverstdrkung (14, 15) auf der Innenseite (22, 28) eine
Verstarkungskontur (23, 29) aufweist,

- Befestigen der mindestens einen Eckenverstdrkung (14, 15) an der
zumindest einen Ecke (32) zumindest eines Gepackstickteils (2, 4)

an Gepéckstickwand-Innenseite (3, 5) des Gepackstickteils (2, 4).
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Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Form der
Verstarkungskontur (23, 29) an die wéhrend des Gebrauchs des Gepéack-

stticks (2, 4) in der Ecke auftretenden Krafte angepasst wird.

Verfahren nach Anspruch 10 oder i1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verstarkungskontur (23, 29) auf der Innenseite der Eckenverstdrkung
(14, 15) durch mindestens eine rippenférmige Erhéhung (24, 30, 31)
gebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 - 12, dadurch gekennzeichnet,

dass die Eckenverstarkung (14, 15) mittels SpritzgieBen hergestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 - 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Eckenverstarkung (14, 15) an die Gepackstickwand-Innenseite
(7, 5) geklebt wird, wobei das Kleben vorzugsweise mittels Heil3kleben

erfolgt.
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