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wat er of Durohrdigaverstirkte Verwendung von Calciumcarbonat haben aber auch die Produktionsprobleme bei
der Verarbeitung der calciumcarbonathaltigen Streichausschiisse und des Alipapiers im sauren pH-Bereich
erhseblich zugenommen.
vcto Es stelite sich also das Problem, die StSrstoffe aus dem Kreislaufwasser, unter Minimierung des sonst
Uiblichen Aluminiumsulfats, der Papierfabriken zu entfernen.
Erste Ansitze zur Ldsung dieses Problems sind bereits bekannt. So wird nach Arhsilger und von
Medvey, "Wochenblatt flir Papierfabrikation 114, 958-961 (1986)", stark holzhaltiges, gestrichenes Papier
unter Einsatz von Calciumcarbonat ohne Zusatz von Alaun hergestelit. Dies gelang durch Zugabe von
45 Polydiallyidimethylammoniumchiorid (PolyDadmac) in das Kreislaufwasser. Dennoch scheint das PolyDad-
mac nicht alle positiven Eigenschaften des Alauns zu besitzen. Unter anderem traten enorme Schwierigkei-
ten mit der Schleimbekémpfung auf, die erst durch Einsatz anderer Mittel behoben wurden.
Weiterhin wurden im Gegensatz zu Alaun von PolyDadmac auch chromophore Substanzen so gut
fixiert, daB die Fixiermittelzugabe im betrieblichen Einsaiz einen WsiBeabfall von ca. 1,5 WeiSipunkien
50 hervorrief, die eine signifikante Erhhung der Bleichmittelkosten bewirkte.
Es bleibt also weiterhin das Problem, Ersatzstoife flir das Aluminiumsulfat zur Stdrstoffeliminierung zu
finden, die keine negativen Begleiterscheinungen zeigen.
In der DE-A-36 20 065 wird ein anderer Weg beschritten: Es werden dort spezielle Entwisserungs-,
Retentions- und Flockungsmittel, und zwar hochmolekulare, wasserldsliche Polymerisate von N-Vinylamiden
55 eingesetzt, die ihre Wirksamksit erst in Gegenwart von Stdrstoffen, die als Begleitsubstanzen phenolische
Gruppen enthaltende Oligomere und/oder Polymers aus den Inhaltsstoffen des Holzes enthalten, entfalten.
Diese spezisllen N-Vinylamid-Polymerisate sind somit gegen die bei der Papierherstellung in eingeengter
oder geschlossenen Wasserkreisldufen immer vorhandenen Stérstoffe unempfindlich.
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Uberraschenderweise wird durch die erfindungsgemiB eingesetzten Polymerisate erreicht, das
a) die im Fabrikationswasser enthaltenen Stérstoffe an der Papierfaser fixiert werden und
35 b) der WeiBegrad des so produzierten Papiers durch die St6rstoffadsorbtion dennoch nicht beeintréchtigt
wird.
Die erfindungsgemiB eingesetzien als Fixiermittel dienenden Polymerisate werden bevorzugt in neutra-
ler Fahrweise ohne Zusatz von Aluminiumsulfat eingesetzt. Es ist jedoch auch durchaus mdglich, diese
Produkte in Kombination mit Aluminiumsulfat nach der pseudoneutralen Fahrweise einzusetzen.
\_/ 40 Besonders vorteilhaft wirken sich die erfindungsgem&B verwendeten Polymerisate bei solchen Papier-
herstellungsverfahren aus, bei denen der Wasserkreislauf zu mehr als 90 % geschlossen ist.
Die Erfindung wird durch die nachfolgenden Beispiele n&her erliiutert:
Wenn nachfolgsnd nicht anders definiert, sind Teile stets Gewichtsteile.

45 A) Herstellung der Polymerisate

Polymerisat 1.

250 Teile Acrylamidopropylfrimethylammoniumchlorid werden in 750 Teilen Wasser geltst. Es wird ein
s0 pH von 5,0 eingestellt. Unter Einleiten von Stickstofigas wird auf 75°C aufgehsizt. Nach Zugabe von 0,6
Teilen Kaliumperoxodisuifat setzt die Polymerisation ein.
Innerhalb von 5 Minuten ist die Endtemperatur von 90 ° C erreicht. Das Produkt hat nach dem Abkilhien
eine Viskositit von 1050 mPa.s, die Grenzviskositéit betréigt 120 ml/g.

s5 Polymerisat 2:

Nacheinander werden 180 Teile Acrylamidopropyltrimethylammoniumchlorid und 180 Teile Acrylamido-
methylpropansulfonsfure in 568 Teilen Wasser geldst. Mit 72 Teilen 45 %iger Natronlauge wird ein pH von

3



“normal ly used in the paper industry cannot be enployed. A process to
prevent the deposition of pitc%bldﬁd6§§'1ns I n paper- making is known from
DE- A-27 34 001, wherein a water-so , linear, cationic polynmer based on
a quaterni zed am noal kyl ester of acrylic or nethacrylic acid is added to
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di pret hyl am nopr opyl (met h-)acryl ani de is quaternized with the conventional
and knéwwmeis@tser ni zi ng agents, e.g., dinmethyl sul- fate, dinethyl

carbonate, benzyl chloride, nethyl chloride, or ethyl brom de. The pol yners
ar e used Nahejandafrwerdan 230 TeilOMetugerviamidbpropwitimethyfagimenium¢hlodd wod 8t EeildAgrylaei ght

of herisapelhvipsprspuiiensiure NS Frerr\Wassor galie Nach Zugfbe koo delieq Agisincvid et y
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~add&d TSR &IEVE™ AR HR TS Y5t ed over several feeders.
Sur pri gl sed according to -the present invention result
in the% o¥dun s;b%h Lé,ﬂ%ﬁge&sh contained in the plant water is fixed to the
paper filgg l@a@ﬂve@deFé\&sﬂﬁﬁ&%%Méy_n&eeﬂﬂﬁo%erpﬁbliéﬂ?e paper such produced is
not ssm  pais &erkiNg YoASkatidnfaeHan EHWAESRFNEY -und Retentionsmitteln wird durch die anionischen
Stirstoffe herabgesetzt. Nach Zugabe der Fixierstoffe wird die Entwisserungs-bzw. Retentionswirkung
verbessert und quantitativ erfat.
2. Der beim Papier erreichte Weissegrad wird nach DIN 53145 gemessen. Durch die Fixierung
. bestimmter Stdrsubstanzen und Chromophore an den Papierfasern wird eine Reduzierung der Weisse
. L/w des Papiers verursacht.

Der Weissegrad ist naturgem#@B ohne Fixiermittel am gréBten und wird durch die erfindungsgeméBen
Fixiermitiel wesentlich weniger verringert als durch die Vergleichssubstanzen.

1. Papierstoffentwésserung, Schopper-Riegler-Methode

Die verwendete Apparatur ist beschrieben in "Zellstoff Papier, 5. Auflage, VEB Fachbuchverlag Leipzig,
S. 387-388" und wurde so modifiziert, daB beide Auslaufstutzen zusammen in ein gemsinsames Auffangge-
4B entleeren. Dadurch wird erreicht, daB nicht mehr der Mahigrad, sondern ausschlieBlich die Stoffentw&s-
serung ermittelt wird.

50 Verwendet wurde ein Altpapierstoff mit einer Feststoffkonzentration von 4 %. 3 g atro Stoff werden mit
Leitungswasser (Harte 3,57 mmoll; 20+ dH) auf 300 ml Volumen verdlinnt. Das Fixiermittel wird auf 300 ml
Volumen verdinnt und der Stoffsuspension zugegeben. Die Suspension wird dreimal umgeschiittet.
AnschlieBend wird das Entwésserungshilfsmittel auf 400 ml verdlinnt und der Suspension zugegeben.

_ Dieses System wird dann einmal umgeschlttet und in der Schopper-Riegler-Apparatur entwissert.

65 Es wird die Zeit flir 700 mi Filtrat bestimmt.

Beim Blindwert wird die Entwéisserung ohne Fixiermittel und Entwisserungshilfsmittel durchgefiihrt, beim
Nullwert ohne Fixiermittel, aber mit Entwésserungshilfsmittel.
Als Entw#sserungshilfsmittel wird ein 25 % kationisches Polyacrylamid eingesetzt.
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" The 'pol yners used according to the present invention and serving as trash
renovers are preferably used in ration wi thout the addition of
al um nium sul fate. However, it |§Eg}3é§5?)é)§ ible to use these products in
conmbi nation with alum nium sul fate accord- ing to the pseudoneutral
operation. The polyners used according to _the_present invention are of par-
ticul ar advdEFSSSTURISYLRERERY SFRRRREXSRIRLRE the water cir- cuit is
cl osed by nofzeithdm SeMundentfibhe7dnantFidtxaitl])l be illustated in greater
detail by the follow ng exanples: If not indicated to the contrary, the
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adj ust ed jusi Pkiskrnpartied af: 4698ckusti c soda sol 8gion. Heatingdo [efr] is
ef fect ed Junder i ntroduct ilon Bf ngtrogen gas. Af t7§r the6$dditi§# of P.6
parts of Jpotassi um peroxodi suf?a e the polynerization Starts.” The f
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7 Polymer 3: ZOQ,paBtg ?f acryl am dopr gpyl tri get hyl %;nmni im
are dissolved in"709’pafts of water. Arter addlition 0f 50 parts of
acrylic Td, PHD.U TS agjusted Dy uUsSIng 4L parts or Ao caustrc spda

sol uti on.] UelaitdrminadacBi:onpo8 i trogen gas, hegting 9 [errdzais ejfected.
Aft er®addi ng; 0.4 parts ota;_poéagsium per oxodi sul ggte thg poly I zat fon
starts. The final tenperaturé’of [err] is reach wit PR 7 miutes. JAfter

cool i ng, e product has a viscosity of /50 nPa.s, the intrinsic vigcosity
amounts tlo 98i.dGhiteelyarr 4,3 3 | 92 71 61
B 4: 0,6 % 82 65 55
Fixiermittel 5: 0,3 % 94 74 63
" ' 5: 0,6 % 83 66 56
35
Vergleich : 0,3 % 115 81 65
_ " : 0,6 % 105 76 61
l\../ 40
2. Bestimmung der Retention (Briti-Jar-Test)
45

Die flir die Bestimmung der Retention verwendete Apparatur ist beschrieben in "New methods for
monitoring retention”, Tappi Februar 1976, Vol. 59, No. 2, KW. Britt und J. E. Unbehend. 2,5 g atro Stoff (90
% Holzschliff und 48° $.R., 10 % Kreide als 71 %ige Slurry mit 60 % kleiner 2 um TeilchengrBe) werden
mit Leitungswasser (Harte 3,57 mmoll; 20° dH) auf 400 mi Volumen verdiinnt. Nach Zugabe des
s0 Fixiermittels wird die Suspension 10 x umgeschilittet. AnschlieBend wird das Retentionshilfsmittel als 0,01
%ige Ldsung zugegeben und die Suspension dreimal umgeschlitiet. Nach Verdiinnung mit Wasser auf 500
mi wird die Suspension in den Britt-Jar-Tester gegeben und bei siner Drehzahl von 800 UpM 15 Sekunden
gerlihrt. Danach wird unter weiterem Rilhren das Auslaufventii 30 Sekunden gedffnet und das Filtrat
aufgefangen. Nach dem Filtrieren des Filtrats Uber eine Nutsche mit Schwarzbandfilter wird der nicht
55 retendierte Feinstoff durch Trocknen bestimmi. '
Die Rstention wird angegeben als Prozentanteil des rentendierten Feinstoffes am gesamten Feinstoff.
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Fixiermittel 5:
" 5:

0,3 %
0,6 %

64,8
68,2

69,3
73,9

Vergleich

0,3 %
0,6 %

58,3
63,9

62,7
67,3

L/_'irao

3.

Bestimmung des Weissgrads

a)

Blattbildung

Der Altpapierstoff mit einer Feststoffkonzentration von 4 % wird in einer Menge von 2,5 g airo auf 500

ml Volumen mit Leitungswasser verdiinnt. Das Fixiermittel wird in einer Menge von 0,4 %, bezogen auf atro
Stoff als 0,5 %ige L&sung zugegeben und 30 Sekunden mit dem Magnetrlihrer bei 500 UpM gerlhrt.

50

Danach wird das Entwésserungshilfsmittel, ein 256 % kationisches Polyacrylamid, in einer Menge von 0,03

% als 0,01 %ige Losung zugegeben und weitere 30 Sekunden gerlihrt. In den Blattbildner werden 4 Liter
Leitungswasser vorgelegt und durch Einblasen von Luft zum Sprudeln gebracht. Nun wird die Stoffsuspen-
sion zugegeben und nach erfolgter Durchmischung abgesaugt.

55

Der Deckkarton wird {iber das gebildete Blalt gelegt und das Blait vom Sieb abgezogen. AnschlieBend

wird 10 Minuten im Vakuumtrockner, anschlieBend 5 Minuten im Trockenschrank bei 110 *C getrocknet.

Der Nullwert wird ohne Fixiermitts! erhalten.



pul p drai nage determ ned. A wasteqpads)e sﬂ £ having a solids content of 4%
was used. 3 g oven-dry pulp are di P i tap water (hardness 3.57
mmole/l; [err]dH) to a volunme of 300 m. The fixing agent is diluted to a
vol une of ﬁpo Ir“rris,sannd added to the’pul p suspension. The suspen- sion is

pour ed oA PVSRIP PR Subsequently, the dewatering auxiliary agent is diluted

to 400 m apd\adaad & dlrh‘%sﬂés&)g‘%noﬂen Ié}&&éin@h ﬁsl ,%ta‘emw ssBGHd Sstfh! pRRNCe

and~dr ai ng sanaeﬁ s'rd§P PROA ErEBne Hehit der%pﬂ&é diRehgelBHR, beriBddt Wurab s FliterOlr. 7,
dra| N kS HekabiBrngdegehMiycdr ai nage for the bl ank reading is carried out

wi t hout control agent and drai nage auxi | i ary agent; in the case of the zero

val ue, the trash renover is ong drarmage auxi | iary agent added. 25%
cationic polyacrylam de is used &ssﬂ?éﬁeﬁ % auxiliaky agent. 10 Drai nage
tests Schopper-Riegler (Tinme i n seconds f oweig@Qinwh) of filtrat e) Drainage
auxi liary agent (% 0.00 0. 102 U @3 gBran r eadi ng 255
Zero val ue Fi ﬂ‘ 3 g2 67|Tr ash renmover 1: 0.3%
89 71 59 Trash renoviekybmi ,é/ 63,2 78 65 54
Trash renover 2: 0.3% Fixiertdtel3 | /6 827 ©63] Trash renover 2: 0.6%
86 69 57 Trash’ r enovieFixidrmifdt % 61,3 93 74 62
Trash Penover 3: 0.6% - FixRenittel 5 $4 61,9 57| Trash renover 4. 0.3%
92 71 61 Trash renovjenvedleich. 6% 57.3 82 65 55
Trash renover 5: 0 3% 7/ I 63 Trash renover 5. 0.6%
83 66 6 Conmparison : 0.3% 115 81 65
Conpar j; é’" - 105 76 61 2. Determ nation of

Ret ntlon (ﬁ'rltf) ar-Test) The apparatus used for the determ nation of the

retenti ony,i yefrenShut iFREING Non NYEIBEEE bi ddiididal gdiBbtint Si6isidfien’ 6 @B P&Pbrhersleliiy -
Febru- ary L3é® zuskel von FhierReln, addiY &Erintz&chﬂ&g daB & FildBlRie Pélymetisle ingesetzt
oven-dry pulerdef@awod pul p and Jer rj SR, 10%chalk as 71 %slurry, with
60% hasi ng a pasot biche céwes qﬁatewalehmem.mtahmmaopmmac}rwarﬁa @deli DirdétRthnWicbldpiingp-
wat er (‘har dnethgcrgarbid ungrol el | ; 20 dH) to 400 m 11 volune. After addition
of the trash bediseB) Gewe% sAcsyanid i Anryisigre pMethaedyisivrer AdPantitionsshylpBipbrseltpastintel v,
the retenti onodennys Gemisphersdigser Mahetteras b@tedan, % sol uti on, and the suspensi on

i s poured owebsidies¢ Pelymerisate eine Grenzviskositit von kisiner als 150 mllg aufweisen, gemessen in einer

80 10 Gew.-% Natriumchlorididsung.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate in einer Menge von 0,05
bis 1, vorzugsweise 0,2 bis 0,8 Gew.-%, bezogen auf das Trockengewicht des hergesteliten Papiers
eingesetzt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das quaternierte
Dimethylaminopropyl(meth-)acrylamid mit Dimethylsulfat, Methylchlorid, Ethylbromid, Dimethylcarbonat
oder Benzylchlorid quaterniert worden ist.

40 4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Gesamtmenge des zugesetzten Polyme-
risats auf verschiedene Zugabestellen verteilt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate in Verbindung mit kationi-
schen Papierhilfsmitteln eingesetzt werden.

45
6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate in Kombination mit
Aluminiumsulfat eingesetzt werden.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 bei der Papierherstellung der Wasserkreis-
50 tauf zu mehr als 30 % geschlossen ist.

Claims

1. A process for the removal of dissolved or colloidally dissolved trash during papermaking by adding
55 trash removers, characterized in that polymers are used as trash removers which consist of
a) 50 to 100%-wi quaternized dlmethylammopropyl acrylamide or dimethylaminopropyt
methacrylamide, and



“ After dilution to 500 M with water, the suspension is placed int

Britt-Jar-tester and stirred at | of 800 rpmfor 1 5 sec- onds.
Under continued stirring, the di@c%gég%eﬁl

ve i s opened “E“d
the filtrate collected. After filtering the filtrate oveamlmmmmmm;
provi deg) wiidshesung>chWar zbandfil ter™ [bl ack band-filter] thte dccept®d stock"
not subjected to retention is deter- mned by drying. The retention is .
given as nenaskHuAd @n TIN 153845 WS LérOBerOhergsemer ®fitisrh Aok Wiisédraddbsbtimmt. Dinder go
r.et ent i mdssiusgeh Wardbd it lderd Elreho@Rris Hiéd (4. Zeiss dlirdhgdFthit!vedkdhidel @Gtie G&sciiANE.oN %)

| neaq enit Kallibtiérurgyrgegenegd. 0. 00 0.02 0. 03 Bl ank readi ng 48. 9
Zer o val ue: 57.1 61.6 Trash renover 1. 0.3%
66.5 71.3 Trash renover 1f g49. 8 75.4 Trash renover
2. 0. 3% 6a 6 [ Woedmessung . &7 0 606 | 68. 4
75.1 Trash renover 3: 0.3% Weissg (i %)710. 1 Trash renover 3: 0.6%
68.97 74.3 Trash renover 4 ndwwadko 65,9 g5. 2 69.9 Trash renover
4: 0.6% 69. 2 Fikietitll fsh regpger 4. 0. 3% 64. 8
69. 3 Trash renmover 5: 0.6% | Fixiermittel 2 68622 13.9 Conparison: 0.3%
58.3 62. 7 Conparison : 0. GBdermittel 3 62,7 q3. 9 67.3 3.
Deter1£n' nation of the degree |ofFixamitebhess aPpt.Sheet] formati on An anount of
2.5 g OD of the waste paper |pEixirmiiiteV$ng a $6Pi ds fconcentration of 4%is
diluted with tap water to a [vd¥pP@kighof $00 AF3 Thg trash renover or pitch

control agent is added in an amount of 0.4% relative to oven-dry pulp, as
a 0.5%solution and 13 stirred with a magnetic stirrer at 500 rpmfor 30
secongs patohtansprucheent | y, the drai nage aid, a 25% cationi c pol yacryl am de,
is added in.an anmount of 0.03%as 0.01 % solution, and stirring is contin-
ued for 130vesfarcancels . Fodoring tvor geldétort ager Walloieinl galtstep | Sitirgialfen rbet e Pabiedérstbiungrer
and ar e brdwehHAusato vdnuiitidrinittein, idadinérogakermzeaichneti das aldoRixieninittel Rolyimerisatesqirarassitabn i s
added and whrdeudieodus aft er m xi ng. The surfacing cartboard is placed on the
f or me8l sheetd) Shbig 10 Bewtie guatdraierigmaiimethyldmincrepyiacrdamidsedss Bimsethyiamipopreryimes
dried in thdhagyemidundn dryer for 10 minutes foll owed by oven-drying at [err]
for 5 b) 0 bis 50 Gew.-% Acrylamid, Acrylsiure, Methacrylsiiure, Acrylamidomethylpropansulfonsiure
oder aus Gemischen dieser Monomeren bestehen,
wobei diese Polymerisate eine Grenzviskositdt von kleiner als 150 ml/g aufweisen, gemessen in siner
30 10 Gew.-% Natriumchloridiésung. '

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Polymerisate in einer Menge von 0,05
" bis 1, vorzugsweise 0,2 bis 0,8 Gew.-%, bezogen auf das Trockengewicht des hergesteliten Papiers
eingesetzt werden.

35
3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das quaternierte
Dimethylaminopropyl{meth-)acrylamid mit Dimethylsulfat, Methylchlorid, Ethylbromid, Dimethylcarbonat
oder Benzylchlorid quaterniert worden ist.

L_/ 40 4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Gesamimenge des zugesetzten Polyme-
risats auf verschiedene Zugabestellen verteilt wird. :

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Polymerisate in Verbindung mit kationi-
schen Papierhilfsmitteln eingesetzt werden.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate in Kombination mit
Aluminiumsulfat eingesetzt werden.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 bei der Papierherstellung der Wasserkreis-
50 lauf zu mehr als 90 % geschlossen ist. '

Claims

1. A process for the removal of dissolved or colloidally dissolved trash during papermaking by adding
65 trash removers, characterized in that polymers are used as trash removers which consist of
a) 50 to 100%-wt. quaternized dimethylaminopropyl acrylamide or dimethylaminopropyl
methacrylamide, and



m nutes. The zero value is obtained w thout fixing agent. f
whi teness Fol l owing DIN 53145, the deqree of whiteness of lmmﬂmﬂa‘mﬂm ;
made i s deternined. The neasur em&ht&3 Blarried out usi eL m s *

El repho- apparatus of Zeiss; the filter no. 7 calibrated agai nst MjO was

used. Measur ' e ' 04 . L
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Trash renDVGl pdiymers having an intridic JisddsRS B B&MMKLT509mlg, measured in a Rt LRH

1. Afgocess for the renoval of dissolved or colloidally dissolved trash

duri ng papemeplocssy abdordigdo Sgmt 11 chafactérzeiv @ias the PHigHas bre lusetianl an &mdunedf 0B ey Mer s

are used ast, prefashbly 02nD0.8% vt \vhaiativh tocthedry wbigiatfof th mbfbfactored palidfe Wt .  quat er ni zed

di et hyl am nopr opyl acryl am de or di net hyl am nopropyl nethacryl am de, and

b) 0 to 80%haprocess pgdowing dieclaim droy R ickaragtorized imbatithecaugtbrnigeddimethylaminopropyl(meth-

acryl aem doneantianida hasabren Syptpoiaed: withe dignethidy suffetet metlyd chipride et brsidanskmethyk 5j d

pol yner s hapbarpteasr Hepayl ¢hiegde: vi scosity of |ess than 150 nl/g, measured in a
10% wt . sodium chloride solution. 2. The process according to claim1l

char act efi ZB8 Ar9getshasrorting: 19, gipim._1 fpapagterized "E?@H"‘P ﬁ°t%lr?"}9H?5L?ﬁg’°o?dd?ﬂ pYyReg is

preferably Prbupd o gysralifedersy ol ative to the dry weight of the manufact ured

paper.” 3 e process accordin 0._cl ai r. 2 _characterized | hat .t he

Baat e n %-e@@n@g; s ronine 8 St Pl bynd iR B Sk ohPolif

wi th di nethyl s atae, met hyl chloride, ethyl brom de, di- nethyl

carbonat g, fp fRE&Ydcedihdfol im 14chark6rizBd MCHS S G 58 ubdl 1! cBinBhakion with

char acheri Zgghiduh dufid. t he total amount of the added polyner is distributed

“over several feeders. 5. The process according to claiml characterized in
t hat” t he 70 Oty prod&ss Scadfding WS E8im i 1rthéradiddizéttih thathedtdt chault isoiis6d §pyaiore than 90%

auxi | i ari esdurify papéimakirigpcess according to claim 1l characterized in that the

poly- mers are used in conbination with alum num sul fate. 7. The process

accor @b nfevendichtiongn 1 characterized in that the wa- ter circuit is closed up

by nore than 90% duri ng paper maki ng.
1. Procédé de fixation de substances perturbatrices ou génantes dissoutes ou collofdalement dissoutes au

cours de la fabrication du papier par I'addition d' agents de fixation ou fixateurs, caractérisé en ce que
F'on utilise, & titre d'agents de fixation ou fixateurs, des polyméres qui sont constitués de
30 a) 50 & 100% en poids de diméthylaminopropylacrylamide et de diméthylaminopropyiméthacrylami-
“de, quaternisé et
b) 0 & 50% en poids d'acrylamide, d"acide acrylique, d'acide méthacrylique, d'acide acrylamidomé-
thylpropanesulfonique, ou de mélanges de ces monoméres,
ol ces polyméres présentent une viscosité limite inférieure 2 150 ml/g, comme mesurée dans une
35 solution 3 10% en poids de chlorure de sodium.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en.ce que I'on utilise les polyméres en une proportion
de 0,5 & 1% en poids, de préférence 0,2 & 0,8% en poids, par rapport au poids & sec du papier
fabriqué.

3. Procédé suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que le diméthylaminopropyl(méth)-
acrylamide quaternisé a été quaternisé avec du sulfate de diméthyle, du chlorure de méthyle, du
bromure d'éthyle, du carbonate de diméthyle ou du chlorure de benzyie.

45 4. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que la quantité totale du polymeére ajouté est
répartie sur divers endroits d'addition.

5. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que les polymeres s'utilisent en combinaison
avec des adjuvants pour papier cationiques.
50
6. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que I'on utilise les polymdres en combinaison
avec du sulfate d'aluminium.

7. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que le circuit d'eau est fermé A raison de plus de
55 90% au cours de la fabrication du papier.



