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ayant une grande rigidité qui resteraient rectilignes - Lafigure 6B représente I'encollage du fil guipé.
lors d'une tentative de retordage. - La figure 8C représente I"association des fi-
Le but de la présente invention est un fil de ren- bres d'enrobage sur le fil par filature & friction.
_ fort composite, partiellement synthétique dont ia - La figure 6D représente [I'association des
\_  structure évite le glissementdansa contexture dutls- 40 deuxidmes fibres d’enrobage par guipage sur
su ou du tricot auxquels il est incorporé, permettant le fil.
d’éviter I'encoliage de 'ensemble du textile ou du tri- Le fil de renfort pour entoilage ou textile techni-
cot auquel il est incorporé. que est destiné 2 &tre incorporé dans une base textile.
Pour résoudre ce probldme, il est proposé, seion Lorsque cette base textile est un tissu, le fil de renfort
llinvention, un fil de renfort pour entollage ou textle 45 1 est tissé ; lorsque la base est un tricot, les fils de
technique destiné & &tre incorporé dans une base tex- renfort sont incorporés au systéme de mailles sans
tile, caractérisé ‘en ce qull comporte un fil d’ame participer & la formation de celles-ci. Selon la desti-
synthétique ou artificiel, des premiéres fibres d’enro- nation du textile, ils peuvent &tre introduits paralléle-
-.bage déposées autour du fil d’ame, les premiéres fi- ment aux colonnes de mailles ou au contraire perpen-
bres d’enrobage étant collées surle fiid'ame & l'aide 50  diculairement a celles-ci.
d'une substance adhésive, ces premidres fibres d'en- Ces fils de renfort ont un diamatre généralement
robage formant des aspérités qui donnent du relief au supérieur & 10 centidémes de millimétre.
fil de renfort. ' Le fil de renfort comporte un fil d'ame synthéti-
Les premiéres fibres d’enrobage peuvent consti- que ou artificiel 2 et des premidres fibres d’enrobage
tuer un fil qui est enroulé autour du fil d'ame. Elles 65 3 déposées autour du fil d’ame synthétique 2. Les
peuvent également &tre individualisées et dtre asso- premidres fibres d'enrobage 3 sont collées sur le fil
ciées au fil d’Ame selon le procédé de filature & fric- d'a4me 2 4 l'aide d'une substance adhésive 4. Le fil
tion. d’ame 2 est généralement monofilament. Toutefois, il -
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central thread by the friction spinning process. According to one preferred
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col umms Olf ifier es utllls%es dans le procédé de f|- des en phase solvant.
lature a fricnon par opposition aux fibres qui ont été - Imprégnation des fils avec des polyméres ther-
soumises 2 une torsion et constituentunfilouencore 35 mofusibles amenés en contact en état fondu
par opposition aux filaments de grande longueur. soit par imprégnation dans un bac maintenu 2

Il est particulidrement intéressant d’améliorer le _haute température, soit par filiére, soit par pul-
foucher du fil muni des premidres fibres d'enrobage vérisation.

2, 3 en associant des deuxidmes fibres d’enrobage 5 - En incorporant des fibres thermofusibles qui
logées dans les aspérités formées par les premuéres 40 seront mises en fusion ultérieurement thermi-
\_~s fibres d’enrobage 3. quement et assureront le coliage des fils entre

Les deuxidmes fibres d’enrobage peuventformer eux ou des fibres d’enrobage avec le fil d'ame,

un fil d'enrobage qui est enroulé en spirale autour de - Par imprégnation de résines synthétiques ou
'ensembile fil d"ame- premier fil d’enrobage 2, 3 (figu- de polyméres sensibles & des rayonnements
re 3). Dans le cas ot les premiéres fibres d'enrobage 45 de type UV, microondes, efc...
3 constituent elles-mémes un fil enroulé en hélice au- La substance adhésive 4 peut comporter une ré-
tour de I'ame 2, le deuxidme fil d’'enrobage 5 forme de sine thermodurcissable, par exemple acrylique, &
préférence une hélice de méme pas. Il peut étre mul- base de mélanine, formol, polyester, etc... ou de po-
tifilament. lyméres réticulables par rayonnement UV,

Il est également possible d'utiliser des deuxidmes 50 Selon un deuxiéme mode de réalisation les pre-
fibres d’enrobage 5 individualisées qui s’intercalent miéres fibres d'enrobage 3 peuvent étre individuali-
entre les aspérités formées par les premiéres fibres - gées ef dtre associées au fil d'ame selon le procédé
d’enrobage 3. de filature 2 friction. Ces fibres 3 sont ensuite collées

Selon un premier mode de réalisation décrit ci- surle fil d’ame 2. La phase de guipage des premiéres
aprés les premiéres fibres d'enrobage 3 constituent 55  fibres d'enrobage décrite plus haut (figure 3A) est
un fil (figures 1, 3 et 5). remplacée par une phase d'enrobage des premiéres

Lors de la fabrication du fil de renfort 1 pour en- fibres 3 par filature & friction (figure 3C). Les autres
toilage ou textile technique, un fil d’enrcbage 3 est phases du procédé sont alors inchangées.
tout d’abord enroulé en spirale autour d’un fil d’ame Que les premiéres fibres d’enrobage 3 consti-
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page 22 conjointement avecunebobinecreuse 35 7. Fil de renfort selon I'une queiconque des reven-

yamlde

23' dufil d’enrobage 3. Aprés guipage, le fil ob- dications 1 & 5, caractérisé en ce que le fil d’ame
tenu est enroulé sur une bobine 24 : {(2) est en polyester.
Le fil d'Ame 2 est un fil de gros titrage, par exem- '
ple de 300 décitex. Les premiéres fibres d’enrobage 8. Fil de renfort selon 'une quelconque des reven-
3 constituent de préférence un fil d'un tirage compris 40 dications 1 & 5, caractérisé en ce que le fil d'ame
entre 100 et 150 décitex. Les deuxidmes fibres d'en- (2) est en viscose.
robage peuvent &tre naturelles, artificielles ou .
synthéthues dans des titrages de 'ordre de 0,524 9 8. Fil de renfort sejon I'une quelconque des reven-
décitex. La spirale formée par le fil d'enrobage 3 pré- ' dications 1 & 8, caractérisé en ce que la substan-
sente de préférence de I'ordre de 2 & 5 spires aumil- 45 ce adhésive (4) assurant le collage des premiéres
limétre. fibres d’enraobage (3) surle fil d’ame (2) comporte
Le fils de renfort 1 synthétiques ainsi obtenus ne un polymeére thermofusible.
glissent pas par rapport & la contexture textile 4 la- :
quelle s sont incorporés, leur toucher est principale- 10. Fil de renfort selon I'une quelconque des reven-
ment déterminé par la nature des fibres d’enrobage 50 dications 1 & 8, caractérisé en ce que la substan-
§ et peut donc étre librement contrélé. lls peuvent ce adhésive (4) assurant le colfage des premiéres
avantageusement remplacer les fils de crin de cheval fibres d’enrobage (3) sur le fil d'ame (2) comporte
guipés. un polymére thermodurcissable.

Les fils d’ame peuvent avoir une grande rigidité ;
lalongueur dufil d’enrobage est plus grande quecelle 55  11. Fil de renfort selon 'une quelconque des reven-
du fil d'ame. Le fil d’enrobage peut étre lisse. dications & 8, caractérisé en ce que la substance
: adhésive (4) assurant le collage des premiéres fi-
bres d’enrobage (3) sur le fif d’ame (2) comporte
un polymére réticulable.



The second covering fibres may form.,a cover | ng thread which is spiral -wound
around the assenbly of sthe central tEPoa2s4a0®1the first cosering thread 2,
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tenu est enroulé sur une bobine 24 (2) est en polyester.
Le fil d"&me 2 est un fil de gros titrage, par exem- _
ple de 300 décitex. Les premidres fibres d'enrobage 8. Fil de renfort selon 'une quelconque des reven-
3 constituent de préférence un fil d'un titrage compris 40 dications 1 a 5, caractérisé en ce que le fil d'ame
'\_/ entre 100 et 150 décitex. Les deuxidmes fibres d'en- (2) est en viscose.
robage peuvent étre naturelles, artificielles ou
synthétiques dans des titrages de l'ordre de 0,54 9 9. Fil de renfort selon I'une queliconque des reven-
décitex. La spirale formée par le fil d’enrobage 3 pré- dications 1 & 8, caractérisé en ce que la substan-
sente de préférence de l'ordre de 2 2 § spires aumil- 45 ce adhésive (4) assurant le coliage des premiéres
limetre. fibres d’enrobage (3) surie fil d’ame (2) comporte
Le fils de renfort 1 synthétiques ainsi obtenus ne un polymére thermofusible.
glissent pas par rapport & la contexture textile ala-
quelle ils sont incorporés, leur toucher est principale- 10. Fil de renfort selon 'une quelconque des reven-
ment déterminé par la nature des fibres d'enrobage 50 dications 1 4 8, caractérisé en ce que la substan-
5 et peut donc étre librement contrbié. lls peuvent ce adhésive (4) assurant le collage des premidres
avantageusement remplacer les fils de crin de cheval _ fibres d’enrobage (3) sur le fil d'ame (2) comporte
guipés. un polymére thermodurcissable.

Les fils d’ame peuvent avoir une grande rigidité ; _ .
lalongueurdufild’'enrobage estplusgrandequecelle 55  11. Fil de renfort selon I'une quelconque des reven-
du fil d"ame. Le fil d’enrobage peut &tre lisse. dications & 8, caractérisé en ce que la substance
adhésive (4) assurantle collage des premi&res fi-
bres d’enrobage (3) sur le fil d’ame (2) comporte
un polymeére réticulable.
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serve to.glue the threads to one anothef or the covering fibres to the
central thread. - Inpregnating wth Epousess3soB1resi ns or po8yners sensitive
to UV radiation, mcrowaves, etc. The adhesive substance 4 nay conprise a

ther DS elyb! Ao it boloh Allne GAoRBRIE a@TevdF V| | C T C5ih ReieR@AAAnCN Tl AN 1
fornmol, pol y&8dne" a 1€ baractsriss & ce B 6RBSER Whi ch can be interlaced by W
radi ation. desdéuxinéstibfés @ehrivagels)iabsiaghsvar i and, , viriifidngsgain demaCArsPEcH 1, Bhdutch3
nmay DPe indijed edpsritksSBrnsas Parlll piénisted Atr@d VY t h t hekehrBichridt, dai18i6 el YmhiiEngsfa-
frichiron spaénibagh (BeddetBes Ahcamiorié olithers 3 ar e §die() eher Fakien BildeR Aer@iten Rérnfa-
thread 2. ditiedevestpei Ng phase for the first couer(@)merumgdwickeitistescri bed
previously (figure 3A) is replaced by a covering phase for the first fibres
3 by nears. Bfdefrenfart selomlaggemdivation 12fcagetse 3C) . 3. THestirkingsgapigasdSAmsprutint dadurch
process ar erisélenpe auedéscdeydithes Yibrest diamrobadec f1o r st gekemnzeichnet, idhd dig eBten Umbidllungefee
a thread or(Ghfementrunt drugiéreg &l daubhagelueel | sed ansera@byeedinaeitaindwi t h t he central
thread by fdeugidmeff d'epphage éiant mulfifilamentyossible to li?rggrove the feel of the yarn
by di sposi ng second coveri n‘gmf,i bres 5 on the*f Verdirkynggaar gepéh Apspruch 1 dadkiseh
second cddeft 4?8°W9'EP‘Q§ lagevapdicaligp 2 LaraFtf  he r ouftiaenzelctnet, galtgopKesofaden £2) mppadl
covering fiYré %W‘%“msﬂg HEPPP? ¢ B wayS* - The second covering may
be made wit ¥ ¥ Mitrous fi bres by the frift{/é)rsrkar ,,iQQ,i.nn mg@kﬂ@g%chkp%\@m&er
S€ (T'guﬁg. Bissds ddYaprRBR i lh it 8o BlrorBafiiaghy ¢ Nread %W‘?&?"Qf £ 64 m?a%l"@ i
machi ne 1 o' od tdMle REHN gérg r% A ng drunf, 17, . ese druns e
al so suppli%‘&?ﬁ‘uroug the intermediary ofj,rollers with a rove of fibres 20;
Q.

the fibres 20 gdsSoramiaodtisidsSPontivhde (B'%ont! Ued @S g&aEiahgsfar domak Siérh Boliebigdn&iad
and {{ he coveri Bgodidel & Spirdle autdur PLRAI Idnfy €S 20 t AR S bik ELUERUECR YoReMfsinet,
covering fibreg),5 | odged in the roughnesses f oaq®ddr Kainfhdes (2 R6PFolyiraid lsbir ead 3
and produci ng- téngemby it daMO @ fibres Férgobege 3. This yarn, ready for use, is

t hen wound ont (3) édaimplgidaiune Sibstack adidsial S @5 PORK S VérktBrkiingsgani gemadRi @inerh béliekigeniar
paral l el w th (dhpuiscexpiniéedt sdchd.ead, bef ore di sposnspgickent bis Gy dadurely gokdnnzedchbet,
to obtain a feel of superior quality. - The sedafvigriSaonfaden (R)adsiFolyester Bt. ray

al so f or MéaProthdé defalxiaatiomselon I revendidatiari§pped on t he assenbly of the central
thread and e¢amstéfisdence quodesdevipmes tiresslen- 3 ( f§.gVeratarkymgsgangemgp ginem hejiskign| dpr
of the cent fohage(Bysoptdogersidans desraspésiiés dasy P ng  ApspEishe)! bis 5; dadureh gelanazpichget,
supply a wr BfRsiPAgessaieresSibmes dieprphege (Bwi t h a hoPPHRF KRsHadeR (2 aus Viskpsejsho
covering thread 3. After wa rBJngéaﬁ(tmq%' yarn gbt.al ned is vvour;geont %el%bigecr)'bjae}n

24. 17. Procédé de fabrication selon| . Verstarkungsgarn gem inem
caractérisé en ce que les deuxidmes fibres d'en- Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
robage (5) sont enroulées en spirale autour dufil 35 daf das Kiebemittel (4), das das Kieben der er-
d’ame (2). sten Umhiillungsfasern (3) auf den Kernfaden (2)
sicherstelit, ein heiRschmelzbares Polymer um-
18. Procédé de fabrication selon la revendication 17, fait.

caractérisé en ce que les deuxiémes fibres d'en-
) robage (5) sont associées & 'ensemblefild'dme 4  10. Verstirkungsgarn gem&B einem beliebigen der
\_ {2)-premiéres fibres d'enrobage (3) par filature & Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
friction. daR das Kiebemittel (4), das das Kieben der er-
: sten Umhiillungsfasern (3) auf den Kernfaden (2)
sicherstellt, ein wirmehértbares Polymer um-

Patentanspriiche 45 fat.

1. Verstérkungsfaden (1) fiir Verstirkungseiniagen 11. Verstdrkungsgarn gemdB einem beliebigen der
oder technische Textilanwendungen, der dazu Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
bestimmt ist, in ein Grundtextil eingebracht zu daB das Klebemittel (4), das das Kleben der er-
werden, dadurch gekennzeichnet, da® erum- 50 sten Umhiillungsfasern (3) auf den Kernfaden (2)
fait: _ sicherstellt, ein vernetzbares Polymer umfafit.
einen synthetischen oder kiinstlichen Kernfaden
{2), 12. Verstarkungsgarn gem&R einem beliebigen der
erste Umhdillungsfasern (3), die um den Kernfa- Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
den (2) herum angeordnet sind, ' 55 daR es zweite Umhiillungsfasern (5) umfaft, die
und daB die ersten Umhiillungsfasern (3) auf den in den Unebenheiten angeordnet sind, die von
Kernfaden (2) mittels eines Kiebemittels (4) ge- den ersten Umbhiillungsfasern (3) gebildet sind,
kiebt sind, wobei diese ersten Umhiillungsfasern und dazu bestimmt sind, den Griff des Verstér-
Unebenheiten bilden, die dem Verstérkungsgarn kungsgarns zu veréndern.
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The central thread 2 is a coarse size of thread, for exanpl e 300 decitex.
The first covering fibmes 3 preferabEyodsawsosiute a threadiov th a size of
bet ween 100 and 150 decitex. The second covering fibres may be natural,

artifici | - e order . |
spiral fglf wrstﬁﬁiﬂéi%g" f%%ﬁdéfmﬁ;g;d pref erag iﬁé@h&gﬂt&s&g iné }(}ﬁermdl'
2to 5 turn,ce"{@);imzm,. h URRGIGAYsfaden b de}[ e synthetic reinforcing yar ns 1 thus
obt af ned dowdbeideSiwels Uimhaldgside Multifist. he . textd, | Reiftbréingyat Redrdinghbléiai 1] dRaHctsd! €
i ncorporated, their feel is mainly determ ned layd hlieat fidt dehtal reati B 1€ AuRITaN]
fibres 5 mvhrsmwnbéwmgbﬁaﬁxnmﬁemzam | ed. Thent may advant ageously

repl ace t hegeksrnagieichet) daRsisixabiten Yhdliangsfdhe central threads nmay have great
rigidity; téeenSenihtiusanimenhingendsisd.i ng t hr ead §.sRejnfaribgyarr desondingtaciainf, chirecter-
central thread. The covering thread nay be snoisedinthattheaif@Nnredl (RYisvRiltifilament.
Rei nf or cilfigVeriabrem zur(Heysteliqyngreines Vprstfickiilgag  fabric or technical textile
appl i cat i ongarnsd@dfirg/emstirkupaspislagen odar irshnkt ed i rP- aReidfareing yarmepsarding tn anvne 6f dlaiias
in that it ?rpTef‘%!"’"d“"ga"’s QFH‘F&& ioBkagp- ar t i f i cf 115 chametpriged ip thatthe pepira) thread (2)
first cover¥® “‘P‘q‘lﬂ” osed ar ound the Eaege fpolyamidead (2);: - and |n
that the fif inief§e- Lhe central thread%

"g'crw g I
e o8 kE 22 m ﬁg?gfﬁ il L il b
I C

yarn accor dbsﬂ Jals e I'sed in that covering fibres

(3) constitute a t rea |s wound arpungl k@lﬁ'o JelrRhochrih D Anyl db of chaims
Rei nfOfCH’%QHéf&ElE}n hrehh Shak Ansphith 75, Ha- char act @Eo'ssﬁgﬂbt&:sb ﬁlihaﬁ%eﬁ&am ad(tz)
covering figg zaerﬂei Ao URhigRE- 4. Rainbbosreisitde.yar n accor di ng
claimil, Cwaﬁgﬁhuﬁﬂ%ebﬁh&ﬁﬁi&nj&meﬁw ral thread (2) is nonofilanent. 5.
Rei nf or ci ngdenpdiévondenefstbh D@hiliGngsfastii(B)ge- Char ag.t Réinforeiflg ydriadetiaihg tolafy ehedt dldihs
thread (2) bidetwetden.fi| ament. 6. Rei nf orzgi ng Yad 8 chsracterisddria) tHabtha Aghesine subf
claimse 1 to 5, characterised in that the cent r asfance ) ssdngt@glueitise fivgt caverin fibres
pol yam det?. Herstelluhdsierfabren gengif Y\aspruch d8,¢ladi Ng t 0 (Bhyn thex@nigd thekd(2h@mirisesa thermo-

char act er i sedufch gpkennzeichnet, dal die zweiten Umhill- fusible polymer.
lungsfasern (5) schraubenlinienférmig um den
Kernfaden (2) herumgewickelt werden. 30  10. Reinforcing yarn according to any one of claims
' 1 to 8, characterised in that the adhesive sub-
18. Herstsllungsverfahren geméa Anspruch 17, da- stance (4) serving to glue the first covering fibres
durch ge- kennzeichnet, daft die zweiten Um- {(3) on the central thread (2) comprises a thermo-
hiillungsfasern (5) mit der Gesamtheit aus Kern- setting polymer.
faden (2) - ersten Umhiillungsfasern (3) durch 35
Reibungsspinnen verbunden werden. 11. Reinforcing yarn according to any one of claims

1 to 8, characterised in that the adhesive sub-
stance {4) serving to glue the first covering fibres

Claims o (3) on the central thread (2) comprises a polymer
.- 40 which can be interlaced.
L) 1. Reinforcing varn (1) for stiffening fabric or tech-
nical textile applications, designed to be incorpo- 12. Reinforcing yarn according to any one of claims
rated in a textile base, characterised in that it 1 to 11, characterised in that it comprises second
comprises: covering fibres (5) lodged in the roughnesses
- a synthetic or artificial central thread (2); 45 formed by the first covering fibres (3) and de-
- first covering fibres (3) disposed around the signed to modify the feel of the reinforcing yarn.
central thread (2);
~ and in that the first covering fibres (3) are 13. Reinforcing yarn according to claim 12, charac-
glued on the central thread (2) with the aid terised in that the second covering fibres (5) form
of an adhesive substance (4), these first 50 a second covering thread, this second covering
covering fibres forming roughnesses which thread being muitifilament.

make the reinforcing yarn stand out.
14. Reinforcing yarn according to claim 12, charac-

2. Reinforcing yarn according to claim 1, character- terised in that the second covering fibres (5) are
ised in that the first cavering fibres (3) constitute &5 discontinuous.
a thread which is wound around the central
thread (2). 15. Process for manufacture of a reinforcing yarn (1)
for stiffening fabric or technical textile applica-
3. Reinforcing yarn according to claim 1, character- tions, characterised in that :
6
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that: the.central thread (2) is made.of polyester. 8. Rei nforci ng yarn
according to any one ofiticlains 1 to Epod2ed3aBierised in t#tat the central
thread (2) is nmade of viscose. 9. Rei nforcing yarn according to any one
of clainms 1 toOgdh covdting b (d) 3pdspirll-wblddt t he adhesive substance (4) serving
to glue the figsdndaRuelitiead @pres (3) on the central thread (2) conprises a
t her nof usi bl e (e lassambly ofkfb ceedl thieat @) &@ yarn according to any one of clains
1 to_ 8, char acthekiveaird fibfes (I dtimdrdyastedilidsi v subst ance (4) serving to glue
the T st COV e#n adhesive Substsnce @) then pradsediolte central thread (2) conprises a

t hernosetti ng apelddedr. 11. Rei nforcing yarn according to any one of
clains 1 to 8, characterised in that the adhesive substance (4) serving to
gl ue t he 1Bi Mawfacturingrrireegssf dcpardieg o3jaie15t he central thread (2) conprises a
pol ynmer whi eharactarisedin thay secpndeevaring fibpes (8) Rap nf or ci ng yarn accordi ng to any
one of cl ai #flodged | theroughnessesferreadbyibefiet, t hat it conprises second covering
fibres (5) tMUGetPs3* he r oughnesses fornmed by the first covering fibres
(3) and desjgned to nodify the feel of the reinforcing yarn. 13.

Rei nf or ciYyMenyfaru %ﬂ?‘?’ﬂ%%ﬁ 13 characterised in that the second
covering fi 55“"?5 in ° °ﬁ %?S’Pm':l RI% i g thread, this second covering

t hread bei nj A% ‘l"?ugf'rg'r?f"? 9 e’f’aréorci ng yarn according to claim 12,
characteris zi in that the second covering fibres (5) are discontinuous. 15.

Process f@r vaRRUMg! didcBssCdcettdihd toddhazng yarn (1) for stiffening fabric or
techni cal t gulabteifsedinithet dlsbddnBoovériigfiiéd €bsed in that - first covering
fibres (3) @&jate sdebdisiddwihaGssdmBlyBtheceientral thread (2), - the assenbly of
the central wd fikeaab) brtithenist cbvaingeBee3 0 fibres (3) is inpregnated with an
adhesi ve sufacdonssiming4) then pressed out and dried. 16. Manuf act uri ng
process according to claim 15, characterised in that second covering fibres
(5) are lodged in the roughnesses forned ey the first covering fibres (3).

17. Manuf act uri ng process according to claim 16, characterised in that
t he second covering fibres (5) are spiral-wound around the central thread
(2). 18. Manuf acturi ng process according to claim17, characterised in

that the second covering fibres (5) are associated with the assenbly of the
central thread (2) and the first coverindg®fibres (3) by friction spinning.
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