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13. Method according to one of the claims 1 to 12, characterized in that smali areas of the material (21) to be
wrappe:_d are painted at a separation necessary to give the correct dielectric constant profile.
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0 1. Method according to one of the claims 1 to 10, characterized in that a bondmg agent is used, which is

wrapped with the material (21) with a given refractive index.

12. Method according to one of the claims 1 to 11, characterized in that a bonding agent is used, in which the

lens (10) to be produced is dipped in during orfand after wrapping.
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13. Method according to one of the claims 1 to 12, characterized in that small areas of the material (21)to be
wrapped are painted at a separation necessary to give the correct dielectric constant profile.



7. Method according to one of the clains 2 to 6, W the
thread (21) used has a changi ng 40 di aneter w ngth 8 hod
according to one of the clains 1 t FPA5SEREARLt eri zed “ 'Q| al
(21) with the given refrac- tive index is a diel ectrig “

Met hod acceatbnt@sp@icheie of the claims | to 8, characteri zed tn'that the
material (21) to lbe wapped is criinp- ed. 10. Method according to claim?9,
charact er i 2edVerfehtshair Fertigung vonlingan { mjmlt dwenriedrolDirbensieneh veierenden Beechringaineiex, da-
streeth- ing thiveh fkenmpaidinetodad einMatenalt (A1) mitgiinemrbestimmtenBrechingsiodex irbde erfdgiiitige
Met hod accordegt U\emuéteibﬁdenhusedﬂ@igmcl@twtﬂ 10 characterized in that a

bondi ng agent i s lused, h |s wra the materi al (212“ W th aB%ven
refractive? n&' frighre 2“" Pg‘"ﬁchﬂﬁedaﬁﬂaﬁﬂﬁe’@‘ 1) it dpm;bgstimten
characteri zed® gf‘td'ea °58ﬁ'8 ?i'éé?f fts used, in which the lens (10) to be
produced ig d i ng
Fo one 8 Thenelndty Rhiphof &5122%2%'?@??4;3 Rk o ool o e

material (21) to be wapped are painted at a separation necessary to give
t he corr ecd. dverfabeh nach einenmdsr Awspriipiteiibisl3cdaduyich gekdﬁﬁks&mﬁsﬂa@ﬁe’me&hstenende Linse (10)

Pat ent enspr uc kige Linse des Typs Luneburg oder des Typs Eaton-Lippmann ist. C L M
S * 1 Verfai ren zur Fert von Linsen mt e nem I n

Di nens| onef vY¥fae Eé‘ﬁ’ﬂé‘ﬁe ﬂg@‘ﬁ&é»@“ g gel Pie hr @pn
Material (21) HI¢™ BisHEmie ?F%P&}fﬁj e Mereng iy Eﬁ" ““éﬂ T“ff‘E'?'

Form er h@rzygtdaleh ﬁ%@ﬂs&r&bﬁ% dabiin &Q&Mn%i&hét Ok ek Faa’en (Y%s&ﬁét% Mﬁaben Litzen
Anspruch 1, dgsddiefbn SEihe Gie Q'mé}ﬁ%d ARG | ﬁﬁc sibd>urch éite Veflebu ﬁéE‘Brechungs-
besti Mmkd en Bin@exes thdRgeridadéanfieP Lilzo sheRhtv@, Fadens aufwel t.

Vexfahren nach Anspruch | oder2, dadurch.gekennzei chnet, daR d| e

ondgl i | t | g&. F¥erfahte pacheiben @&@)\sm}shez bis 6, sladurch gekennzsichyiet; daBileeverwendsite Rsiderc(@!)
der Ansprf | cheeimeiba_'id!ﬂﬁdeﬂam#fg%k@wﬂmmﬂwemdaB di e herzustell ende Unse

(10) elne Ltnse des Type Luneburg.o rd Eat on- L
Ver f ahr &n acEelr ﬁ? % F} d ﬂ‘gi da "ﬁ% Wﬁ?ﬂg‘aﬁk‘léﬁﬁmﬁ%ﬂﬁgén'%"das
verwendete MatEPT@I ?f ungindex &l rsp g'ﬁ Pechungsi ndex si ne
tatsAchliclye Qoepren Rk ei?i‘enﬁ%&%ﬂ&%k HER%s, @ldhi ei&nnz@chné(e(faﬁ Y AWdREdS Matertal
Anspruch 5, ?g Wﬁnﬁﬁ chnst., dae der Faden sel bst aus nehreren
Litzen geschaffeniist und dle tatel chl i che Ander ung | m Br echungsi ndex durch
sine Varl i dp.uNerfaties nBihcmbpruyH d420rch gekenrizeictmstedalising|Vetlenngties Brwnmbsindgkes da-

LI t zen errei | drcheaneichtwird damﬁmwmmmmmmmm@hn Kiati agselnaigiergezogen
dadur ch gekenwiré| chnet dag der verwendete Faden (21) el nen sich mt der

| Ange ander,nd rchrre ser der
Anspr Ccge " ble?f #33 a{gﬁ?gk :"‘“:ﬁ@e % ﬁ&% ehygrwendel
besti Tten Br&C uh95| n ex ern WAk er| : erfahjten

nach el nemqgdeVerfitish hadn@iem dedAnspriohe 4 BRUY thdmkgemaﬂcmne&a oift| Aattritli@st veFWendet
wi ckei nde Mat @ird, aJwdcaés)diegmefzaétalﬁﬁdeme&m)maﬁr)and deb WicRéhslder/uerccRientWickeR(dihge-
Anspruch 9, d elett @i, gekennzebchnet, daB sine Varlierung des

Br\eehungsl ndexes do- durch Oreichtwird, daB des gecrinpte Material mt
ei ner best itAnVerfahtes mpehisinem Wéﬁ*’“éﬁs@ﬁ%d%ﬂ"@’éﬁ%@?ﬂﬂmﬁtﬂ daB) Heine\ Reyeiqhp deszu
nach ei ner n . d#icksifdemMateripls (1) it einep fiir dag Erreichenyier kerrektan dipipldrischeglignsignpen-Profils
Haftmi ttel vePOWeRsigen (pstand oeldbteds nit dem Material (21) nit el nem

best | nm en Brechungsl ndex gewi ckelt wird. 12. Verfahren nach ei nem der
AnsprOc e |, Dbi S 1 dadurch gekennzei chnet, daB emm Haftnmttel verwendet
wird, In qc s re® herzustel | ende Unse (10) wahrend des W okei ns oder/und -

e
nach dechk% gﬁ % fam 4o W Chveun i @blio 6 Vers! ef 8131 Affensions,
Anspr Cche | ol ”bwuq, w%'q ﬁLg’mo: i OB irblion B Vo ol o Aifensions,
50 flnale ée a lentifle (10)éproduire

2. Procé(ié selonla revendication 1, caraetérlsé on co que le matériau (21) avec I'indice de réfraction donné
est fon}mé comme un fil.

56 3 Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce qus la forme finale de la lentilie (10) est sphé-
rique.

4, Pmcéc{é selon I'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que Ia lentille (10) & produire est une



- '

w ckei 'nden Materials (21) mt elnemfO das Errel chen des—kerrekten———

di el ektri schen Konstanten-Profils notwendi gen Abstand i
Revendl citlons 1. Procec pour | aER&#5i280B1 on de | enti 13“@“!1‘&%“!@@!{
indice de refraction qui varie en trols dinensions, car un
mat eri au ( 21)enfsRI6 typ8 LindBlirg 6 dd@ype EblorCipprtiindonne est enroul e pourfhrnerla
forms so finale le a lentill:e (10) A produire. 2. Proceb6 selon |a
revendi catsh oRfrotédésalomiungdes revendieationgiich 4, caretérinéan ¢ Aue) le matddaul (21) avicdndickede
refwact i on détffeion denng uiiska wnnhangd Wtﬁﬁqct'fdsﬁs"fgiwﬁféifm sel on I a

r evendlscatebo%m? Mac%n ct erl e 5 co, quo “eele {2,‘?3 p\usig:rr%t' I'le
(10) est Sphroruse le'c ang men sl'i 4f g tenu par %Gon i dice
caracterlsQ ﬁgdﬁ ﬁﬂ% ? é b Sa G PR ﬂﬁ Beg gﬁ%'ZGZ
B1 * E |1 | o6de type Luneburg ou de type

Eat on- Li pmmIP selbif IQE@deGr&&Jd@ﬂwhsMcﬁﬁéﬁs@U@MuGﬁ?il (@1) Gtitlsé Aurfdiametre chan-
caract & i se Qeantavesid®nb@uirat 6ri au (21) avec |'indice de refrac on donne
utilise a un changonent effectif dans |'indlce de refraction. 6. Proce 6
sel on | a rBev&ragédézeioniung desyavendicalioris<ich & nargetéripg@n |ce die le fatériquA21) aveg|lindibende est
cr65 par pl usifee Edwwé°$Bm@m€F"ﬁBh@ﬁ%ngenent effectif dansk i'ndice de

! ok Oy Bl BB e ol A b i o By o

caractfrl se en ‘ce quo le fil (21) utilbse a un dianmetre chan- ' geant
avec | a | angwrddéds sélon IFfeMsiRidRtion 9 lcaractbridd AR cél@funé QivEIRA € iadice Bréfraction/est obtenue
caracteri se @néwmant Ruaidnsu ohadidavedune(fkdg vadabhtdohndendi ce de refracti on donne
est unazrat 6riau dielectrique. 15 9. Prochd6 solon |'une des

revendi catiloRpcédégelen upedescavpidications 1 & £0, garactpuissien ceqy'umagent adhégif estytiliss|quiesto s t
on- dul e. loenfplﬂé)%"eﬂ@"?@FWZTMVQG@VE'HH‘PMW@W@M acterlse en ce qu' une

vari ation dlce de .refract en etlran

ondul e avdd e e e ﬁﬁhmagé gg?'ﬁ;’;:fg o Ph o R s
revendtati ons 1. aCLT T m'co u"u eS|f est utilise
qul est enBOPRsdd\EBIEn llufe mfrévamuu&@ﬂ muﬁscwmlendsmadeenfeefzmsau elerd @2 .
12. Proc6ce aehbilersoripéintéiatnd Spabatidh Aetbdsaidpolr ddnnbdie pr6filh dsHsRiith Sifledhiué corgét. UN
agent adhasif esf utilisA dans 25 | equel a lentille (10) A produi re
est trgorrpGO pendant ouWet apres | enroul enent. 13. ProcA4A selon |'une des
revendicatns | aj 12, caract erise ‘en ce que de petits zones du materlau (21)
A enroiler sont pel nt es a uno separaton ndcessaire pourdonner |le profil a

constante dillectrique correct. 30 35 40 45 50 55

35

o e e

55



