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1. Eine K&rperpuderzusammensetzung, bestehend aus 99 bis 80 Gew.-% Stdrke der gesamten
Zusammensetzung und aus 1 bis 20 Gew.-% vorgelatinierter Kornstirke der Gesamtzusammensetzung.
2. Die Zusammensetzung nach Anspruch 1, bei der die Stérke Kornstarke, Kartoffelstirke, Sagostarke,
50 Reisstarke oder Tapiokastérke ist.
3. Die Zusammensetzung nach Anspruch 2, bei der die Stirke Kornstirke ist.
- 4, Die Zusammensetzung nach einem der Anspriche 1 bis 3, bei der die vorgelatinierte Kornstérke 2,5
bis 10 Gew.-% der gesamten Zusammensetzung umfaft.
5. Die Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei der die Starke 97,5 bis 90 Gew.-% der
55 gesamten Zusammensetzung betrigt.
6. Die Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 5, enthaitend 0,01 bis 1,00 Gew.-% Perfum
der gesamten Zusammensetzung.
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1. Composition de poudre pour le corps comprenant 99 & 80% en poids de la composition totale
d’amidon et de 1 3 20% en poids de la composition totale d’amidon de mais pré-gélatinisée.

2. Composition selon la revendication 1, dans laquelle I'amidon est I'amidon de mais, 'amidon de
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