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Film apte a etre imprime. 

DESCRIPTION 

La presente invention concerne un film imprimable ameliore p9ssedant de 

bonnes proprietes d'adhesion de 1•encre et concerne plus particulierement, un 

5 film imprimable ameliore possedant de honnes proprietes d'adhesion lorsqu'il 

est employe avec une encre durcissable par rayonnement. 

Ces dernieres annees, la diversification des produits imprimes a reguis 

!'impression d'une plus large variate de materiaux en feuilles: par exemple, 

les papiers. les papiers synthetiques, les films polymeres comme les films en 

10 resine thermoplastique, les feuilles metalliques, les feuillets metallises, 

etc. Ces articles imprimes sont imprinres par des methodes comme l'impression 

offset, la gravure, la flexographie, !'impression par serigraphie et 

1 1 impression typographique. Dans ces procedes d'impression, un procede 

utilisant l'encre durcissable par rayonnement est recemment devenu populaire, 

15 car les encres durcissables par rayonnement durcissent rapidement, et le 

procede d'impression qui emploie l'encre durcissable par rayonnement est plus 

aise a rnettre en oeuvre. Les encres durcissables par rayonnement sont 

reputees utiles dans !'impression d'emballages, d'etiquettes et de materiaux 

d'impression non absorbants. Les encres durcissables par rayonnement 

20 contiennent typiquement des acrylates insatures, des polyesters, des 

photoinitiateurs et des additifs. Dans les encres durcies par faisceau 

d'electrons, cependant, les photoinitiateurs peuvent etre omis. 

Apres dep6t de l'encre durcissable par rayonnement sur l'article a 
imprimer, l'epreuve est exposee au rayonnement et durcit en une fraction de 

25 seconde. Des vitesses d'impression jusque 300 m/min. sont atteintes durant 

une impression en continu. A present, il existe une grande demande pour des 

articles imprimal:>les en feuilles. 

Dans les pro~es d'impression, la feuille a imprimer doit posseder des 

proprietes de glissement, des proprietes antibloquantes, produire un 

30 etalement uniforme de l'encre sur la surface de la feuille, aussi bien que 

posseder des proprietes antistatiques. A c6te de ces proprietes generalement 

requises, dans les procedes d'impression qui emploient de l'encre durcissable 

par rayannement, la feuille a imprimer doit presenter en particulier. une 

forte propriete d'adhesion de l'encre durcie par rayonnement. 

35 En particulier, les films en polymere imprimes avec de l'encre 

durcissable par rayonnement, destines a ~tre employes comme etiquettes, par 

exemple dans le marche de l'etiquetage des bouteilles, doivent @tre 
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resistants a la fois aux conditions de congelation Centre autres lors de 

l'entreposage dans des refrigerateurs OU des baCS a glace pendant 24 heures) 

et d'ebullition (entre autres lors de la pasteurisation par immersion dans 

l'eau a 95°C pendant jusqu'a 1 heure). 

Cependant, les materiawc en feuilles enumeres ci-dessus, 

particulierement les films de polymere. n'adherent pas suffisamment a l'encre 

durcissable par rayonnement apres impression et durcissement, 

particulierement dans ces conditions extr@mes. Par consequent, l'~cre 

imprimee et durcie par rayonnement connait le probleme qui reside dans le 

10 fait que l'encre imprimee et durcie par rayonnement se separe du film de 

polyrnere. 

15 

Des lors, un film imprimable possedant une adhesion superieure a 
l'encre durcissable par rayonnement, mime dans des conditions extrimes, 

serait tres utile. 

La presente invention consciente des problemes decrits ci-dessus, a 

pour objet, par consequent, de fournir un film imprimable, en particulier un 

film de polymere imprimable, qui a les proprietes superieures requises pour 

les films imprimables, et en particulier, possede une propriete d'adhesion 

superieure vis-a-vis de l'encre durcissable par rayonnement. 

20 Par consequent, la presente invention fournit un film imprimable 

comprenant un substrat et au moins une couche superf icielle qui couvre au 

moins une face du substrat et qui comprend un polymere dispersable dans l'eau 

et un compose ethyleniquement insature. 

Les substrats appropries, qui peuvent @tre enployes dans la presente 

25 invention, sont les films de polymere, specialement les films de polyolefine, 

les papiers, les papiers synthetiques, les textiles tisses, les textiles non 

tisses, les feuilles de ceramique, les plaques metalliques et les feuilles 

composites multicouches formees par combinaison desdits materiaux. Pour les 

films imprimables destines a &tre employes corrane etiquettes. les films de 

30 polyolefine sont preferes, particulierement les films en polypropylene 

oriente et avec avantage un film en polypropylene oriente selon la demande de 

brevet europeen 202 812. 

cans la presente description, l'expression •film imprimable" designe un 

film que l'on peut directement encrer, c•est-a-dire un film dont la couche 

35 superficielle est suffisamment solide pour resister a la traction de l'encre 

qui seche, Sinon des portions de la Couche superficielle peuvent etre 

arrachees de la surface, provoquant des defauts appeles piqfires. 
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L'expression •au moins une couche superficielle" designe une couche qui 

recouvre au moins une face d'un substrat indique ci-avant. Cette couche 

superficielle comprend un polymere dispersable dans l'eau, comme par exernple 

un polymere acrylique OU urethanne dispersable dans l'eau. Dans la presente 

S description, un •polymere acrylique• signifie un (co)polymere obtenu par la 

polymerisation par addition radicalaire d'au moins un monomere du type 

(meth)acryligue et optionnellement, d 1 autres composes vinyliques ou 

allyliques. Il est essential que ce polymere acrylique soit capable de 

produire une surface de film sous fonne lisse et raisonnablement ouverte. 

10 une grande variate de polymeres acryliques sont capables de remplir 

cette condition. Des polymeres acryliques adequates sont les homopolymeres 

de l'acide Cmeth)acrylique ou du (meth)acrylate d'alk:yle, le radical alkyle 

Comptant de 1 a 10 atomes de Carbone, OU des copolymeres de deux (OU plus) 

monomeres dudit type (meth)acrylique et, opticnnellement, d'autres composes . 
15 vinyliques ou allyliques. 

Comme explique ci-dessus, un polymere d'urethanne dispersable dans 

l'eau peut egalement convenir. Comme le polymere acrylique, il est essentiel 

gue ce polymere d'urethanne soit capable de produire une surface de film sous 

forme lisse et raisonnablement ouverte. 

20 Une grande variete de polymeres d'urethanne sont capables de remplir 

cette condition. Des p~lymeres d'urethanne adequats sont, par example, le 

produit de la reaction d'Un prepolymere de polyurethanne termine par Un 

isocyanate, forme par reaction d'au mains un exces d'un polyisocyanate 

organigue, d•un compose organigue contenant au moins deux groupes reagissant 

25 avec les isocyanates et d'un compose reagissant avec les isocyanates 

contenant des groupes fonctionnels sel anionigue (ou des groupes acides qui 

peuvent par la suite itre convertis en de tels groupes sel anionique) ou des 

groupes non ioniques et un extenseur de chatne contenant de l'hydrogene 

actif. 

30 La couche superficielle comprend aussi un compose ethyleniquement 

insature. Le compose ethyleniquement insature est choisi pour sa miscibilite 

dans la phase aqueuse a l'etat humide et pour sa compatibilite a l'etat sec 

avec le polymere dispersable dans l'eau lui-m6me. Par consequent, le compose 

ethyleniquement insature joue le r61e d'un plastifiant pour la couche 

35 superficielle une fois durcie, permettant une penetration aisee dans celle-ci 

de l'encre durcissable par rayonnement. 

Le compose ethyleniquement insature doit egalement ~tre capable, 

lorsque le film imprimable est soumis au rayonnement afin de durcir l'encre. 
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de reagir avec les composes insatures de l'encre qui a penetre dans la couche 

superficielle. 

Cette reaction entre les composes ethyleniquement insatures de la 

couche superficielle et les composes insatures de l'encre durcissable par 

5 rayonnement forrne des liaisons chimiques entre ces composes et, en m&le 

temps, reticule la couche superficielle, generant ainsi le produit resistant 

final. 

Le compose ethyleniquement insature contient de preference de 1 a 10 

liaisons ethyleniques par molecule et avec avantage de 2 a 5 liaisons 

10 ethyleniques par molecule. 

Les composes ethyleniquement insatures adequate sont les derives ester 

d'acides a,~-ethyleniquement insatures, comme les acides acrylique ou 

methacrylique, les acides itaconique ou citraconique, les acides maleique ou 

fumarique, etc., avec des polyols ou des polyols alkoxyles. 

15 Les polyols adequate comprennent des diols aliphatiques satures ccmme 

l'ethyleneglycol, le diethyleneglycol, le triethyleneglycol, le 

propyleneglycol, le dipropyl~neglycol, le tripropyleneglycol, les 

butyleneglycols, le neopentylglycol, les 1,3- et 1,4-butanediols, le 

1,S-pentanediol, le 1,6-hexanediol et le 2-methyl-1,3-propanediol. Le 

20 glycerol, le 1,1,1-trimethylolpropane, le bisphenol A et ses derives 

hydrogenes peuvent egalement @tre employes. 

Les polyols alkoxyles adequats conprennent les derives ethoxyles OU 

propoxyles des polyols enumeres ci-dessus. 

Des exemples de composes ethyleniquement insatures qui peuvent ~tre 

25 utilises suivant l'invention sont des acrylates polyfonctionnels comme des 

acrylates difonctionnels, conune le diacrylate de 1,4-butanediol, le 

diacrylate de 1,6-hexanediol, le diacrylate de neopentylglycol, le diacrylate 

de triethyleneglycol, le diacrylate de polyethyleneglycol, le diacrylate de 

tripropyleneglycol, le diacrylate de 2,2-dionol, le diacrylate de bisphenol 

30 A, etc., des acrylates trifonctionnels comme le triacrylate de 

pentaerythritol, le triacrylate de trimethylolpropane, etc., des acrylates 

tetrafonctionnels, etc. 

Il est bien entendu que les derives du methacrylate correspondant a ces 

derives de l'acrylate peuvent egalement etre utilises. 

35 De plus, il a ete observe que des derives polyallyliques comrne le 

tetraallyloxyethane conviennent egalement. Le triacrylate de 

trimetbYlolpropane ethoxyle (EBECRYL 1160 de UCB CHEMICALS} est employe 

preferentiellement. 
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La quantite du compose ethyleniquement insatUre peut @tre d'environ 2 a 
environ 90% en poids du polymere acrylique, et est de preference, d'environ 2 

a environ 15\ (dans la presente description, tous les pourcentages sont bases 

sur le poids sec). 

En VUe d'ameliorer la durete et/OU la resistance a l'eau de la COUChe 

superficielle deposee sur le film et, par consequent, du produit fini, un 

agent de reticulation peut etre Utilement ajoute a la Couche SUperficielle. 

Il faut cependant noter qu•un tel agent de reticulation doit etre choisi de 

telle fa~on que la couche superficielle, une fois durcie, permette une 

10 penetration aisee de l'encre durcissable par rayonnement dans celle-ci. 

Les ligands de metaux de coordination, qui peuvent former des 

structures coordonnees stables avec des fonctions carboxy ou carbonyle 

remplissent parfaitement cette condition. Le carbonate de zirconium et 

d'ammonium (stabilise cu non) est particulierement prefere. La quantite 
~ 

15 d'agent de reticulation peut s'elever jusqu•a 5% en poids du polymere 

acrylique, et est de preference, entre 1 et 5% en poids du polymere 

acrylique. 

La couche superficielle peut contenir tout autre agent additionn:el, si 

necessaire, pour prevenir le blocage d•une feuille sur une autre, et pour 

20 ameliorer la propriete de glissement des feuilles, la propriete antistatique, 

la propriete de non-transparence, etc. Ces agents additionnels sont 

generalement ajoutes en une quantite totale ne depassant pas environ 40% en 

poids du polymere acrylique. Comme dit agent additionnel, on peut utiliser, 

par exemple, un pigment comme l'oxyde de polyethylene, la silice, le gel de 

25 silice, la craie, le talc, la terre de diatomees. le carbonate de calcium, le 

sulfate de calcium. le sulfate de baryum, le silicate d'aluminium, une 

zeolite synthetique, l'alumine, l'oxyde de zinc, l'oxyde de titane, la 

lithopone, le blanc satin, etc. et les agents antistatiques cationiques. 

anioniques et non ioniques, etc. 

30 Selon la presente invention, la couche superficielle peut etre 

appliquee sur le substrat. sous forine d'une dispersion aqueuse d•environ 0,5 

a environ 2,5 g/m2 par le procede de l'enduction par cylindres, de 

l'enduction par lames, de l'enduction par pulverisation, de l'enduction par 

lame d'air, de l'enduction par barreau, de la gravure inverse, etc., et 

35 ensuite sechee. par exemple dans un four a air chaud. 

Apres l'etape de sechage, la couche superficielle comprend done le 

polymere dispersable dans l'eau, reticule de maniere uniforme par l'agent de 
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reticulation et,; inclus dans la matrice de polymere acrylique, le compose 

ethyleniquement insature. 

Comme explique ci-dessus, cela pennet une penetration aisee de l'encre 

durcissable par rayonnement dans la couche superficielle ainsi que sa 

s reaction ulterieure avec le compose ethyleniquement insature. 

Avant d'appliquer la couche superficielle, la surface du substrat peut 

itre prealablement traitee de fa~on classique en vue d'ameliorer son 

adherence. Pour cet usage, il est, par exemple, possible de pretraiter le 

substrat par ef fet corona, mais il est bien entendu que tous les procedes 

10 connus visant a a~liorer la surface d'un article en feuilles en vue de 

l'application d'une preparation, peuvent convenir. 

Il a ete observe que, dans certains cas, la couche superficielle dont 

il est question ici n•adhere pas bien aux surfaces des films, meme lorsque 

ces derniers ont ete soumis 8-des operations bien connues de pretraitement 
~ 

15 comme. par exemple, le traitement par decharge corona, par flamrne, ou par 

produits chimiques oxydants. Il a ete observe, cependant, que l'emploi de 

couches primaires inte~iaires entre le substrat et la couche superf icielle 

permet d'obtenir un haut niveau d'adherence. 

En effet, lors de l'application de la couche d'enduction sur un 

20 substrat de film de polyolefine, il est generalement preferable d'appliquer 

d'abord une couche primaire intermediaire, ou couche d'ancrage de 

l'enduction, sur le substrat, pour assurer une adhesion adequate entre le 

substrat et la couche d'enduction appliquee ulterieurement. Bien qu•un film 

suivant l'invention puisse en soi @tre utilise comme un tel substrat (par 

25 exemple, un film imprimable selon l'invention sans couche primaire est 

capable de resister a la congelation), il est preferable d'utiliser comme 

substrat pour une couche superficielle appliquee ulterieurement, un film sur 

la OU les surfaces duquel une COUChe d'enduction primaire OU d'ancrage a ete 
appliquee. 

30 Le film comprend done en outre, avec avantage, une couche primaire 

entre le substrat et la ou les couches superficielles. 

On peut citer les primaires de polyethyleneimine ou d'acrylate de 

polyurethanne, retiCUlees par derives isocyanate, epoxy, aziridine OU Silane 

comme exemples de primaires adequats. 

35 La resine primaire peut @tre appliquee par des techniques d'enduction 

classiques - par.exemple, par un precede de couchage par cylindre grave. La 

resine est commodement appliquee SOUS fonne d'une dispersion OU d'une 

solution. Il serait economiquement preferable d'appliquer la resine sous 
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fonne d'une dispersion dans l'eau. Les techniques de dispersion aqueuse ont 
l'avantage supplementaire de ne pas donner lieu a des odeurs residuelles dues 
au solvant present, ce qui est generalement le cas lors de l'emploi de 
solvants organiques. Cependant, lors de l'emploi de techniques en phase 

5 aqueuse, il est generalement necessaire pour secher l'agent dispersant de 
chauffer le film a des temperatures plus elevees que dans les systemes 
utilisant un solvant organique ou un dispersant. De plus, la presence d'un 

tensioactif, qui est generalement utilise pour ameliorer la dispersion du 
revitement dans l'eau, a tendance a reduire l'adhesion de la resine sur le 

10 film de base. Il est done. egalement possible d'appliquer la resine a partir 
d'un solvant ou dispersant organique. Des exemples de solvants organiques 
acceptables comprennent les alcools, les solvants hydrocarbones aromatiques, 
connne le xylene, OU des melanges de ces Solvants si necessaire. 

ane autre face du substrat, a savoir une face qui n'est pas couverte 
15 par la couche superficielle, peut @tre recouverte d'une couche adhesive 

sensible a la pression, qui consiste en un agent adhesif sensible a la 
pression couramment utilise. De plus, si necessaire, un film ou un feuillet, 
contenant un agent de separation, peut couvrir la couche adhesive sensible a 
la pression. Ce laminit, comprenant la feuille imprimable selon l'invention, 

20 peut &tre employe comme etiquette collante pouvant @tre apposee sur la 
plupart des surfaces. 

un autre aspect de l'invention concerne done un film imprimable con~u 
pour des etiquettes, comprenant un substrat dent une seule face est enduite 
d 1 une couche superficielle et dont l'autre face est enduite d'une couche 

25 adhesive sensible a la pression qui est elle-~e recouverte d'un film ou 

d'une feuille de separation. 

Un autre aspect de la presente invention decrit un precede de 
fabrication d'un film imprimable, comprenant l'etape d'enduction d'au mains 
un c8te d'un substrat avec une dispersion aqueuse comprenant un polymere 

30 dispersable dans 1 I eau et U0 C0mp0Se ethyleniquement insature 1 et 

optionnellement un agent de reticulation et/ou des additifs classiques, et 
comprenant ensuite l'etape de sechage du rev~tement ainsi obtenu. 

Le procede de fabrication d'un film imprimable comprend 
avantageusement, avant l'etape d'enduction d'au moins une face du substrat, 

35 une etap~ de pretraitement supplementaire du substrat (comme un traitement 
par decharge corona), et encore plus avantageusement, une etape de dep8t sur 
le substrat d'une couche primaire. 



W097127064 PCT/BE97/00008 

B 

Dans une forme de realisation particuliere, orientee vers la 

preparation d'etiquettes, une seule face dudit substrat est enduite d'une 

couche superficielle, et le substrat enduit sur une face ainsi obtenu est 

enduit d'un adhesif sensible a la pression, ou, dans une variante, l'adhesif 

5 sensible a la pression peut @tre transfere d'une doublure de separation avec 

laquelle le substrat enduit est combine. 

Un autre objet de la presente invention concerne un film imprime 

comprenant un substrat dont au moins une face est enduite d'une couche 

superficielle comprenant un polymere dispersable dans l'eau et un compose 

10 ethyleniquement insature, ladite face enduite du substrat etant imprimee par 

des precedes classiques comme l'impression offset, la gravure, la 

flexographie, la serigraphie et la typographie, utilisant l'encre durcissable 

par rayonnement et ulterieurement, durcie par rayonnement. 

~es formulations des encres durcissables par rayonnement contiennent 

15 generalement des pigments, un vehicule, un solvant et des additifs. Les 

solvants dans ces systemes sont des monomeres de faible viscosite, capables 

de reagir eux-m@mes (c•est-a-dire employee comme diluants reactifs). Le 

vehicule est habituellement compose d'une resine derivee de monomeres 

insatures, de prepolymeres ou d'oligomeres, tels gue des derives d'acrylates 

20 qui sont capables de reagir avec le compose ethyleniguement insature de la 

couche superficielle. Pour une encre UV, les Nadditifs• contiennent une 

grande quantite de p!lotoinitiateurs qui repondent aux photons de la lumiere 

UV pour deraarrer la-reaction du systeme. 

25 

Une formulation d'encre OV peut &tre generalisee comme suit: 

pigment 15-20\ 

prepolymeres 20-35% 

vehicule 10-25% 

photoinitiateurs 

autres additifs 

2-10% 

1-5% • 

30 Pour une encre durcissable par faisceau d'electrons, les uadditifs• ne 

35 

comprennent generalement pas de pbotoinitiateur. 

Les monomeres de faible viscosite, parfois appeles diluants, sont 

capables de reagir chimiquement, ce qui les amene a se retrouver entierement 

incorpores dans la matrice polymerique finale. 

Le.vehicule fournit la portion de •resine dure• de la formulation. 

Typiquement, ils sont derives de resines synthetiques comme, par exemple, les 

urethannes, les epoxydes, les polyesters modifies par reaction avec des 

composes portant des groupes ethyleniques, co:mme par exemple l'acide 
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(meth)acrylique, le (meth)acrylate d'hydroxyethyie, le produit de la reaction 

de la caprolactone avec des composes insatures portant un groupe hydroxyle, 

et les produits sernblables. 

Des ajustements appropries peuvent atre faits lors de la selection des 

5 prepolymeres et des monomeres emplcyes, dans le but d'obtenir les viscosites 

requises pour les differents precedes d'application. 

Un autre aspect de l'invention porte sur un procede de fabrication d'un 

film imprime comprenant les etapes de 

a) enduction d'un substrat par une dispersion aqueuse comprenant un 

10 polymere dispersable dans l'eau et un compose ethyleniquement insature; 

b) sechage du revitement ainsi obtenu; 

c) encrage du reviternent seche par l 'encre durcissable par rayonnement; 

d) durcissement de l'encre par rayonnements UV ou faisceau d'electrons. 

ll est a noter que les dif ferentes etapes de ce procede peuvent ~tre 

15 accomplies dans les ~es conditions (vitesse, coQts, ... ) que pour une 

couche superficielle classique. 

Finalement, l'invention concerne egalement un film imprime obtenu en 

encrant un film imprimable selon l'invention, et en particulier, une 

etiquette imprimee ainsi obtenue. 

20 Les exemples suivants sont donnes dans le but d'illustrer la presente 

invention. 

Dans ces exemples. la determination de certaines valeurs 

caracteristiques a ete menee en accord avec les procedes decrits ci-dessous. 

L'adhesion de l'encre durcie par rayonnement au film dans des 

25 conditions d'ebullition Csimulant la pasteurisation) est controlee selon les 

procedures suivantes: 

30 

A) Un bain-marie sous agitation est Chauffe a 95°C. Une fois la 

temperature stabilisee, l'echantillon de film imprime a tester est 

immerge dans l'eau. Apres 45 minutes, l'echantillon est retire du 

bain-marie et sa surface est grattee sous pression moderee avec une 

piece tenue perpendiculairement A la surface de l'echantillon. La perte 

d'impression est rapportee comme "accepte• ou •rejete•, ou "accepte" 

signifie qu'il n•y a pas de perte d'impression et •rejete• signifie 

qu'il ya une perte significative d'impression. 

35 B) L'echantillon est retire du bain-marie a 95°c apres 45 minutes comme 

decrit en A. 
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Une bande adhesive est appliquee sur l'echantillon puis rapidement 
enlevee. De cette fa~on, les proprietes de l'encre imprimee sur la feuille a 
imprimer sont observees. 

Le pourcentage de la surface d'encre enlevee (estimation visuelle) est 
5 note. 

L'adhesion au film de l'encre durcissable par rayonnement dans des 
conditions de congelation (simulant l'immersion dans un bac a glace) est 
contr6lee selon la procedure suivante. · 

Un bain-marie contenant un melange d'eau et de glace (50:50) est 
10 refroidi a o0 c. One fois la temperature stabilisee, l'echantillon de film 

imprime a tester est imnerge dans l'eau. 

Apres 24 heures, l'echantillon est retire du bain-marie et sa surface 
grattee sous pression moderee avec une piece tenue perpendiculairement a la 
surface de l'echantillon. La perte d'impression est notee •accepte• ou 

~ 

15 "rejete• comme decrit ci-dessus. 

EXBMPLE 1. 

Un film de polypropylene, traite par decharge corona, de 50 µm 
d•epaisseµr, re~oit sur une face une couche primaire a 0,2 g/m2 d'acrylate de 
polyurethanne auquel on ajoute un reticulant isocyanate avant enduction. La 

20 face du substrat ayant re~u la couche primaire est ensuite recouverte, a 
1,0 g/m2 et par gravure inverse, d'une dispersio~ aqueuse contenant 21,0 kg 
d'un polyurethanne a base de polyester aliphatique (DAOTAN VTW 1238 de 
HOECHST; teneur en solide 50%), representant 80,8% (en poids sec) de la 
dispersion aqueuse, 0,9 kg de diacrylate de tripropyleneglycol (teneur en 

25 solide 100%; 7% (en poids sec) de la dispersion aqueuse), 1,1 kg de carbonate 
d'ammonium et de zirconium (teneur en solide 20%: 1,7% (en poids sec) de la 
dispersion aqueuse), 4,3 kg de silice collotdale (LUDOX HS40 de DU PONT; 
teneur en solide 30%: 10% (en poids sec) de la dispersion aqueuse) et 0,65 kg 
de gel de silice comme agent antibloquant (GASIL HP 250 de CROSFIELD: teneur 

30 en solide 10%; 0,5% (en poids sec) de la dispersion aqueuse). 

Le film enduit est ensuite seche dans un four a air chaud. 

Le film enduit ainsi obtenu est ensuite imprime par un serigraphie avec 
une encre de la serie RSP (de NORCOTE), a 12 g/m2. 

Le film imprime ainsi obtenu es~ ensuite durci aux UV au moyen d'une 
35 lampe a vapeur de mercure a moyenne pression (120 W/cm) a 12,2 m/min. 

Le film·imprime finalement obcenu est teste selon la procedure decrite 

ci-dessus. Les resultats sont donnes dans le tableau 1. 
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EXEMPLE COMPARATIF A. 

Un film en polypropylene traite par decharge corona (mais sans couche 

primaire), de 50 µm d'epaisseur, est imprime puis durci comme decrit dans 

l'eJtemple 1. Le film imprime finalement obtenu est teste selon le precede 

5 decrit ci-dessus. Les resultats sont donnes dans le tableau 1. 

EXEMPLE COMPABATIF B. 

Un film imprime est prepare exactement comme decrit dans l'exemple 1, 

sauf que la dispersion aqueuse ne contient pas de diacrylate de 

tripropyleneglycol. 

10 Le film imprime finalement obtenu est teste selon le procede decrit 

ci-dessus. Les resultats sont donnes dans le tableau l. 

TABLEAU 1 

Exemple Conditions d'ebullition 

15 

I 

Conditions de 

congelation 

Test de grattage \ d'encre enlevee Test de grattage 

l accepte 0% accepte 

A* refuse 95% refuse 

B* refuse 60% refuse 

20 * a titre de comparaison 

Ces resultats montrent que le film imprimable selon l'invention possede 

des proprietes tres interessantes en ce qui concerne l'adhesion de l'encre 

durcissable par rayannement sur le substrat. En particulier, l'influence de 

25 la presence de la couche superficielle ressort de la comparaison entre les 

exemples A et B, et l'influence du COJl'!POSe ethyleniquement insature ressort 

de la comparaison entre les exemples B et 1. 

EXEMPLE 2. 

Un film irnprime est prepare exactement comme decrit dans l'exemple l, 

30 sauf que le compose ethyleniguement insature est remplace par du triacrylate 

de trimethylolpropane ethoxyle (EBECRYL 1160 d'UCB S.A.J. 

EXEMPLE 3. 



5 
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Un film imprime est prepare exactement comme decrit dans l'exemple l, 

sauf que le polymere d'urethanne est remplace par un polymere acryligue 

anionique (NEOCRYL XK-90 de ZENECA) . 

EXEMPLES 4 a 6. 

Des films imprimes sont prepares exactement comme decrit dans l'exemple 

2, sauf que le polymere d'urethanne est remplace. respectivement, par un 

polymere acrylique anionigue (NEOCRYL XK-90 de ZENECA) (exemple 4), un 

copolymere de styrene et d'acrylique (GLASCOL LE 31 d'ALLIED COLLOIDS) 

(exemple 5) et un autre polymere acrylique anionique (NEOTAC A-572 de ZENBCA) 

10 lexemple 6). 

15 

20 

Les films impri~s obtenus dans les exemples 2 a 6 sont testes selon le 

precede decrit ci-dessus et les resultats sont don11es dans le tableau 2. 

Exemple 

2 

3 

4 

5 

6 

TABLEAU 2 

Conditions d'ebullition Conditions de 

congelation 

Test de grattage \ d • encre enlevee Test de grattage 

accepte 0 accepte 

accepte 0 accepte 

accepte 0 accepte 

accepte 0 accepte 

accepte 0 accepte 

Ces resultats montrent qu'une grande variete de couches superficielles 

25 et de composes ethyleniquement insatures peuvent ~tre utilises. 
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REVENDICATIONS 

1. Film i.mprimable comprenant un substrat et au moins une couche 

superficielle, ladite couche recouvrant au moins une face dudit substrat 

et consistant essentiellement en 10 a 98% en poids d'un polymere 

5 dispersable dans l'eau et 2 a 90% en poids d'un compose ethyleniquement 

insature, selectionne parmi les acrylates polyfonctionnels resultant de 

l'esterification d'un polyol par l'acide (meth)acrylique ou des derives 

polyallyliques. 

2. Film imprimable selon la revendication 1, caracterise en ce que le 

10 substrat est selectionne parmi le groupe comprenant les films de polymere, 

les films de polyolefine, les papiers, les papiers synthetiques, les 

textiles tisses, les textiles non-tisses, les feuilles de ceramique, les 

f~uilles en fibre metallique, les feuilles (films) metallise(e)s, les 

lames metalliques, les plaques metalliques, et les feuilles composites 

15 multicouches formees par combinaison desdits materiaux. 

3. Film imprimable selon la revendication 2, caracterise en ce que le 

substrat est un film de polypropylene oriente. 

4. Film imprimable selon l'une quelconque des revendications 1 a 3~ 
caracterise en ce que le polymere dispersable dans l'eau consiste 

20 essentiellement en un homopolymere d'acide (meth)acrylique ou de 

(meth)acrylate d'alkyle. le radical alkyle comprenant de 1 a 10 atomes de 

carbone. ou un copolymere de deux ou davantage desdits monomeres, ou 

optionnellement d'autres composes vinyliques ou allyliques. 

5. Film imprimable selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, 

25 caracterise en ce que le polymere dispersable dans l'eau est un polymere 

d'urethanne ou d'acrylate d'urethanne. 

6. Film imprimable selon l'une guelconque des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce que ladite couche superf icielle comprend en outre un 

agent de reticulation en une quantite allant de 1 a 5% en poids du 

30 polymere dispersable dans l'eau. 

7. Film i.mprimable selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, 

comprenant en outre, entre ledit substrat et ladite ou lesdites couches 

superficielles, une couche primaire. 

111111111111111111111111111111 
* C L M S * 
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8. Film imprimable selon l'une quelconque des revendications l a 7, 

caracterise en ce qu•une seule face est enduite d'une couche superficielle 

et en ce que l'autre face du substrat est recouverte d'une couche adhesive 

sensible a la pression. 

5 9. J?rocede de fabrication d'un film imprimable selon l 'une quelconque des 

revendications 1 a 8, comprenant l'etape d'enduction d'au moins une face 

du substrat par une dispersion aque~e comprenant le polymere dispersable 

dans l'eau et le compose ethyleniquement insature, et comprenant en outre 

l'etape de sechage du rev&tement ainsi obtenu. 

10 10. Procede selon la revendication 9, caracterise en ce que la dispersion 

aqueuse comprend de plus un agent de reticulation. 

11. Procede selon l'une quelconque des revendications 9 ou 10, caracterise en 

ce qu'il comprend une etape supplementaire de depot d'une couche primaire 

sur le substrat, avant l'application de ladite dispersion aqueuse. 

15 12 . Procede de fabrication d' un film itnprime, comprenant les etapes de 

a) en9-uction d'un substrat par une dispersion agueuse comprenant un 

polymere dispersable dans l'eau et un compose ethyleniquement insature, 

selectionne parmi les. acrylates polyfonctioilnels resultant de 

l'esterification d'un polyol par l'acide (meth)acrylique ou des derives 

20 polyallyliques; 

b) sechage du rev@tement ainsi obtenui 

cl encrage du rev@tement seche avec une encre durcissable par 

rayonnement: 

dl durcissage de l'encre par un rayonnement UV ou un faisceau 

25 d'electrons. 

13. Film. imprime obtenu par encrage d'un film imprimable selon l'une 

quelconque des revendications 1 a 8, au moyen d'une encre durcissable par 

rayonnement et par durcissage de ladite encre au moyen de rayonnements. 

14. Etiquette obtenu par encrage d'un film imprimable selon la revendication 

30 a, au moyen d'une encre durcissable par rayonnement et par durcissage de 

ladite encre au moyen de rayonnements, ledit film etant combine avant ou 

apres l'impression, a une couche d'adhesif sensible a la pression et a un 

film detachable. 

11111111111111 1111111111111111 
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15. Recipient, en particulier une bouteille, etiquetee au moyen d'une 

etiquette selon la revendication 14. 

11111111111111 1111111111111111 
* C L M S * 


