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7. A method according to Claim 6, wherein said ratio is from 4:1 to 1:1 by weight.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Kontaktlinsen, bei dem ein Monomer oder eine Comonomermischung in
einen Hohlraum einer Form gegeben wird und Polymerisationsbedingungen unterworfen wird, um eine
polymerisierte Form zu bilden, dadurch gekennzeichnet, daf dem Monomer oder der Comonomermi-
schung eine Mischung von mindestens einem nicht reaktiven hydrophilen Polymer und mindestens einer

55 lipophilen Verbindung als Trennmittel in einer Menge von 0,001 bis 3 Gew.% des Monomers oder der Co-

monomermischung beigeflgt wird. ' :

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das zu polymerisierende Monomer oder die zu polymerisierenden
Comonomere ausgewahit wird bzw. warden aus N-Vinylpyrrolidon, 2-Hydroxyethyimethacrylat, Methy!-
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7. A method according to Claim 6, wherein said ratio is from 4:1 to 1:1 by weight.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Kontakilinsen, bei dem ein Monomer oder eine Comonomermischung in
einen Hohiraum einer Form gegeben wird und Polymerisationsbedingungen unterworfen wird, um eine
polymerisierte Form zu bilden, dadurch gekennzeichnet, daf dem Monomer oder der Comonomermi-
schung eine Mischung von mindestens einem nicht reaktiven hydrophilen Polymer und mindestens einer

85 lipophilen Verbindung als Trennmittel in einer Menge von 0,001 bis 3 Gew.% des Monomers oder der Co-
monomermischung beigefigt wird,
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