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schiacken und Abstechen senkrecht hierzu.

Vorzugsweise ist das Ofengefaf in der Draufsicht als ein auf einer Seite durch eine Gerade begrenztes
Oval ausgebildet, wobei der gerade Wandabschnitt zusammen mit angrenzenden Abschnitten des Ovals die
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15, directly into the furnace vessel. Subdividing the preheater into an
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[err]. das wihrend der Feinungsphase vorgewérmte Charglergut ohne vollstindige Entfernung des gesamten Ge-
féRdeckels in das OfengefaR chargiert werden kann.
Die Erfindung wird durch Ausfihrungsbeispiele anhand von 12 Figuren niher erliutert. Es zeigen jeweils
in schematischer Darstellung
80  Fig. 1 teilweise geschnitten eine Seltenansicht eines Einschmelzaggregates,

Fig. 2 eine Draufsicht des Einschmelzaggregates mit auf dem OfengeféR sitzenden Deckel und ein-
gefahrenen Elektroden
Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Ansicht mit ausgeschwenktem Deckel und ausgeschwenkten
Elekiroden
55 Fig. 4 ein zweites Ausfilhrungsbeispiel in einer Seitenansicht.
Fig. 5 teilweise geschnitten eine Seitenansicht eines dritten Ausflihrungsbeispiels mit verfahrba-

rem OfengefaB und Sperrgliedern im Schacht
Fig. 6 bis 12 In verschiedenen Ansichten ein viertes Ausfiihrungsbeispiel und zwar
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Bei dem dargesteliten Einschmelzaggregat ist die Elektrodenhub- und -schwenkvorrichtung 8 auf der dem
Schacht 10 gegentiberliegenden Seite des GeféiRdeckels 6 neben dem OfengeféR 3 angeordnet und eine Hub-
und Schwenkvorrichtung 23 fiir die Haltekonstruktion 27 und damit auch fiir den Gef&deckel 6 neben dem
50  Chargiergutvorwirmer 2. Die Hub- und Schwenkvorrichtung 23 kann entsprechend dem in der EP-A-203 939
beschriebenen Prinzip ausgestaltet sein. Im dargesteliten Fall ist auf einem Drehportal 24 ein Hubzylinder 25
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Tragglied angepaBte Hebedse 28 der Haltekonstruktion 27 eingreift. Durch die Hub- und -Schwenkvorrichtung
55 23 |4Bt der Schacht 10 zusammen mit dem Decke! 6 anheben und zur Seite schwenken. In Fig. 3 ist die zur
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faRdecke! und Elekiroden zur gleichen Seite beziiglich des Ofengeféfes 3, d. h. im dargesteliten Fall zur Ab-
stichseite ausschwenkbar sind, so daR von der anderen Seite in der durch einen Pfeil 29 angedeuteten Rich-
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40  konnen. Mit durchgehenden Linien ist dabei jeweils eine Freigabestellung betreffend die Tréger 53 dargestellt,
in der sich die Tragerreihen innerhalb der jeweiligen Aufnahme 54 befinden. .

In dieser Stellung des Sperrgliedes 51 bzw. der Triger 53 sind diese génzlich zuriickgezogen und es kann
eine Chargiergutséule chargiert werden. Die Charglergutsaule stiitzt sich auf den darunterliegenden Boden-
und Wandbereich des OfengefZiRes 3 ab.

45 Die Haltekonstruktion fiir den Schacht 10 und den Gefé&Rdekkel 6 ist, an einem dem Chargiergutvorwarmer
2 gegenilberliegenden Endbereich, an der Elektrodenhub- und -schwenkvorrichtung 8 diber ein Drehlager 55
schwenkbar gelagert. Dem Drehlager 55 gegeniiberliegend greift an der Haltekonstruktion eine Hubvorrich-
tung 56 bestehend aus einer oder mehreren, vorzugsweise zwei, Kolben-Zylindereinheiten an, um den Deckel
6 mit dem Schacht 10 um das Drehlager 55 und damit gegeniiber dem Ofengef&R 3 nach oben zu schwenken.

50 Durch Betétigen der Hubvorrichtung 56 knnen der Schacht 10 und der Deckel 8 somit aus einer Lage ge-
schwenkt werden, in der sie auf dem oberen Rand des OfengeféRes 3 aufliegen, und das Gefaf verschiieBen.
In der angehobenen Lage der Haltekonstruktion 27 kann das OfengefaR 3 liber die Réder 57 auf den Schienen
58 mit unterschiedlichem Richtungssinn verschoben werden. Das OfengefdR 3 kann somit aus der in Fig. 5
mit durchgehenden Linien dargestellten Grundposition | beispielsweise in die links davon gelegene, mit strich-

55 lierten Linien dargestellte, Position II, oder in die rechts der Grundposition gelegene, mit strichpunktierten Li-
nien dargestelite Position Ill, verfahren werden. Entsprechend der jeweiligen Position des OfengeféRes andert
sich die Zuordnung gegeniiber dem Schacht 10. Damit k&nnen dem Schacht 10 gezielt unterschiedliche Be-
reiche des OfengefiiBes 3 zugeordnet werden. Bei der sich in der Grundstellung des OfengeféRes 3 ergeben-
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connect s t hegeitigettl{sishedifig. Bluad S)hDasifengefaald istin eihenpohetes Rakmen\fil béfestiptedansichiiber eife
t he furnase ReahmesiHubvorrichtung 62 auf einem Traggestell 63 abstiitzt. Das Traggestell ist parallel zur Verbindungslinie
zwischen Mittellinie Schacht und Mitte Ofenherd, das hei@t paraliel zur Achse 22 (siehe Fig. 9) verfahrbar. Zu
diesem Zweck sind bei der Darstellung nach Fig. 6 im Traggestell auf der linken Seite und auf der rechten Seite
Réder 57 vorgesehen, die auf Schienen 58 laufen.
Wie bei den vorhergehenden Ausflihrungsformen ist das Ofengefé® in einer quer, zur die Mittellinie des
50  Chargiergutvorwérmers 2 mit der Mitte des Ofenherdes 4 verbindenden Achse 22 kippbar, und zwar zum Ab-
stechen auf die eine Seite, in der sich nahe dem Rand des Ofenherdes 4 ein Abstichloch 21 befindet, und zum
Abschlacken auf die andere Seite, an der eine durch eine anhebbare Tiire abschlieBbare Arbeitsdffnung 64
mit einer Schaffplatte 65 vorgesehen ist. Um beim Abstechen des OfengefiRes Platz fiir eine Pfanne 66 (siehe
Fig. 11) zu schaffen, ist der obere Rahmen 61 auf dieser Seite nach oben gekrSpft (vergleiche gestrichelte Linie
55  in Fig. 6). Auf der gegeniiberliegenden Seite ist wegen des Platzbedarfs der Arbeits&ffnung 64 der obere Rah-
men 61 nach unten gekrSpft (vergleiche strichpunktiere Linie in Fig. 6).
Aus Platzgriinden fiir die Pfanne 66 und einen unterhalb der Schaffplatte anzuordnenden, nicht dargestell-
ten Schlackenwagen, ist auch das Traggestell 63 in besonderer Form ausgebildet. Es weist, wie Fig. 10 zeigt,
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pi voting Chargiergut, an der gewiinschten Stelle nach dem Abstich des OfengeféRes chargieren.

45 Die horizontale Verfahrbarkeit des Ofengeféiles erlaubt es selbstverstéindlich auch, wahrend des Ein-
schmelzprozesses die Lichtbogenelekiroden ndher an die Chargiergutséule heranzufiihren, um hier den Ein-
schmelzprozeR zu beschleunigen. Eine hierdurch bedingte teilweise Offnung des GeféiRes kann dadurch ver-
mieden werden, daB auch hier in horizontaler Verl&ngerung des Gefélideckelrandes eine Abdeckung (nach
rechts in Fig. 7) vorgesehen wird. Ein Austritt von Ofengasen beim Abstechen (siehe Fig. 11) kann beispiels-

50  weise durch eine Kettenschiirze 76 gebremst werden. Die beim Kippen austretenden Gase knnen aber auch
durch eine ortsfeste Auffanghaube abgesaugt werden.

Die konstruktive Zuordnung des Schachtes 10 zu dem GeféRdeckel 6 bedeutet nicht, daB der Schacht un-
16sbar mit dem Gef&éiRdeckel verbunden sein muB. Es ist vielmehr erwiinscht, da der Deckel bei Beschédigung
ausgewechselt werden kann. Aus diesem Grund ist bei dem in den Fig. 6 bis 12 dargesteliten Ausfilhrungs-

85 beispiel der GeféiBdeckel 6 I8sbar in der sich auf den Fundamentséulen 60 abstlitzenden Haltekonstruktion
27 des Schachtes 10 befestigt, so daB nach L8sen dieser Befestigung der Gefédeckel, wie in Fig. 12 darge-
stellt, durch gleichzeitiges Absenken der Hubelemente auf dem oberen GeféiRrand aufliegend abgesenkt, und
mit dem Ofengef&R aus dem Bereich des Schachtes 10 (in der Darstellung gemaR Fig. 6 nach links) heraus-
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appar at us 56, thé&l0yfRigitt- 10 and cover 6 can thus be pivoted out of a

osition in |cn |eontensu X b o f minde-
b Ei rrfﬁgggegr;l&éﬁt %Qgﬁfﬁrd 8&@1 g ?(L rEzt'lghrr V dBE G S\é@rﬁg?g& (5'?) dar d

close the ves stens gglgge(? und in mindestens einer Drehrichtung antreibbare sowie
50 in einer vorgebbaren Winkelstellung arretierbare Walze (52) gebildet ist, von der sich mindestens eine
Reihe von im wesentlichen in einer Ebene liegenden kragarmférmigen Trigern (53) erstreckt, da die
Trager (53) in der SchlieBstellung in einer vorgebbaren Winkelstellung angeordnet sind, in der ihre freien
_Enden (563') in den Innenraum des Schachtes (10) ragen, und daf die Tr&ger (53) in der Offnungsstellung
im wesentlichen in einer unterhalb der SchlieRstellung liegenden Winkelstellung so angeordnet sind, daft
55 Chargiergut durchtreten kann.

9. Einschmelzaggregatnach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR die Tréger (53) wassergekdhit sind.



t he, hol di hg sttucture 6 the furnace vessel 3 can be displaced on the 25
rails 58 by way of the wheels 57 in ERé3$8548481 di recti ons. The furnace
vessel 3 can thus be noved fromthe basic position | shown in solid |lines

in Figure 5% efafifen, & @A RinbAkian hEYBndnfeh LidUselzt wetibnkbhnl S tO the Teft thereof,
as ShOWN i N DI RichBolder BBispidt hach AbrOFiY. ABisl30st b higH? erfrderlIbh a5 ddr BofaebidPs fusiitheno!
the basi ¢ pafit demsthatheh 04l Sete bscieR Wi, I8 gt wealderasbhatt 10/ i@ HalfeRéhstruktion 27
associ ati on yefestigoiet dntd bErBBRIRYERKE € Hurd dind eigefdRrichiuRy, béiipieltabd duld dRIEleRFdderhilb-
accordance Win hschveakvoRiBiais] gefraden Bnd mitdleser zut Seite jesti@a@wressel . 1 n that way
di f f er ent regi Berser@t esinlebt stfortierichpdal eiarerig. 8 dargastelitcdielinieoWdnd déd Schiacht@sl10 mit der dar-
del i ber at el ywniegiegandent Gafibward fluchtet. Sié\kenb addb etwAl tir Deki@imitehinoiembtzteein. Wesentlich ist,

t her ebet weerdak inl &jtre durch densSchinbiiOtchaggiérterSénle an der ¥and 5 @es iOfengefiles abbfitzeinkanbasi
position, the shaft 10 of the charging material preheater 2 is arranged
above a ffrst region of the furnace vessel 3, for introducing a colum of
char gi ng mat RAteniansprfichesane. The furnace vessel 3 can be noved out of that
associ ation |n such a vvay that the shaft 10 5 is associated with a second

regi on of thk ot WhICh is djsposed at_a s ndi cat ed
region, of tHe FUALE %g ’9@9?@9“%“5’?“%1?' 'ﬁﬁgw%nﬁ%#wm ®
ich

Ther ef or & thes%g o em;)n veen flg shaft 49,.an

furnace vessel 3, '{9 5 ¢ Igr% '%8 E@;rﬁgce
vessel 3, meangyid h ji?detﬁrégﬁﬁy t e use
the arc furnace To4fe, . oue.tatrsa i watsam ere a&&m&gmaﬁlué fad
dngndenQ@ ON  tohGrgleRURE bihehBaSRBBE{1by Hirwelaf) d |t|on or the state of

procedure. Displ aCQ%F&gbI&nH&&hﬂd@DOSI te direction into position | I I may be
effected in order HﬁndmNﬁd@deGQhé@ﬂz@formrg(zﬁﬂdd%Hnﬂﬁtbﬁh Beréioh Bidu¥ Hohd s oberen

i ntroduced at tRafdes@bd oferyefirss (S)iufth ehbitTell UértRAEBWARIS Qbbildétweier uridGn ddifBereich
el ectrodes 9, idaribérderch di@WBride \éinékcin 8indrMakeRonstiEktion (27) befestigh Schéchites¥105, athd daR die
oper at i ngs pr oc ¢iitskenstvuktibn amnbeasdnsmf'iﬂj(eﬁalawwétnmwhebmagba'remds 53 in their
open position and with the shaft 10 being in a position of being associated
wi th the furhad&insgheezagaregatapchAasnryeh 1dagdusch gkpnpzaichpet . dafap derHaltekonstsyktipm{26 der
char gi ng mat er igfakgagkel (RIoehaehefpatnt ishi o the furnace vessel by way of the

Z 2&‘: |t| 32 tsgg[éeg%rf%c te'a nQJP.% rucﬁ"’f‘ ngﬁg%mlzeﬂﬂm B&J e‘ﬁﬂl@&%ﬂtﬁiﬁﬁ&lm
e co o%ﬁétﬁg‘lrgl ng material has been

term nation of esrre
mel ted and tdhe aniaafnglzagyrea& nmtﬁaspraﬂh ma&lzﬁdati&éh gokérzélehnet, dantdasiblehgeiB)E) degeMy
portions of thaber@etHatekohstroktian 7y aseniizeist al which are still remaining in
the shaft, 10, for exanple due to the material forning bridges therein, can
be easily cdhv melzeggragptaaghaingra des Agapefishs 1 bis 4isiadyichagkennzelqhpeteded Heltelynsiyykgion
carriers 53, af B’SF’q?'}g!’fﬁ'é(%F'at"fﬁeimgfé'ﬂ‘?zé"WP@W'ePbﬁ’ﬂi!f’pl ied to the charging

30 material gheq %&;&%ﬂ%&%m E‘JEJurchﬁe KRS hheE dbd o R ttgstwge fsdfrgenho-

t hesfurnace Ve gfsn dehd ﬁi 3] 6f lind Mittellinie
i ntroducielg t heserbdiigv ?? g| ng ma ertal, 1N suc

di stance of the co um1 of charging material fromthe eI ectrodes 9is 13
reduced. For7.t lExschmelzpgyeegatinach emem i Ansgriivhe fi bis B,aladurchgsismhzelhadt/ dal én Sahachel(10)
i nto position Iniddestdis@indeeegtishe®Sperrglind {513 angevrdnbliiss, dol esiaus dinarrSshiiefstalarg, in dero
cause smel ti ng esfeint iAefiage Ifixr@hargiergutt hilded ineinen®frongsa bzw. Freigabesteliung zge Chérgieram von

refi ni ng 4hase Ghanigietgutfingdas Ofangefa8(3) bqy@gbg istoin der es den Durchtritt von Chargiergut durch den Schacht
(10) freigibt.

8. Einschmelzaggregat nach Anspruch 7 dadurch gekennzelchnet, dal das Sperrglied (51) durch minde-
stens eine wassergekiihlte, drehbar gelagerte und in mindestens einer Drehrichtung antreibbare sowie
§0 in einer vorgebbaren Winkelstellung arretierbare Walze (52) gebildet ist, von der sich mindestens eine
Reihe von im wesentlichen in einer Ebene liegenden kragarmfdrmigen Trégern (53) erstreckt, dat die
Trager (53) in der SchlieBstellung in elner vorgebbaren Winkelstellung angeordnet sind, in der ihre freien
Enden (53") in den Innenraum des Schachtes (10) ragen, und daR die Trager (53) in der Offnungsstellung
im wesentlichen in einer unterhalb der SchlieRstellung llegenden Winkelstellung so angeordnet sind, dai®
55 Chargiergut durchtreten kann.

9. Einschmelzaggregat nach Anspruch 8, dadurch gekennzelchnet, da@ die Tréger (53) wassergekihlt sind.

T



5,, of nmelting the colum of charging material, no charging material is
added to the nolten netal bath, in &P®385438B3Ir oduce a nolten netal bath
having the required properties. Wth the snelting plant shown in Figure 5,
it is possiQhephRhmalighdidtRachBhéh ik AndpRiche7 bis, adlith GkeniioRhhdt el A hégeriber-
when the carri fdgndaswadden 4¢3 Stikihiés (§0) PHR WedeRtithioh Géicherl HEhb jewbiR bigie Weizel(52) mit Tra-
material is pr Q&Eﬁbﬁdg&wn&m. délerSreidlEndan (531) MSBhiibRsting Bitarkiernitabgand eametibarBsiad) d
passes into the shaft 10, during the refining phase. The charging nateri al
i s avai | abl @1.f Binsahimelraginagat vdeb eifam denArspriichesiciis 18, daduretygekanpzaiohnet; da dasfPfengeigh
that the wal | (2igiderDraufsichhals ein ayf alser Spila;duech eine Garade,bagrenzien Myl aypgepidat istupgder
Figure 5 i s preeradeiandgbseit(tbzusanrmendyit anorenzepden Absehnitten (120dgs Qvplp dip Apfienwénde
el ectrodes 9, fiepChargigrayivoryanmersdg)ingessen uptpram Barsich bide)- | s charged into the

furnace vessel 3 n | £t i t ]

5 e e M o Ao o e o
associated with the right-ha 3 egion of the furnace vessel 3. The position
|| shown in 5] ginschmblzap@iehd figth BiFlem dep ANDricheat bisC12dididirehyekenhzelchnatodaidiedVandd des

t hat position sbchedindurchwesssrgelihimWerdelainertegobiiet sthdl | vered to t he

ri ght-hand region of the furnace vessel 3. Then, for charging material into
the | ef t *harld Eisghmelzagpregat aach giner des Apapsloha 1 bis 13 dadurch gekanzaighnet dal sichider QUs e ¢
back i nto basi &chpit deplanentayns (15)5es Sqhachtes (19) nash yntpniepwaltert n i gure 5. In t hat

_Condi t I on thlg %gcrhlm Irza'5 g a (ﬁ elif'lgm@ylﬂlq Hﬁ&teq l'Ishﬁi! éadﬁrﬁﬂ z6lEhnel) dhk Hﬁﬁértzhnﬂn
(n wni ch 1 hdy B g.nuauaimaﬁ%@é prR e i i
tQ;r%)ugh bhe shafg h H‘f cha;e hhng (89Eng @arging material wthin the
shaft 10 can 30 also be effected uring the refining phase. As the cover 6
only has to 48e EirséhineHagdgmg#t nadhiefigin dexcnepriichb d bisTo \dadaehi geRdnnedichnét,dafizutdev 8aie e
3, that arrangaseChargfgutvoradrnierss(2) netienaia Ofeogeidti(3)aine Narkichtung (28) 2umdntfernades hiat
t he preheati ng t¢kbmstrektiamn(@7)dlirden Shhachiitp angeerdpétdst.gi Nng phase. 14 In the
enmbodi neré of the invention which is shown in various views apnd . operati
condi ti ons i Eingehmelzaggregstngrtdpspiush 1?‘H‘€1ﬁ8F‘E&’1‘I ekepnzgich é'a'é?'ﬁlp?g &F df"é'H%%t
10 in which t hderpesgissHaltekopsiiudio 93?;1;; 'E';%E‘H’ §c ng fng ( )Iq]‘:‘g?"éggn pg
posi tion by rreé’gé’ﬂwa T Yy e rickiyng, zur BlSiGRg el Pe=agUFn fsg Ofioeate (B 4=
and the el ect r SHY*MPAYYy and pivoting apparatus 8 (see Figures 8 and 9).
The furndte jesiRbnmiizhgirdghthad einbin 857 ARUBRIEKe 1bisd PRadufth geRéfzeiehndt, Bar SUFEHRATHEEH
on a support gemichatgibrdbtforwitmer (2) ¥ngé6hinetth v&faﬁfb@r@ﬁP&rtaf(M) 6ile HAbuioRfuhi(25) BefesTifite
support struct Yg QlieQvdnigstendBiv AdH- GhdlkarikBarbsTradgiied (d8Pentifin e€4n dagHatékomstrbition 22y vdérh e
centre line of poltn detitékomsittntion @7)18MRbtigtn Gofakdvekel (B) aveRand exxDekkejs dnfraift. i S t O
say paraIsLeI to 10 the line 22 (see Figure 9). For that purpose, in the

vi ew shown i19. Fingchmelzaggraghtnach Ansrsnch 18¢dadureh gekeninzelhnety dafclas Trpagiied (BRI in der apge-
runni ng on rai |senis® Positipnivera Ransfdes Peckels G1kawien der Halekensiruition {47) gelat ist und beim An-

t he above- descriebradn einpstotona fescTraggliedesrapigenafie.Hepadse £26) am Rang deg Packels 2y, flegHaite-
di\cect i on t r andgestryigiopf2fypingeelflhect to the |ine 22 connecting 15 the centre
l'ine of the o[ ' t f JeHEHMR AP ortal
hearth 4, m&%’%&gpﬁ%?ﬁ !"31?‘%%&@3%?9{3?% d%\?{ardgﬂcﬁg&ga&gﬁﬁ n which a
tap hole 21 is disposed adj acent the edge of the furnace hearth 4, for the
t appi ng oper gf. | Emschnioidgdrégaliach éiemtided Anstiidhe i bis b, detlurely gel@nmzeinhnet dafk das Ofengefél
towar ds t he ot heyseskredht zaéinarkie ditteltitiedos ChapgigtGutyorwinnete@) mit deoMite deg Ofgnbardas {f) et
whi ch cam®be clHigiedtieldixchae (2R)kipplisk t. door, with an operating plate 65. In
order to proyide space fogyngtallr?%gt!eier?\gspgﬁ%ﬁee‘l BEils%L,ltriaedur%&aekxmmEacﬁn%E E)alsr&gs\;[enaq'nrbare

f urnace vess#é Eipssiimalzaggss A
Portal (24) auf einem ortsfesten Fundament angeordnet ist.

so 23. Einschmelzaggregat nach einem der Anspriiche 1 bis 16, gekennzeichnet durch ein verfahrbares Portal
(42) mit wenigstens einem den GeféiRdeckel (6) Giberspannenden Tragbalken (43) und Hubvorrichtungen,
die 18sbar mit der Haltekonstruktion (27) oder mit dem Gefa@deckel (6) verbindbar sind.

24. Einschmelzaggregat nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dai das verfahrbare Portal (42) die

55 Elektrodenhub- und -schwenkvorrichtung (8) trégt.

25. Einschmelzaggregat nach einem der Anspriiche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, da das Ofenqefé&
(3) in einem oberen Rahmen (61) befestigt ist, der sich Uber eine Rahmenhubvorrichtung (62) auf einem
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of f.set ,ypwardly on that side (see the broken line in Figure 6). On the
opposi te side, because of the space EROR85434BT¥ or t he opening 64, the 25
upper franme 61 is displaced or offset downwardly (see the dash-dotted |ine
in Figure 6). RRgedsBR @A ubstiiit SPace for the ladle 66 and a slag truck (not
shown) which is to be disposed beneath the plate 65, the support structure
63 i s al so #8. &inschmeizaggtegat nachAhspgueh 23, dasiarch dekefnzgichnet, d4R dab Tragge8€ll (63) fabtbanaus-
view, the suppaﬁhﬂd@ﬂsﬁucture 63 conprises two parallel transverse bearers 67

and 68 ansd i.tudi n:;;lela tl%e‘ﬁr er 63?@“ onne s the transver?wemen ear er s
67 and 68 a ?fl %‘;H'ﬁ Wﬁ'@'{l -
respectively w?g E%E e“ ) "f"H‘&s“’éﬁ& 27 vavrce gy Rafmens (1) vsite tggrgeﬂrg'éﬁ’ 'F"bg?m%{ﬁ’oa? n
the mddl e regl tTie transverse bearer 68, while two spaced-apart

wheel s 57 arg, ®EinséhmslzadgtedtAadhAnsphith Y, ddufeh gekehnzelcRikit AR Bib HlttfRmentd 1O VAT difch

bearer 68? In thipdbuliveh Yder PRdumatistibbetaBibate @ISR ZRInderflineltdhQebiistamy el se bearer 68
can al so be noved into the mddle so that they do not inpede either the

| adl e on one29siEihschmelzadgregatinagh einpi dir Apspriiche 2528 in Yertiiadung mit Arspruch 21, daduesh get
construction t Henmzplighnet,| dgf; jdipg Hobele aff8t (74) cf jbsidery Seiten |der fdisy Mitteflinie |

el enents 70 an®hargieqgpivarwdrape (3 mitderdéite das Ofenherden (4) YarRindgndgn Aehe:(2P)epgrordaet sind,
more specl fi calunddaspder H'é "F Afe 1) der,einen Seitpsowohhim Rafimer; (B1) 4is ayghiirg fraggestell (83)
approxi mat el y B¢ %ﬂﬁgﬁﬂ B‘F Drghachsen schwepkbar gejagert sind.wAband glas odey dig tjybejemente
conpri se hydr afHidecanisren3aite aing senpchie Sijhrung (72) gufweispn; ¢ s but they coul d al so

CO”p“ se Ot QY EifsohnidizhdgRofaribth Bbsodf lhebrodid 25 518 iBhefddrR8s Théfdes
\_60n angl a r% pa?auSlG i iji uaé biNdn diesﬁ)hg% dh G&l- Q,Hi%fﬂ&e%dé]{ lSnJ&Eréb\é} é’)
ot h sides Qt,f“)‘eig@ I ne 22 |ch connects the centre line of the charging
rraterlal preheater to the mddle of the furnace hearth, while in the
i |1 ustrat ed ¥nikirdchmelzaggregat nhdhfmisnr@phemammndur‘:rngiMmprpi:hMIa&ireh gakawntelahnetsdaff

rotation which dalrlénqsﬁigep(ﬁii)ahl‘ﬁblzweschshm)lwamft-ZZ on t he tappi ng si de bot h

in the fﬂanem;gl and al so |n t gqu‘?‘tEr?uctur on th Igmen
side (left

gui de acti on. a ihz% g‘ dﬁgféts““ f"e Qé’t"feﬂtﬁ(%eh?gif plls
paral | el to thém Pfrﬁg e 61. The lifting el enents

71 and 20 tde éads@ﬁrﬂeﬂau@g&'ﬁﬁ‘dﬁfeﬁeﬂ &rﬂﬁs%ru'&ﬁe%ﬂﬁﬁﬁé M&ihﬁéh -J’z%llrﬁpha%daﬂraggesten
sylachr ondlisly. (@ jeayia Ehirader 153) it eFbidRENREBRéN (e (67} did iniittRheR BBARICH deh L

t he furnace vesaaaj.-en@amla&rg(eg)taeﬂ,e‘gpvvards one si de for the t appi ng operatlon
whi | e by synchronous downward novenent of the lifting elenents 70 the

furnace vess¥ EinschnislzaggregataechteinamdersAnspriiche 80 bis 33; datiurch gekenizelchiel glad deriRalirhen2 5
operation, |f d61)aufHerAbstithspilpglesDiengefibes nachobenaindautder SeilederSohlaskentijnung iach unten
furnace vessel s8k@gitistbe | ower ed W|thout tilting. In the illustrated

o aeo ) SR I et bl R 2

\xedl y connecte ife su structure 63. The follow ng process
steps camo be carri ed out W|th t he above- described snelting plant: 16
After tappi ngams @ Mol ten bath (see Figure 11 ), for which purpose the
lifting elenents 71 are | owered, and the furnace vessel 3 tilts

1. Asmelting plant comprising
an electric arc furnace (1) which includes a furnace vessel (3) comprising a furnace hearth (4) and

% a vessel wall (5), and a vessel cover (6),
a shaft-like charging material preheater (2) which is arranged laterally on the furnace vessel (3)
and .
whose interior (15) is connected in a region adjoining its floor (13) by a connecting zone (17) to
50 the interior (31) of the electric arc furnace (1) and

which in addition in its upper region has a closable loading-opening (18) for charging material and
a gas outlet (19),
characterised in that

the walls of the charging material preheater (2) are formed in the lower region thereof as far as
the height of the upper edge of the furnace vessel (3) by a part of the vessel wall (5) and in the region
56 above same by the walls of a shaft (10) which is fixed in a holding structure (27), and that the holding
structure (27) and the furnace vessel (3) are movable relative to each other.

10
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about fhée uppéer axes of rotation of the lifting elements 70 which are held
fast in position, the lifting el enerePn38s4sam |ifted again until 5 t hey
reach a position in which there is still a sufficient spacing relative to
the | ower e%eAQIneltn%eplafnch@&iﬁg t aéﬁqlchﬁ&\’eﬂged@n tfl'rﬁrthet\)gfselch\;ep ﬁmYéiﬁElﬁxe% tLﬁlebe
di spl aced hori zafhddirudture (2.t Nat position the support structure Is noved
towards the |left fromthe position shown in Figure 6 until either the
entire vessd Asmditiggmieeatcarditgiodiaint har claipg2 eharadtérised intiaeths haidibg sh@ctum (27) charbe
for chargi ng nmt@lrréletlvetoahdjmnamweaseltbzeﬂftinﬁapmthy(z:i m)o the vessel froma
scrap basaket or only into_ a posrtron as. shown gure 7 in order for
chargi ng nmat% ﬁ%!“e'f'?? ‘%‘ a@%’é\@& "F@E‘l ga'E‘ﬁé?ﬁ?"FPQsﬁ‘fﬁ‘r"é’H furegtitesaetBcanie layprefay
of the shaft 16®3¥?%8"Meeldbg giteuefalhy half of the furnace vessel, that is to

say the hal fg t Rgmgiifg pﬂﬂi&&r&r@t&&e%ﬁm 5k Qeraerer.ée@ﬁtemsmm%um&rs rzmnd the

appar at ug?, Thatfunraasretséam)arsh& dishiddaubld rélstivé @dadniciiier | N Figure 9
order to prevent environnental po!{l ution due to furnace gases escapi ng from

the left halé ofsmeltieg pantambrdingitoiclaint 5 ghamoterisadin tizat the dipsctionsditie hfrizostal Siispladeinentay
be provided herastustonachmttier smaralel o Xhecosnecting difie islween the sisidie ®bthe vesgdl oever (Ekand O
the |eft |n Fi glmcenh'b)lmetifd?esmtemw e a cover pI ate V\:hl ch |s aI i gned wrth t he
| ower ed e of th

fashi on. l.“s’urgé Sﬁa;hm %’Eﬁ@"m&,, %ﬁ?j *'j“?r%“f %‘%ﬁ's?@‘“ ,"mg 7
C oo 211 ot itk el bl ot sﬁfﬁp il bt rrerrrgrre i

and a colum o gcrap is thus built up in the shaft, the coI um of scrap
bei ng supporg ed saaitiigpranfdccording®d cldii ® charisided Mfticht the brh&mag erhber (38 1€kornRg bydt le@st

t he vessel wal lone vidttbredooled, etetebly nidlintéd vllef BZ)avhick & dvidable hh at I8asbbneldidestion of rotation and

Cr 0Ss- sect i onalwhiclocdnibg anrestaddma rédaterminablefangylar posfiion drelifrom which tharetektends atieasbdne an
i nverteda2d), andowdficartileves cardara (58 whinhrarezdiaposel sybsiantialein b pldne, thdt therverdersf(is) amce
charge i s snel teaangddinthe gaskd pesition in a predatermingble angdariposition ipwvhiglatbeiefrep euid (3R project
preheat the colintathe interios ofthgshefti@randthat the catrlersd53) arganmangdsiin the epon pesition substantiallyt h
reference to Fii'tﬂ?ra@H"B' Repitionherasthdbaplosed P!??“ianf" $uska wayshat chagging mﬁfe'rie' Q;en agsg thygh.

T g el L OSSR R O RS,
| ocation af tgr AtsnleltlﬁWJnf"ﬁdo&E\nﬁ ohePd? BaiRg 7 b Ponbr& 6N Hﬁﬁa?n‘:ahged 3t oppositely dispbsed
wi |1 be appreciwaisd tHelaRdrt ¢16) @t §t&rErQl@ttﬁU safiB Rivél afeVrespbetild YBiekd (BH) ARR citRers @5), fheSO

makes it possi lre&erds (53Y Sravhidh Gre Alsiabd sufiBsnt loRadhtiEPMA@paeing Féth edch ofhBiEin he lolbsa
of chargi,hg nafpediiodl , during the snelting procedure, in order to expedite

the snel ting procedure at that location. Partial opening of the furnace
vessel , whi cM- demelting piant according to pneceff claima f torfkd¢harasteriged In thesdny pigniview thedurnadg wessel
ayoi ded by t he (Jisdvihe forrm ol anowal whieh Igdelimited 90 ene sidsdn 3 siedighiine and throstmiglt welbpartien;
| Naé with the &Udeoether vithadiplsing partions (12)of the ayakferns theputside walls ofithe gharging raterial prerh o
dr schar gg of f (iPFie[dR inhalawergegion fhereplat 5 ded in the tappi ng operation (see
Figure 11), [for,
which i ssue gﬁ"ﬂﬁ}:@;ﬁ%ﬂt O B s oM R o AR e
stationary col I ecting hood e structural association of the shaft 10 with
t he furnace 13easmileltitgplant addorting® oREf claid t6 Tbdhafabterisedlia that thivl whllslatthe shaft (10) are
non-r el easabl y femedisyctatectcdoled twalk elereentsel cover. On the contrary it is
desirable for the cover to be replaceable in the event of damage. For that
reason, in t¥e A?B““'@rﬂﬁ?bﬁ“%ﬂ?“?P’ﬁ%?"F"af L9 18 pharqcigrised in thet the cpsgytection of the, jpterior
vessel cover 6 (1530fthe shaft(iRyisenfarged downwardhto 10| di ng structure 27 of the shaft
10, whi Cr;o | S‘|5. A smelting plant according to one of claims 1 to 14 characterised in that an electrode lifting and pivoting
apparatus (8) is arranged beside the furnace vessel (3) on the side of the vessel cover (6), which is in
opposite relationship to the charging material preheater (2).

16. Asmelting plant according to one of claims 1 to 15 characterised in that a means (23) for removal of the
holding structure (27) for the shaft (10) is arranged on the side of the charging material preheater (2) be-

55
side the furnace vessel (3).

17. A smelting plant according to claim 15 and claim 16 characterised in that the means for removal of the
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supported on the foundation colums or pillars 60 so that, after that
fixing arrangenent has been rel easedpoassqhewn in Figure 12 t he vessel
cover can be lowered in such a way as to lie on the upper edge of the 25

furnace vess eﬂ,.;mm%%u—uc%u | ﬁlqﬁ%q? [} ng N&%@Q&m&’ 23 Qﬁ skil Lﬁphlgﬁs and the

elements, and g witi@sdettdd Mb fupdacd he
shaft 10 (toway gh e view shown in Figure 6 and Fg:ean thenaf)e

renoved and re d by rreans of a crane. In the enbodi rrent shown in
Figures } tas. 3A§|hatl'n§ plaﬁtaazbﬂmg to@nex elaim8 Oto 17 characledsed ip Swtfixedanaamobil: portal pesembly
pi vot ed t o t he(2s)atrangedbezidi the cheirding natedal plabdater (Dis a Ktingiagpasatiisf(25) whichtincjufiesatjeast
shaft 10 is fi amecuppartmimeben(2B)ivhivh cantbe raisediand IgWered antl which engagas thechoidiag steyetuie &) by
its own arr ange'nlame cagesf a vessel@VQD@mplc@sb’jﬁdttm@e halgi nsrsrrgchm@ﬂpthve!qeﬁg‘he cover.

appar at 8,
the left fohaﬂgia&gm it Vf?"tat?d therr?‘tvg'th ’5?‘? o °sl'*%'(')thg§" \%%? erhF
di sposed beneat® &ed g | llfted it

scrmewhat tOW&I’% ﬁs 2? er at I on 'S

Asiig!
that a colum & er|a s c arged through the shaft 10 can be
supported aggi R§helﬁd§$la\‘i@o&or@\g@5 cldifi @8 brielafechir@@ériéd in that thémobile portal assembly is in
0 385 43% CLAI i fokm of a rotary’poftiléseimbig(2@). ant conpr i sr ng an electric arc
furnace (1) which includes a furnace vessel (3) rising a furnace hearth
(4) and a v@$sékmeltingiplafisiccordingdo epewtalaines 1 tea‘?/@ha sed thehthe furnaceyessel(3)ig ity
mat erial pr ehea!fe#ﬂd'(:‘%ﬂym"M@@"&?‘t“@ﬂfb%@“”d’f‘%;&elc rging mafadal pighegies @) 9@8
(%and yhose Pﬁt‘%fﬂinéﬁeh(’ifﬁ)("’] s connected in a region adjoining its floor

by & C Ct I p lzona%co hato ot|19 oftcﬂﬁ‘nﬂmoeﬁ bibraclerisbl inGtat fhbﬁmﬂl'a?&tai ésgen?ofﬂﬂ)
furnace (1) ﬂ? ﬁﬁ I't'S upper region as a closab
| oadi ng openi n rrater al and a gas outlet (19),
characteris Qd h@mblh@plénkﬁo&@ﬁd t6 om‘of bilifs ¢ baIBEGhdrghtaiBddey b arlobile peritet agsembly (33) withe
formed ipsthe kOumtonk agppertbeainerapwariichastelidabven thevéssel baveryb) andiftingieviogsydich e e
of the furnace |gdsblyebnnécigbletytha heiding straétur (27) orwhetressvad:dver((sj) and in the

the eror he o

regi on above sane by the walls of a shaft (10) which s fixed ho| dj. n
structure (2% Asmeiting fiant according{e Figim?3 charqcierised F'thﬂ’ﬂmﬁmqmés*m"hg’g)e”(f@g'él
(3) are novabl @leptmpglffingand pvolingapraptiE): o A snel ting plant according

t o tC Ihgl m dIC ar aCtILA%iaa gacr,tzc:z gqg eopgalrxseﬁ%% cﬂ%@%ﬁmﬁflha&tﬁe%ﬁt@aﬁ?ﬁ t)) ééﬁxg@ﬂ
1 or claim?2 c GG szorteﬁ I ng struc urveﬁ(27) canIn prﬁ|fted
relative to th ‘urnace vessel by a I|ft| ng apparatus (23, 56). 4. A
snel ting \9gl sl ARaRIEIhgIaNY adcordifd Wickiml25aharadtatised i@ thetthe suppaet streetute (63) is Adapted tocbe
furnace ssel movgblecan be [ owered relative to the holding structure (27).

_ 27. Asmelting plant according to claim 25 or claim 26 characterised in that the frame lifting apparatus (62)
\/ is formed by at least three lifting elements (70, 71) which are arranged in a distributed array at the per-
iphery of the frame (61).

28. A smelting plant according to claim 27 characterised in that the lifting elements (70, 71) are formed by
hydraulically or pneumatically actuable piston-cylinder units.

29. Asmelting plant according to one of claims 25 to 28 in conjunction with claim 21 characterised in that the
45 lifting elements (70, 71) are disposed on both sides of the line (22) connecting the centre line of the charg-
ing material preheater (2) to the centre of the furnace hearth (4), and the lifting element or elements (71)
at one side are mounted pivotably about axes of rotation which are parallel to the line (22), both in the
frame (61) and also in the support structure (63), while the lifting element or elements on the other side
have a vertical guide means (72).

§0
30. A smelting plant according to one of claims 25 to 29 charactensed in that the support structure (63) has
two parallel ransverse bearers (67, 68) and a longitudinal bearer (69) which connects same approximately
at the middle.
55 3l A smelting plant according to claim 30 in conjtrnction with claim 21 characterised in that the longitudinal

bearer (69) extends parallel to the line (22).

32. Asmelting plant according to one of claims 27 to 31 characterised in that in- plan view the frame (61) is

A
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5,'.. ,.A sneélting plant .according to one of .claine 1 to 4
characterised in that the hol di ng stepurdssas 127) and the furnace vessel (3)
are horizontally displ aceabl e relative to each other. 6. A snelting

pl ant accor di nge 4,Gsuérhily o Rl &8 thd ﬂrﬁ%femLH?(ﬁ'?r‘iF# phofVly aftnged in

hori zontal di sge36didi® thd’&r@kloy&i ﬁgmga er I's parall
connecting |line between the mddle of the vessel cover (6) and the centre

| i ne of the aghafstnelfidgilant aécording to ok of dailsé 30 th 32 chatactaised in ¢habihe supgort tmcture (B3) has f
claine % to rpeli@wietie(sldethe end regions otthe bredmibsversebeaarey (8 and lnltocrkiddigregiomdier
(51) is so arrm@@wmwmmm&(m) that it is novable froma closed
position in whic neans_for char

an
cpen o 1l s e e B e

material 1 hra@“ﬁf&mklhﬁ‘g cﬁ%@L&mﬁ.ﬂy&@o .on&of claims 25/ mhﬁahtaﬂed)h@ﬁbhh%a&tﬁ&éﬂau%?m is
claim 7 charactgfidnagd I n that the bl ocking menber (51) is fornmed by at

| east one water- cooI ed, rotatably nmounted roller (52) which is drivable in
at least one direction of rotation and which can be arrested in a
predet er mi nFavenddd@iohr position and from which there extends at |east one
row of cdhtilever carriers (53) which are disposed substantially in one
pl ane, that 1 hénstabation derfesichs8ppremast ar r anged in the closed position in a
predet er ni nabl e angnfourd appddi qui comparte unisuehdetfbie (3) canstituse dneksole 88folr (4 ietf une baro
i nt o the inter deeuve{d).tainel qu'imgouverclepde cuver{®. t hat the carriers (53) are
agr anged,j n t he opémdigpgsiifidp aiichauffage () de lalcwgefwfarmeaiﬁg\ens@nrévy ralennt HEiA swen
t he cl osed posf’?f°8"rf3)-| n such a way that char materi al can pass through.
9. A snel ti ng9otdmérieurd %?‘H}"Wég'q‘teo"ﬂ?t’ ufeparsie 423&15%{%?%9“@%631 Par pnezonedganise
carriers (53) 3?6’ E?ﬂ%t?at%!ac'mt riew {31) dy four & arc/1), ¢ | ant rdi ng
to  one corinn s, e et ey, oo peraa A ot B Rty
'3 LRI al |y the sane |evel are

di sposed 25/\/al I lslqg‘tpe‘f ﬁté” T °tf'f(7?'

t
ore” 3 sposetl afigel zgj b prgidel i eyl
cl osed positi ofg °§i"§.'e§3"" %pa i puifd nstn‘?t&%ns rt?ant

1 to 10 char ch Bueli swauda 8tant L&YY lmaa%dma bied 1 da
t ke f or mf an?; artadportd a'fs del | mtesd ?)n onepws?{la(de by a stralls(giht |I°I’le a‘h

t he straight wall portlon (11) together with adjoining portions (12) of the
oval forns tde Irstaiagionde fasién ssivarit latrévendidationgl, naractéisé@renzé querle bawdrde de( 12 puve 1(6) teste
| ower region t ffied deohaniéfeamovible a ja costriictiomepryahtdetsuppent (27)di ng to claim 11
characteri sgd ||qg@tl¥h§%?;£§wfssh$é ht Ilnt?ondelulzmwtai tsggﬁ&:/etal bet \Aegnlprt‘peivamde
quart er s *and ni ﬂ%ﬁ&q %P‘ng

according to SHpert p?i"fé"ec?f"ﬁ?"ﬁ%parin '"ffﬁ ??aﬂ%?ct 2 P3r 2epeTt ? fUPHe wall s

of the shafts (1Qiandibfad nJ?i%G'ivJ&VlaY@&ﬂfcatmﬁ ?Qﬁf‘éarﬁaértséeeén%gmla%uvé&:four (3) péit e

shelti Ng Pl antgpaiddEEHtr Rlobkst & 1h Eonsthidfion sBivant e gyp,fgg; 13 characterised in
that thegeross-section of the interior (15) thé shaft (10) is enlarged

downwar dl y. 515 Instaliation\de fisive biivanidunejdbsravendications i € # egractéridée aneque Giconst ligibmservadt
to 14 char act desweatt (27) et laguvean fogt (émeumd@otlsset hqmgonahd\epjil ynetparTgppath p fautre.u s
(8) is arranged beside the fur nace ve ‘?) he side of the vessel

tajlation Qﬁﬂg i la fice Y entho—
cover (6), (:"?z?on,ta réluﬁfoq (ztgénzné ement a drol |son mmpruétgrﬁg nr\tlfgu couvercle (6)

45
de la cuve et la ligne médiane du puits (10).

7. Instailation de fusion suivant 'une des revendications 1 & 6, caractérisée en ce que dans le puits (10) est

disposé au moins un organe mobile d’obturation (51), de manidre & pouvoir passer d’une position de fer-

meture dans laquelle il forme un support pour la charge, 4 une position d'ouverture ou de dégagement

%0 de chargement de la charge dans la cuve (3) du four, position dans laquelle il dégage le passage de la
charge dans le four (10). '

8. Installation de fusion suivant la revendication 7, caractérisée en ce que I'organe d'obturation (51) est for-

- mé d’au moins un rouleau (52) & refroidissement par de I'eau, monté tournant, pouvant étre entrainé dans

au moins un sens de rotation avec possibilité d’étre bioqué en une position angulaire prescrite, & partir
duquel s'étendentau moins une rangée de supports (53) en porte-a-faux et se trouvant sensiblement dans
un plan, en ce que les supports (53) sont disposés en la position de fermeture en une position angulaire

13
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preheater (2). 16. A snelting plant according to one of clains
1 to 15 22 characterised in tha&EPesssdda®l (23) for renoval of the
hol di ng structure (27) for the shaft (10) is arranged on the side of the

chargi ng mat er bab. R/ &adusie Iéu@expéﬁiégﬁb &g’@)ffdhi Lo MAESRSR bu puit (10)lef en ce qublies

smel ting pl antgyppas8s) dorbdlspobdd enﬁp@dltﬂih d'dvert@EbnsiBirndntd und PoshidAarytikifty de FrBedt N
that the nmeans eﬁesssétﬁlamé%bsumdahﬂn &4 hdhierd ub BilcHérge fuRdg passer.i N the form of
a lifting and pivoting apparatus (23) and said apparatus and the el ectrode

lifting and i Installatign dgfpsionssuivant aaevetsicatidn\Bo casattérsée ep oo quedessupperts;(Sa)sontirgfmidis
respect to thepﬁmeﬂeaye vessel (3) 18. A snelting plant according

to one cha acterl S tha
port al asser‘?ﬂt )5"3 }élﬁa" eé*ngjn‘if emeln tﬁ) méee@ﬁe ds pd"l's >i s
a lifting appa Thg i e, %@aﬁ ; Frobit)
whi ch cane be the g Struct ure
(27) or, in the - vessel cover (6) mhlch S flxed to the hol di ng
structure (24) ,Insmloﬁf_ﬂﬁlﬁsi&fsuﬁmrtﬁﬂN’ﬁrreveﬂ&ations 1 2A0,safattériséen(th quH la ate (3) de fagr
to claim 18 chalenauedn phida forineldiu bvaletélinie d'Liosoesparling disitetet 1o lorirade parpittl) tectiligne
menber (26) | S férmbanendds frongonsi(t2padiaderes difl'ovdiecles pargls extéfipuresrdefle partietiniérietre Ml disrg
structurd® (27) pastif dejréchauffage (2) deild thaggei t engages into a lifting eye (28) at

t he edge of the cover or the hol ding structure fs 72 th n no
adapteq t o (12 lsalton iy WyeneaETl vEIFRING 1. crpgensde o onued ple e fvin A
according to &¥Qdapaleagueys, | aim 19 characterised in that the nobile

p ryal asge rq%] YinstafatloR dd ﬂﬁori s%rgﬂt ) rWeﬁd]é&:%@ haab, BREHERd oh de4de les patols du puutsA

ting  pl antq) gt fifrhbed b Stbtenfants de fhoi a fotriised kpard@rea¢) Characteri sed
|n t hat the( )?ﬁ’?nacg vesse e(%m' s ti Pt?alg?e peerpendl cularly to a

line (22) comnasdistpn déasichasivintl'une des révbndidations 1 4 23 carlictérigdereg corqueds segtion transver-
preheater (2) tseletdhﬂnteﬂennt(nadmbuitkhe)d‘élarglaenldtnarth (4). 22. A smelting
pl ant acsording one to 21 characterl sed g

nobi | e port al® dﬁqﬂ#tsnyefemwvaﬂ'm &éﬂ‘dﬁﬂ“ Tg’eg:
A smelting pl{@hlelacyke, gpaase gy disposiif dn précheyfage % °t*<9'sp i r"a&%v“‘%
by a nobile pordudgunyediznesi(e) azﬁu'wtﬂ?*eét’a?aésaﬂte 5°3rt beam (43) whi ch

extends over éh fiGRR 8L SN Bvark Rhe déd Réberdichtidnd Pa 12 rdcRRsdb8h Sdhua biFostsdu ARSARY ¥
cagpect abPe 1 e b, ot U8 o Ofyﬁ?am oy s

A srreltl ng pl arEuo ety tﬁtﬁt.dn%eﬁér@uemusﬁora e@glepsed i n that the nobile
portal assenbly (42) carries the electrode [1fting and pivoting apparatus

(8). 25. 17)\ Instairetion ida (usiopéuivant lesaevenicdtiong 15 616, aaractérisgé en ¢l qup lemdispasitif degtiné iy
char act erj sed i ébignaclé canstaucfianrseraant de/suippnet (27) 83t constiti§ endispasitif dersovidysment ptdphgisse-
(61) whi R i's smepesy elceloii et lesdispoeitf de squidvenant et dabaisserpant dog glegifodes peyveRtbasculer
lifting appar atdys'n@@'r@@té pargapport a la suvePidu fouyy pl ant according to claim25

¢ h&i acteris ed& ! Igstgllgt?t}n de Rsmn SUBQI% [une ﬁgsrrgv%;[u}"caﬁong ?é)ﬂ rac"i‘é%g&teﬁge éug sllﬁ'%n B@N@JQ kﬁ)

mobile, disposé & coté du dispositif de préchauffage (2) de la charge, est fixé un dispositif de levage (25)

40 qui comporte au moins un organe porteur (26) pouvant étre soulevé et abaissée, lequel attaque la cons-
truction servant de support (27) ou, dans le cas d'un couvercle (6) de cuve fixé & la construction servant
de support (27), attaque le bord du couvercle.

erc‘e

19. Installation de fusion suivantla revendication 18, caractérisée en ce que I'organe porteur (26) est détaché
45 en la position abaissée du bord du couvercle (6) ou de la construction servant de support (27) et, lors du
souldvement, pénétre dans un oeillet de levage (28) du bord du couvercle ou de la construction servant

de support (27), qui est adapté & la forme de I'organe porteur.

20. Installation de fusion suivant la revendication 18 ou 19, caractérisée en ce que le portique mobile est cons-
50 titué en portique (24) tournant.

21. Installation de fusion suivant I'une des revendications 1 & 20, caractérisée en ce que la cuve (3) du four
peut basculer perpendiculairement & un axe (22) reliant la ligne médiane du dispositif de préchauffage
(2) de la charge au centre de la sole (4) du four.

&5
22. Installation de fusion suivant I'une des revendications 18 & 21, caractérisée en ce que le portique (24)

mobile est monté sur une semelle fixe.
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27, ,,A snelting plant according to claim 25 or claim 26
characterised in that the frane |iftEPogsaggBiat us (62) is forned by at
| east three lifting elenments (70, 71) which are arranged in a distributed

array at th%.pﬁfsﬁamﬂ&rdéﬁﬁfonQMnti’ﬁrﬁG?sr&ﬁH&caﬂg@1é16 cara%téﬁ%'altdn @Je@ﬂfmobrlea nt
according to Ch@h&hs’%eﬁ&ﬁéa&ﬁeﬁ&d(ﬁﬁﬁbeénnraw%u%hﬁ(b)ldBtach@eeeralaBMsﬁst vagé duli
are formed by Buiirelidsldb manidry afdvible a le’cbndil G Bérvantde!siippart {27700 a6 cdalvéitiO®) deyd dubsier
units. 29. A snelting plant according to one of clainms 25 to 28 in

conj unct ison 24i tristatistion de f@lon stivantia tevendicatign 23 cardrifriséelon cé queds pottiqud @2iwmeblle porrgle
71) are di sposesmkﬁdyapwvsmeiestd@paiismeﬂt(%@@Eﬁpd%nnecti ng the centre line

of the chargin ter rehe ter trecté)f t he furnace gafgth
(4), and th%51 et %ﬂa'%ﬁ‘f’g' P %‘tgré%{ f HpRpen P SNt oo
pi vot abl y about”’;t ?e%gf °2 ol sgP ar" ?'seﬁ g?tléé °" z)b?)‘{rh
in the franme (6'1 in the support structure (63) V\/mIe t he Irfting

el ement or qlge m&atai.omftsmsmhﬁare@h@leu&mecamuma emhuegumeumam) deodnstitud0.
A snelti ng pldan,an.érags@;.ﬁubm to one of claine 25 to
characterised in that the support structure (63) has two paral | el

transverse Rairstaliationds fuspgjuantis revehdigationi2h i 26adardgiérinéeen oo gudle digppeitii dessuitreme )
sane apprbxi mat@@ §casre estferméidgu meins tis éléments de BYPGP g G) rspaat'ﬂauaets torfu gadre 61)-

claim30 in gon ai m ch
| ongr t udi nalz béi%%gis % sroggg?ﬁﬂg ée@%ézt %?jﬁ, eenceq‘gﬁ mgﬁsdelevageA?O 71)
srrel ting pl ant™" 3CE0Y y "1 31 characterised
\_% hat 4 Pleastalidtidh Hé'f@srdcnrsﬁmt Iﬂrﬁé&es l'eﬁerfafeatﬁ)%m"eh idisol ave€ RirévEigifitaiith 21, carac-
i gurati on asdsd dnce hid bd éléimenisAB RIS (107 P1) sont HispdEss desddut Edtés\da'yxed22) pgrel
i n the regi ons ligde Méd@nedardipdsaif dofprézhautfader(2)d® la chaige au centrd de fa1Elb (4) dufour, ek Biéent
according to deRreageqf1) olbsblémentsAO levige (713 Zurcidté santimentss Bedculantstatiafois dans le cadre
support struct ys1petdars)e batksuppars(e2)attour d'axes debasculement pamllsioh & 'axe(22); tengisopel'dementhe
one transwer se dblmagerou (eﬂl}maltaﬂerlavagerue l'aritrddﬁtéontalgsm!hga)(ﬁ)tvmcabt her t ransver se
bearer (68). A snelting Joefant accordi n

on
to 33 2530 metomfgswsr-rr"t'ﬂ%& euenicatiops e Be 6%?
tFe t appi ng srC(T@m’Eﬂ" te deyx ipypraes, (64 SFLraaligles ot un | Q%f’ﬁfveg%@[ @:gfm?’ tét,(e "
sl ag openin ion dusi a i ra o
T R bt e e et MR T

32. Installation de fusion suivant ['une des revendications 27 & 31, caractérisée en ce que le cadre (61) est
constitué en vue en plan en étant sensiblement rectangulaire, et les éléments de levage (70, 71) sont dis-
posés dans la partie des sommets de ce cadre.

33. Installation de fusion suivant'une des revendications 30 & 32, caractérisée en ce que le bati-support (63)
comporte des roues (57) dans les parties d’extrémité de I'une des traverses (67) et dans la partie centrale
W de l'autre traverse (68).

40 34 Installation de fusion suivant 'une des revendications 30 & 33, caractérisée en ce que le cadre (61) est
coudé du ctts de la piquée de la cuve du four vers le haut et du c6té de I'ouverture pour les scories, vers

le bas.
85. Installation de fusion suivant 'une des revendications 25 & 34, caractérisée en ce que la construction ser-
45 vant de support (27) est a poste fixe.
&0

55
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